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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCIORN
. , o .
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de HEBERLEIN & CO. AG., entidad suiza, estable-
cida en Wettwil, Suiza, por: "UN PROCEDIMIENTO PARA TA
INTRODUCCION DE HILOS EN UN DISPOSITIVO PARA EL RIZADO DE
DOS O MAS HILOS TEXTILES TERMOPLASTICOS®. '

Son conoecidos procedimientos y dispositivos para
el rizado de hilos textiles termopldsticos, de acuerdo con
los cuales dos o mds hilos suministrados por bobinas son
retorcidos entre si a lo largo de un trayecto, se some-
ten en este estado a una fijacidén termica y se vuelven a
separar tirando de ellos a la misma velocidad, peroc en
direceciones distintas. El retorcide reelproco de los hi~-
los se realiza a este respecto de modo que se les confie—
re con ayuda de un motor de retoreido el ndmero preciso
de vueltas de torcido por mebtro. Seguidamente se introdu—
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cen los extremos de los hilos en el dispositivo rizador,
para 1o cual son conducidos a un dispositivo de arrolle~
do mediante Srganos impulsores y de guis del hilo. Ahora
bien, esta clase de introduccién de los hilos adolece de
inconvenientes considerables. Las miquinas rizadoras des—
tinadas a la puesta en prdetica del citado procedimien=—
+0 de rizado poseen un nimero considersble de puntos de
trabajo yuxtapuestos, con un accionamiento comin. Si en
uno de los puntos de trabajo se produce una rotura de
hilo durante el funcionamiento, es preciso parar toda le
mfquina, lo que es antiecondmico. Asimismo es necesario
que la temperaturs en el dispositivo de calentamiento,
que durente el funcionemiento es de 200 y 2502¢ 6 even=
tualmente superior, sea rebajada fuertemente en cada ca-
80, puesto que la introduccidén de los hilos & la tempe-
ratura de funcionamiento provocaria su destruccidn en un
plazo brevisimo. Ademds resulta que los hilos retorcidos
por los métodos habituales, si se les tuvo que conferir
un mimero muy elevado de vueltas de torcido por metro,
quedan tan apretados por el retoreido reciproco, que sus
extremos Unicamente puden ser separados 2 mano con una
dificultad extraordinariae.

Bl invento elimina estos inconvenientes y se refie-
re a un procedimiento pars la introduccién de hilos en un
dispositivo destinado al rizado de dos 0 mds hilos tex—
tiles termopldsticos mediante su retoreido reciproco a
lo largo de un trayecto de X metros, fijacidn térmica a
lo largo de este trayecto y separacidén subsiguiente, pro-
cedimiento que pueda ser puesto en prdctica tambidén du-~

rante el servicio., El procedimiento se ceracteriza por

e

k-~

s
.. R L Y S N

ry

[ARN N Wt



10

i5

20

25

30

el hecho de que al menos dos secciones de los hilos en
estado reunido, se arrollan con un mimero Y de wueltas
sobre un cuerpo cilindrico, siendo el mimero deseado de
vueltas de torcido por metro Z = %, después de lo cual
Se amdan los extremos de las secciones de los hilos a
log extremos de hilos de bobinas de hilo bruto, se reti-
ran las secclones de hilo reunidos por la parte superior
del cuerpo cilindrico y se introducen en el dispositivo
de rizado.

El procedimiento de acuerdo con el invento ha si-
do explicado a continuacién mds detallademente, a manera
de ejemplo, & base del dibujos

Ies fig. 1 y 2 muestran esquemdticamente, en vis~
te en alzada y parcialmente en seccitﬁn, partes de un dis-
positivo de rizado en diversas fases durante la intro-
dnceidn de los hilos,

Con el dispositivo mostrado, destinado al rizado
de hilos textiles termopldsticos, se retuercen entre si
dos hilos 3, 4 suministrados desde bobinas 1, 2, a lo
largo de un trayecto, siendo fijados en este estado en un
dispositivo de calentamiento 5 y vueltos s separar en
el punto de separacidn 6. Lia introduccién de los hilos
en bruto se realiza, segin la fig. 1, de la manera si-
guiente: Mediante una méquina de hacer conos, no repre—
sentada, se reunen secciones 3°, 4’ de hilos en bruto,
¥ se arrollan sobre un tubo cilindrico 7 bajo un dngulo
de aproximadeamente 902 con relacién al eje del tubo.

Los extremos de las secciones de hilo 3f, 4’ se anudan
con los extremos de los hilos proeedentes de las bobi-
nas de entrega 1, 2, conducidos por guishilos 8, 9. Los
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puntos de amdamiendto han sido designados con 10 u 1l. Es
ventajoso emplear tubos cilindricos con un dismetro de
entre 1,5 ¥y 3 om, y secciones de hilo de un largo de 500 -
1000 me Si los dos hilos 3,4 han de ser retorcidos entre
sl en el dispositivo de rizado, por ejemplo, a lo largo
de un trayecto de retorcido de 5 m ¥y con 2000 vueltas
por metro, entonces los dos secciones de hilos en bruto
3" 4’ han de obtener 5 x 2000 = 10.000 vueltase Si el
tubo 7 tiene, por ejemplo un diametro de 2 cm, entonces
la longitud de las secciones de hile tiene que ser de
por 1o menos 2 x 3,14 x 10,000 = 628 m; como consecuen~
cia del aumento del didmetro del paquete, no cbstante,

es mayor la longitud efectiva. Das secciones de hilo 37,
4’ son ahora retiradas por la parte superior del tubo

7, conducidas por barras guishilos 12, 12°, 12", un par
de rodillos 16, 17 que sirve como dispositivo de impul-
sidén de los hilos y un rodillo de inversidén 13, al punto
de geparacibn 6, donde se separan sus extremos libres,
tirando de ellos. Como las secciones de hilo 3‘, 4 du-
rante la introduccidén Unicemente estdn retorcidos entre
s con a lo sumo 20 vueltas/m, preferentemente con alre-
dedor de 10 vueltas/m, pueden sus extremos ser separados
fdcilmente a mano. Estos dltimos son conducidos entonces
a través de un dispositivo de impusidn de hilos no repre—
sentado, por ejemplo, un par de rodillos, & un dispositi-
vo de arrollado, que tampoco ha sido representados. Se~
guilidamente se pone en marcha el dispositivo de rizado,
con lo que, tal como puede verse en la fig. 2, comien—
zan & acumlarse las vueltas de retorcido en el punbo de

separacién 6. Se obtiene con ello el mimero deseado de
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vueltas por metro en el trayecto de retoreido, después del
pago de las secciones de hilo 3%, 47,

En lugar de sobre un tubo, se pueden arrolar tam-
bién las secciones de hilo sobre uns barra redonds u 0=
tro cuerpo cilindrico, con un didmetro de, por ejemplo,
0,5 -1 emy con lo que se puede reducir la longitud de
las sececiones de hilo hasta sproximadamente 50 m. Igual-
mente pueden emplearse tubos de didmetro meyor, de hasta,
por ejemplo, 4 cm, resultando con ellos secclones de hi-
lo correspondientemente mds largas, de hasta 2000 m.

El dispositivo de calentamiento 5 del dispesitivo
de rizado, consiste en un cansl eilindrico 14, de curse
vertical, en el que el aire es calentado por medio de un
arrollamiento eléetrico de calefaccidén hecho con alam—
bre de resistencias. i¥n el extremo superior del canal 14
estd montado un dispositivo, no representado, mediante
el cual se puede fijar el rodillo de inversidénm 13, a
eleceidn, en la posicidm A o en la posicidn Be Al ser
introducidas las secciones de hilo reunides 3, 4%, se
hace descender el rodillo de inversidn 13 2 la posicidn
4 de por debajo del canel 14, de modo que las secciones
de hilo no pasan por el propio canal 14 y, por congi-—
guiente, no son gveriadas por la elevada temperatura del
aire reinante en éste. En cuanto el dispositivo de ri-
zado funciona a la velocidad de paso normel de servicio,
se traslada el rodille de inversién 13 a la posicidén B,
de menera que los hilos retorecidos 3, 4 pasan ahora, &
través del rodillo de gufa 15, al canal 14, siendo des—
viados en 1802 en su extremo superior mediante el rodillo

13, para ser devueltos nuevamente a su extremo inferiore
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En los dispositivos de rizado en que es aplicado
el procedimiento, son retoreidos generalmente los hilos
3y 4 alternativamente en sentido S y en sentido Z, en
los puntos de trabajo yuxtapuestos. El tubo eilindrice
T ‘tiene, por lo tanto, que ser guarnecido de tal modo
con las secciones de hilo 3, 4’reunidas que, segin pa~
ra qué punto de trabajo estdn destinades, puedan ser re~
torcidas en sentido S o en sentido Z al ser retiradas
por la parte superior del tubo.

La presente solicitud, que corresponde o la pre—
sentade en Suiza el 26 de noviembre de 1.963, bajo el
ne. 14.477/63, se acoge & los beneficios del articulo
51 del vigente Estatubo sobre Propiedad Industriale

o T A

Los puntos de invencién propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

1.) Un procedimiento para la introduccidn de hi-
los en un digpositivo para el rizadc de dos o mds hilos
textiles termopldsticos medimnte el retorcido reciproco a
lo largo de un trayexo de X metros, fijacidn termica en di=-
cho trayecto y separaeién a continuacidn, caracteriza— .

do porque al menos dog secciones de hilo, en estado reu~
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nido, se arrollan con Y vueltas sobre un cuerpo cilindri-
co, siendo el niUmero deseado de vueltas de tarsidn por
metro igual a 7 = % , después de lo cual se anudan los
los extremos de las secciones de hilo a los extremos de
los hilos de bobinag de hilos en bruto, se retiran las
secciones de hilo reunidas por la parte superior del
cuerpo cilindrico y se introducen en el dispositivo de
rizadoe

2.) Un procedimiento de acuerdo con la reivin=-
dicacién 1, caracterizado porque las secciones de hile
son toreidas entre si con a lo sumo 20 vueltas/m du—
rante el proceso de introduccidn.

3.) Un procedimiento de acuerdo con le reivin-
fiacidn 1, caracterizado por emplearse un cuerpo cilin-
drico con un didmetro de entre 0,5 y 4 cm, y secciones
de hilo de una longitud de entre 50 y 2000 metros.

4o ) Un procedimiento de acuerds con la reivindi-
cacibén 1, caracterizado porque las secciones de hilo
retorcidas son conducidas por un drgano de inversidn
que, durante el proceso de introduccidn, se halla fue—
ra del dispositivo de calentamiento del dispositivo de
rizedo, mientras que al aleanzarse la velocidad de paso
de los hilos normal pare el funcionamiento, es intro-
dueido con los hilos retorcidos en el dispositivo de
calentamiento.

5.) Un procedimiento para la introduccidén de hi-
los en un digpositivo para el rizado de dos o mas hilos
textiles termoplasticos.

Tal y eomo se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompafin y con




los fines que se han especilficado.
Esta Memoria consta de ocho hojas eseritas a md-
guina por unas sola carae.
Madrid,
P, Ae
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