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s BASE DB POLIZTIIENO Y DE RESINAS POLITERPENICAS"
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Bl presente invento conclerne & composiciones a base
de polietileno, que contienen resinas politerpénicas y mas
particularmente a composiciones a base da polietileno,
de alte densided y do alto peso molecular.

5 Hstes composiciones conviensn perticularmente pars le
febricacidn de peliculas transparentes, de peliculas esti-
radas biaxislmente, de filamentos y de objetos conformados
teles como frascos y recipientes similares, cajes con cubier-

te y meleotsms.

10 El polietileno de alt & densidad, que por otra parte
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esté apropiado para le fabricacién de objetos de 't3dés las
dimeneiones, es poco utilizado pare le fabricecidn de peli.

culas. En efecto, las peliculas fabricedes por extrusibn
soplada & partir de este polietileno a.'on fuertemente opali-
nicas. las pelicules, extruides por medio de une hilersa plg.
na y qus han sufrido simultancamente un enfriamiento repi-

do y un estirado, son transparentes, pero sus propieda-

- des mecenicas son mediocres, y en particular, su resisten-

cia al chogue y al desgarramiento segin la direccidn del

estirado, es pequefia. : ~
Se¢ ha probado en remediar esto, y les peliculas de po~ -

lietileno de slta densidad y de alto peso molecular, esti-
redes biaxialmente, no presentan estos defectos. 8in em=~
bergo, el estirado biexial de las peliculas no es posible
mas que en un campo estrecho de tempsretures superiores

8 1002C. Por poco que sobrepase le velocided dé estirado
un determinado limite o por poco gQue la temperature, en el
nomento de su esiirado, sufre une ligero descenso, la ariem
tacién se scompafia de une Opacificéd én muy marcade.

Se han propuesto diversos medios de mejarer ls trans
perencia de las peliculas, de los filementos y de loa ob-
jetoa conformadeos de polietileno, pero ninguno de ellos
ha sportaedo une solucidn satisfectoria. Las diversas me-
Jores propuestes, ocuando sumentan la transperencis, per-
judican & otras propledades intergsantes del polietileno
¥y eapecia}mente su propiedades mecanicas.

Ademés, el polietilano de &lto peso molecular es difi-
cilmente moldeabls por inyecdl bn.
Bl presente invento tiene como objeto composiciones

a bese de polietileno de alta densided y de s8lto peso mo-
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lecular y de reeinas politerpénices & razbn de 1 a 20%
en peso, y mreferentemente ds 2 a 10%, de resinas poﬁter-
penices y de 99 a 80%, y preferentemente 98 a 90%, de po-
lietileno. » |

El invento conolerne iguslmnpte & la febricacién de
mezclas de polietileno de alta densided y de alto peso mo-
lecular y de resinas politerpénicas.

El empleo de estes composiciones permite no solamente
eviter la opacificacidn de las peliculas, de los filamen-
tos y de los objetos conformados, sino que sumenta ade-
nés la resistencis 2l chogus y al mlergamiento en la rotu-
ra de estos. - .

Bn perticular, pare la fabriced én de peliculss, la
incorporaci én de resinas politerpénicas sl polistileno de
alta densided facilita el estirado en frio, sin alterar le

resigtencia reforzada que confiere este estirado en frio. ‘
ddemés, permite el estirado biaxial & temperaturas del
orden de 402C a 802¢; les peliculas as{ obtenidas poseen
propie dadea’mecaniéaa sensiblemente mejores que les de
ung pelicule no orientade.

Rl presente invento ofrece igualmente un interés
consdderable en la febricaci én de filamentos. Ie 1n§orpo-
racibén de resinems politerpénidas al polietileno de alta
densidad y de elto peso moleculer permite une disminucidn
de la temperatura de estirado de los filamentos, aumentan-
do al propio tiampo la resistencia de éstos. El empleo de

composicl ones se@in el invento e® igualments muy ventajo-
g0 para la faebricacidn de objetos conformedos, y en parti.

oular de frascos.
Adenés, se.ha descublerto que las composiciones de po.
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lietilenc de alta densidad y de alto peso molecular y de

resinas politerpeénicas poseen propiedades de flexibili-
dad Jp‘rox:l.ms a las del polipropileno isotéetico, es decir
que pressntan, sgguidamente & un ligero estirado uniexiel,
uns desacoétumpra&a resistencie & las flexiones repeti-
des. Hsta propieded permite el moldeo por inyeccidn en
una sole pieza de objetos tales como les cgjas con cubler-
te y maletas, en los que la unidn entre el fondo y le cu-
blerte esté constituida por une o varies lenglietas de la
misme materia, gque sirven como charneles. Imédiatamente
después del desmoldeo, estas lengletas son flexadas mas
allé de su limite eléstico y aufr;n por este hecho un li-
gero estirado uniexisl. Las lengletas asi estiradas pue-
den sufrir un nimero de flexiones superior a 10.000 sin
deteriorarse. :
Kl polietileno que se emplea en gl proced miento del

presente invento es un polietileno de baja presi én que

tiene une estruciura linesl asi como un alto peso mole-
cular, Esté carascterizado por une densidad comprendlda
entre 0,94 § 0.97 y un Indl oo de fusibn (melt index) in-
ferior a 50, y oomprendido~ preferentemente entre 0,2 y 10.

Entre las resinas politerpémices empleadas figuren

los productos de polimerizecién del /3 pineno que Trespon-
Gen 8 la férmule sigaiente: '
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Un producto particularmente ventajoso en le puesta
en préctica del presente invento es el producto vendido

en el comercio bajo el nombre de "Piccolyte®. Rstas resi-

nas poseen un peso especifico de 0,95 a 1 y son solubles
en los disolventes organicos usuales, Las diferentes cali-
dades de resinas politerpénicas se caracterizan por su
punto de fusidn, que varia de 10 & 1352C. Las resinas de
punto de fusidn inferior o iguel & 559C conviensn particu-
larmente & le realizacién del invento.
Les nuevas composiciones segln el invento pueden ser
preparadas por cualgquier medio conoeido.

Se pueden introducir especielmente el polietileno y
la resina politerpenice en un mezclador interno tipo "Ban~
bury " mantenido é._ una tempe ratura de 1502C, y mezclar el
producto durante 5 a 10 minutos. la mezcié obtmida puede
entonces ser iransporteda & un extrusor que extruye junqui=-
1llos que son cortados en gramilos después del enfriamien—

$o. '
S¢ puede también fundir la resina politerpénica ce-
lentandola al befio Maria a 1008C. Por otra parte se lniro=-

duce el polietileno en polvo yylos estabilizadores en un
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mezelador de £luidifecién tipo "Henschel" y se viert; s;:m )
guidemertte de manera lenta la resina gobre el polietileno
por una tuberia dispuesta en la cublerte del me zelador.
Después de 10 minutos de agitaci én. se obtiene um polvo
no adhesivo que puede servir pares alimentar un extrusor en
que el producto es mezclado en fundido & 2002C y extruido
en forma de junquillos, Rstos son enfrisdos y cortados des~
puds en granulos.

Los ejemplos siguientes estén destinados a hacer com-
prender mejor el eépiritu y el objeto del invento, sin te-
ner sin embergo un carécter limitativo.

Bjemplos 1 & 6.~ Un polietilenc de una densidad de

0,95 y de un indice de fusidn de 0,25, en lo que sigue de-
noninado polietileno A, ha sido mezclado en fundido a 2004C
por medi o de un extrusor, con los dh_;eraos ingredientes que
figuran en la tabla 1 que sigue. Bl extruido del extrusor
ha gido cortado en éx'ézuloa cilindricos de ‘3 mn. de &l &~
metro y de 3 mm. de longitud aproximadamente. Se ha medido
por medlo de un viscosimetro de extrusién, eimiler sl des-
orito por E.B., Bagley -J.Appl. Physice, 1957. mayo, p.624,
la viscosided de esies mezclas & 2502C y bajo un gradiente
de velocidsd de 100 sec™l, Se ha medido iguslmente el in-
dice de fusidn segln la norma ASTM -D 1238. Seguiiamente
han sido moltieadas las mezclas, al estado de gramulos, por
compresidn bajo una presibn comprendida entre 50 y 100 kg./
om®, en un molde positivo celentado @ una temperstura com-
prepdida entre 1602C y 1802C, durente 20 minutos. Después
de eete lapso de.t:iempo. el molde ha mldo enfriado por
eirculaci 8n de mgua frie en un cenal previsto a este efec-
to, ¥ se han desmoldeado placas de 120 X 250 mm, de diver=-

RS
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805 espesores. En estes placas, se hen tomado muestres pe-
re la medi de de las diversas propiedades mecenices e gaien-
tes: | |
-ensayo de traccidn segin la norma ASTM-D 638
-ensayo de choque en trzccidn seglin el metod descritoe por
€., Bragaw-Modern Plastics.1956, 33, jumio. p.199.
;medida de la tempe ratura de fragilidad segin la norme
ASTH-D 746. |

Loa resultados de estos ensayos figuran en 1a tabla
1l siguiente y muestran .que 1s incorporaci 6n_ de resinas po-
literpénicas aumenta la resistencia el choque y &l eler-
gamiento en la roturs del polietileno al que han sido in-
cbrporads.s. Bleninuyen los esfuerzos al limite elastico
(yield stress), lo que significe que le resistencia & Ven-
cer parg provocsr el estirado en frl o queds dlsmipuide. Ade~
més, la parte estirade en frio de ié.s probetes que contie-
nen las resinas politerpénices ee tramsparente, 1o que no
es el caso pare les probetas de referenclas o que contienen

estos adltivos.

Tabla 1

Ziemplo No 1 z 3 4 5 6
Polietileno A 1000

Compo- Ionol ' _ 0,2

sicibn Cera de parafina(e) 100 -

8 Cora do polietilemo(b) 100 -
Resine politerpénice A(c) - - 100
Resine politerpénice B(d) ) - 100
Resina politerpénica C (é) - 100

-T =
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Tabla 1 (Continuaci fn)

N
SAREREAN AN

Bjemplo NS¢ l 2 3 4 5 6
Viscogidad 25090.
100 seg.™ i dees 9500 7200 8000 7000 7500 8000

Ind ce do fusi&n(lgﬁﬁc.

2116 Kg') esfuerzo: O, 25 0, 36 0128 0543 - -

al 1im1‘be elastioo,

Kg./cm2
Bneeyo tensibn de rotu-
de re, Eg./on2 277 272 247 211 220 250
tracolén :
alargamiento en .
(50 mm/min)za rotura,% 133 116 112 103 110° 110
aspecto de la 50 53 53 K} 85 60

porcibn estirada

opaco opales—~ opaco  transpersnte.

cente

Resistencia al chogque_en
traceibn, Kg. om/cm3 140 80 - 100 150 140

Temperaturs de fragilidad. eC
-119 =100 ~-104 =91 =85

100

-80

() cers de parafina con un punto de fusidn de T2-748C
Jb) cere ds polietileno AC-6 A (ALLIRD CHEMICAL) |
(¢) reeins politerpénice A:punto de fusibn 108C

(d) resina politerpénics B:punto de fusidn 5520

(e) resina politerpénica C:punto de fusibn 1158C ‘

Bjemplos 7 a 12.~ Un polietileno de una densidad de
0,96 y de un indice de fusidn de 5,5, en lo que &l gue de~

nominado polietileno B, es mezclado con Giversos ingredien-

tes y tratado siguiendo la misma tecnica que le descrite

en los ejemplos 1 a 6. _ ‘
Las composiciones exeminedes y los resultados obte-~

nidos figaren en la Tabla 2 sigulente. Bstos resaltados

-8~ O AR



T muestran, igual que los do los ejemplos 1 g 6, que 18 in-
corporacién de resinas politerbénicaa nejora la resistencie
al chogue y el aslargamiento en la rotura, y hace transpa-
rente & le poreidn estirade en frio de las probetas.

> , Tebla 2
Bjemplos N& 1 8 9. 10 11 12
Con Polietileno B 1000
20= Ionol ' 0,2
10 313;: Cers de parafina(a) 100 =
Cora de polietileno(b) 100
Resine politerpénice 4(e) - _ 200
Resina politerpénica B(4) - 200
Reainé po;iterpénica ¢(e) - 100
1> yiscosidad e 2502C,100 seg™l | -
polses . 23000 1500 1600 1700 1700 1708
Indice de fusién(lgonc.z.lsn) 5,5 8,4 7.9 TE9 6,6 648
?2’3’; %252‘*{2?/232”““ elés 296 -(x) _(x) 236 238 271

‘ trac- tonsidn de rotura, kg/ﬁmz 160 288 28t 150 110 -~
20 cidn ' -
alargamiento en la ro-

tura, %

aspecto de la porocibn opaca opales- opace trensparente
estirada cente

Resistencie &l chogue en -
traceidn., Kg. om/cm3 60 31 51 80 76 45

25 Temperaturs de fragilidad,oC  -82 432 442 ¥ 47 420

(a) (b) (c) (4) (e) : Vease Tabla 1
(x) 1la rotura ss produce en el "punto de limite elastico"

30 - Bjemplos 13 a 17.~ Bl polictileno A, de los ejemplos

- ’ -
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1 & 6, afindide con difersntes dosis de la resina politer-
pénica A, segin la tebla 3 siguiente, es mezclado en fun~
dido a 2002C por medio de un extrusor. El extruido del ex-
trusor ha éido cortado en gre;nulos cilindricos de 3 mm de
didmetro y de 3 mm de longitud. Estos granulos hen sido
introducidos en une prensa de inyeccién equipada de un
molde conforme a la norma ASTM-P 643, y que permite fabri-
car probetas en forma de halteras destinadas & ensayos de
traccién segin la norma ASTM-D 638. Hstos ensaycs de trao-
cién han sido efectuados a la velocidad de 50mm/min y &
238C. Loas rosultedos comprenden el esfuerzo al limite elas-
tico y la tensifn de estirado plastico, Se observaré que
el efecto beneficioso de la incorporacidén de resines poli-
terpenicas sobre la transparencia de la porcibn estireda
en frio de las probetas., y sobre la resistencia al plegado,
g8l como scbre la faci lidsd de estirado en frio (medide
por la diferencia Y-Z), es muy notable a partir de dosis
de 20 g. de resina politerpénica por Kg. de polietileno,

o sea 2% en peso aproximadamente.

Zabla 3

Biemplog We _ 13 14 15 16 17
Polietilenc 4 1000

Con~-

po- ITonol 0:2

8i~ -

ién. Resina politerpenica A 0 20 50 100 200

30

eafuerzo al limite eléstico (¥Y).k
- eme 230 210 190 170 150

"Tensién de estirado pléstico™(2)

kg./em2 130 120 120 110 110
Y ~ Z, kg/om? 100 90 70 60 _ 40
Agpecto de le pord bn estirada . opaca tr@aig’mx&t,é —

-lo-
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Ejemplos 18 y 19.~ Un polietileno de den'sidad 0,95
y de indice de fusibn 0.7, en lo que sigue denominado poli-
etileno C., ha sido mezcelado en fundido a 2002C con los in-
gredientes que figuran en la tabla 4 sigu.ie;fe. por medio
de un extrusor.

Les mezclas son tratadas seguidamente de la manera
descerita en los éjemplos 13 a 17. Los ensayos de traceidn
han sido efectuados & la velocidad de 50 mm/min, y a di-
versas tenperaturas. ._

Cuando se estiran las probetas a8 velocided constan~
te, la fusrza aplicada & la mordaza de la maguine de esti-
rado aumenta hasta un velor meximo; la velocided ds es-
ta fuerze maxime & la seccidn inicisl de la probeta es de-
nominada "esfuerzo al limite elﬁatico" {yield stress), y
representa la resistencia o vencer pera estirar el mate-
rial en el campo pléstieo* Dagpués de haber pasado por un
méximé. la fuersze disminuye para mantenerse seguidemente
sensiblémente constante hasta la roturs, Bsta fuerza en la
rotura, dividida por la seccién inicial de la probeta es
denominada "tensibn de estirado pléstico". Si le diferen-
cia entre la "esfusrzo al limite eléstico", y la"tensién
de estirado plé,sticb" es grande., el estirado en frio es 4i-
fiell y ocorre el riesgo de ser impedido por uns roturs pre-
matura. Cualquisr modificed én de las condicicnes opsra-
torias o del cdmpor‘ramiento del material que Alsminuye la
diferencia entrs "el esfuerzo al limite clastico" y la ten-
gldn de estirado plastico", tendré como efscto faollitar

el estirado y dimminuir el riesgo de rotura prematurs.

Los ejemplos de la tabla 4 muestran que. pers un misg-

mo materisl, el sumento de la temperatura facllits el es-
nANETe

FE
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tirado. Lgislmente, 1a incorporaci én de la resine politer-
pénicae A 8l polietileno disminuye la diferencias “esfuerzo
el limite eldstico" "tensidn de estirado plastico®.

Las probetas que han sufrido un estirado en el campo

plastico presentan una poreidn que he sufrido una estric-
eibn, y cuya seccidn es mencr que 1a.se'cci6n inicial de
la pfobe‘ta. Esta poreién es transparente, para el polieti-
leno adici onado con resina politerpénica, cuamlquiera que
sea la tempe retura & la que se haya efectumdo el estira-
do. Pare el polistilenc gque no contiene resins politerpé-
nica, esta porecidn no es transparente mas que cuando el .
estirado ha sido efectuado a uns tempe ratura superior o
izuel a 1002C, ’

Para cade una de las probetas gstiredas, le poreidn
estrecheda ha sido fijada entre las mordazas de la maqui~-
na de traccidn y se ha medido el esfuerso mecesario para
provoocar su rotura. Zn todos los casos, la tensldn de ro-
tura de la porcidn estrechads es symerior a la tensibn
de rofura de una probeta no estirada. Bl estirado en frio
provoca pues un refuerzo del material. Los resultados
expusstos en la tabla 4 musstran que la tensidn de rotura
de las probetes reforzadas depende de lae temperatura a la
gue se ha efectuado el estirado, pero e8 sensiblemente la
nisma, contenga o no contengm el polistilenc una reainé
politerpénioce. |

Batos ejemplos muestran pues que 1a incorporacd én
de resine politerpénica al polietileno facilite su esti-
rado en frio, 8in alterar la resistencia reforzada que

confiere este estirado en frio.

&9
(@
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Tabls 4

Bjemplos NR- 18 - 19
Polietileno C ' 1000
Com- . .
po~ Iodnol . 0.2
i6a Resim - 100
oidn Resina politerpénica A -
Ited g
33?933'?33” Hesuiigdos vy g yz r v & T3 X
rado 2C ' .
20 263 189 74 ~ 225 169 36 -
40 ’ 003 165 38 - 167 144 23 800
60 146 131 15 1200 132 123 9 1100
80 112 1027 10 1300 101 93 8 1500
100 . .77 70 71800 TO0 63 T 1800

{z) Y: "eefusrzo al limite elastico" Kg/cm2
Z: "tensibn de estirado plastico® Kg/cm
X: tensién de rotura de la porcidn reforzeda Ke/ cm

jemgloe 20 y 2 Granalos. obtenidos leslin el modo
operatorio de los ejemploa 13 a 17 & pertir de polietile-
noCy de resiha politerpénice A, han 8ido hilados, por
medi 0 de un extrusor provisto de una hilers circular de
0,8 om de diémetro., al estado de un hilo de aproximadamen-
te 1 mm de didmetro que han sido enfrisdo en agua fria. Se-
guidanente ha sido estirado este hilo por paso sobres un
primer tren de cilindros I cuys velocidad periferica es
de 10 n/min ¥ seguidaménte gobre un segundo tren de ci~
lindros II, cuya velocidad periferica es de 100 m/min. ZEn-
tre estos dos tremes de ecilindros el hilo pasa por un bafio

4 roomst 837 .
30457~
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de agua e temperatura regulable. Después del estirado se

obtiens un hilo de aproximedemente 0,3 mm de diémetro,
del que se mide la resistencias. Los resultedos obtenidoes
figuren en la tabla 5, Muestran que la incorporaecidn de
resinas politerpénices dimminuye lo temperature minima

de estirado sin rotura y aumenta la resisteneia de los fi-

lamentos.
Tabla 5
Bjemplos N® 20 21
Compo-  Polietileno C 1000
- 8i- Ionol 0,2
oibn. g/Kg.Resina' politerpénics A - 100
Temperaturs minima de estirado sin roturafC 90 40

Tenaoldad del hilo estirado a esta tempera«-
ture, g./denler 5 6

Zjemplos 22 y 23.~ Los gramulos obtenidos segin el mo-
do operatorio de los ejemplos 13 & 17 han sido transforme~
03, por medio de une extrusor equipads con une hilera. anu- .
lar, en un tubo de 150 mm. de diémetro y de 0.2 mm de espe~-
sor, pa el procedimiento clasico de extrusién soplada.

 Be ha cortado una longitud de 1 m, eproximademente
de este tubo y, conforme & la figura 1 del esquems anexo,
ge ha sujetiado de 41 un extremo, por medio de un collar de
aprieto 1 a una tuberis 2 fije acoplada a un manantial de
aire comprimido 3, ¥l otro extremo ha sido fijedo por me-

dio ds un collar de apriete 4 a un d lindro macizo 5, =0li-
dario de un equipo movil que ejerce sobre el tubo 7 un es-

fuerzo de tracoidn axial, & la velosidad de 500 mm/min. Al
304579
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mismo tiampo, se introduce por la tuberis limitado @ 0.9
ad/h (medi@o e 20¢C y a la preeidn atmosférice), Bl tubo

-

7 est& rodeado poi' un recinto 8 en el que circula aire
a temperatura regulabls, introducido por la tuberis 9.
5 La traceibn y le presidn provocan simultanesmente
un eatirado longitudinal y un inflado del tubo, que se
estira pues biaxialmente. La relacidm de estirado e¢s apro-
ximadamente de 2:1 en las dos direcciones.
Se¢ miden las propledsdes mecanicas de la pelicula
10 estireda obtenida. Los resultados estén consignedos en
1la tabla 6. Bl estirado no se efectua sin desgarramiento
mas que cuando la temperatura del aire que ciroula en el
recinto es superior & un determipsdo limite. La tabla 6
muestra que para el polietileno .e:'cento de aditivos, este
i5 limite es proximo a 1002C. Ie incorporadi én de resina po-
literpénica desplaza este limite hacie 5020, las propie-
dedes mecanicas do la pelicula estirada obtenida no estén
sensiblemente influencimdas por la présencia de resins

politerpénice.
2 Tabla 6
Ejemplos W& 22 23
Compo- Polihetileno‘c 1000
el- Ionol 0,2
cidn, ;
A -

25 2/kg Res.’_ma poli.tezpenica' 100
Temperatura minime de estirado sin rotura,2¢ 100 50
Tensibn de roture de la (direccién '

{longitudinal 4 4
pelicula estirads kg/mm2(direccién |
transversal 4
30
.. '\ - "o~
- 15 - R
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Ejemplos 24 & 28.- Bl polietileno B, descrito en los

ejemplos 7 a 12, es mezclado en fundido & 2002C con los

diversos ingredientes que figuran en la tabla 1, por me-

dio de an extrusor.

M extruido de éste es cortado en grenulos eilindri-

cos de aproximademente 3 mm de diémetro y 3 mm de longi-

tud.

las mezclas obtenidas son moldeadas por inyecoidn

de manera que se obtienen las probetaas representadas en

la figura 2 del esqueme enexo. Estas probetes son some-

tides a flexiones repetidas segin la norme DIN 53374. &

razdén ds 1000 flexiones por minuto, hasta la rotursa.

Tabla 7
Bjemplos Ne 24 25 26 27 28
Com Polietileno B 1000
P{” Tomol 0,2
cﬁéﬁa Resine politerpénica &4 0 20 50 100 200

Nimero de flexi ones antss de
la rotursa 1200 4600

10 000 10 000 10 00O

Se comprueba que la incorporad én de resina politer-

pénica al polietileno aumenta considereblemente el nime~

ro de flexiones que puede sufrir une probeta antes de su

rotura. Ias mezcles convienen pues para la fabricaol 6n-de

lenglietas que sirven de charnelas y, lo que es particuler-

mente interesante, pars el moldeo en uns sola pleza de

objetos tales ocomo cajas con cublerta y maletes, en las

que la unidn entre el fondo y la cubierta esté constitul-

da por una o varias lenglietas del mismo material, que

el b gl [?\
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3sta solicitud que corresponde & la presentade en
Prancia, con fecha 11 de octubre de 1.963 y bajo el ni-
mero 950.290, se acoge & los beneficios del articulo 51

del vigente Zstatuto sobre Propieded Industrisl.

~-NOTA -

Los puntos de invencidn propie y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Eapafia, por VBINIE afice, son les siguien-
tes:

12, - Un procedimiento pers ls fabricecibn de com-
posicioﬁesv a base de polietilenc y de resinas politerpé-
nicas carecterizado por que se mezcla, a una tempersaturs

superior a 1002C, en aparatos de mezcla conocidoa de por

- 8i, del 1 8l 20% en pesox y preferentemente de 2 a 10%

de une resine politerpdnica, y de 99 a 80%, y preferen-
temente de 98 a 90¢%, de polietileno de une densided su-
perior a 0,94 ¥ de un indice de fusidn inferior a 50.

22, - Un procedimiento pera la fabricaeidén de peli-
cules tréns;:arentes. de psliculas iranspexrentes estira-
das biaxialmente, de fikmentos y de objetos conformados,
caracterizedo por que se utillzan composiol ones de poli-
etileno y de Tresinas politerpénicas segin la reivindica-

cibn 1.

38, - Un procedimiento pars le fabricacidn de pel cu-

- 17 -
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lee transperentes eatiradas biexislmente. caracterizado
por que se estiran, a temperaturas comprendidas enire 402C
y 808C, peliculas constituidas iaor composiciones de poli';
etilenoc y de resinas politerpénices segin le reivindice-
eién 1.

4¢, - Un procedimiento para la fabricacidn de ob-
Jjetos en dos partes unidos por une o varias lengletas

que sirven de charnsles y en particular de cajas con ou-
bierte y de maletas, carscterizado por gqus se¢ fabrican

estos objetos a partir de composiciones segin la reivin-
dicseidn 1, por que se efectua el moldeo por inyeccidn

de estos objetos referidos en una sola pieza y Que des-
pués del desmoldeo, las lengietas que sirven de charnelas
son flexadas mas allé de su iimite elastico y sufren un
ligero estirado uniaxial.

'59. ~ Un procedimiento para la fabricacidn de compo-
siclones & base ds polietileno y de resinas politerpéni
ces, '

Tal y como se ha desecrito en le memoris que antace-
de, representado en los dibujos que se ecompefian y con
1os fines que se han especificado. .

‘ Bsta memoria consta de dieciocho hojas escritas

a méquina por unas sola cara.

- 18 -
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