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INTRODUCCION

por wUN PROCEDIMIENTO, CON SU MAQULIEA REALIZADQB&, PARA MANIPULAR
BOTELZAS EN RELACION CON SU DESENC4JONAMIENTOw, a favor de la fir-

ma francesa E. P. REMY et Cle., domiciliada en w40, Avehnus du Mare-

¢chal Fochm, POISSY (Seine-&-0ise) .~ Francia.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se reflers a un procedimiento para acon-
dicionar una miquina o una instalacion para desencajonar las bote-
llas.

Los diferentes $ipos conocidos de maquinas o lnstalaciones pa

5. ra dicha funcidn utilizan generalmente una 0 varias series de oOr-
gahos de pransién o cabezas cogedoras montadas sobre soportes mb~
vilss que estan dispuestes por encima de, a 1o.menos, dos bandas
rodahtes, trassportadores 0 analogo destinados? el primero a llevar
las cajas de botellas bajo los precitados Organos de prensidn y el

10. segundo a evacuar las botellas desehcajonadas, estando dispuestos
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_ dichos drganos de prensidn para asir eh blogue las botellas lle-

vadas en las cajas por la primera banda o ahalogo contorme llégan
estas cajas, depositando después las referidas botellas asi ex-
traidas sobre la segunhda banda o anélogo,

Generaimente, los soportes mdviles de las ca-bezas cogedo-
ras aestan montados, sea sobre brazos pivoteantes efectuando un
movimiento G e vai¥dn entre los dos transportadores de manera de
asir las botellas dispuestas en las cajas aportadas por el pri~
mer transportador, de;positar después estas botellas sobre el
segundo transportador, sea sobre un plato pivoteante que sobre
aploma los extremos de los dos transpo-rtadores sobre los cuales
soh llevadas las cajas de botellas y sonh depositadas las bote-
llas desencajonadas. Bl conjunto de estas méquinas conocldas pre-
sents unh grave inconvenients dado qus cada uha de ellas no per-
mite realizar de una ma-=nera cont{nua la sincronizacidn perfecta
ehtre el desplazamiento de las csbezas cogedoras y el de la~s su-
perficies de encaminamiento de los transportadorss.

Es as{ que en las maquinas del primer %tipo precitado se con-
duce a uha serie de operaclohes discontinuas que exigen eh primer
lugar la parada momentdnea de losﬁransportadores cughdo las cabe-
zas cogcGoras se encuentran encims de las botellas a desencaw-jo-
nar, después, cuando estas mismas botellas deben ser depositadas
sobre sl segundo transportador ya cogldas por las precitadas ca-
bezas. En el caso de miquinas del segundo tipo, un grave inmconve-
niente residé en el hecho de que las cabezas cogedoras (llevadas
sobre, es decir por, el plato pivoteante) ho se desplazan segln
trayectorias paralelas a las de los caminos de rodadura de los
transportadores {en trayectorias rectilineas), de tel suerte que
no puedsn funcionar convenientemente més que con cajas 0 casille-

ros de botellas cuyas dimensiones estén bién determinadas ¥y soh
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reducidas en particular de mahera d;.iiiitar al maximo lg dis-
tancia gue separa los Organos de prensién situados hascis la pe-
riferia del plato portador de los 6rgghos de prensidn situados
hacia el cehtro y limitar por ello la separacion de velocidad
existente entre estos Organhos de prension . Esto limita considera~-
blemente las posibilidades de utilizacion de tales maqulhas,
La inhvencidn trata de un procedimiento de instalacion que su-
prime estos difserentes inconvehiehtes y se aplics a una méquina
o instalacion que comprehde en combinacidh una o varlas series de
6rganos de prehsidn o cabezas cogedoras Mohtadas sobre sbportes
moviles dispuestos por ehcima de, a lo mshos, dos bahdas rodal-
tes, trahsportadores o ahalogo, estando este procedimiento prin-
sipalmehte caracterizado por conststir en arrastrar los soportes
mdviles drgahos de prensidn o cabezas cogedoras precitadas,en cir
cuito cerrado a lo largo de un camino de guia o anilogo que pre-
sehta, a Lo menhos, dos porciones de trayestorias rectiliness disw
tintas, disponer las precitadas bshdas rodahtes 0 ahalogo bajo
cada una de dichas porciones de traysctoris reotilinegs, ¥ parale-
lamente a las referidas treysctorias, e ifiprimir a los mehcinha~
dos soportes méviles y a di-chas bandas rodantes una misma veloe
cldad lineal de avahce sl hivel de las expresadas trayectorias
rectilibeas y slhoronizar las mahiobras de desshscajonamlehto o ae
colocacidn efectuadas por los referidos orgahos de prensidn o and-
Llogo con el desplazamiehto de los mehcionados soportes méviles a
lo largo de su camifo de guia o anélogo, de tal suerte que las
mahiobras de desencajonsr y de colocar botellas se efectien cuahdo
dichos soportes mdviles recorrah las precitadas traysctorias rec-
tilineas, )
Se ve que, gracias a este prosedimiento, el desencajonamiento

de las botellas puede ser serectuado de thg mahera perfecta dado
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que las diferentes maniobras ejecubtadas por las cabezas cogedo-

ras pueden desarrollarse a lo largo de trayectorizs rectilineas

gue recorren a lo largo de su camino ds gula, las cajas o bote~
llas llevadas o evacuadas por los transportadores desplazandose
entonces durante todo el fHilempo Qe estas maniobras aplomda res-
pecto de sstas cabezas cogedoras.

Eh particular, sste procedimiecnto permite tensr un cielo in-
interrumpido de operaciones de desencajonamiento y de colocacidn
ds botellas arrastrando lo: soportes mdviles a lo largo de su ca-
mino de guia o andlogo segfn un movimiento contfinuo, uniforms,
desplazandose los caminos de rodadurs de los transportadores igual-
mente de una mahera continua y a la misma velocidad, sin que sea
obligado pararlos momenténeamente, a intervalos regulares, los cag-
minos de rodadura del transportador.

Resulta ung considerable simplificacién a la vez para los me-
canismos de arrastre de los soportes mdviles de cabezas cogedoras y
de las bandas rodantes o transportadorss, asi como para la utili-
zacidn propia de uha tal maquina para la cual la vigilancia pusde
ser reducida a un maximo.

ia invencidn trats igualmente de una méquina o instalacidn pa-
ra desehcajorar botellas, dispuestas segﬁn el preciiado procedimien~
to y comprendiendo en combinacidn una o varias series de Organos
de prensidn o cabezas cogedoras montadas sobrs soportes mdviles
dispusstos por encima de, a lo mehos, dos bandas rodantes, trans-
portadorss o andlogo destinados, la primera, a llevar las cajas de
botellas bajo dichos oOrgahos de prensién ¥, la segunda, a evacuar
las botellas desencajonadas, estando dispuesto dichos Organos de
prensiodn para asir en blogue las botellas desdes las cajas llevadas
por la primera banda o andlogo a medidarque dichas cajas se presen-

tan, depositar despuds las precitadas botellss sobre la segunda
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banda o andlogo a medida que dichas csjas se presentan, deposi-
tar después las referidas botellaaéobre la precitads segunda ban-
da o ahalogo, estando -principalments carscterizada esta maquina o
instalacidn porgue los soportes mbéviles de los oOrganos de pren~
sidén o cabezas cogedorgs anhtes mehciohsdos, soh srrastrados en
oircuito cerrado a lo largo de un camino de guia o anfilogo que
presebhta, & lo menhos, dos porciones de traysctorias rectilineas y
paralelas a ellas, habiendo previsto medios para imprimir a los
referidos soportss moviles y a las expresadas bandas rodantes tna
misma velocidad lineal de avahce a hivel de dichas trayectorias
réctilineas, estando dispucestas estas bandas rodahtes o andlogo
bajo dichas porcinnes de trayectorias rectilineas y eh paralelis-
mo coh ellas, estando sicronizgdss las maniobras de desencajonar
y de colocar, efectusdas por los precitados drganos de prension o
ahalogos con el desplazamishto de los expfesados soportes mdviles
a lo largo de su camino de guia o0 aralogo, de tal suerte que las
maniobras de desencajonar y de colocar botellas no se efectia mis
que cuahdo los mencionados soportes méviles recorren dichas tra-
yectorias rectilineas.

Segun otra caracterfstioca de la invencibn, los precitados so-
portes moviles se desplazah & lo largo de su camino de guia segln
un movimiento contf{nuo, de preferencia uniforme.

Otras caracter{sticas de la invencidn se pondrén de mahifigs-~
to en el curso dela siguiente descripeidén dada con referencia a
los dibujos anexos que iXustran realizaciones de la invencidn co-
mo ejemplo no limitativo.

Eh los dibujos:

La fig, 1 ilustra esquematicamente el principio del funciona-
misnto de una maquina, segin la invencidn;

La fige. 2 iiustra esquematicamente el prinsipio del funciona-
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miento de una macuins segin una veriante de la fig. 1;

La fig. 3 muestrs eh elevacidn una miquina de desehcajonar
establecida conforme al principlo del esquema de la fig. 1;

La fig. 4 muestra en planta la maquins de la fig. 3; y

La fig. 5 es una vista lateral de la mécuina de la fig. 3,
siendo eh fin la fig. 6 la representacion esquemética del dispo-
gitivo de arrstre de la maquina,

Feglin el sjemplo de ls fig. 1, las series de cabezas cogedo-
ras u organos de prensidn destinados a asir en bloqus las bote-
llas b de cajas 0 casilleros g a desehcajohar estan montadas sobrs
soportes moviles d, &1» &o» iz arrestrades por i banda o cade-
ns sin fin 1 que pasa, por sjemplo, sobre dos poleas horizontales
2, 2’ distantes uno de otro de manera de hacer recorrer a los so-

portes &, i, 45 un oircuito cerrado segln una trayectoria

i
que presenta a lo menos dos porciones rectiliieas distintas, repre-
sentadas esqueméticamente an Ql ¥y 22. Bajo cada uno de los dos tra-
mos rectilineos formados por la banda o cadena 1 estan dispuestos,
respectivamente, un transportador glly un transportador 22 para-
lelamente a cada uno de estos tramos. & lo mehos uha de las poleas
2 es motriz y, pivoteshdo, hace caminar la banda 1 segln un movi-
nmiento uniforme y continuo, desplazandose las superficies de ro-
dadura de los transportadores El y 22 de su lado en el mismo seh-
tido y a la misma velocidad que los tramos rectilineos de la banda
1l que sobre aploman respectivamente.

Estando afectado el transportador gl por ejemplo a la llegada
de conducldas caja~s de botellas, y eh transportador 22.8 la evs-
cuacidn dec la-s botellas extraidas de las cajas, los movimientos
o manigbra de desencsjonar y de colocar efectdados por los brga-
nos de prensidn o cabezas cogedoras llevadas por los soportes L3y

i, 33: gqn.sincronizgdos conh el desplazamiento de estos soportes
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~de tal suerte que el desencajonar y colocar botellas se efectua

cuando estos soportes moviles recorren respectivamente las dos
traysctoriss rectilineas Ql Y QE. Se ve que, graclas a esta sin-
ocronizacidn , las operaciones de desencajonar y de coloear pue-
den ser por lo tantc reslizadas de une mahers continua, sin de-
tencidn momgnténea algune de la banda 1 o de los transportado-
res gl y 22, dado que en el cursoc de sstas maniobras ho existe
movimiento relativo alguno de sncaminamiento entre los orgapos

de prensidn y las cajas o superficies de colocacidn de los trans-
portadores.

Se verd con detalle mds adelante, con ocasion de las figuras
3 y 5, la puests en aplicacion préctica de este principio,

De preferencia, los soportes moviles A que llevan las series
de cabezas cogedoras u 6rganps de prensidn estég repartidas a lo
largo de la bands o cadena 1, de tal suerte que, desde que uha
serie de cabezas cogedoras asoclada por sjemplo a un goporte Al
se encuehtra en fihal de la trayectoria rectilines D;s la serie
de cabezas cogedoras asoclads al soporte mbvil siguiente 4, se
enoushtre al principio de la trayectoria rectilinea gl y presto
a Gesencajonar las botellas de uha hueva caja. Lo mismo ocurre
para la operecién de colocar botellas a lo largo de la trayecto-
ria rectilinea QQ, al largo de la cual se ha representado esque~
maticamsnte un soportg mdvil de cabezas cogedoras 52 presto a de-
positar las botellas que ha tomado sobre le transportador 22’ y
un soportermévil de cabezas cogedoras 55 en final de operacion de
colocacifn,

Se ve que de esta mahera no hay practicamente tiempo muerto
glguno en la sucesidn de operaciones de desencajonar y de colocar
realizadas por las diferentes series de cabezas cogedoras.

De una manera geheral, el principio expuesto precedentemente
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v segln el cual las operaciones de desencajonar y de colocar bo-
tellas son efectuadas por una serie de cabezas cogedoras a lo lar-
go Ge trayectorias rectilineas recorridas por estas series de ca-
bezas cogedoras paralelamente a, y a la misma velocidad que, la
de los trsncportadores asociados, pueds Ser extendido gl casc de
mgyor nomero de transportadores, como se ilustra esqueméticamenbe
en la fig. 2o

Ss ve en el caso de esta figural, que a uha misma banda o ca-
dena sin fin 1’ arrastrando segdn un circuito cerrado una serie de
soportes méviles de cabezas cogsdoras &3 &> Az o+ hg estan
asociados cuatro trensportadores I,, L, Qg, T, qus son respettiva-
mente afectados; T, 25 em &l transporte de las cajas de botellas

T en la evacuacibh de las

eh curso de desehcajonamiento y T Loy

__2!
botellas desencajohadas.

Se ha indicado por flechas sobre la fig. 2 la zona de encami-
namiento ®c capas de rodadura de estos transportadorss qus se des-
plazan como en el caso de la fig. 1, exactamente a 1z misma velo~
cidad que la bsnda o cadena sin fin 17.

Se hs representado en detalle en las figuras 3 a 5, una magqui-
ne de dessncajonar establecida segin el principio de la figura 1.
Esta méquina comprende un zbcalo o bastidor 2 soportands, de una
parte, los dos transportadores gl N 22 dispuestos lateralmente y,
de otra psrte, por dos columnas centrales 3, 3’ las poleas 2, 2’
arrastrandé la banda o cadena sin fin 1 a las que estan ligedos
los soportss moviles de cabezas cogedoras &, 4 ﬁe, gﬁ,. Ta di?_
tancie entre los ejes 4, &' de estas dos poleas que determina ls
lopgitud de las trayecborias rectiliness gl, 22 a lo largo de ias
cusles deben efectuarse las operaciones de desencajonar y de poner

las botellas, asi que el dismetro de estas dbs poleas es slegido

de tal suerte que las dos semicircunferenciacs (representadas eh



10.

15.

20,

25

30.

%razos mixtos en 5, 5’ en la fig. 4) que empalman entre si estas
porciohes de trayectorias rectilineas tehiendo la misma longitud
que estas Qltimas para que los cuatro soportes moviles de cabezas
cogedoras &y Ay &) Az S enouentron siempre simulténesmente en
coincidencia coh el principio o el fin de estas treysctorias rechi-
wlineas, como representa la fige 4.

El transportador 22 puede ser, como estd representado, una
forma de transportador de paletas cuyas superficle se desplaza a la
misma velocidad lineal que la banda o cadena sin fin L. Por su par-
te, el transportador 21 pusde ser, como esté represehtado, uh
simple transportador de rodillos al cual estan asociadas dogbade-
has sin fin 6, dispuestas lateralmente de una y otra parte de los
rodillos de este transportador y llevando entre ellas unha serie
de barretas trahsversales 7 destinadas a arrastrar las cajas de
botellas 8 bajo la banda o la cadeha sin fin l. Estas cadenhas sin
fin é caminan igualmente a la misma velocidad que la banda sin fin
1l y las posiciohes de las barretas transversales 2 estan determi-
nadas en sihcrohismo con elmmovimiento de los soportes mdviles de
cabezas cogedoras 4, Ay 52, 55, de tal suerte que cada caja §,
cuando es arrastrada sobre sl transportador I, por ung barreta 7,
se encuenbtra automaticamente y exactaménte a plomo de una serie
de cabezas cogedorass

Los movimishtos propios de prensidn y de colocacidn de las ca-
bezas cogedoras esténrigualmente siiocronizados con su desplaza-
miento de tal suerte quegbus mehiobras de prensidn, seguida de su-
bida de las botellas b se efectusn cuando recorrsh dichas cabezgs
la traysctoria reotilinea D, mientras que las maniobras que efec-
tlan para descender y colocar las botellas sobre el transportador
T_ se efectﬁan a lo largo de la traysctoria rectilines D2

La sincronizacidn del movimisnto de los soportes moviles de
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cabezas cogedoras con el de los transportadores, as{ como la sin-
;ronizacién de estos movimientos con las maniobras de prensidn y

de colocacidn realizadas por las cabezas cogedo as, pusds ssr ob-
tehidas ds una maners seneills por mecanismos de cualquier tipo,

conocidos en el dominio de lz téchnica.

Er la fige 6 ¥y para ello se ha representado simplemente y muy
eSqusmatizado, un modo de realizacidn de un mecahismeo pars el a-
rrastre, ek sincrohismo y a la misma velocidad, de la rueds no-
triz 2° y de los transportado es T; y I . Un mismo motor 8, al
oual estd acoplado por ejemplo un redustor 9, arragstrs de una par-
te a la polea 2’ por intermedio del pifdén de salida 10 del reduc-
tor arrastrando por uha cadena 1l a uh pifion 12 calado sobre el
eje 4” de la polea 2° y, por otra parte, a los transportadores T,
Vi 22 por intermedio de reenvios ds dngulos 13 v de piniohes y cade-
has 14,

Se puede, haturalmente, sin salirse del alcanhcs de esta 1ln-
vencién, imagingr diferentes variahtes del proecsedimiento, en par-
ticular utilizar series de¢ cabezas cogedoras desplazandose segln
un circuito ocerrado de poroiones ds trayactoria rectilineas en
nlmero superior a aquellas representadas, eh combinscion con un
nimero correspondiente de transportadores.

4demds, siempre se puede, sin salirse del alcahce de esta in-
veneidn, concebir para los soportes moviles de cabezas cogedoras
un modo de arrastre difsrehte del de banda o cadena sin fin consi-
derado, siendo lo esencial gue estos soportes mdviles sean arrastra-
dos a2 lo largo de un camino de guia formando uhag traysctoria de
porciones rectilineas como las resaltadas en los sjemplos elegldos.

Bien entendido, que la invenciodn no gqueda eh Mahera alguna li-
mitada a los modos de ejecuion descritos y repressntados que han

sido dados solo a titulo de ejemplos
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Hecha la deseripcitn del presente invento se declara como ho
practicado ni puesto en ejecuciodn en Espafla, lo coneretado eh las
reivindicaciones sigulentes:

l.- Un procedimiento, con su méquine realizadora, para mahi-
pular botellas en relgcidn con su desencajonamiento, cuya méaguina
o instalacidn es del tipo que comprende, eh combinacidn, una o va-
rias series de Organhos de prensién 0 cabédzas cogedoras montados so-
bre soportes moviles dispuestos por encima de, a lo menos, dos ban-
das rodantes, transportadores o analogo, destinadas, la primera,

4 llevar las cajas de botellas bajo dichos Srganos fe prension y,
la segunda, a evacuar las botellas desencajonadss, astando dispuss-~
tos los referidos drganos de prensidn para asir en blogue las bo-
tellas desde lgs cajas llevadas por la primera banda, o ahalogo,

s medids que tales cajas se presentan, dapositap después las expre-
sadas botellas sobre laz segunda banda precitada, o analogo, ¢ a =
racterizado por que el arrastre de los soportes nmoviles
de los oOrgahos ds prensidn o cabezas cogedoras precitados, se rea-
liza en oircuito cerrado a lo largo de un camino de guia o andlo-
go que presehta, a lo menos, dos porciines rectilineas de trayecto-
ria, distintas, disponiendo las precitadas bandas rodahtes, o ahge
logo, bajo cada una de dichas porciones rectilineas de trayectoria
y paralelamente a las mismas, imprimiendo a ios refaridos soportes
mbviles y a las precitadas bandas rodantes uha misma velocidad 1i-
nesl de avahce a nivel de las menclonadas trayectorias rectilineas,
sincronizando las manigbras de desencajohar o de colocar efectuadas
por dichos drganos de prensién, o analogo, con el desplazamiento

de los referidos soportes méviles a lo largo de su camino de gula

o andlogo, de tal suerte que las maniobras de desencajonar y de
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Polocar botellas se efeetla cuando los axpresadoé soportes mévi-
les recorran las precitadas trayectorias rectilineas.

Ze= Un procedimiento, seghn la reivindicasidén l, c a r a ¢ -
terizado porgue el arrastre de los precitados soportes
mbviles a lo largo de su camino de guia o ahdlogo, se realiza
con movimiento continuo, de preferencia uniforme.

3.~ Un procedimiento, segln las reivindicaciones 1y 2, ¢ a -
racterizado porgus g la banda rodante o andlogo porba~
dora de las cajas de botellas se le asociah mediss, barretas o
andlozo, dispusstos psra fijar a lo largo de dicha banda los em-
plazamientos precisos gque deben ocupar las cajas eh curso de desen-
cajonamichto y se sincroniza el movimiento de los soportes movi-
les, drganos ds prensidn o andlogo, y el de dischas barretas o and-
logo, de %tal suerte qus las referidas cajas, cuando marchan por
la mencionada banda rodante, se encuehtrah automaticamente a plo-
10 bajo una serie de Organos de présién 0 cabezas cogedoras.

4.~ Un procedimiento, segﬁn uha de las rsivindicaciones prece-~
dehtesy, ¢ aractvteriazado porgue, seghn uh modo de rea-
lizacidn, el eircuito cerrado segln el sual se desplazah loc so-
portes mdviles ds los Organos de prensidn o csbezas cogedoras pre-
citados, forma dos porsiones rectilineas de trayectoria paralslas
distantes entre sf y reunidas uns a otra en sus exbremos por por-
ciones semi-clrculares.

Se= Unh procedimiento, segln una de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado porque uh mismo oedio mobtor
y coh uha misma velocicdad son arrastradas las precitadas bandes y
barretas, asl como los sobortes mdviles de los Organos de prensidn
o cabeszas cogedorasa

6o~ Un procedimisnto, para cuyas realizacidn se emplea una ma-

quina o instalacidn para desencajonar botellas, del tipo que com-
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lprende, eh combigacqén, uha o variss series de orgahos de preh-

1]

sidn o cabezas cogedoras mbhtados sobre soportes moviles dispues-
tos por encima de, a lo menos, dos bandas rodahtes, transporta-
dores a analogo, destihadas, la primera, a llevar las cajas de
botellas bajo diochos drganos de prensién ¥y, la seguhasz, a evasuar
las botellas uesehcajoradas, estando dispuestos los precltados
orgahos de prensioh para asir enh bloque las botellas desde las
cajas conducidas por la primera bahua o ahalogo a medida que las
referidas cajas se presentgh, depositahdo uespués las expresadas
botellas sebre la preciisca seguhds bahda o ahalogo, estando dis-
puesta dicha maquina o instalaciodn, segin el antedicho procediw
miehto, y para cuya realizacion esta caracteriszada
porque los presitados soportes movilss de los mehsionados drga-
nos ue prehsidn o cabezas cogedOras, soh arrastrados eh circuito
cerrado a lo largo de un camiho de gula 0 anglogo que presenta,
a lo mehos, aos porciones distintas de trayectoria restilinsa,
estando uispuestss las referidas bahdss rodantes o analogo bajo
las referidas porciones rectiliieas de trayectorla y paralslamen-
te a ellas, habisndo previstos medios para imprimir a los expre-
sados soportes moviles y a las mencilhadas bahdas roaabtes una
misma velocidad lineal de avahce a hivel ae dichas trayectorias
rectilineas, estzndo sincrohlzadas las manigbras de desencajonar
y de colocar erectuadas por tales orgahos de prehsioh o ahalogo,
con el desplazamiehto ae dichos soportes moviles a lo largo de
su camino ae gula o ahalogo aeﬁal suerte que las maniobras de de-
sencajonar y de colocar botellas ss efectilan cuando los expresa=
dos soportes moviles recorreh las mehcionadas trayectorias recti-
1ineas,

7+~ Un procedimisnto, cuya maquina realizadora, segin la rei-

vinaiocscion 6, esta 0 a racterizada porque los praci-
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,Jbauos soportes moviles se desplazan a lo largo de su camino as

gula segin un movimiento continuo, de prerersncia unizorme,

8.~ Un procedimiento, cuya miquina reslizadora, segun las
reivindiceciones 6 07, esté caracteriszaca por
qua a la precitaca bahua rodahte o ahalogo, que conauce las oa-
jas de las botsllas, estan asoclados medios, barretas o ahslo-
go, dispuestos para zZiJar a lo largo de aicha banda los smpleza-
mientos precisos que deben ocupar las cagjas en curso de asseh-
cajonanlento, estando sincronizados el movimiehto de los sopor-
tss moviles, el ue los orgahos ds prensidn o andlogo y el ds las
menciohadas barretas, de ral susrie qus las cajas, cuanuo son lls-
vadas sobre la expresada bahda rodahte, se ehcuentral aubtomiti-
camehte g plomo bajo ung de las series de 6rganos de prensiodn o
cabezas cogedoras,

9.~ Un proceaimiento, cuya miquina realizacora, segln uha ue
las reivindicaciones 6 a 8, esta caracterizada pore
Quc, segln un modo de realizacidn, el circuito cerraco segin sl
cual se assplazan los soportes mdviles de Llos Orgahos ae prensidn
0 cabezas cogedoras precitadas, forms dos porciones rectilfineas
de trayectoria psralelas entre si , distantss una de otra y reu-
hidas a su vez por sus extremos medlahte dos porcionss semi-gir-
culares,

10.~ Un procedimiento, cuya maquiha realizadora, segln uns
ds las reivindicaciones 6 a 9, estd s aracterizaaa
porque los precitados soportes moviles de los brgahos de prension
0 anilogo, estan ligauos a una banda, cadeha sih rin o ahalogo
que pasa sobre dos poleas horizontales, distahtes una us otrs, de
las que a lo mehos una es motriz, y arrastran a dicha banua o aha-
logo, estando dispuestas las expresadas bahdas rodahtes o anélogo,

bajo y paralelamente a cada tramo ectilineo gus presente la
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referida banda o andlogo entre dichas poleas.

1l.- Un procedimiento, cuys maquina realizadora, segin las
reivindicsciones 6 g 10, estd caraocterizada por—~
qus un mismo motor arrastra, por reenvios aproplados, de uha
parte, a 1o menos a uha de las precitadas poleas en rotacidn y,
de otra parte, a las bahdas rodahtes y barretas o shalogo preci-
tadas,

12,~ Un procedimiento ,cuyas méquina realizadora, segin las

reivindicaciones 6 all, estdé caraocteriszada por

que, segln un modo de realizacion, el trahsportador sobre el cual
son conducidas las cajas de botellas, es uh trahsportador de re-
dilloo al cual estéd asoolada una cadeha sin in que camiha para-
lelamente @ la superricie de colocacidn de dicho transportador
y provista de barretas transversales 0 ahalogo dispuestas pars
grrastrar las cajas sobre el rererido Hrahsportador a la misma ve-
locidad que la de los soportes moviles de los ‘orgahos de prehsién
y en sincronismo son estose

15.~ Un procedimiento, cuya miquina realizadora estd , segin
las relvindicacionss 6 a 12, s aracterizadasag porgue
el conjunto de las preoitadas bandas rodahtes o trahsporbadores
y de los soportes mdviles de sabezas cogedoras, con sU camilho e
guia y sus medios de arrstre, sstu mohtado sobre un bastidor co-
min,

14 ,~ Un proceaimiento, con su maquina recalizadora, para mani-

pular botrllas en relacidn con su desencajonamiento.

Segin se describe y reivindics en ls presente memoria gue cous-
ta de qu;nce hojas foligdas y mecabografiadss por uha sola cara y
de aos laginas de dibujose

Mladrid, a 2 de Octubre de 1964,
U P‘é\\REIWY ot Gie;-
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