
P A T E N T E
D E

I N T R O D U C C I O N

por "APARATO PARA LA ORDENACIÓN DE OBJETOS DIVERSOS SOBRE UNA BAN­

DA TRANSPORTADORA EN RELACION CON SU PRENSIÓN POR CABELAS COCEDO­

RAS") a favor de la firma francesa E. P. REMY et C íe.) domicilia­

da en "40) Avenue duMaréchalFocb", POISSY (Seine-&-Oise), FRANCIA

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención tiene esencialmente por objeto un apa­

rato destinado a equipar una instalación de manipulación de obje­

tos diversos tales como botellas, frascos, cajas, etc ., y previsto 

para efectuar la ordenación sobre a lo menos una banda transporta­

dora o análogo, estando dichos objetos previamente dispuestos so­

bre la referida banda con una repartición cualquiera, a los fines 

de presión por cabezas oogedoras 6 ahálí^go.

Se sabe que para colocar automáticamente en cajas, botellas, 

frascos, cajas u otros, se utilizan instalaciones que constan de 

una o varias bandas transportadoras que llevan estos objetos bajo
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.órganos de prensión o cabezas cogedoras destinadas a asirlos 

y a transferirlos a las cajas que los daban rec ib ir . No pudien- 

do cada cabeza cogedora asir más que un número determinado de 

objetos correspondiente por otra parte al que puedan recibir 

las cajas, es necesario, antes de que los objetos se presenten 

bajo estas cabezas cogedoras, agruparlos en número determinado, 

y darles una repartición, es decir, una separación entre dos ob­

jetos sucesivos, que corresponda exactamente a la que tendrán 

en la caja, a causa de la presencia de tabiques interiores en 

esta última, por ejemplo;.

la presenta Invención tiene esencialmente por objeto un apa- 

rato destinado a cumplir, da manera automática, esta función y 

se caracteriza principalmente por comprender, en combinación, 

un dispositivo agrupador y un dispositivo repartidor dispuesto, 

respecto al sentido de desplazamiento de la banda transportado­

ra, aguas abajo del dispositivo agrupador, estando arrastrados 

estos dispositivos agrupador y repartidor en sincronismo con la 

referida banda, c6R cualesquiera velocidades respectivas, d ife­

rentes de la de la banda y provistos de órganos de retención 

previstos para cooperar con dichos objetos.

Según la invención, el dispositivo agrupador consta de una 

pluralidad de topes o análogos equidistantes, móviles respecto 

a la banda y desplazándose según una dirección paralela a la di­

rección de traslación de%a precitada banda, estando previstos 

estos topes para insertarse entre, a lo menos do^Úe los re fe r i­

dos objetos, de suerte que los objetos se desplacen a la misma

velocidad que los topes y sean repartidos sobre la banda en gru- 
 ̂ \ 

pos homogéneos distintos llevando cada uno un número determina­

do de objetos en contacto unos con otros.

Según otra característica de la invención, los precitados
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topes o análogo están montados sobre un órgano de arrastre de 

movimientos oiolioo que consta; a lo menos, de una porción rec­

tilínea paralela a dicha banda

Según otra característica de la invención, los precitados 

topes están montados sobre soportes reglables en posición so­

bre e l referido órgano de arrstre, de suerte que se puede selec­

cionar un número determinado de objetos para constituir un gru­

po, haciendo variar para ello la separación entre dos topes con­

secutivos,.

Según la invención, e l dispositivo repartidor se caracteri­

za principalmente por constar de una pluralidad de dedos o aná­

logo, desplazándose según la dirección de traslación de dicha 

banda, previstos para insertarse entre dos objetos en contacto 

y desplazarlos entre sí sobre la referida banda, de suerte que 

los objetos se presenten con mútuas separaciones convenientes.

Los precitados dedos o análogo están montados sobre un ór­

gano de arrsstre de movimiento c íc lico  constando, a lo menos, de 

una parte rectilínea paralela a la mencionada banda.

Dichos dedos son llevados por soportes reglables en posición 

sobre e l precitado órgano dq4yrastre, y son a su vez reglables 

respecto al expresado soporte, de suerte que se pueda adaptar e l 

dispositivo a las dimensiones de los objetos a repartir y a las 

separaciones deseadas entre estos últimos,.

Otras características de la invención se pondrán de manifies­

to en la siguiente descripción dada con referencia a las figuras 

de los dibujos anexos, ilustrando realizaciones a títu lo de ejem­

plo no limitativo..

En los dibujos:

La f i g .  1 muestra una vista parcial desde encima, de una ins­

talación equipada con un aparato según un modo de realización de
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,1a Invención, siendo en esta firguía solamente v is ib le e l dis­

positivo agrupador;

La $ig. 2 es una sección según la línea 11-11 de la f i g .  1:

La f ig *  3 muestra, de una manera esquemática y 6n elevación, 

una variante de realización de dicho dispositivo agrupador;

La f i g .  4 es una vista según la linea IV-IT de la f i g .  3;

La f i g .  5 muestra una vista parcial desde encima de la insta­

lación de la f i g .  1, siendo visble en la figura solamente e l dis­

positivo repartidor;

La f ig .  6 es una sección según la linea VI-VI de la f i g .  5;

La f ig .  7 muestra, de una manera esquemática y en elevación, 

un dispositivo repartidor según una variante de realización; y

La f i g .  8 es un corte según la lihea V III-V II I  de la fbg. 7.

La f i g .  1 as una vista parcial desde encima de una instala­

ción para e l transporte y colocación en cajas automática de bo­

tellas; muestra esta vista dos dispositivos agrupadores la y Ib, 

por otra parte idénticos,. Estos dispositivos agrupadores que, 

según la invención, constituyen e l primer elemento del aparato, 

están destinados a poner en grupos de, por ejemplo, seis unida­

des, botellas B transportadas por las bandas 2a y 2b que se des­

plazan en la dirección de la flecha F con una velocidad V que 

puede ser la misma para las dos bandas.

Cada dispositivo agrupador la o :.̂ b está constituido por 

una cadena sin f in  J5 engranando con dos poleas 4  y j?, llevadas 

por un bastidor 6 solidario del armazón 2  general de la insta­

lación. Una a lo menos de estas poleas, por ejemplo la 5, es la 

motriz y está ligada, mediante cualquier sistema conocido de 

transmisión, al motor impulsor de la instalación (no representa­

do) que arrastra a la cadena J5, de ta l suerte que su porción rec­

t ilín ea , que se encuentra en la inmediata proximidad de la banda,



tenga la misma dirección de traslación que dicha banda. Sobre 

la cadena 3 están fijados soportes 8 equidistantes que llevan 

topes 2  rotatoriamente montados alrededor de un eje vertica l 10 

y sometidos a la acción de un resorte antagonista 11 que les 

da normalmente una posición inclinada respecto a la cadena 2 * 

Cada soporte 8 lleva además una arandela 12 que puede cooperar 

con un angular o análogo de guia 12 solidario del bastidor 6 , 

cuando dicho soporte recorra la porción activa de la cadena, es 

decir, la porción rectilínea de esta última que se encuentra en 

la inmediata vecindad de las bandas 2a o 2b,.

Los soportes 8 pueden ser montados sobre la cadena 2 P°r 3-R" 

termádio;de todo medio conocido, y estar fijados sobre una cual" 

quiera de las mallas de esta última, de suerte que la separación 

entre dos soportes consecutivos, y por e llo  la separación entre 

dos topes consecutivos, pueda ser elegida a voluntad. Esta sepa­

ración esta determinada , bien entendido, por e l número de bote­

llas que se desea reunir en un mismo grupo.

De preferencia, se da a la cadena 2 RR9 velocidad linea^V 

que es sensiblemente diferente de la velocidad lj[ de traslación 

de las bandas y que, por ejemplo, puede ser inferior a la de es­

ta última en una relación comprendida entre 1 y 5*

Las botellas B que han sido colocadas sobre las bandas 2a o 

2b unas a continuación da otras, pero con una repartición cual­

quiera, es decir, con una separación cualquiera y variable en­

tra dos botellas sucesivas, llegan guiadas entre las rampas de 

guia 14 y 1!? respectivamente solidarlas de los bastidores 6 y 

7, con tica velocidad V hasta que la primera de dichas botellas 

viene a contactar con aquel de los topes 2  ás la cadena 2  

llega, después de haber pasado alrededor de la polea 4, a enci­

ma de las bandas 2a o 2b,. Esta primera botella rechaza al tope
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2  contra la acción del resorte antagonista 11 hasta llevarlo 

a una posición sensiblemente perpendicular a la dirección de 

traslación de la instalación, estando entonces obligada a des­

plazarse a la misma velocidad del topa 2  s su vez de suerte 

que todas las botellas si-guientes que, hasta a l l í ,  se desplaza­

rían con la velocidad V, se encuentran frenadas de la misma ma­

nera, deslizándose sobre la banda, y siendo llevadas a mutuo 

contacto^* Cuando el tope siguiente llega a su vez encima de las 

bandas 2 a o 2b, viene%. insertarse en e l in tersticio  comprendi­

do, por ejemplo, entre la sexta y la séptima botella (según la 

distancia elegida entre dos topes 2 ) de suerte que-- es e l apo­

yo de la sexta botella. Cuando e l primer tope llega al extremo 

de la porción activa de la cadena j5, es decir, gira alrededor de 

la polea 2  y se aleja de las bandas 2 a o gb, las seis botellas 

comprendidas entre los dos precitados topes se encuentran libe­

radas siendo arrastradas entonces por la banda con la velocidad 

*V mientras que la séptima botella, empujada por las botellas que 

la siguen, rechaza a su vez a l tope 2  detrás del cual se encuen­

tra y es retenida por est6 último tope hasta e l extremo de la 

porción activa de la cadena 2 *

Se ve que las botellas son repartidas en grupos homogéneos 

distintos constando cada unop 6n el caso elegido^ de seie bote­

llas .

En las figuras 3 y 4 se -ha representado una variante de rea­

lización del dispositivo agrupador en la oual la cadena si& f in  

16 asociada a las poleas 12 y ¡M  y situada en un plano sensible­

mente vertica l, está colocada por debajo de una banda 2 que se 

desplaza según la flecha F.'En esta variante, los topes están 

constiiuidos por vástagos o dedos deslizantes lg montados sobre 

soportes 20 solidarios de la cadena 16,. Cada vastago 12 está30 .
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provisto da una arandela 21  cooperante con un organo de mando 

que determina su posición en sincronismo con el desplazamiento 

de dioha cadena. E-ste órgano de mando esta constituido por un 

ra i l  f i j o  que consta de dos porciones 22a y 22b cooperando con 

las arandelas 21. Se ve que cada vastago 1<2 cuando se presenta 

por debajo de la banda 2 , es reohazado hac)a arriba por la parta 

inclinada 2 2  f a de la rampa 22a de suerte que hace saliente en­

tre las botellas y contiene a estas, lo mismo que el tope j? 

en el caso precedente,. Cuando el vastago lg  llega al extremo de 

la porción activa de la cadena JL6 , es decir, cuando gira alrede­

dor de la po^ea l .̂, libera al grupo de botellas comprendido en­

tre ¡él y el vastago que le hace seguir. El grupo asi constitui­

do es entonces arrastrado a la misma velocidad que la banda,.

Se sobreentiende que la banda 2 está concebida de manera que 

los vastagos puedan atravesarla^

Se ve que esta variante de realización permite, en el caso 

de que se u til ice  una instalación constando de varias bandas dis­

puestas lado a lado, colocar el dispositivo entre dos bandas ve­

cinas de suerte que un mismo dispositivo pueda ser utilizado pa­

ra realizar la repartición en grupos de dos o varias f i la s  a la 

vez de objetos,.

La figt. 5 es una vista parcial desd6 encima de la instala­

ción para e l transporte y puesta en cajas de botellas representa­

das en la iig,. 1 , mostrando esta vista dos dispositivos reparti­

dores 23a y 23b idántioos, según la invención. Estos dispositi­

vos repartidores, que constituyen el segundo elemento del apara­

to, según la Invención, están destinados a dar a las botellas o 

análogo B̂< previamente agrupadas por los dispositivos agrupado-
"* * t. -

res la y ,1b, idaiúticas separaciones^.

Cada dispositivo repartidor 23a o A3b, está constituido por
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una cadena sin f in  24 que engrana con dos poleas o piaones 

25 y 26 llevados por un bastidor 2j7 solidario del armazón ge­

neral 2  de la instalación. A lo menos una de estas poleas, por 

ejemplo la 26, es motriz y está ligada, mediante cualquier 

sistema conocido de transmisión, al motor impulsor de la insta­

lación (no representado), que arrastra a la cadena 24 de ta l 

suerte que su porción rectilínea, que se encuentra en la inme­

dita vecindad d6 las bandas 2a o 2b, tenga la misma dirección 

de traslación que dicha banda.. Sobre la cadena 24 está fijados 

soportes 28 que presentan entre si una distancia sensiblemente 

igual al diámetro de las botellas transportadas. Estos sopor­

tes llevan dedos o análogo J50, dirigidos sensiblemente perpen­

dicularmente a l sentido de desplazamiento de la cadena 24.

Los soportes 28 pueden ser montados sobre la cadena 24 por 

intermedia d6 cualquier media conocido, y estar fijados sobre 

cualquier malla de esta ultima, de suerte que la separación en­

tre dos soportes consecutivos pueda ser elegida y reglada a vo­

luntad. además, cada dedo 29 puede ser a su vez reglado en po­

sición respecto a su propib soporte; la separación entre dos de­

dos consecutivos 2g, está determinada, bie.n entendido, por el 

diámetro de las botellas é análogo a encajonar. Los dedos 2g 

están agrupados en series uniformemente repartidos sobre la ca­

dena 24.

Cada dedo 29 lleva una arandela J52 cooperando con ralles de 

guia o análogo 33a y 33b. Se ve que el r a i l  33b tiene por efecto 

hacer entrar cada dedo 22  en e l  interior de su vaina ^0 antes 

de que su soporte haya girado alrededor del piaón 2 5 , mientras 

que el ra i l  33a tiene por efecto hacer sa lir  al dedo de su vai­

na cuando e l soporte se desplace a lo largo d6 la porción rec­

tilínea activa de la cadena 24. Sin embargo, e l  primer dedo
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29a de cada serie esta f i j o  respecto a su. vaina y es mantenido 

en posición de salida respecto a esta última.

De preferencia se da a la cadena 24 una velocidad lineal 

y 'd  que es sensiblemente igual a la velocidad de traslaciom.y 

de las bandas, o que es ligeramente in ferior.

Las botellas B que están colocadas sobr6 las bandas 2 a o 2b 

en grupos compactos, llegan guiadas entre las rampas de guia 

54 y '35 solidarias respectivamente del bastidor 22 y del bastí" 

dor 2 ) c°R una velocidad V hasta que la primera de dichas bote­

llas viene a contactar aquel de los dedos 2g de la cadena 24 

que, después de haber girado alrededor de la polea 25, llega 

encima de las bandas 2a o 2b. "Este grupo de botellas es enton­

ces ligeramente frenado y constreñido a desplazarse a la velo­

cidad sflr 'del propio dedo 2^. En esta posición, los otros cua­

tro dedos 2§, de la serie de dedos considerada se encuentran sen­

siblemente frente a un intersticio entre las botellas y cuando 

estos dedos llegan delante de la porción 33a del r a í l  de guia, 

son rechazados fuera de su vaina, entre las botellas B y sepa­

ran estas últimas una de otra a una distancia correspondiente a 

la de entre ejes de los órganos de prensión, por ejemplo.

Se concibe que las botellas llegan así bajo las cabezas co­

gedores con la deseada separación,.

En las figuras 6 y 7 se ha representado una variante de rea­

lización del dispositivo repartidor, estando destinada esta va­

riante a ser utilizada, de preferencia, con un dispositivo agru- 

pador del tipo representado en las figuras 3 y 4* Una oadena sin 

f in  J56 qü6 pasa sobre poleas 3Z Y esta situada en un plano 

sensiblemente vertioa l, y colocada por debajo de una banda 2 

que se desplaza según la flecha 2 * En esta variante, los dedos 

3$ están montados sobre soportes ^0 solidarios de la cadena J56¡.



Cada dado está provisto de una arandela 41 que coopera con 

un ra i l  f i j o  que consta de do^orciones 42a y 42b. Se *ge que 

cada dedo cuando se presenta por debajo de la banda 2 , es 

rechazado hacia arriba por la parte inclinada 42'a de la ram­

pa 42a que actúa sobre la arandela 40, de suerte qu6 hace sa­

liente entre dos botellas adyacentes lo mismo que hacían los 

dedos 2g en e l ejemplo de las figuras 4 y 5,. Se concibe que 

las botellas B llaguen así bajo las cabezas cegadoras u otros 

órganos de prensión,con la separación deseada. Cuando e l  dedo 

39 llega al extremo de la porción activa de la cadena j56, pi­

votea alrededor de la polea 27 y vuelve a ganar la polea J58, 

presto a efectuar una nueva operación.

Se ve que esta varia-ht^e de realización permite, en el ca­

so en que se utiliza  una instalación constando de varias bandas 

dispuestas lado a lado, colocar el dispositivo entre dos bandas 

vecinas, de suerte de que un mismo dispositivo pueda ser utilin' 

zado para realizar la repartición equidistante de dos o varias 

f i la s  de objetos a la vez.

Bien entendido, que la invención no quedará nunca-limitada 

a los modos de ejecu&ión descritos y representados, que han 

sido dados a titu lo  de ejemplo.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento, lo qtB se de­

clara como no practicado ni puesto en ejecución en España, com­

prende las reivindicaciones siguientes:

1 .- Aparato para la ordenación de objetos diversos sobre 

una banda transportadora en relación con su prensión por cabe-
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gas cogedoras, estando dicho aparato.destilado a equipar una 

instalación de manipulación de tales objetos, como botellas, 

frascos, cajas y análogos, y previsto para efectuar la coloca­

ción ordenada de los mismos sobre, a lo menos, tina banda trans­

portadora o análogo, y cuyos objetos se disponen previamente so­

bre la precitada banda con una repartición cualquiera, c a ­

r a c t e r i z a d o  por comprender, en combinación, un dis­

positivo agrupador y un dispositivo repartidor dispuesto, en 

relación a l sentido de desplazamiento de la banda transportado­

ra, aguas abajo de dicho dispositivo agrupador, estando arras­

trados estos dispositivos agrupador y repartidor en sincronis­

mo con la referida banda, con cualesquiera velocidades respec­

tivas, diferentes de la de la banda y estando provistos órganos 

de retenolón previstos para coopera-r oon los expresados objetos^.

2¿.- Aparato, según la reivindicación 1 , c a r a c t e r i ­

z a d o  porque e l precitado dispositivo agrupador consta de una 

pluralidad de topes o análogo, de preferencia equidistantes, mó­

viles  respecto a la banda y desplazándose según una dirección 

paralela a la de traslación de la banda, estando previstos dichos 

topes para insertarse entre, a lo menos dos, de los referidos 

objetos de suerte que los objetos se desplacen a la misma velo­

cidad que los topes y sean repartidos sobra la banda en grupos 

homogéneos distintos constando cada grupo de un número determina­

do de objetos en mútuo contacto^

3¿.- Aparato, según la reivindicación 2 , c a r a c t e r i ­

z a d o  porque los precitados topes o análogo están montados 

sobre un órgano de arrstre de movimiento c íc lico , llevando a lo 

menos una porción rectilínea paralela a la expresada banda,*

4¿.- Aparato, según las reivindicaciones 2 y 3 , c a r a c ­

t e r i z a d o  porque los precitados topes están montados so-
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,bre soportes reglables en posicio'Dr^sbbre é l  organo de arrastre 

artes mencionado, de suerte que, haciendo variar la separación 

entre dos topes consecutivos, se puede seleccionar un número de­

terminado de objetos para constituir un grupo¡.

5;.-* Aparato, según las reivindicaciones 3 y 4, c a r a c ­

t e r i z a d o  porque el precitado órgano de arrastre está 

constituido por, a lo menos, una cadena sin f in  arrastrada en mo­

vimiento uniforme por, a lo menos, una polea motriz;,

6¡.- Aparato, según la reivindicación 5 , c a r a c t e r i ­

z a d o  porque la precitada cadena es arrastrada con una veloci­

dad in ferior a la de la banda, en una relación de velocidades tal 

como 1 ; 5.

7¿.- Aparato, según las reivindicaciones 5 y 6 , c a r a c ­

t e r i z a d o  porque, según un modo de realización, la preci­

tada cadena está situada en un plano horizontal por encima de di­

cha banda y está dispuesta lateralmente en relación a ésta.

8.. -  Aparato, según la reivindicación 7 , c a r a c t e r i ­

z a d o  porque cada tope está montado sobra su soporte de manera 

de poder pivotear alrededor de un eje vertica l y está sometido a 

la acción de un resorte antagonista que lo  oantiene normalmente 

en una posición inclinada respecto a la dirección de dicha cadena,.

9.. -* Aparato, según las reivindicaciones 7 y 8 , c a r a c ­

t e r i z a d o  porque e l  tope tiene una inclinación ta l que, 

cuando pasa por encima de la banda, está como apoyo del último 

objeto de un grupo, y contacta la trayectoria de los objetos des­

tinados a formar el grupo siguiente, de suerte que, bajo la ac­

ción de empuje de dicho grupo siguiente, ocupa una posición per­

pendicular a la dirección de trasla—oión de la banda.

10;.- Aparato, S6gún las reivindicaciones 5 y S ,  c a r a c ­

t e r i z a d o  porque la precitada cadena está situada en un
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p l̂ano sensiblemente v e r t ic a l )  por debajo de la re fer ida  banda;.

l l j . -  Aparato, según la re iv ind icac ión  10) c a r a c t e r i ­

z a d o  porque los precitados topes están constituidos por vas­

tagos o dedos des lizan tes , sometidos a un órgano de mando tjoe 

determina su posición en sincronismo con e l  desplazamiento de la  

re fe r ida  cadena.

12,.'* Aparato, según la reivindicaoi¡ón 11) c a r a c t e r i ­

z a d o  porque dicho órgano de mando está constitu ido por un 

r a i l  o análogo i i jo .^  cooperante con una arandela o análogo s o l i ­

daria del re fe r id o  vastago.

13¡." Aparato, según la re iv ind icac ión  1, c a r a c t e r i ­

z a d o  porque e l  precitado d ispos it ivo  repartidor consta de una 

pluralidad de dedos o análogo que se desplazan según la  d irección  

de tras lac ión  de dicha banda, previstos para insertarse entre dos 

objetos en contacto y desplazarlos mutuamente sobre la re fer ida  

banda de suerte que los objetos se presenten con separaciones mú- 

tuas convenientes¡.

14¡.- Aparato, según la  re iv ind icac ión  13, c a r a c t e r i ­

z a d o  porque los precitados dedos o análogo están montados so­

bre un órgano de arrastre de movimiento c í c l i c o  que consta de, a 

lo  menos, una porción rectil ínea ;.

15;.- Aparato, según las re iv indicaciones 13 y 14,- c a r a c ­

t e r i z a d o  porque los  precitados dedos son llevados por so­

portes reg lab les  en posición sobre e l  re fe r id o  organo de arras­

tra y son a su vez reglab les respecto a los  expresados soportes, 

oa suerte que se puede adaptar e l  d ispos it ivo  a las dimensiones 

de los objetos a rep a r t ir  y a las separaciones deseadas entre es­

tos últimos-.

16¡.- Aparato;, según las reiv indicaciones 14 y 15, c a r a c ­

t e r i z a d o  porque e l precitado órgano de arrastre está cons-
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tituido por, a lo menos, una cadena sin f in  arrastrada en movi­

miento uniforme por, a lo menos, una polea motriz;.

17;.- aparato, según las re iv ind icac iones 13 a 15 , c a ­

r a c t e r i z a d o  porque dichos dedos, o c ie r to s  de entr6 

e l lo s¿  están montados de manera de poder des lizarse  respecto a l 

r e fe r id o  órgano de arrstre  y ocupar una primera posición esca­

moteada, y una segunda posic ión  para la cual hacen sa lien te  en­

tre los  objetos de manera de separar uno del o&ro¡.

1&.- Aparato, según laa reivindicación 17 , c a r a c t e ­

r i z a d o  porque los precitados dedos deslizantes están mon­

tados en posición por medio de un ra i l  o análogo f i j o ,  cooperan* 

do con una arandela o análogo solidaria de dicho dedo,.

19,*- aparato, según la reivindicación 16, c a r a c t e  - 

r i z a d o  porque la precitada cadena sin f in  es arrastrada 

con una velocidad sensiblemente igual, o ligeramente in fer io r , a 

la oe la expresada banda.

20 ,.** Aparato, según las reivindicaciones 16 y 1 9 , c a r a c ­

t e r i z a d o  porque la precitada cadena está situada en un 

plano sensiblemente horizontal por encima de dicha banaa y está 

dispuesta lateralmente respecto a ésta,.

2 1 .-  Aparato, según la reivindicación 2 0 , c a r a c t e r i ­

z a d o  porque los dedos están repartidos en series sobre la pre­

citada cadena, constando cada seria de tantos dedos como objetos 

haya en los referidos grupos, siendo f i j o  e l primer dedo de cada 

serie, mientras los otros son deslizantes,.

22^- Aparato, según las reivindicaciones 16 y 19, c a r a c ­

t e r i z a d o  porque la precitada cadena está situada en un 

plano sensiblemente vertica l, por debajo ce dicha banda,.

23¡.- Aparato, según la reivindicación 1, c a r a c t e r i ­

z a d o  porque en el caso de varias bandas colocadas lado a lado,



esta aparato se dispone entre dos bandas vecinas de suerte 

que un mismo tope del dispositivo agrupador y un mismo dedo 

del dispositivo repartidor actúe sobre dos objetos o dos serwies 

de objetos a la vez

2 4 ,- Aparato para la ordenación de objetos diversos so­

bre tina banda transportadora en relación con su prensión por 

cabezas cogederas;.

Según se desoribe y reivindioa en la presenta memoria que 

consta de quince hojas foliadas y mecanografiadas por una so­

la cara y de seis láminas de dibujos.

Madrid, a 2 de Octubre de 1964

3¡,. P . REMY e t  Cía,.
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