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MEMORTA DESCRIPTIIVA

PARA UNA PATENTE DE INVELCION POR ViINTE AKOS EN Esm-m; A
PAVOR DE SOCIEIL POUR L4 FABRICATION UE PRODUITS EN BETON
ARS O PRECONTR4INT BuP¥E, DE HACGIONALIDAD I«'mwﬁ:s.tx; DOMI
CILIADA BN NEUILLY o/SEINE (SBING) (PRANCIA) 12, rue ~ -

d'Armenonville,

sobre:

"PIO CEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE TRABA——
JO3 &N PORIlA CURVA DE HORMIGON PRENSADO DE HILOS ADHUSIVOS"
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La presente invencidén se refiere & un procedimiento
y un dispositivo pare la fabricacibn de trebajos que tengan
forme curva, hechas de hormigbén prensado o préviemente con-
trafdo de alambres adhesivos y, particularmente, y por tan-
to no estando limitada a esta aplicacidén, para la fabrica—
cién de candelabros de hormigdn;

Un procedimiento para la fabricacién de tales oande

labrog curvos consiste en une priidera fase en 12 que se ha-~
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ce préviamente el vaciado de la cruceta o cayado, cuyo ra-
dio de cnrvatura es variable, asi como la longitud en fun-
cidn de la altura del fueg0 o llama que he de llevar el —
candelabro, como en el cago de armadures, alambres no ten—
502, awpotrados soleuerte sobre la longitnd de 18 parte —
curva. Porteriormen te, en we segundae fase, esta ciuceta o
cayado se coloca en un tornillo de banco egpecial que per-
mite colocar log hilos descubiertos en un molde recto, pa-—
ra que permita la fabricacibén de la cafia de columma que eg
rectilinea,

Tel procedimiento de fabricacibn, si bien es satig
factario, presenta, sin embargo, @lgunos inconvenientes, -
debido @l hecho de que el candelabro, due ha gquedado hete-
rogéneo o diferente por la asociacidn del hormigdn_armado
(cayado) y del hormigdén prensado (caila de colums ), abre -
fisuras con frecuencia en la parte curve, haciendo muy de~
licado el transporte del citado candelabro,

El procedimiento que constituye la presente inven-
cidén sirve para disminuir estos inconvenien tes,

El procedimiento que comstituye la presente inven-
cidn consiste en utilizar placas de terraje, pare mantener
log alambres durante la operacidén del moldeado del candela
bro, en tanto estos alambres estén préviemente con:uraidos,
egstando las mismas placas de terraja mantenidas en su lie—
gar mediate tarnillos fijos a las escuadras sobre el zdce
1lo del molde.

El dispositivo para la realizacibén del procedimien
40 conforme a la invencidén comprende: - un molde que tiene
una parte gurva que sirve para el moldeado del candelabro;

placas de terraja repartides & distancia conveniente sobre
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la parte curve del citedo molde, y due sirven pare mentener
los alambres durante 1a operacidén del moldeado; estando es-
tos hilos bajo el premsado y placas de refuerzo o sujecifn

para los citados alambres; tornillos pare mantener en su ly
gar, dirente la operacién del moldeado, las cltadas places

de terrajae, estando estos tarnillos fijos al zécalo del mol
de mediante las escuadras o enguleres del mismo, y penetran
do sus extremos en las paredes de las placas de 'berraja; ——
siendo de seccidén elrcular y lisa con el fin de poder ex— -
traerse fédcilmen te con enterioridad a la operacidén de gui——
tar el molde, llendndose los vacios que dejan er el hormi-—
gén cuando se procede & dar los retodques,

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién se
deducirén de la descripcién que sigue a continuacién, en la
Que, heclendo referencia al dibujo anexo, se explice una de
les versiones de la invencidn, en su &licecibn, que se dé
tan solo a menera de e jemplo no limitativo, para la fabrica
cién de candelabros curvos,

En el dibujo:

La figara 1 constituye un aspecto en planta del dig
positivo de la invenci bn. ‘

La figara 2 constituye un aspecto detallado, e —
miestra en alzada una placa de terraja y su modo de fijacidn
sobre el zboalo del molde.

El molde 1 pars el moldeado del candelabro lleva uné
parte curva 2 para el moldeado del cayado del candelabro., Eg
te molde esté colocado sobre un zdcalo 3, sustentedo por di-
versas cartelas o soporfes, que no estédn repesentados en el
dibujo, pero cuyos empla zamientos se hacen figurer en p.

En la parte curva 2 del molde estén repartidas, con-
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forme 2 la invencidn, en emplazamientos convenientes, las

placag de terraja 5,_7tales como las representadas con de~

talle en la figura 2. in Ia figura 1 se hace Iigurar en -

p los emplazamientos de estas placas de terraja. Estas ple
cas de terraja 5 esldn destinadas a mentener en su lugar -
los alambres, puestos bajo la aceidn del prensado durante

la operacidn del moldeado. Las placas de sujecibn van gi--
tuedas en los extremos del zdcalo del molde, wsl como dis—
positivos de detencidén para mentener los alambres bajo es-
8 accidn de yprensado.

Les places de terraja 5 (figira 2) estdn atravesa-
das por divergcs 011ifio:‘:os 6, destinedos al paso de los ~—
elembres del prensado :7, estando adends pro vistas de ung -
carvatura ceatral 8, destinada a permitir el paso de los ca
bles de alimentacibén de la corriente de fuego del candela~
bro;

Les placas de ferraje 5 se mantiaren @@ su lugdr -
durante la operacién de moldeado, poxr medic de los torni--
I1los 10 y 10!, fijos al zbcalo 3 del molde, pa medio de -
lag escuadras o angulares 11 y 11! sobre las que van suje-
tas oon perncs. Los extremos 12 y 12' de los tornillos 10
v 10% que penetran, parve mentenerla, en las paredes latera
les de la placa de terrsja 5, son lisos y de seccibn eirey
lar, para que permitan fdeilmente su retirada o extraccidn
antes de proceder @ la operacién de quitar el molde. ,

Los vacios aque dejen en ¢l hormlgdén estos tornillos,
un@ vez que se han extraido, se llenan cuando se procede &
dar los retogues, antes de la entregd. 'Zbas placas de terraja
faman parte integrante del ocandelabro, después de la opera-

eidn de quiter el .olde.
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E1 pmcedimiento y el dispositivo confomme & la in-
vencidn, vermiten poner bien ex tensidn, de un extremo al -
otro del molde, los alambres del prensado, permitiendo l& -
pregencia de las placas de terraja en 1la parte curve del —-
molde que se mantengan & la distancia deseada los alambres
que, de no estar las placas de terraja, tendrian tendencia,
bajoel efecto de la tensién de log mismas, & colocarse — -
contra la pared del molde., Las placas de terraja compensan
los esfuergos radiales de les alanbres tensos,

Queda bien entendido que la inveneidn no se limita
a le versigﬁn que se he descrito aqui simplemen te & menera -
de e jemplo, sino que abarce todas las variantes.

Asi mismo, &l dmbito de aplicacibn del procedimien-
to de Ja invercidn no queda limitado a la fabricacidn de —-
candelabros curvos de hormigdn, y aue aqui se detellen a mg
nera de ejemplo, sino que se extiende a la fabricacidn de -
cudlauier obra de forme curva, de hormigdn prensado 0 pré—
vianar te contraido de alambres adhesivos.

N O 7 A

Bn resumen: la invencién recae sobre las siguientes
reivindicaciones:

18, - Procedimiento de fabricacidén de trabajos en for
ma curva de hormigbn preunsado de hilos adhesivw s Que consig-
te en utilizar placas hilerg.s para mentencr 1og hilos duran-—
te la operacién de modelado, en tanto que estos hilos se en-
cuentran bajo prensado, estando las propias placas hileras -
mantenidas en su gitio por medilo de tornillos fijos mediante
angulareg sobre el pedegtal del molde;

2&&- Dispositivo para la puesta en préctica del pro-

cedimiento, segln la reivindicacién 18, que comprende un — -
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molde que presenta una parte curve psra el moldeo de dicho
trabajo; placas hileras distribuidas & distencia convenien
te sobre la parte curva de dicho molde con el fin de mentg
ner los hilos durante l2 operacién de moldeo, estando es——
tos hilos bajo prensado; placus de anclaje y dispositivos
de tope previctos para estos hilos en las extrenidades de
dicho molde; 'bornillos'pam mntener en su sifcio, durante
la operacién de moldeo, dichas placas hileras, estando fi-
jos estos tornillos &l pedestal del molde por mediccidén de
egcuadras y penetrando sus extremidades en las paredes la-
terales de las placas hileras, silendo dichas extremidedes
lisas y de seccidn cireular con & £in de poder retirarse
fdeilmente antes del desmoldeo del trabvajo, estando los va
cfos que dejan en & hormigdn de dicho trabajo llenos como
consearencia de los rebodues efecivados antes de la entre-
gae

39:- "PROCLIINILLTC ¥ DISFCSITIVO PARA Léi PABRICA-
CION D TRABAJOS LN FCRUA CURVA D HCRIIGOL PRENSADO DE HI
L0S ADHESIVOS™,

Seghn se describe en esta memoria que consta de -~

SLIS HOJAS escritas a mgquina por una sole cara v dibujos.

. . /m\
Madrid, 30 Septiembre de 1964.-
T e X
AARLOG FERNAMOEZ CADELAS
\n n I~
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