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- V E l procedim iento de ro tu la c ió n , cuya p a ten te  se so lí  
c i t a , ' t i e n e  po r f in  p r in c ip a l  e v i ta r  cu a lq u ie r c la se  de 
pegamento, ya que e l  ró tu lo  se  iunüe en l a  colada de p lá t 
t ic o  que ae va a  m oldear.

5 La ro tu lac ió n  a s i  efec tuada, sobre cu a lq u ie r o t r a
re a liz a d a  a  case de pegamento, im portantes v e n ta ja s , t a ­
l e s  como: ¡protección ab so lu ta  co n tra  e l  ataque de produc 
to s  químicos ( á l c a l i s ,  ác id o s , g a s e s ,s a le s , siendo in ­
cluso  in a ta ca b le  por cu a lq u ie r d iluyen te  de t i n t a s ) ;  lo : 

10 golpes en tre  re c ip ie n te s  tampoco perju d ican  l a  im presión
del ró tu lo , e l  cual tampoco es afectado po r l a  acción de 
lo s  rayos u l t r a v io le ta s ;  finalm ente, l a  ro tu la c ió n  t ie n e  
b e lle z a , b r i l lo  y es a tray en te .

Por consigu ien te , e i  procedimiento de ro tu lac ió n  de 
15 re c ip ie n te s  de p lástieo;^da -cualquier modelo y con pare­

des l i s a s  o con re l ie v e s  o re s a l to s  p re sen ta , g rac ia s  a  
sus v en ta ja s , un in te r é s  p rim o rd ia l.

P ara l a  re a liz a c ió n  de l a  ro tu lac ió n  mediante fu s ió : 
o b je to  de l a  p resen te  invención, debe observarse l e  s i -  

20 gu íen te
' un tro q u e l que modela e l  re c ip ie n te , además de po l

s e e r  lo s  acceso rio s normales de coree autom ático, c a líb r t  
do em rlam ien to , e t c . ,  debe p re se n ta r  to d av ía  una super­
f i c i e  con o r i f i c io s ( sección  de ro tu lad o ). En e s ta  su - 

2$ p e r i 'ic ie  se r e a l iz a  e l  vacio o una co rrien te"  de a i r e  a
p res ió n , cuyas válvu las es tán  directam ente accionadas p&3 
l a  ap e rtu ra  y c ie r re  del molde.

Por o t r a  p a r te ,  l a  tem peratura uei molde, cuando es­
t á  a b ie r to , debe s e r  ig u a l a  l a  del punto de fu sió n  de 1: 

30 p e l íc u la  en l a  que e s tá  impreso e l  ró tu lo .
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Asimismo, debe re a l iz a r s e  una sim ultaneidad en e l  e ie  
r r e  y "ap ertu ra , respectivam ente, de l a s  vá lvu las de vacío i 
y de p res ió n  de a i r e  en e l  p rec iso  momento del c ie r re  de l ! 
molde, p a ra  que e l  ró tu lo  sea  proyectado co n tra  l a s  p a re -  

5 des de l a  oolada de p lá s t ic o  en tes de que é s ta  lleg u e  a
l a s  paredes del molde.

La im presión del ró tu lo  se hace en una p e l íc u la  de 
m a te ria l te rm op làstico , pero en l a  su p e rf ic ie  c o n tra r ia , 
de forma que, después de l a  fu sió n  de l a  p e l íc u la , se f i j e  

10 l a  im presión en tre  l a s  dos capas ue p lá s t ic o  que co n s ti tu
yen e l  ró tu lo  y e l  r e c ip ie n te .

Yeamós ahora cómo se re a liz a n  e s ta s  operaciones conjt 
t a s  de ro tu lac ió n  y modelo d e l re c ip ie n te , haciendo re fe ­
re n c ia , en lo  p o s ib le , a  lo s  d ibujos p a ra  una m ejor com- 

15 prensi&nt
La F igura 1 re p re se n ta  e l  molde to talm ente ab ie rto ^  

mostrando una oolada de p lá s t ic o  extruída(A ) a  punto de 
p e n e tra r  en su i n t e r io r ,  en tqn to  que, en l a  su p e rf ic ie  
de ro tu la c ió n  (4?), se produce e l  vacío de manera que se 

20 r e a l iz a  l a  adherencia del ró tu lo  (B) a  la s  paredes d e l
molde.

En l a  miaña f ig u ra  se rep resen ta  po r (B) un tubo de 
vacío y de p res ió n  de a i r e  p ara  l a  su p e rfic ie  de r o tu la ­
ción y por (1) l a  de inyección de a i r e  a  p res ió n , en e l  i] 

25 in te r io r  de l a  colada p ara  l a  adaptación de é s ta  a  l a s
paredes de l molde.

La F ig . 2 m uestra e l  molde ya cerrado , habiéndose 
efectuado l a  soldadura de l a  colada de p lá s t ic o  y comen?- 
zado l a  en trada de s i r e  p o r e l  in y ec to r p a ra  e l  mo— 

30 delado del re c ip ie n te .
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Precisamente en e l momento de ce rra rse  e l  molde, es 
cerrada l a  válvu la de vacio en l a  su p e rfic ie  ce ro tu lac ió n  i 
y simultáneamente a b ie r ta  l a  de presión  de a ire  que ac t^a  
proyectando e l i^ tu lo  con tra  la s  paredes de l a  colada de 
p lá s tic o  an tes de que ,$sta llegue  a ponerse en contacto 
con e l  molde *

La p e líc u la  impresa, en contacto con l a  colada de plás{ 
tico -que se encuentra a  una tem peratura ig u a l a  l a  de fu s ió  
de l a  p e líc u la -  se funda fijand o  e l  ró tu lo  integrado en l a  
colada de p la t i c o *

Como l a  p resión  del a ir e  en e l  in te r io r  de l a  colada 
es muy su p erio r(cerca  de 10 veces) a  l a  d e l a ir e  que proyecf 
t a  e l  ró tu lo  con tra  la s  paredes de aqué lla , esa  p resió n  ha­
ce moldear completamente l a  colada de p lá s t ic o  conjuntamen­
te  con l a  p e líc u la  impresa, formando un cuerpo único.

La F ig. 3 rep resen ta  l a  colada de p lá s tic o  ya moldea^- 
da con e í  ró tu lo  incorporado por fusión  e n d  mismo re c ip ie  
t e .  *

¿C. molae, a l  a b r ir se , hace ac tuar l a  válvu la  de vacio 
cerrando l a  de co rrien te  de a i r e ,  dándose in ic ia c ió n  a  un 
nuevo c ic lo .

El Rotulado, como se acaba de d e sc r ib ir , tie n e  además 
l a  v en ta ja  de poder e fec tuarse  en co lo res, no produciéndose 
l a  menor d is to rs ió n  del ró tu lo  después del moldeado.

El procedimiento de ro tu lac ió n  de re c ip ien te s  de p lá s­
t ic o  de cualquier modelo y con paredes l i s a s  o oon re sa lta n  
te s  o re lie v e s  se ca ra c te r iz a , a s i  por la s  s ig u ien te s ; 
N O T A

Sé re iv ind ican  ccmo propios y nuevos p a ra  que sean ob-
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je to  de una P a ten te  de Invención en España, po r v e in te  
años, lo s  puntos s ig u ie n te s :

1 .  -  Procedim iento de ro tu lac ió n  de re c ip ie n te s  de 
p lá s t ic o s ,  de cu a lq u ie r modelo y con paredes l i s a s  o con 
r e s a l te s  o re l ie v e s , ca rac te rizad o  por un tro q u e l que mol 
dea e l  re c ip ie n te , que p re sen ta , además de lo s  accesorios! 
normales de moldeo, una su p e rf ic ie  con o r i f ic io s  ( coinci?; 
dente con l a  su p e rfic ie  de ro tu la r )  en l a  que se provoca
o b ien  e l  vacio o una c o rr ie n te  de a i r e  a  p re s ió n , cuyas 
v á lv u las e s tán  accionadas directam ente por l a  ap e rtu ra  o 
p o r é l  c ie r r e  d e l m olde. La colada o masa de p lá s t ic o  ex¡ 
tru%da se v ie r te  en e l  molde d una tem peratura ig u a l a l  
punto de fu sión  de l a  p e l íc u la  te rm o p lástica  que se va a  
f i j a r  en e l  re c ip ie n te , presentando lo s  c a ra c te re s  impre­
sos en e l  lado in te r io r .

2 . -  Procedimiento como e l  re iv ind icado  en 1 , carac­
te riza d o  porque e l  ró tu lo , colocado en l a  zona perfo rada 
y bajo l a  acción del vac ío , que lo  adh iere a  l a  su p e rfic ie  
de l molde, es proyectado por c o rr ie n te  de aire#

3 . -  " PROCEDIMIENTO, DE ROTULACION DE RECIPIENTES DE 
PLASTICÓ¿*DE CUALQUIER'MODELO Y CON PAREDES LISAS Ó CON 
RESALTES 0 RELIEVES"*

Todo conformé se describe  en l a  memoria que antecede, 
se i l u s t r a  como ejemplo de ejecucción en lo s  g lanos unidoy 
a e l l a  y se re iv in d ic a  en su Nota.

E sta  memoria consta de cinco ho jas fo lia d a s  y e s c r i ta  
a  máquina por una so la  cara  y planosque l a  acompañan.

Madrid, 30 de Septiembre 1#964
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