MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

\ 4 EN
e

Vs ESPANA
AL

por veinle afos

o favor de SOCIEDADE RUBIA, Limitada

con domicilio en Queluz, kua de Timor, 4-6, Portugal
de nacionalidad Portugesa’ '

por WPROCEDIMIENTO DE ROTULACION DE RECIPISNTES LE PLAS-
“p100, DE CUALGUISR MODELO Y CON PAREDES LISAS O CON
RESA‘LTLS 0 HELIEVES®.

de la que es lnvenlor, D. Armando Henr:.que de Vasconcelos



10

15

25

30

3045869

E pfbcedimiento de rotulecién, cuya patente se soli
cite, “tienme por fin principal evitar cualquier clase de
pegamento, ye que el rftulo se iunde eu le colada ue plés
tico que se va a moldear,

La rotulacién ssi eteciuads, sobre cualquier otra
realizada a base de pegamenio, importantes veniajas, la~
les como: Broteccién absoluta contra el atague de produc
tos quimicos { Alcalis, #cidos, gases,sales, siendo in-
cluso inetgcaole por cualguier diluyente de tintas); lo«
golpes éntre recipientes tampoco perjudican la impresién
del rétulo, el cual tampoco es afectado por la accibn de
los rayos ulireviolebas; finalmente, la rotulacién tiene
belleza, brillo y es alrayente.

Por congsiguiente, ei procedimiente de rotulacidn de
recipientes de pléstitoda-cualquier modelo y con pare-
tdes lises 0 cou relieves 0 ressltos présents, greclas s
sus ventajas, un interés primoraial.

Para la realizacidn de la rotulacidén meaiante fusid:
objeté de la presente .invencifn, debe observerse 1o si-
guientes-

un Troyuel gue modela el recipiente, ademés de pod
seer 1los accesorios normales de corie sutonfvico, caliile
do eniriamiento, etc., debe presentar todavia una super-
ficie con orificios( seccién de rotulado). kn esic su-
perticie se~rea;iza'el vacio o uns corriente de aire a
presifn, cuyas vAlvulas estéu directameute accionadas pox
la gperture y cierre del molae,

Por otra parte, la femperatura uel wolde, cusndo esw
t4 ebierto, debWe ser igual a la del punto de fusién de.lﬁ
pelicula en ls gue estéd impreso el réwlo.
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Asimismo, debe remlizarse una simultaneidad en el cie
rre y apertura, respeciivemente, de las védlvulas de vacio |

"y de presién de aire en el preciso momento del cierre del !

molde, p'ara yue el rétulo sea proyectado contra 1las pare- -
édos de le colada de pléstico entes de que &sta llegue a
lag paredes del molde.

La :.mpresién del rétulo se ‘bace en una peilculs de
material termopléstico, pero en la superfiicie contraria,
de iorma gue, despubs de la iusidn de ls pelicula, se fijc
la impresidn entre las dos cepas e plastico gque consititu
yen el rétulo y el recipiente.

Veeainds snora cémo se reslizan esias operaciones conju

_ tes de rotulacifn y modelo del recipiente, hmciendo refe—

reucia, en lo posible, & log dibujos para une mejor com-

prensidus

La rigure 1 representa el molde totalmente ab_iertozp'
mostrando una oolacie de plistico extrufda(4) a punto de
penetrar en su interior, en tynto que, en la superticie
de rotulecidn (C), se produce el vaclo de manera que se
realiza la adheiencia del réiulo (E) a las paredes del
wmolde, )

En la misma iigure se represenia por (B) un tubo de |
vacfo'y de presifén de aire para la superticie de rovule~
cibn y pbr (D) la de inyeccién de aire a presién, en el.:'uJ
interior de ia colada pars la adaptacidn de ésta a las

paredes del molde,

‘La rig, 2 muestra el molde ya cerrado, habiéndose
efectuado la soldedura de lu colada de pléatico y comen-
zaGo la entrads dae sive por el iuyectior w}; para el uo~

B

delado del recipiente.
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Precisamente en el momeuto de cerrarse el molde, o8
cerrada la vllvula de vecfo en la superiicie de rotulescién !
¥ simultdnesmente svierta la de presidn de mire que scuia
proyectundo el rdtulo conira las paredes de la colada de
pléstico antes de que §sta llegue a poneifae en coutacto
con el molde.

Ia peiicula impresa, en conbacto con la colada de pléd
tico~-que Se encuenira & una vepperatura igual a la de fusid
de la peliculs~ se funde fijando el rdtulo integrado eu la
colads de pléstico. A

Como la presién del aire en el inverior de la colada
es muy superior{cerca de 10 veces) a la uel aire que proyec
$a el rétulo contrg las pafedes de aguélla, esa presién ha~
ce moldear cc;mp_letamente la colada de plastico conjuntamens
te con la pelicy;glimpresa, 1ormaudo un cuerpo Wnico.

La Fig. 3 represeunta 'la coladu de pidaiico ya woldea~
da con el rétulo incorporado por fusids en-el mismo recipie
“e. 1&’ ' ‘

&l molde, al abrirse, hace actuar la vélvula de vacio:
cérrénap 1a de corriente de mive, déndose iniciacién a wn
nuevo ciclo., '

Bl totwlado, como se aceba de describir, tiene ademés
la ventaja de poder efectuarse en colores, no produciéndose
le menor distorsién del rétulo despuéds del moldeado.

El procedimiento de rotulscifn de recipientes de plés-
tico de cualquier modeloc y con peredes lisas o con resalian
tes 0 relieves se caracteriza, asi por las siguien;ces:
HNOT A

'Se reivindican como propios y nuevos pers gue sean ob-
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Jjeto de una Pateute de Invenocidén en Espajia, por veinie
sfios, los puntos siguientes: .

l.- Procedimiento de rotulacién de recipientes de
plésticos, de cualguier modelo y con paredes lisas o con
resaltes o relieveé, curgcterizado por un troguel que mol;
dea el recipiente, que presenta, ademés de los accesorios!
noymales de moldeo, una superticie con orificios ( coinci;
dente con la superficis de rotular) en la que se provoca
o bien el vecio o0 una corriente de aire a presién, cuyas
vilvulas estén accionadas directamente por la apertura o
por el cierre del-molde. La colada o masa de plistico ex:
trufda se vierte en el molde & una temperatura igual al
punto de fusién de la pelicule termopléstica que se va a
fijar en el recipiente, presentando los caracterss impre-
808 en el lado interior,

2.~ Procedimiento como el reivindicado en 1, carace
terizado porgue el rétulo, colocado en la zona perforada
¥ bajo la accidn del vacio, que lo adhiere a l& superficic
del molﬂev, o5 proyectado por corriente de aires

3,- % PROCEDIHMIENTQ. DE ROTULACION DE RECIPIENTES DE
PLASTICCH ZDE CUALQUIER KODELO Y CON P,mm) 3 LISAS 0 CON-
RESALIES O RELIEVESH ™ o o ‘

Todo conformé se describe en la memoria que antecede,
ge ilustra como ejemplo de ejecuccidén en los planos unidos
8 ella y se reivindica en su Notsa. . _

Esta memoria consta de cinco hojas folizdas y escrite

a méauina por una sola cera y planosque la acoupafign.
Medrid, 30 de Septiembre l.964

Ta, Limitada

DTELAIMONTO YA
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