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Lus nejoras a gue esbe patente se remite afectan 2l coujunto
de operzcicnes gue van desce la fabricecido en serie de 1os taconés

coms plezes aisladas hasbs su incorporcceidn al zapato ¥ la zdicidn

¢e los accesorics corregnondientes,
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& utilizacidn de diches mejorzs raGics en el doble aspecto de

o * & .

,xscicnal zacidn del procese ée f:bricacifn, acelerindo la produc-

‘-dion ~0;l“dg & bsjo coste, y tembiéd en el de mejorz del producto

o".

--obteni&o, tanto e 1o que se refiere a perfeccidn del resultzéo, ga%
svp e
B0 8 sk rendimiento en el uso.

12.= » L& splicecidn Ge las presentes mejoras toma su punto de parti-

vt e,

* &% Ge 1z sustancizl transformecién de la técnice tradicionsl de le

‘aorsc 1cibén del calzado que se deriva de la aplicacidén del zistema &

:‘ép montaje de los zapatos utilizande piezas prefebricadss para in-

»

-‘ﬁe"xar su estructars ihuerlCP, de acuerdo con loggue es ob
»

— dlversas natentes de las que es titular el propio solicitsnte. Il
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cmpligo de tales piezss prefabrioadaé en lz estructura intericr del
zapaso permite cbiener unos resultédos estanderizados, 0 sez, des-
" provistes de las telerancias inevitables en el sistema tradicional
de montaje, estandarizacidn que & su vez permite la transforaacidn

ée otras feses del proceso Ge fabricacidn, cuel ss el de los taco-

'S

-
nes, objeto de la presentve patente. ‘

La idea esencisl ‘que se desarrollz en los presentes perfeccio-
nemientcs es la de convertir el montzje del tacsn nermal para.z"—
rato famenino en un trabajo desprovisto de toda imnrecisidn arte-

~r, sana y hacer, a la ﬁez, cue dentro de un todal simplificacidn de
lz estructura se log re.un~ enlocacidn centrada y perfecta, unz coh-

posicibn séiida y ligera y una solucidn racionsl y simple para todos
Yos probienas de montaje ¥y acazbado, con posibilidad de prescindir s
de teia utilizacién de clavazdn.

31 moataje en 1ss5 dondiciones descrites se bass en la obtan-

iznte moldeo &2 méter‘al pléztico adscuado, Ge

piezas (¥ig. 12), adaptados a las  adistintes li-
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ls estiucturs interior del szzpet

patentes del solicitante. =

s€ obtengan por npoldeo struacturerlas

s

*° Yol corte del zapato, cuyas rebordss quedarda
.y; 5&505 entre anbase. ]
:i» Lz upibn del tacdn sl racto del zapato se efectuard Mig. 3i.,
* . 7
}g'éedianta an torniilo~-pasador (11) de cabeza (14) irregular o cor-
1 .
[ X

»
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- tadn por unz de sus caras (12) a efsctos de poder calar por la co-

*orsspondiente perforacibn (13) de lz pieza base del zapatd (10) y
"éuedar Gicha cabeza (14) slojzda en una cevidad {13) existents zn
1z boca superior de dicha perforacibn (13) Fiz. 4., de forma gue
ol tornillo puseor {11) guede immovilizado en cuants & SUs posi-

bililzdes 1z pieza base (10) ®iene in-
cluido en el interior de su masa un ca -brilldn metéligo, el encaje
Gz lu czbeza del tomillo-pasador (1) podréd efectuarse sobre di-
canbrillén parg obtener una mejor resistencia.

#1 toraillo —pasédor (11) enczjacdo por zu cabeza calard por

. perforzcidn (13) y luego entrard en el peso central (16) de aue

o

e habrd dotado al tacdén moldeado (7). Este paso central (18), gue

(6

travesard axialments todo el tacdn Fig. lé., tendré en su parte

Q

superior un dismebro mis reducido, g efectos de ofracer un tope

~

interior anular (17) gue serd rebasado por el espirrego roscado del

Iy
Be

mencionado tornillo-pssador (11) de forma que pueda recibir infe-

riozmente &l casguillo ds sujecibn (18) Fig. B4., que completars

el nlmero de pieszas de obtencidn previe necesarias pera ObTener
el nuevo montaje.

Bl casquillo de sujecidn (18) vendrsd perforado totalmente o

s0lo por sus exbremos y dobada la pexforscidén de uno de ellos, por

1o menos, d&e un roscedo (19) con psso coincidente con @1 del torni- .
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guier herrsnientz corrientc.
~iendo € referido casyuillo (18) de confisuracibn cili{ndri
*ep vuizaitics tendré sus dimensiones ajustsdas a efectos de poder in-

- ‘troducirse por el paso central (15) del tacén (7) hssta la altura
,"5? 2l tope anular interior (17) del mismo. Psrs facilitar ests entrada
4ee@el casquillo (18) podrd el miswo tener uaa ligers conicided hacia

,1su altura. 4

10.- :'f% ‘Disponiendo de las piezas referidas, ls colocacibn &el tacén
et
,2@ los zapatos guedari simplificads ¥y reﬁuc;da a su giaima complicaci=

%

.,?n, pues bastard (Fig. 627 con calar el tornillo -pasador (A1) em~

;,?%azar convenientsumente éi tacdn (7) y hacer qéa el casquillo (18)
) résque con dicho tornillo (11) hasta que\el bbrde suparior de dicho
15 - casyuillo entre en contacto y se apricte contra el tope snular (17)
del puso central (18) y quede imnmovilizado y fijo el tecdn en su
povﬁc”én'definitiVa ¥ solidsmente retenido sin puntos de concentra-
cifn de esfuerzo dada la'periecta aGzptacidn eatre este (7) v

pleza basa interior del zapato (30).

Como sea que al fizalizar el roscado del casguillo (18) ls su-
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perficie de su extrewo inferior quedard coircidiendo con la de la
bzse inferior (21) ael tacdn (7), 1 Ls perforacifn central de disho -
extremo servixd pers recibir ls tepete (22) de suela o Ge otro ma-
terial con gue pormzlmente. se eguppan los tacones. Le incorpora-

¢ibn de esta tepeta ’22) podrd verificersozpor simple roscadc so—

D
"
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bre ¢l casguillo (18) ei aguella es de materisl adecuado parz ello,
o bien aplicerse mediante el sistema normel de claveteado, previa
introduactidn en dicha perforscién ceatral de un taco reducido de
zaders U otre matarizl apropiado.

o Gomo es de apreciar las mejorss descritas reducen laz téenice de
febricacibn y montaje de btacones & las simples operaciones que ra-

: A ta simpl
cionalmente perécen esencisles, no obstante lo cusl estva simpll

¥
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¢i’ad no ha podido lograrse nagis la :echa azdiante los procedimiens

tos %redicicnalss ¥ ello debido a la ausencia de una base de acopla-
aiento perfecta ¥y preestablecida nare recibir el tzeln ya fabrica-
G0a

f.~ :*., Dentro de Lo que constituye le idez esencial de las uejoras des-

+ gritas, eu realizacidn préctica admitird toda clase ge variantes

LI

‘ae forme y naturaleza de los materiales, modificacidén de detelles
.“
 préclicos de realizacibn, asf{ como cualguier otra Ziferencia gue
np inpligue alteracidn de lo gue constvituye diche ezencislidsd se-
10— A8 se conerete en las reivindicaclonss siguientes.
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+ 3n resunen, la presente solicitud recaerd sobrs las siguientes

‘.0
wedvindicaciones.

s 'etla.~ Hejoras en la‘fabriéacién y moniaje de Bacones en €l gal-

15,- zado Terenino con esivructura interdor premoldeadaz, caracierizadas

. por el molde en serie de unes piezas en foxma de tacdn monoblogue,
con zu carz superiocr anuecada y preparada vare a2jusierse pon coniac-
%0 con la estructurs intorna tambidn moldeada del zapato, tacdn mo-
noblogue al que sc dotard ds une perforacidn axial en %oda su al- .

ele=  tura con por lo menos un resalte interior formando un tope en senbi-

[e}

¢ ascendente, por reduccibn de Giduetro.

22,.~ Hejoras en le fabricecidn y montaje de itacenes en el cal-

zpdo Tewerdno con egtructure inlerior prewmoldezda, segdn la reivine-

dicacibn enterior, caracterizade por la preperacidn de wnos casqui-

T 2los cilindricos de diduetro exterior coincidente con el dif-ietro

interior de laz perforacilbn gx1al del tacdn moncblogue, cesguillo

.

cuyos extremos esterdn g su veu perforad os axizlmenie y con une poi=

-

1o mencs de 2

[3)]

tas perforaciones cen rosce interior pere que une veco

introducido diecho casguille por la parie inferior del fzedn monoblo-

2o gue, verga a roscarse con wn tornillo gue ¢Tr¢vc n&o la nssa de la
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cozenlilo con el resalite intezior del conducto axicl de tacoln ono-

38 .~ Lodomas en Lo fubricacidn y montsie de ftoconszs on ¢} caloa-

2 - H ! g -
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or preuocldeads, cavicherizadss por-

+

-

Sem  Jue el casquille Je su aeczén el tacln monoblogue, Fubriccdo fembidn
¢« **
..gd gerie, se le dotars, por su extremo inferior,- de wna ivregulari-
ot

Saah parve gue ol Uérmino de este rogcado crede su corz irferior al

de la del tacén en ol gue se inserte, a efectos de pei=

1lem poracidn de la correspondiscunte tepeta Ce ravete, con
J46 ¢e sujecidn de ésta por roscado en la perforacidn de la
:péra inferior del casgguillo,
.
.. : 43 ,=IBIURAS B Da PAPRICACION Y MOHTAJI T TACOUES Ii IL CALZd-
K
"I LHING CU¥ B3 IRUCTUR: INGBYIOR PREOLDEADE,
15 Segdn se describe en la presente menoria gue constve de seis

10jas eseritas a méquina por vns sole cara y dibuios.
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