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MEMORTIA DPDESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registre de una Patente de In-
vencién que, por veinte afios se solicita registrar en Espafia, a
favor Don Lorenzo MARCO SARRIO, como socio promotor de la socie-

dad a constituir EUROKOTE S.A., de nacionalidad espafiole, resi-

dente en LEIZA (Navarra).
p o r
"MEJORAS EN EL METODO DE RECUBRIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PAPEL

CON ALTO BRILLO“.
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Un primer objetivo de esta patente de invencidn solicitada
es ia obtencidn de una superficie, en un papel sopofte aproplado,
gue resulte de gran brillo y apta para recibir los normales proce-
dimientos de impresidn.

Otro objetivo es que en la superficie asi obtenida resalte en
grad§ slevado el brillo de las tintas de imprenta,

Otro objetivo es que el citado alto brillo se conserve con
las caracteristicas apropiadas, para que el secado de las tintas

se produzca sobre el papel con normalidad.
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Otro objetivo es que el recubrimiento obtenido con el méto-
do de la patente no reduzca el espesor o calibre del papel.

Y afin otro objetivo es que el papel de alto brillo obtenido

" con el presente método conserve las caracteristicas de resisten-

cia al hendido o plegado del papel soporte con que esté fabri
cado,

Segdn el método mejorado de recubrimiento de esta patente,
el papel pintade es prensado contra una superficie sflida mien-
tras la pintura se halla en estado pléstico, y despuds del seca
do adquiere el acabado de la superficie con la cual estuve en
contactp, Por ejemplo, una superficie ¢on soplado de arena, en
el secador dard un papel pintado mate; mientras que una superfi-
cie altamente pulida dard a un recubrimiento de caolin un mejor
acabado que el que puede obtenerse por los procedimientos norma-
les, incluso empleando el blanco satin, Para recubrimiento con
fécula y caseina pueden utilizarse supérficies de cr@m&, metal
monel o céucho-dﬂro. 6 puede.emplearée cera para la superficie
de meta}es como el cobre vy el écero, sébre los Euales se pega-
ria de ordinario el recubrimiento,

El método segén las mejoras introducidas en esta invencién,
es aplicable para los recubrimientos ligeros y para los gruesos,
vy realizado de la ﬁanera que se patenta resulta libre de "motea-
do", y el papel puede ‘tener grosor y opacidad elevados.,

En la presente Memoria se describe un ejemﬁlo de realizacién
del método de recubrimiento para la fabricacién de papel con alto
brillo utilizando las mejoras de la invencidén sobre el conjunto
pintador de una méquina organizada de manera que en unc de sus cos-
tados, llamado de Yaccionamiento®™ se hallan los atagques mecédnicos
correspondientes a 10s rodillos y demds elementos accesorios y
complementarios, mientras que en el otro costade, llamado "lado
conductor%, el operario correspondiente puede controlar y regu-

lar el proceso de reunubrimiento de la pintura segin se va a des~

cribir,
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El papel soporte, en forma de una banda continua, viene de
la seccidn de desbobiﬁado f pasa primeramente sobre un rodillo
recublerto en general de caucho, cuya superficie presenta una curva
tura convexa con objeto de gue el papel resulte tensado transver-
salmente antes de gque entre en accidén la seccidn pintadora propia=-
mente dicha, La citada curvatura convexa del rodillo puede ser
regulada mediante un husillo adecuado,

La aplicacién de la pintura sobre una de las caras de lz ban-

da de papel soporte se efectiia entre un rodille aplicador y un

rodillo dosificador, Umy otro rodillo estdn accionados mecﬁnicg
mente y pueden girar con velocldades diferentes el uno del otro,
El rod@llo dogificador gira sobre éoportes fijos, mientras que el
ro§§llo aplicador tiente sus eXtremos montados en 10s brazos meno=
res de dos palancas paralelas oscilantes, Ei extremo del brazo
largo de cada una de dichas palancas se halla articulado a un vés
tago saliente de un cilindro neumdtico cuyo funcionamiento estd
regulado con vdvulas muy precisas, La presién producida en dichos
cilindros neumaticos puede variar en este ejemplo entre cero y
seis atmésferas, y con ello puede transmitirse a las generatrices
de contacto entre ambos rodillos apliéador y dosificador nna.pre-
sién hasta de unos 1,170 Kg aproximadamente, Debido a ello se ob-
tienen contrapresiones diferentes segin los casog, al poner en
marcha el rodillo aplicador, Dispositivos graduables a ambos 1#-
dos, dotados de "micrograduacién® para el rodillo aplicador, per-
miten extender en cada caso una capa de pintura apropiada sobre
una de las caras de la banda de papel soporte gue va pasando en-
tre dichos rodilles aplicadof y dosificador, Inmediatamente enci-
ma de la linea de contacto de estos cilindros se halla dispuesta la
lfnea de entrada de la pintura, Mediante un nivel trazade delan~
te del paso de la pintura se puede mantener la masa de ésta siem=
pre a une misma altursa, en cada caso, entre los rodillos citados
aplicador y dosificador,

La banda de papel, que ahora ya tiene en unea de sus caras la
-
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capa de pintura exaqtamente dogificada, pasa sobre un rodillo frio
v a continuacién sobre un rodillo tensor-de caracterfsticas seme-
jaiites a las del primeramente citado, donde la banda de papel
vu;IVé a estar sometida a un tensado transversal graduable.

' Acto seguido, la banda de papel pasa entre un rodilleo de con
trapresién y el gran cilindro alisador; de alte brillo, de wodo
que la cara pintada del papel resulte en contacto con la super-
ficie pulida de este gran cilindro. - ‘

" Hay un cilindro de apoyo auxiliar, que constituye una de las
me joras, que tiene su §uperfipie cromada y pulida, y sus soportes
extremos van montados apoyados en brazQS“cortos curvados de sen-
das “palancas paralelas entre sf, cuyos e;tremos de los brazos lar
gus se articulan a los extremos de vﬁqtagos salientes d; sendos
¢ilindros neumdticos; en estos cilindros mediante védlvulas de

graduaci6n muy precisa se pﬁede regular la presién interna, que

‘en este ejemplo es también regulable entre cero y seils atmésferas,

lo ‘que se traduce en una presidn adecuada, primero. entre dicho ci-
lindro de apoyo auxiliar y ;1 rodillo de contrapresidén y luego

en una presién més regulada entre este rodille de contrapresidn y
el gran cilindro alisador,

El cilindro de apoyo c¢itado va parcialmente sumergido en una
bandeja de agua, y en su rotacién arrastra consigo algo de esta
agua y la transporta al dorso que no lieva pintura de la banda
de papel continuo,

Con objeto de gque no pueda adherirsée a la superficie del gran
cilibhdro alisador ninguna clase de partfculas de suciedad, el ci-
lindro de apoyé auxiliar tiene un porta-regleta o doctor enfrenta
do que rociﬁe un movimiento transversal de vaivén,

El rodillo Ae cohfrapresién tiene sus extremos montados sobre
paléncas paralelas regulables. Este rodiilo de contrapresién aprie
ta contra el citado gran cilihdro alisador o afloja su accidn, se-
gdn actda en dicho rodillo el cilindro de apoyo por efecto de los

cilindros neuméticos, Tanto el cilindro de apoyo como el rodillo
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de contrapresidén van accionados por un motor Y se puede variar con
independencia su velocidad de rotacién, El rodillo de contrapre~
sifn deberd siempre girar algo més despacio que el gran cilindro
alisador para mantener en todo momento la banda de papel con una
tensidén uniforme cuando va pasandc sobre el cilindro alisador de
alto brillo, Bste gran cilindro estéd calentado por cualquier me-~
dio convenieﬁte de modo que su temperatura pueda ser mantenida y
regulada entre unos 80 a loo‘grados centfgrados, El cilindro
alisador recibe el movimiepto a través de un reductor situado

en el costado de accionamiento.

La banda del papel pintado, ya seco y comn el alto brillg obteni
do, ;s desprendida de la superficie del cilindro alisador por medio
de un rodillo guia regulable, gque:desvia la trayectoria de la banda
de pépel y la cara pintada de éste se despega por s{ misma de la su
perficie de ;lisado de dicho gran cilindro.

La banda, ya completado su recﬁbrimiento de alto brillec en una
de sus caras, pasa de dicho rodillo gufa a las restantes secciones
de la mdgquina.

Actualmente, el.método se realiza segin se ha exlicado, sobre
una de' }Jas caras de la benda continua de papel, 5i se desea alto
brillo en ambas caras, es:preciso repetir la operacidn sobre la lon- .
gitud de la segunda cara de la banda Qe papel;

En las diversas realizacionés del método mejorado segin la in-
vencidén, para recubrir papeles al objeto de obtenerten ellos super-
ficies de alto brillo, caben pequeilias variantes obligadas por las
distintas calidades de los papeles utilizados y de sus particulares

aplicaciones, dentro de las equivalencias téenicas, sin por ello

‘salir del fundahento de las caraateristicas que se reivindican

en la sigulente:
NOTA
EN RESUMEN: la presente patente de invencién que, por veinte
aﬁés se solicita para Espafia, deberd recaer sobre las siguientes

reivindicaciones:
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lt,~- MEJORAS EN EL METODO DE RECUBRIMIENTO PARA LA FABRICA-

CION DE PAPEL CON ELTO BRILLO, caracterizadas por hacer pasar
una banda contfnua de papel soporte adecuado por un primer rodi-
1lo cuya superficie presgnfa una curvatura convexa regulable
destinada a poder tensar_transversalmente el papel a medida que

so desliza sobre el rodillo; la banda pagsa a un conjunto pinta-
dor constituido por un rodilio aplicador de la pintura en estado
de pasta y un rodillo dosificador de dicha pasta dispuestos para-
~lelamente v de modo que puedan girar con velocidades diferentes
el uno respecto del otro; mediante un nivel trazado delante del
paso de la pintura se wantiene este pago a una altura predetermina
da entre dichos rodillos aplicador y dosificador; mediante un dis-
ppsitivo de presién neumética regulable con vdlvulas de precisidn,
el rodillo aplicador puede ejercer una gran presidén sobre el ro-
dillo dosificador entxe 1£mites variables; la banda de papel sopor
te ya pintade por una cara con exacta dosificacidn pasa por um ro-
dillo frio y a continuacién por un segundo rodillo temsor también
regulable; sigue la banda de papel soporte entre un rodillo de con
trapresién que la aprieta contra un gran cilindro alisador de moe
do que la cara bintada del papel resulta en contacto oon la super-
ficie pulida de dicho gran cilindro calentado y recibe humedad

por la cara no pintada; dicha humedad es transmitida al rodillo de
contrapresién mediante un cilindro auxiliar que gira apoyado debajo
de dicho rodillo de contrapresién y cuya superficie va parcialmen-
ts sumergida en el agua de una bandeja colocada debajo de dicho ci
lindro auxiliar; a lo largo de una generatfiz del citado cilindro
auxiliar va enfrentadoe un a modo de listén graduable para eliminar
las mindsculas motas que. pueden haberse depositado sobre el citedo
rodillo de contrapresidén; dicho cilindro auxiliar es al propio
tiempo regulador perfeccionade de la presién énta dicho rodillo

de contrapresién y el gran cilindro alisador mediante un dispositi
vo neumdtico de presidén regulable con v4dlvulas de precisién que apo-

ya con més o menos fuerza dicho cilindro auxiliar contra el citado
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175 rodillo de cPntrapresifn y fuerza que a través de la banda de

papel se transmite a la superficie del gram cilindro alisador,
y por dltimo la banda de papel soporte ya pintada y seca al
* terminar su recorrido sobre el gran c¢ilindro alisador pasa a
apoyarse gobre un rodillo gufa lateral regulable gue desvia
180 la trayectoria de la banda de papel la cual sale desprendida
por sf misma del gran cilindro dotada del alto brillo gue con
este método se pretendfa conseguir,
2% ,~ Por dltimo se reivindica como objeto sobre el que ha
de recaer la presente patente de inven;i6n, que por veinte afios

{;35 se solicita registrar en Espafia , e-cacan

P ] r

"MEJORAS EN EL METODO DE RECUBRIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PAPEL
Y ’ CON ALTO BRILLO" ‘

Todo. conforme queda expresado en la presente Memoria Descrip-
tivavque, consta de siete yojas foliadas y escritas a mdquina por -

una sola de sus caras,

MADRID,30 de Septiembre de 1,964,
pQAO) -

PEIRDFILY MARA
e.P. N
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