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"Procedimiento de fabricacibén de articulos con

aspecto de mdcar".

Sodbcitants: RHONE-POULENC S.A., entidad francess,

residente en 22 Avenue Montaigne, PARIS 8e,
TFrancia.
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Este invento se refiere a nuevos.arti—
culos de aspecto de nfécar y a suprocedimiento de
fabricacibn.

g conocido el pigmentar los materia-

les plésticos, transparentes o translicidos, me-
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diante pigmentos I'Mamados WnHtarados", de origen

natursl (escamas de pescado) o sintético, conveniente-
nente orientados. Asi, la Patente Briténica nlm.
832.903 describe el aspecto "perlado" de resinas
sintéticas transparentes que contengan pequefias
inclusiones de vidrio de algunos micrones de egpe-
cor; as{ se obtienen objetos de aspecto monocromo

de caracterisiicas sedosa, pero sin las irisacio-

nes del nécar natural.

Se utilizen también pigmentos dicroi-
cos, pero estog solo permiten obtener dos colores
digtintos y dan lugar o zZonas uniformes, desprovis-—
tas de brillo que de ningin modo recuerdan el ni-
car.

Se conoce la obtencidén de irisaciones
superficiales, especialmente en las materias plés-
ticas, por aplicacidén de barniz en capas delgadas.
Sin embargo, estas capas delgadas son exbtremadamen—
te frigiles y no resisten ni las operaciones de pre-
paracién ni las manipulaciones del uso corriente.
Para mejorar su solidez, se ha ensayado el reves-—
tir la capa irisada con un barniz transparente, o
incluso el incorporar el objeto irisado en una ma-
sa pléstica espesa. Se comprueba en tal caso, una
desaparicibn casi total del efecios irisado. Esta desa~
paricibén se debe a la diferencia demasiado reducida
de Indices de refraccidén de las distintas materias
en presencia.

Es sabido también odmo producir efec-

tos irisados por medio de lustres liguidos a base
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de 6xidos metédlicos. Sin embargo, la obtencién

del efectos irisado, necesita la aplicacién de tempf
peraturas eclevadas (del orden de 300 a 6009), lo |
cual limita la utilidad de estos luestres, a la de-
coracién de objetos de vidrio o de cerémica. :

Este invento se refiere a objetos de
materfa pléstica que presenten, profundamente, los °
efectos irisados del néear natural. Se relaciona
més especialmente con objetos de materia plédsti-
ca transparente, que contengan inclusiones irvisa-
das con el efecto del nécar.

Se ha comprobado, en efecto, que,
contrariamente a los barnices orgdnicos, los lus-
tres lfquidos a base de 6xidos metdlicos, permiten
obtener efectos irisados que conservan su intensi-
ded incluso en el seno de una masa transparente de
materia pléstica, especialmente, cuando su sopor—
te es précticamente paralelo a la superficie exte-
rior de la masa pléstica.

Como soporte de la irisacién, puede
utilizarse cualguier materia resistente a la tem-
peratura precisa para el desarrollo del efecto iri-~
sado, especialmente el vidrio, las cerdmicas, la mi-
ca, etc. Con preferencia, se utilizan soportps trans-
parentes, Ias dimensiones de los soportes dé la iri-
sacién, no son indiferentes, ya que se ha compro-
bado que la irisacidén desaparece cuando las lami-~
nitas son demasiado pequefias, para dar lugar al as-
pecto perlado, bien conocido. Be preferible utilizar

goportes laminares de espesor comprendido entre 0,01
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y 1 mm, de superficie comprendida entre 0,2 y 300
mi2 y con preferencia, entre 1 y 25 mm2, gue se pres—
tan bien a una orientacién sistembtica.

Se ha comprobado ademés, un refuerzo

5. del efecto irisado, si las laminitas irisadas recu-
bren un fondo reflector (por ejemplo metalizado) o
de tinte netamente contrastado, o si bien estén asociadas
con un pigmento nacarado.

El efecto irisado, puede por otra narte,

10. modificarse por adicién de un colorante soluble
en una por lo menos de las capas plésticas que en-
globan las laminitas irisadas.

Las laminites irisadas pueden obtener—
se por aplicacién de un lustre liquido a base de

15. 6xidos metdlicos, por cualquier procedimiento co-
rriente, sobre uma hoja delgada apropiada, especial-
mente de vidrio o mica, y desarrollando luego el
efecto irisado por caldeo a la temperatura convenien-
te, recorte o trituracién limitada de la hoja y,

20, sl se desea, clasificacidn de los fragmentos por
seleccién mecédnica.

Las laminitas irisadas pueden incorpo-
rarse en la masa pléstica, por los distintos métodos
bien conocidos en la industria de materias plésti-

25 cag; en especial pueden mezclarse las laminitas a
un meterial plédstico fundido o en curso de polimeri-
zacién, o en un colodién y.proceder & su orientacién
por los procedimientos conocidos tales como el lami-
nado a la centrifugacidn.

30. La superposicidn de capas diferentes,
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puede reglizarse especialmente por depbsitos suce—
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sivos de los materiales liquidos convenientes, o
por aplicacién de léminas ya consolidadas.

Como material de envoltura, puede
utilizarse cualquier substancis pléstica transparen-
te, en especial las resinas poliestéricas, las resi-
nas acrilicas, los ésteres de celulosa, los amino-
plastos.

Los ejemplos sigulentes, dados a titu-
1o no limitativo, aclaran este invento e indican

de qué modo puede aplicarse en la prictica.

EJENPLO 1 -

Se utiliza un recipiente centrifugador
cilindrico (didmetro interior 96 mm. profundidad
95 mm, ) provisto de un fondo desmontable y cuya aber-
tura tenga un reborde interior de 10 mm. En este re-
cipiente, se vierten, primero 35 g. de una resina polieg
térica incolora, liquida, (de tipo) estireno-ftaleno y
fumarato de glicol propilénico adicionada de su ca~
talizador; se adapta el fondo del recipiente al
eje horizontal de un varlador de velocidad, y se
le eleva progresivamente a 600 r.p.m.. Despuds de
10 minutos, la gelificacién es suficiente para permi-
tir la interrupcidén de la rotacién. El espesor de
regina transparente es de 1 mm aproximadamente. A
continuacidn se vierten en el recipiente 100 g de
une suspensibn al 1,3% de laminitas de vidrio (es-
pesor O,1mm, superficie de 0,5 a 5 mm?2) irisades con
lustre a base de 6xido de titanio, y al 1% de pigmen-

t0 nacarado en la misma resina poliestérica 1f{quida



adicionada de su catalizador (cantidad suficiente
pars obtener un sobre-espesor de 2,5 mm). Se ele-
va nuevamente la velocidad de rotacibn a 600 r.p.m.
(en 90 segundos), lo cual provoca la orientacidn
5o de las laminitas. Después de 20 minutos, la masa
ha adquirido una consistencla que permite su mani-
. pulacibn. Se interrumpe la rotacibn, se desmonta
el recipiente, se retira el meanguito de poliester
de consistencia tipo caucho, se practice en &1 una
10, hendidura, segin una generatriz y se le coloca plano
hasta el endurecimiento conveniente. La placa obteni
da puede trabajarse por las distintas téonicas co-
necidas, especlalmente transformarse en botones, por
corte, mecanizado y pulido.
15, BJENPLO 2 -

Sobre una placa de vidrio se extien~
de, con wna distribuidora de hendidura, un colo-
dibén de acetato de celulosa de color azul pilido
que contenga, con respecto a la materis seca 10%

20, de laminilla de vidrio, (eépesor 0,1 mm, super-
ficie, de 0,2 a 2 mm2) irisadas con lustre de Oxi~
do de titanio,.

Después de la evaporacidén del disolven
te, la hoja obtenida se sujeta, a le prensa, entre

25,4 una hoja de acetato de celulosa cargada de plgmen—
t0 nacarado y wna hoja de acetato transparents,
incolora. EL comple]o obitenido puede utilizarse
para la fabricacidén de armaduras para gafas.
BJEMPLO 3 -

30. Sobre una placa de poliestireno negro,
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ge aplica mediante la distribuidora, una capa de
0,2 mm de una suspensién al 104 de laminillas de
nica (muscovita, espesor 0,05 a 0,10 mm, superfi-
cie 2 a 10 mm2) irisadas mediante lustre a base de
hierro, en estireno. Inmedistamente despuds de es—
ta aplicacidn, se recubre la suspensidn con una hoja
de poliesgstireno incoloro transparente, de cspesor
2 mm. Se obtiene despuds de la polimerizacién una
placa que puede cortarse, estamparse, y pegarse utili-
zable especialmente en la industria del mueble.
N o T A

Descrita suficlentemente la naturale—
za del invento as{ como la manera de realizarlo en
la préctica, debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo-
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-
cinio fundamental. Tembién se hace constar que el in-
vento se refiere a una Solicitud de Patente presenta-
da en Francia con fecha 1 de Octubre de 1,963, n2
FV.949.215 acogiéndose, por lo tanto, a los benerfi-
clos que conceden los Convenios Internacionales en
vigor y siendo lo que constituye la esencia del re-
ferido invento y por lo gque se soliclita Patente de
Invencidén por 20 afios en Bepaiia: "IPROCEDILIENTO DE
FABRICACION DE ARTICULOS CON ASPECTO DE NAGAR";'ca-
racterizdndose por lo siguiente:

18,- Procedimiento de fabricacién de
artfculos con agpecto de nécar, que comprende la apli-
cacibn de un lustre liquido a base de 6xidos metdli-

cos en una lamina delgada resistente a la tempera-



tura de tratamiento, el desarrollo del cfecto irdie
sado por caldeo de la léwina entre 300 7 6002, el
corte de la lémina en laminitas de dimensiones con-
venientes, la incorporacién de las laminitas irisa-
5e das en una masa pléstica transparente liquida, la
conformacidn de la masa pléstica en una placa, la
orientacién de las laminitas en el seno de la masa
plistica, y el endurecimiento de la placa.
2&,~ Procedimiento de fabricacibn de
10. articulos con aspecto de n4car, tal y como gqueda
substancialmente descrita en la presente liemoria.

Beta Memqria consta de ocho hojas escri-
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