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Instalaciones para la fabricacidn de elementos de
hormigén ligero se conocen en diferentes formas de realiza-
¢idn y se componen por regla general de por lo menos un mol-
de para la colada de un cuerpo de hormigén ligero, un siste-
ma de corte para dividir el cuerpo de hormigdén ligero solidi-
Ticado hasta el estado plistico o semipléstico en los elemen-

tos deseados de hormigdn ligero, ademds autoclaves para el
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endurecimiento al vapor de estos elementos y sistemas para el
transporie de los elementos hasta colocarlos en los autoclaves

¥ para retirarlos de éstos. ®n detalle se funde en el molde un

-cuerpo de hormigdn ligero que corresponde al miltiple de las

medidas de los slementos que se quisren fabricér, y el cual una
vez llegado al estado plistico o semi-pldstico se divide por me=-
dio de drganos de corte adecuados, en la mayoria de los casos
alembres tensados o cosa similer, sea dentro del molde pero por
lo menos con las paredes laterales del mismo en parte o total-
mente reiiradas, situado dicho cuerpo sobre el fonco del molde,

o bien que la divisidn se practica después del traslado del
cuerpo por medio de sistemss usuales de elevacibn y de transpor-
te desde el fondo del molde a una bancada de corfe, donde el
cuerpo se divide en los elementos deseados. A continuacién, es-
tos elemenios se trasladan con la ayuda de carros o medios si-
milares al autoclave o a los autoclaves para su endurecimiento

al vapor. “ambién se conocen instalaciones en las cuales el molde
tiene como fondo una cinta de transporte, con cuya ayuda el cuer-
po de hormigbn ligero solidificado hasta un estado plastico o
semi-pldstico se traslada desde el molde en una direccidn esen-
cialmente horizontal a la plataforma estructurada también a modo
de una cinta de transporte, de una vagoneta o vehiculo similar,
mientras el cuerpo de hormigdén ligero durante su descarga del
molde, por medio de un bastidor de corte situado en el exiremo de

aescarga de la cinta de transporte que forma el fondo del molde
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se divide con ayuda de Srganos cortantes adecuados en los ele-
mentos deseados. Lespués se trasladan los elementos por medio
de los carros o vehiculos similares al autoclave para ser endu-
recidos al vapor. Sin embargo, todas estas instalaciones presen-
tan inconvenientes esenciales. Las instalaciones en las cuales el
cuerpo de hormigén ligero es cortado dentro del molde de colada,
tienen la desventaja (e necesitar un parque de moldes grande
y costoso, cuyos moldes ademis entran todos en el autoclavs dop-
de se exponen a las influencias nocivas del calor y del vapor.
Otro inconveniente es que se necesitan dispositivos relativamen-
te voluminosos y por lo tanto costosos para cortar el cuerpo de
hormigén ligero en los elementos deseados. Aquellas instalaciones
en las cuales el cuerpo de hormigén ligero se traslada con ayu-
da de dispositivos usuales de elevacidn y de transporie a una ban-
cada ce corte, donde con ayuda de Srganos cortantes adecuados es
dividido en los elementos deseados y despuds con ayuda de una
pala de transporte por ejemplo en forma de reja o de otro medio
similar es levantado de la bancada y transportado al autoclave,
tienen por cierto la ventaja de necesitar un parque de moldes pe-
querio y que estos moldes no se exponen ademds a las influencias
nocivas dentro del autoclave, pero tienen la desventaja conside-
rable de necesitar una bancada de corte costosa con los disposi-
tivos de corte correspondientes también costosos, cuyo mantenimien-
to es ademds bastante complejo. Aparte de esto, dichas instala~-

ciones tienen el inconveniente considerable de necesitar un tiempo
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relativamente largo para llevar a cabo el proceso del corte, eme
pezando con la colocacidn del cuerpo de hormigbén ligero sobre

la bancada ae corte hasta la descarga ce los elementos coria-
dog desde la bancada. Instalaciones en las cuales el molde po=-
see un fondo estructurado a modo de una cinta de transporte y
donde el cuerno de hormigén lixero al tiempo de ser retirado
del molde se aivide en los elementos deseados, tienen por cierto
la ventaja de necesitar un parque de moldes relativamente pe-
queiio y un dispositivo de corte relativemente sencillo. rero

las mismzs tienen la desventaja de que el parque de moldes ne-
cesario, aebido a la esiructuracidn de log fondos de -logs moldes
a modo de cintas ue transporte, es muy costoso, con lo cual se
vuelve a perder totalmentie o en parie la ventaja conseguida por
el reducido nimsro de moldes que se necesita. tistas instalacio-
nes eienen también el inconveniente de que dichos moldes traba-
jan satisfactoriamente tan solo hasta una longitud relativamente
pequefia. Instalaciones de este tipo con una longitud de molde que
representa un miltiple de la longitud de grandes elementos ar-
mados, tlenen también el inconveniente de que en un trabajo con-
tinuo resulta muy aificil colocar en su posicidn exacta y mante-
nerlos en esta los enrejados de armadura o cestos de armadura
que hacen falta para la fabricacidén de elementos armados. Si en
cambio se irabaja de un modo discontinuo, hace falta un nimero
mayor de estos moldes muy costosos. Uratandose de moldes largos

existen también dificultades para el movimiento tranquilo y
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uniforme que requiere el cierpo de hsimigdn ligero que descansa
soore el fondo del molde que trabaja al modo de una cinta ce
transporte.

El presente invento tiene el objeto de crear una ins-
talacibn para la fabricacidn de cuerpos de hormigén ligero, que
no tiene los precitados inconvenientes, es ae estructura especial-
mente sencilla y permite un trabajo rdapido y sencillo sin dafiar
el cuerpo de hormigdn ligero.

£l invento se refiere a un dispositivo para la favrica-

cibn de elementos de hormigdén ligero con por lo menos un molde

de colada para fundir un cuerpo de hormigdn ligero y con un sis—
tema de corte de un bastidor con drganos cortadores para dividir
el cuerpo de hormigdén ligero colado y solidificado hasta un esta-
do pldstico o semi-pldstico en varios de los elementos deseados
de hormigén ligero, asi como sistemas para el transporte del cuer-
po ae hormigdn solidificado, y, situado detris del bastidor de
corte, un transportador de descarga para los elementos de hormi-
gén lizgero. ul invento consiste en que el sistema de corte con el
transportador de descarga pospuesto estd situado en el extremo de
descarga de un transportador ae aporte para el cuerpo de hormigén
ligero, y que el transportador de aporie y/o el transportador de
descarga tienen cada uno un mimero miltiple de sopories que apo=-
yan el cuerpo de hormigbén ligero y los elementos de hormigén li-
gero respectivamente, entre cuyos soportes, al objeto de colocar

el cusrpo ae hormigdén ligero sobre el iransportador de aporte y
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de levantar los elementos de hormigbn ligero desde el transporita-

[

or Ge descarga, se pueden invroducir los puentes de una pala

de transporte estructurada a wodoc ae reja, que sujele desde aba-

jo el cuerpo de hormigdén ligero y los elementos de hormigén lige-

ro respectivamente.

En sus detalles el invento puede realizzrse de varias
meneras. 4si, wa forma de realizacidn ventajosa consiste en que
los sonortes del transporiador de aporie y del de descarge estan
configurados como varillas paralelas y distanciadas entre si que
se pueden desplazar en la direccidn del iransporie. Segln olra
propuesta ventajosa del invento, los soportes esién realizados
como tramos superiores de cintas de transporte paralelas y dis-
tanciadas entre si y que circulan en la direccidn del transpor-
te. Tembién recomisnda el invento que el bastidor de corie si-
tuado entre el fransporvador de aporte y él de descarga tenga
una posicidn esencialmente vertical en relacidén con el digpositivo
de iransporte del transportador Ge aportve ¥ de descarga, btenlendo
el bastidor de corte como Organos cortanies alambres tensados,
en una forma de realizacidén preferida también cuchillos para
practicar ranuras longitudinales y/o biseles en los elementos de
hormigdn ligero cortados o por cortar.

El traslado del cuerpo de hormigdén ligero solidificado
en el molde de colada se puede efectuar por ejemplo por medio de
dispositivos usuales de elevacidn y de fransporte, tal vez por

medio de una grida, en la cual estd suspendidc el marco del molde
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de colada, que se estrecha en forma cénica hacia abajo y debido &
esto soporta el cuerpo de hormigén ligero solidificado sin el
fondo del molde. Pero de acuerdo con una propuesta preferida cel

invento que tiene especisl importancia, el fondo del molde de co-

' leda se compone de puentes situados estrechamente uno al lado de

otro, y una parte de los cuales estdn unidos entre si para for-
mer una pala de transporte, mientras los otros estdn realizados
como partes fijas del molde de colada. Por consiguiente se ile-
ne facilmente la posibilidad de elevar el cuerpo ae hormigén li-
gero solidificado y sacarle del molae de colada por medio de la
pala de transporte que tiene forma de reja y de trasladarle al
transportador de aporte, donde al bajar el cuerpo de hormigén
licero los puentes de la pala de transporte se introducen entre
los soportes del tra .sportador de aporte, hasta que el cuerpo

de hormigén ligero se encuentra completamente apoyado por estos
soportes. In el entretanto el fondo del molde ae colada se pue-
de cerrar por la introduccién ue una nueva pala de transporte,
inicidndose seguidamente la colada cel cuerpo de hormigdn ligero
siguiente. F1 cuerpo de hormigdén ligero depositado sobre el
transportador de aporie es conducido en posicidn egencialmente
horizontal a través del bastidor ce corte normalmente fijo al
transportador de descarga, mientras los drganos cortantes del
bastidor de corte penetran por el cuerpo de hormigdn ligero y
realizan su divisibn en los elementos deseados. Cuaido el cuerpo
de hormigén ligero esid troceado en su totalidad y el transpor-

tador de aporie se encuenira de nuevo desocupado, se extrae la
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pala de transporte que antes estaba introducida entre los SOPOr=
tes del transporizdor de aporte, y se devuelve al molde de cola-

da. Los elementos de hormigdn ligero trasladados al transporta-

" dor de descarga, pueden levantarse en forma similar del iranspor-

tedor de descarga por medio de una pale de transporte en forma
de reja, que antes del comienzo del proceso del corte ha sido
introducida entre los sopories del transportador Ge descarga,
para ser conducidos al autoclave, sin que dichos elementos, to-
davia sin endurecer, corran el peligro ue ser deteriorados.

Ias ventajas conseguidas por el invento consisten esen-
cizlmente en que en la instalazcidn de acuerdo con el invento se
pueden fabricar elementos de hormigén ligero de los tamaiios mds
variados y en gran cantidad sin un costoso parque de moldes ni
costosos sistemas de corte, partiendo de cuerpos de hormigdn li-
gero solidificados hasta un estado pldstico o semiplistico. Los
elementos se pueden introducir en los cutoclaves por medio de
palas de transporte préacticamente insensibles al calor y al va-
por, y se pueden endurecer al vapor sin que en el transporte
cxista el peligro de un deterioro de los elementos todavie sin
endurecer. ©l traslado del cuerpo de hormigdn ligero, solidifica-
do en el molde de colada a un estiado pléstico o semi-plédstico,
al transportedor de aporte también es posible en forma sencilli~
sims por medio de una pala de transporie, la cual durante la co-
lada del cuerpo de hormigdén ligero forma una parte del fondo del

molde. Por esto el molde de colada, inmediatamente después de la
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solidificacibn del cuerpo de hormigén ligero, puede ser liberg=-
do de éste, para ser empleado inmediatemente para la colada si-
gulente mediante la introduccidn de una pala nueva, mientras el
cuerpo de hormigbn ligero colado anteriormente se estd trocean-
dq todaviz. Asi es que la ingtalacidn de acuerdo con el invento,
aln para una produccidén grande necesita un parque de moldes sola-
mente muy pequeiio. Aparte de ésto, la instalacidn de acuerdo con
el invento se puede modificar sin dificultad dentro de limites
muy amplios y adaptarse por consiguiente a lag exigencias més
variadas.

Las caracteristicas y ventajas del invento ya descri-
tas, asi como otras mis,se explican detalladsmente mediante el
ejemplo de realizacibn representado esquemiticamente en el dibu-

jo, que muestra lo siguientie:

Figura 1, una vista desde arriba de un dispositivo de acuerdo
con el invento, para la fabricacidn de elementos de
hormigén ligero,

Figura z, un corte longitudinal de los sistemas E~G-F de la fi-

gura 1.

La figura 1 muestra una de las posibles formas de rea—
lizacidn ventajosas de una instalacién para la fabricacidn de ele-
mentos de hormigén ligero. Yransversalmente en relacién con cier-
to niimero de moldes ue colada 5 se encuentra una estacibn de meg-
cla mévil A para llensr los moldes de colada. Encima de los mol-

des de colada B es?d situada una instalacién de transporte C,
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con cuya ayuda los cestos o esieras de armadura fabricados en el
taller de armaduras D, se colocan en los moldes de colada antes

de llenarlos con la mezcla de hormigén ligero, y por medio de la
cual los cuerpos ae hormigén ligero después de su expansién bg
solificacién se extraen del molde de colada sobre uva pala de
transporte a modo de reja y que forma parte del fondo del molde

¥ se trasladan al trensportador de aporte B. Desde el transporta_

dor de aporte E los cuerpos de hormigén ligero son conducidos en di-
reccibn esencialmente horizontal al transportador de descarga F. Du-
rante este traslado log cuerpos de hormigén ligero se dividen en los
elementos deseados, por mediorde un dispositivo de corte G que esid
situado entrs el Lrahsportador de aporte B y el transportador de
descerga T, llediante un sistema de transporte H situado transversale
ﬁente en relacidn con el transportador de descarga I, los elsmentos
de hormigén ligero, colocados de nueyo sobre una pala de transporte,
son depositados sobre un chasis K. Por un transportador transversal
L, empotrado en el suelo, se hace el iraslado de los elementos de
hormigdn ligero a los distintos autoclaves M. Después del endurecimien-
to , los chasis con los elementos de hormigén ligero se sacan de los
autocalves M y se colocan en las vias de descarga N. Una vesz descar-
gados, las palas de transporte, y los chasis se devuelven a los dife-
rentes sitios de fabricacién para ser empleados de nuevo.

Oomo se vé en la figura 2, el transportador de aporte E
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y el transportador de descarga F tienen cada uno varios sopor tes
1,7, sobre los cuales descansa el cuerpo de hormigdén ligero 4 mien-
tras se le corta por medio de los 6rganos cortantes 6 dispuestos
en un bastidor ce corte 9. ¥n el ejemplo de realizacidén los sopor—
tes constan e varillas paralelas y distanciadas-entre si. Para
mayor sencillez los sistemas psra mover el cuerpo de normigbn
lizero desde el transportador de aporte B al transportador de
descarga T o través del bastidor de corte 8 no estdn represenia-
dos en el ditujo. Entre lss varillas 1,7 estdn introducidos los
puentes 2, 8 de una pala de transporie correspondiente pars el
traslado del cuerpo de hormigén ligero sobre las varillas 1 del
transportador de aporte & y para la elevacién de los elementos de
hormigbn ligero cortados de las varillas '/ del transportacor de
descarga F. Bn lo demds, las varillas 1, 7 pueden estar estruc-
turedas directamente como medios de transporie y ser desplazables
al efecto en la direccidn de transporte. Entre el transporiador
de aporte B y el transportador de descarga F se encuenira en si-
tuacidn transversal en relacidén con la direccién del transporte
el dispositivo de corte, es decir el bastidor de corie 9 y ten-
sados en €1 en posicién norizontal y/o vertical los drganos cor-
tantes 6 en forma de alambres o cosas similares que transcurren
en un éngulo conveniente en relacidn con la direccidn uel trans-
norte. vonviene que el bastidor de corte y los Srganos cortantes
sean de fdcil recambio. Légicamente puede haber en el extremo

de descarga del transportador de aporte I también otros Grganos
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cortanies que no sean alambres y sirvan para aciuar sobre el cuer-
po de hormigén ligero entregado por el trangportador de aporie k.

Fambién es posible el empleo de cuchillos para producir hiseles en

‘los bordes o perfiles, y en gensral log Srganos cortantes se pue-

Gen variar e muchas maneras para adapiarlos a las necesidades
de cada caso.

Innediatemente después ue que el cuerpo de hormigbn
lizero ha sido entregado por las varillas 1 del trainsportaedor de
aporte & vy cortado al mismo tiempo por los Organos cortantes 6 del
gistema ue corte ¢ en los elementos deseados y que estos han si-
do recivldos por Las varillas 7 del iransportador ue uescarga T,
1los elemenios e hormigdn ligero son elivados de las varillas 7
con ayuda «e los puenies 8 de la pala ce Trinsporte introducidos
entre lag varillas 7, 7 vor medio cel sistema we transporte H
son trasladados en la forus yo descrita al cnasis K. Los puen-—
es % de ung pala de sransporte situacos entre lag varillas 1 del
transportador de aporie &, durante la colada de un cuerpo de hor-
migon ligero forman parte del fondo del molde de colada, cuyo
tondo en su parte estacionaria esté configurado también en forme
ce reje, con hendidurss cuyo encho es iguel al ancho de los puen-

L

tes 2 de la pala de transporte.

Se reivindica como nuevo y de propia invencibn:

1.~ Dispositivo para la fairicacidn de elementos de
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gero, caracterizado portie el sistéma de corte con el
_ortador de descarga pospuesto esté gituado en el extremo
.6 entrega de un transpor tador de aporte separado del molde de
colada para el cuerpo de hormigdén ligero, y porque el transporta-
dor de aporte y/o el transportador de descarga tienen cada uno
varios soportes que reciven el cuerpo de hormizén ligero o los
elementos de hormizén lisero, entre cuyos soportes, gl objeto de
colocar el cucrpo de hormizén ligero sobre el transportador de
aporte y de levantar los elementos de hormigdn ligero desde el
transportador de descarga, S€ pueden introducir los puentes de
una pala de transporte estructurada a modo de reja, que soporta
desde abajo el cuerpo de hormigdn ligero y los elementos ¢e hor-
mig6n ligsro respectivamente.
2.~ Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado pOrque los soportes del transportador de apor—
te y del transportador de descarga estén realizedos COmo vari-
1las paralelas ¥ distanciadas entre si que se pueden desplazar
en la direccién ael fransporte.
3,~ Uispositivo, de scuerdo con las reivindicaciones
anberiores, caracteriz:do porque los soportes estin salizados
como tramos superiores de cintas de transporte dispuesias en
forma paralela distanciados entre si1 y que circulan en 1la girec-
cién del transporte.
4.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porgue el bastidor ae corte previsto
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enire el iransportador de aporte y el de descarga estd situado
en forwa vertical o en wup dngulo adecuado en relacidn con 1 Gi-
reccidn de transports de log transportadores de ajporie y de des-
carya.

S Dispositivo, dge acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el bastidor de corie tiene comno
breanos cortantes cuchillos Para practicar ranurgg lonzitudina-
les y/0 biseles en los elementos de hormigbn ligero cortados o
=01 cortar.

6.~ Dispositivo, de acuerdo con lss relvindicaciones
anteriores, caractsrizado porque el fondo del molde de coladg
B& compone de puentes situados sstrechamente uno al lado de oiro,

wa parte de los cuales esidn unidos entre si formando una pala

de transporte, misntras los oirog estdn realizados como partes

fijas del molde de colada.

7.~ DISPOSIIIVO Prith L4 FABRICACION Di BLEHETOS Dl
HORMIGON LIGERO.

Pal como se describe J relvindica en la presente [igm
noriag Descriptiva, que consta de catorcs hojas escritag g nd=-

Qina por una sola cara ¥ de sus correspondientes dibujos.,

Hadrid, 29 de veptienbre de 1.964

sy
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