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TPROCEDINMIENIOC Y DISPOSITIVO PARA EL HILADO
POR TFUSION DE POLIMEROS LINEALES SINTETICOS™.
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@/Zﬁﬁﬂbﬁdﬁ' SNIA VISCOSA SOCIETA'NAZIONWALE INDUSTRIA APPLI-
CAZIONI VISCOSA S.p.A., entidad italisna, resi-
dente en Via Cernaia 8, MILAN, Italia.

. La presente invencidén se relaclona con un
procedimiento y dispositivo de hilado por fusibn de
polimeros: lineales sintéticos, como poliamidas, poli-
éateres y similares.

5. Como es sabido, dicho hilado por fusibén puede
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efectuarse alimentando el polimero s6lido en forma de
particulas granulares a un 6rgano fundidor provisto
de aberturag que permiten el paso del polimero fun-
dido, que es enviado luego a las hileras, E1l érgano
fundidor puede presentar diversas estructuras, como
por ejemplo simplemente la estructura de una rejilla
plana, y con esta esftructura se ilusitra por simplifi-
cacidén en la presente descripecidn, sin que ello cong~
tituye limitacidn algune de la invencidén o de su modo
de actuacidn.

be micho tiempo es conoeida la combinacién
con el érgano fundidor, en una czbega de hilado por
fusibén, de un alimentador a tormillo.

Como es sgbido, un alimentador a tornillo no
puede agegurar una gbsoluta constancia de suministro,
gino una constancia y uniformidad aproximadas de pre-
sién, Sin embargo, las exigencias del hilado por fu-
8ién son extremademente delicadas y poxr consiguiente
se impone la necesidad de 6rgamos de regulacién y de
control que realicen los siguientes fines: aseguren
la constancia del polimero liquido distxibulido y por
consiguiente la constanecia del titulo; esseguren siempre
una adecuada alimentacibén del polimero sbélido al 6r—
gano fundidor; permitan al érgano fundidor alcanzar
la méxima eficacia funcionsl, es decir producir la
méxima cantidad de polimero fundido por unidad de -

tiempo; eviten dafios: en la cabeza de hilado en el caso
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en que el avance del polimero alimeniado en estado

86lido encuentre oposicién, como por la formacién
de puentes o por otras razones.

Conocida es por la patente inglesa n2 744.855
la posibilidad de hacer constante la presién del tor-
nillo de alimentacién, en una cdbeza de hilado; HON-—
tando el tornillo de modo desplazeble en un cilindro,
de manera gque agquél pueda levantarse por efecto de

lz resistencia de los fragmentos de polimero compri-

‘mido, venciendo la opogicién de un muelle o de un

pistén neumbitico, manteniendo la carge ejercida pox
el tornillo sobre los fragmentos de polimero aproxi-
nadamente congtante. Por otra parte, de esta manera
es necesario permitir al tornillo sin fin alimentadoxr
cierta posibilidad de desplazamiento axial en virtud
del cual el tornillo oseile axialmente mientras rue-
da continuamente sumergido en una masa de polimero
granular, con posibilidad de bloqueo y de otros incon-
venientes.

Constituyen aobjeto de la presente invencién
un procedimiento perfeccionado de alimentacién median
te tornillo sin fin de los fregmentos de polimeroc, y
un cuerpo fundidor que tenga por ejemplo la estructu-
ra de una rejilla y un dispositivo para la realizacidn
del procedimiento que permita una alimentacién a pre-
gién rigurosamente consitante.

Seglin la invencién, la presién ejercida por el
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tornillo sin fin alimentador sobre la masa de polimero
en fragmentos se mantiene constante gplicando al tor-
nillo sin fin un par constante. Tal par de fuerzas -
constante se obitiene preferiblemente mediante una -
fuerza constanbte producida por una fuente de presibn
neumética o hidréulica controlable, que actia sobre el
&drbol del tornillo sin fin con hrazo constante, median-~
te 6rganos de transmisién adecuados, pero puede obte=-
nerse también directamente desde un motor de par cons-—
tente o provisto de una junta de par constante.

El empleo de una fuente de presién (neumbtica
o hidréuliea) controlable es particularmente ventajoso
por cuanto permite variar el valor del par constanie y
por conaiguiente de la presidn ejercida por el torni-
1lo sin fin alimentador sobre el polimero; segiun la
necesidad del proceso de hilado, con exiremada senci-
llez y precisidn.

Se ha descubierto que mediante el empleo de un
par constante, que se traduce en una presibén consbtante
ejercida por el tornillo sin fin alimentador sobre el
polimero, el procedimiento y el equipo pueden rezular-
ge con dependencia del suministro de polimero fundido
que se desea, sin necesidad de drganos de regulacién
auvtomética, previstos seglin propuesitas precedentes;los
cuales pueden dar lugar a inconvemientes y representan
también complicaciones en puntos sensibles del equipo.

Se ha comprobado inesperadamente que la cons=
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tancia de la presibén ejercida por el tornillo sin f£in,
obtenida de modo riguroso segin la invencién, se tra-
duce sin otros coniroles o intervenciones en un sumi-
nistro constante de polimero expulsado y por consi-
guiente en una absoluta regularidad de titulo del po-
limero.

Se comprenderi mejor la dinvencién con un ejem~
plo de realizacién de la mismsa, con referencia a las
figuras 1 y 2 del dibujo adjunto.

En las figuras, se designa con 10 genéricamen~
te la cabeza de fusidn provista de un sumidero de re-
cogida 11 y de un cuerpo fundidor esquembticamente in-
dicado como una rejilla 12, ELl tornillo sin fim ali-
mentador 13 va montado sobre un Arbol 14 vertical y
dispuesto centralmente respecto a la cabaza de hilado;
inmediatemente por encima de la rejille 12, EFl torni-
1lo sin fin trabaja en una emvoltura preferiblemente
cilindrica 15, En la figura 1; la parte de la envol-
tura que queda por encima del tornillo sin fin 13 es
también cilindrica, aunque podria ser de otra forma,
por ejemplo 'bronco-cénica; mientras que por debejo del
tornillo sin fin, la envoltura de la cabeze de: fusibn
tiene una poreidén tronco-cénicea divergente 16, que -
también podria modificarse, pero que se ha encontrado
ventajosa para evitar la formacibén de puentes. En todo
caso, la envolitura 15 pasa a través del reborde 17;que

forma parte del bastidor del dispositivo, no represen—



N
f
h

B o
tado. EL polimero es alimentado por una boea 18 in~
clinada en la envoltura 15.
Por encima del tornillo sin fin 13; gl &rhol
de mando 14 esté sostenido en un adecuado soporte 19
5. provigto de adecuados cojinetes indicados en 20 y 2%,
Los dispositivos de mando del 4rbol 14 del tornillo
a@in fin estén sostenidos por un bastidor designado
en su conjunto por 22 y dispuesto por encima; tal -
bagtldor sustenta también al soporte terminal 23 para
X0, el &rbol del tornillo sin fin. Sobre el &rhol del tor-
nillo sin fin va fijada por lo menos una rueda denta-
da y preferiblemente dos, 24 y 24', como se indica en
la figura 1. La rueda dentada, o cada una de las rue-
das dentadas cuando hay nég de unae, engrana con una
15, cremallera 25 y 25', respectivamente, como se indica
en la figura 2. Cada cremallera es sostenida por un
vhgtago, 26 y 26' respectivamente, enlazado al pistén
27, esquemfticamente indicado en la figura l, que tra-
baja en un cilindro 28, En el cilindro se admite aire
20, comprimido mediante dos vélvulas 29 y 29'; tanbién es~
quembticamente ilustrades em el dibujo. Segfin sea la
pregién que se desee obtener sobre la masa de polimero
en fragmentos, indicado con 30 en la figura :1.; se a~
limentea aire comprimido u otro fluido con la deseada
25, praesién en el cilindro 28, Suponiendo que el pistén
27 me encuentre en la posicidén indiceda en la figura l;

@l aire comprimido pasaré a través de la vilvula 29
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mientras la valvula 29' esté ablerta para 1a.de:scarga.
libre. Si la presidén de régimen no se ha alcanzado to-
davia en correspondencia con la masa de polimero en
fragmentos, el pistén 27 es impulsado haecia la dere-
cha y el véstago 26 impulsa a las cremalleras 25, 25! ,
que hacen girar a las ruedas dentadas 24 y 24'. Ambas
ruedazs van montadas sobre el &rbol 14 con un disposi-
tivo de rueda libre de manera que el &rhol 14 ruede
siempre en la direccién de avance del tornillo sin fin
13, es decir en este caso en el sentido de lags agujas
del relloj., vigsto desde arriba. En el momento ilustrado
en la figura 1; por consiguiente, la rueda 24' provo-
caré la rotacibn del &rbol, mientras la ruedes 24 gira
loca. El par transmitido por la rueda 24' al &rbol 14
es constante y, dependiendo del paso del tornillo 13;
se traduece en una presién constante sobre la masa del
polimero 30. Cuando la presién de régimen ha gido al-
canzada en dicha mess, equilibra la presién del flufdo
en el cilindro 20 y me interrumpe el movimiento del
dispositivo alimentedor, pera reanudarse cuando la pre-
gién de la masa de polimero desciende por debajo de la
presién de régimen.

Llegado el pistdén 27 2l final de su carrera ha~
cia la derecha, se abre la vélwvula 20 para la descar-
ga y el fluido a presibén es enviado por la vélvula 29 ,
Entonces el pistén 27 realiza la carrera de retorno y

en tal carrera la rueda dentada 24' gire loca mientras
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la rueda 24 obliga al é;bol 14 a girar, siempre en el
mismo sentido (en el de las agujas del reloj; visto
deade arriba) y con el mismo par, hasta que el pis-
46n 27 1llega hasta el final de su carrera hacia la
izquierda, después de lo cual se reanuda el ciclo,EL
movimiento deserito no tiene puntos muertos mecénicos,
siendo por consiguiente preferible al que se podria -~
obtener con una transmisibén de impulso giratorio.

En lugar.de disponer la fuente de presién -
constante, podria establecerse una fuente de par cons-
tante congtituida por un motor de par constante fija~
do directamente sobre el &rhol del tornillo sin fin
alimentador. Tal motor puede ser uno neumbtico o bidn
eléctrico,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento; asi como la manera de realizarlo en la préictica,
debe hacerse constar que las disposicioneé anterior-
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alieren su prinecipio fundamental.
También se hace constar gue el invento corresponde a
una solicitud de patente presentada en Italis con fe~
chae y nfmero siguientes: 30 de septiembre de 10963;n9
19976/63; acogiéndose por lo tanto a los beneficios
gue conceden los Convenios Internacionales en vigor
v siendo 1o que constituye le esencia del referido in-

vento y por lo gue se solicita Patente de Invencidn
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PARA EL HILADO POR FUSION DE POLIMEROS LINEALES SINTETI-

CO3"; caracterizéndose por lo siguiente:

l.~ "Procedimiento y dispositivo para el hilado
por fugidén de polimeros lineales sintéticos", en parti-
cular para la alimentacién de una cabeza de hilado por
fusibn, como en el que se glimenta el materizl sblido
en fragméntos a presién al brgano fundidor por medio
de un tornillo sin fin que aclfia sobre el citado mate-
rial, caracterizado porgue la presidén sobre el material
ge mantiene rigurosamente constante aplicendo al &rbol
del tornillo gin fin un par constente, poniéndose en ro-
tacién el tornillo sin fin s6lo cuando la contrapresién
del mabterial es inferior & la deseada presién constante.

2.~ Procedimiento segln la reivindicacibn l;ca-
racterigado porque el par constante gse obtiene haciendo
actuar a una fuerza constante, con brazo constante,so-
bre el &rbol del tornillo sin fim,

3.~ Procedimiento segln la reivindicacién l; en
el que la fuerza constante se obtiene por aceidén de una
presibén de flufdo constante sobre una superfiecie mévil.

4.~ Dispositivo para la puesta en préctica del
procedimiento &escrito; en el que se dispone un tornillo
gin fin alimentador para ejercer una presibén sobre el
material s6lido en fragmentos alimentado al érganc fun—
didor, caracterigado porque se disponen medios para apli-

car un par conatante al &Arbol del citado tornillo sin
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fin, traduciéndose dicho par en una presidén constante
gobre el material sélido y girando el tornillo sin fin
cuzndo le contrapresibén del maeterial desciende por de-
bajo de la citada presibn.

5.~ Dispositivo segfln la reivindicacién 4, en
el que los medios para aplicer un par constante al &r-
bol del tormillo ain fin estén consmtitulidos por un br-
gano mévil rectilineamente bajo la accidén de una fuer-
za constante y por medios para enlazar funcionalmente
dicho 6rgano al 4rbol del tornillo sin fin-,« de manera
que el brazo de dicha fuerza.respecto al referido &rbol
sea consgtante.

6.~ Dispositivo segln la reivindicacién 4, en
el que los medios para aplicar el par constante estén
constituidos por un motor de par constante.

Te= Dispositivo segin la reivindicacidn 4, en
el que los medios destinados a aplicar el par constan-
te estén constituldos por un motor y por una junta de
par constante aplicada a dicho motor,

8.~ Dispositivo segln la reivindicacién 4 6 5,
en el que los medios destinados & aplicar el par cons-—
tante estén constituidos por um cilindro en el que se ad~
mite un flulido a presidén constante y en el que se mueve
bajo la aceiédn de dicho fluido un pistén, estando enle~
z2do dicho cilindro funcionalmente al &rbol del tormillo
gin fin para ponerlo en rotacién en una direccién cons-

tante y con per constante, deteniéndose por consiguien-
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te el pistén cuando la contrapresién del material sélido
alcanza el valor de la citada presién..

9.~ Dispositivo seglin la reivindicacién 8, en
el que el pistbén esté provisto de dos véstagos enlazados
funcionalmente, preferiblemente por medio de cremallera;
cada uno & una rueda dentade montada sobre el &rbol del
tornillo sin fin, situéndose dichos véstagos en bandas;
opuestas en el &rbol del fornillo sin fin, de manera que
impriman a las dos ruedas dentadas dos pares de direc—
c¢ibén opuesta y del mismo valor péra una misma direccidn
de deasplazamiento del pistédn, estando enlazada cada una
de dichas ruedas dentadas a rueda libre al &rbol del -
tornillo sin fin, de manera que el sentido de rotacidn
activo de cada rueda sea el mismo y constituya el sen-
tido requerido para la deseada rotacién del tornillo sin
fin, siendo el pistén de doble efecto y disponiéndose
medios para eplicar la presibén de fluldo alternativa~
mente sobre las dos caras del piatén a fin de convertir
el movimiento del mismo; cuando llega &l final de su -
carréra, girando por consiguiente ambas ruedgs denta~
dag a cada desplazamiento del pistén en sentidos opues—
tosﬁ vy actuando una sola de dichas ruedas sobre el Arhol
del tornillo sin fin en cada momento mientras la otra
gira loca,

10.~Procedimiento y dispositivo para el hilado
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por fusibén de polimeros lineales sintéticos; tal y

como gqueda descyito substancialmente en la presente
Memoria, e ilustrada en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a

méquina por una sola cara.
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