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MELIORTA DESCHRIPIIVA |
para solicitar
PATELTE D= IBvVENCION
g n
BsPAaAla

por VEINTE afios
a nombre de ACTTEBOLAGET TUDOR, entidad sueca, estableci-
da en Birger Jarlssaten 55, Bstocolmo, Suecia, por:
U PROCEDLIINIINO PAA La PABRICACION OE UK SDECTRODO PARA

ACULULADORES

£l invento se refiesre a un clectrodo parc acuim
ladorss con cierto mimero d¢ varillas conduciorss dispucg
tos separadamente una junto o otra, que estdin onlamadas

entre of por medios de uniones transversales, una al me-

5 nos de las cusles consizte en material conductor, estando
rodeadas lags varillasz conductoras por material activo que,
o su vez, cetd rodeado wor una funda permeable al:elecﬁxg
lito, aislante, esgvable contra atagues corrosivos en el
olenento y conbre los ¢lectrolitos, asi como a un procedi
10 miento para preparer tel electrodo.
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Los acumuladores con tales clectrodos phermiten
una busng cireulacidn del 4eido y tienen wor ello un larzo
tlompo de vide, alto rendimiento, une resistencis interior
pequedia ¥ buens cstabilidad de tensidn. Como ademds la re
lecidn de volumen a veso os especinlmente ventajosa, se
villizan tales acumuladorcs sobre todo nara el accionamien
to de vehioulos, nor ejemplo como manantial de fuersa de
vehiculog ligados a carriles, de clevadores de horquilla
de cualquier clase, y de submarinos. Dos electrodos v, de
aote nanera, las baterias, son especinlmente insensibles
contrz lag solicitaciones mecdnicos, vor eicmvlo contre

az gsacudidas y muy resistentes controc las carsss que re=-

sulten dentro de log clectrodos nor el desarvollo de o—
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s de sren sisnificacidn téenica y econduica
que el rendimiento de cado unidad de espacio ¥y de peso
sea grande con relacidn o otras bateries. Se nuede wvartir
de gue el rendimiento results pronorcional o lg cantidad
de material activo en un elomento de la bateria y a la su
perficie electrddicn aleconzeble para las reacciones elec-
troguinicas, fn un electrodo de pequetios tubos esta suner
ficie activa esc considersblemente mayor que cn un electro
do de rejille empastedo. Lo forma del clemento cléetrico
foeilite ademds la circulacidn del electrolito v tiene

-~ -

por cllo une influencia Ffavorable sobre la capocidad de

o

1z bedoris,

En la tendencia & un wayor rendimiento, entre
otras cosas, ce he disminaido el grueso de pared de la
Tunde del electrodo que rodea a la masa active. del funda

conocida consiste, wor ejemplo, en un pequelio twbo de poli
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[eloruro de vinilg/, perforado o ramurado, estable al eleg
trolito, 2lgo eldstico, que estd revestido interiormente
con una malla de fibra de vidrio. En otras construcciones,

o

a Tunda consiste en un tubo flexible tejido o trenzado de
fivras de material sintético.

De todes modos es desventajoso que las fundas
con grueso de pared diemimi{do resulten demasiado eldsti-
cag, con 1o que se reduce el tiempo de vida de log electrg
dos. Se conocen electrodos cuyas fundas consisten total- o
parcislmente on material Ffibroso y, & pesar de la ventaja
de un grueso de pared relativamente delzado, su rendimien
to inicial reletivamente alto deseiende répidemente., Tam-
poco eg posible, por causas de solidez, quedar por debajo
de un determinado grueso de pared.

Hasta ahora no ha sido posible encontrar una ex
plicacidn completamente satisfactoria para este fendmeno,
Sin embargo, es probable gue las fundas de electrodos que
impiden una expansidén del volumen del meterial aetivo,
confieran a este material una estructurs mis densa. Por
ests causa, el contacto entre las particulas individueles
dentro del material activo es mejor, y se mantiene inclu-
so después de una transformacidén repetida del material en
sulfato de plomo, lo que produce la referida expansidn de
volumen y probablemente también la resistencia eléctrica,
gue crece lentamente, dentro del material, ‘

Para alcanzar un alto rendimiento, es muy impor
tante que las fundss de electrodos sean de pared delzada
v que, por causa de ésto, con un didmetro exterior conge
tante, tengen un didmetro interior lo mayor posible., Para

aleanzar una solidez suficientemente grande y, sobre todo,
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una resistencis suficiente contbra las varicciones de for-
ma, especialmente los aumentios del didmetro, no se puede
quedar, sin embarzo, »or debajo de un dederminedo grueso
de pared.

El invento se propone hacer compatibles entre si
estos exigzencias, de vor si contrarias, a saber, consesuir
una funda de pared lo mds delzada posible y, no obstente,
resistente contra las variaciones de forma, egvecialmentie
contra los aumentos del didmetro.

El problema planteado se rosuclve esencialmentie,
de acuerdo con el invento, porque cada funda de los elec—
trodos para acumuladores referidos al principio, consiste
en un laminado de dos hojas de material sintético perfora
das que estdn unidas entre si con interposicién de una ca.
pa de fibras con verforaciones que coinciden esencialmen-
te con penetrascidn el menos parcial de la capa de Tibras.

Bn un electrodo para acumuladores asi Formado,
lag hojas de por si muy delgadas y fdcilmente exiensibles,
no pueden dilatarse indeseablemente por la capa de fibras
dispuesta entre ellas, de manera que las fundas son préct;
camente ineldsticas. Las masas activas incluidas en tales
electrodos, por causa de esto no se pueden expandir, y
los electrodos tienen una duracidn considerablemente mas
larga que los clectrodos equiparables conocidos.

Segin una realizacidn preferida del invento, la
cape de fibros consiste en fibras de vidrio o en una este
rille de fibras de vidrio con fibras que discurren esen-
clalmente perpendiculares a la direccidn longitudinal

xial de la funda.
Un procedimiento segin el invento para fabricar
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el electrodo anteriormente referido estd carzcterizado

por que dos hojas perforadas, con interposicidn de una ca
pa de fibras se colocan una sobre otra, coincidiendo en
esencia las perforaciones, estando unidas las hojas por po
netracidn al menos parcial de la caps de fibras, parc fox
mar un laninado que posteriormente es configurado de for—
ma conocide en forma de fundas tubulares, cada una de las
cuales rodea al menog una varilla conductora junto con la
masa activa,

Segin una realizacidn de este procedimiento se
propone finslmente que las hojas y la capa de fibras sean
soldedas entre si por medio de ultra-sonidos.

En el dibujo el invento ha gido mostrado a titg
Lo de ejemplo; en é1 muestran:

La figura 1, una vista parcial de un electrodo
segin el inventos;

Ta figura 2, la misma parte de electrodo en una
seceidn transversal;

La figura 3, la misma varte de electrodo en una
vigta frontal;

Ja figura 4, una varillas de electrodo del mismo
electrodo en una seccidn transversal representada de for—
na aunentada;

Lo figura 5, la varilla de electrodo segin la
figurs 4 es una seceidn longitudinal parcial.

¥l electrodo representado cs un olectrodo.poéi-
tivo, y estd confiszurado como una llamada placa de peque-
flos tubos. Consiste en una cantidad de varillas condueto-
rag 4 dispuestas una junta a otra, que estdn diapueétas se

paradamente entre si, unidas por arriba y abajo por medio



de uniones transversales 6, ung de las cuales al menos con
siste en material conductor. Cade varilla estd rodeada por
una masa activa 5, que a su vez estd rodeada por una funda
de material pemmeable al electrolito y aislantes que es

5 estable contra los ataques corrosivos en el elemento y
contra el electrolito.

En el electrodo representado, cada funda consig
te en dos hojas de material sintdtico 1,3, entre las cue-
les ce encuentra una capa de fibras 2. Las tres capas eg-

10 +4n unidas fuertemente entre si, de una maners posterior-
mente deserita con mas detalle, ¥y la capa intermedia con-
slete preferiblemente en fibras de vidrio o esterillas de
fibres de vidrio que discurren esencialmente perpendiculg
res o la direccidn longitudinal axial de la funda. Ia ca~

15 pa de fibras 2 puede consistir tembién en un tejido, un
fleltro ¢ un trenzado.

Para que no se puedan desplazer las fundas ra-
dialnente frente a las varillas 4, las varillas 4 estdn
todavia provistas, de forma usual, con ensanchamientos de

20 centrado 9.

El electrodo descrito se fabrica de forma cape-—
clalmente adecuada de la manera explicads seguidamente:

Se colocan una sobre otre, con disposiciln in~
tormedig de una capa de fieltro de fibras de vidrio, dos

25 bandas de polietileno perforado de manera que los orifi-
cios de perforocidn coineiden en esencia. Las bandas co-
locadas juntas se prensan con aporiacidn de calor, ajus—
tdndose la temperatura de menera que lag bandas de mate-

rial pldstico se reblandezean y, especialmente sus super-
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las superficies con inclusidn de las fibras de vidrio de
la manera vigible en los puntos 8 de la figura 4. Con de=-
terminados materiales plésticos, por ejemplo hojas de po-
liegter, puede resultar necesario untar las superficies
que tocan con la capa de fibras con un disolvente o adhe~
sivo, ya que los materiales sintéticos de esta clase a
las temperaturas de tratamiento consideradas no se reblan
decen apreciablemente., El material sintético utilizado,
tal como ez generalmente conocido, no debe ser calentado
por encima de su corregpondiente temperatura de descompo-
gicidn. Una vez que, segin el invento, ha sido preparado
un laminado perforadc en forma de banda, cuyas aberturas
de perforacidn estdn atravesadas por la capa de fibras 2,
de la maners que se¢ desprende de la Ffigura 5, este laming
do es configurado en pequefios tubos con un didmetro apro-
piado para este objeto, siendo los bordes longitudinales
de la bande solapados reciprocamente y soldados entre si.
En la figura 4 se puede ver el punto de solapado 7 de tal
pequefio tubo.

Ia soldedure y el laminado se pueden llevar a
cabo con ventaja ayuddndose de los ultrasonidos, tenien-
do que llevarse las partes que han de unirse entre cual-—
guier yunque y un martillo que vibra con frecuencia ultra
sénica. Se puede eprovechar el calor de induccidn, alter—
nativanente, para laminar y unir los bordes longitudinales
¥y solapados de la banda. Los pequeflos tubog acabados son
cortados en longitudes apropiadas, llevados de maners Co-
nocida sobre las varillas conductoras 4 y son seguidamen~
te llenados con material activo de maners apropiads, deg-

pués de lo cual son cerrados finalmente por une varills
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transversal 6 comin, que cubre de forma usual todas las
aberturas de los tubitos.

El invento no estd ligado a todas las varticula
ridades del ejemplo de realimacidn descrito. Aunque ¢l
ejemplo de realizacidn estd wrevisto preferiblemente wars
acumuladores eléetricos y especialmente wnars acumuladores
de plomo, también son zpropiados los electrodos sejdn el
invento ventajosamente para todos los slectrodos he elomen
tos salvénicos, sin por ecllo se abandone cl cemmo de DO
teceidn del invento establecido en las siguientes rsivin-

dicaciones.

H 0 T A

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se
presentvan para que scan objeto de ¢sta solicitud de Patsn
te de¢ Invencidn en Espafia, nor VEBLITE afios, son los si-
suientes:

1.~ Un procedimiento para la Fabricacidn de un
electrodo para acunuladores, caracterizado por que se co-
locan, uns sobre otrs, dos hojas perforadas, con interpo~
sicidn de una capa de fibres, con verforaciones que coinci
den esencialmente, y les hojas se unen para formar un la-
minado por penetracién, al menos »narcial, de la capa de
fibras, cuyo laminado es confizurado sesuidamente de for-
ngo, conocide en fundas de forma de tubitos, cada una de
las cuales rodea al menos unza varilla conductora junto

, N
con la mase activa. 3 WLy o
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2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 1,
caracterizado nor que las hojas y la capa de fibras se
sueldan entre si nor medio de ultrasonidos.

3.~ Un procedimiento para la fabricaeidn de un
eleetrodo para acumnladores.

Tal y como se ha descrito en la lemoria gque an-
tocede, representado en el dibujo que se acompalla y para
los fines que se han especificado. |

Late Memoria consta de nueve hojas escritas a

midquina por una sola cara.
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