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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION

formulada el 29 de Septiembre de 1964, con el n? 304,492

en

ESPANA
por VEINTE afios

a nombre de COMPAGNIE DES LAMPES, entidad francesa, estableci-—
da en 29, rue de Lisbonne, Paris, Francia, por:
"EEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAMPARAS ELECTRICAS
DE INCANDESCENCIAY

Lo presente invencidn se refiere en general a lémpa-
ras eléctricas de incendescencia, y mas en particular a wna
lémpara que lleva un fusible como parte integrante de la mis-
ma.

IEn relacibn con las limparas eléctricas de incandes-
cencia que tienen un elemento tubular y un filamento que se ex
tiende a través de éste en posicibdm axil, se he llegado a hacer
comln el que un extremo rectilineo, o rama, del filamento actha
como fusible para le lémpara. Le rama fusible del filamento de-

be necesariamente fundirse durante una sobreintensidad, y para
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ello se hace de un hilo de seccibén normal muy estrecha, para
que sirva adecuadamente a su objeto de fusible. Esto hace que
la rama fusible sea, tanto estructural como eléctricamente,

la parte mis débil de la estructurs del filamento de la lam-
para. Por ello, la rama fusible se rompe con relativa facilidad
durente la memipulacidn y el transporte. Si bien resulta evi-
dente que pars obviar este problema lg rama fusible del filg~
mento debe estar mecédnicamente soportada, o aliviada de los
esfuerzos que sobre ella se aplican de alguna manera, el tipo
de soporte necesario para desempefiar esta funcibén de manera sa-
tisfactoria no resulta tan evidente. Como el filamento ez una
estructura bastante delicada, no se trata simplemente de sol-
darle un elemento de refuerzo o algim otro dispositivo.

Es objeto de esta invencidn eliminar del extremo del
filemento la rema fusible, hebilitando un soporte fusible nue-
vo en su género para el filamento de una lémpars tubular de in-
candescencia, soporte fusible que resulta econdmico de disefio
y se fabrica con facilidad.

Otro objeto de esta invencidn reside en un soporte
fusible para una lampars de incandescencia, el cual se monta
0 ensambla facilmento con el filamento y en el interior de la
envoltura de la lampara.

Con una rama fusible al extremo del filamento, es
también dificil mantener la separacibm axil, dentro de la en-
voltura, de aguella porcidn del filamento que produce la mayor
parte de la luz procedente de la lémpara. Por ello, otro obje-
to de 1la invencidn consiste en un soporte fusible que mantiene
la adecuada colocacidn del filamento dentro de la envoltura.

Otros rasgos caracteristicos y ventajas de la inven-

cidn se irén desprendiendo de la descripcién detallada que si-~
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gue de uns forme preferids de realizacidn de la misma, y del
dibujo adjunto, en el cual:

- la figura 1 es una vista lateral de una lampara
provista de un soporte fusible conforme e la invencidn; y

- la figura 2 es wna vista lateral de la léampara
provista del soporte fusible, en la cual se ilustrs una for-
ma modificada de comstruccidn del filamento.

Con referencia a la figura 1 del dibujo, la lémpara
comprende una envoltura tubuler alergada 1 de un material vi-
treo, tal como vidrio o cuarzo, que lleve & cada extremo un
clerre plano de presidn o por aplastamiento 2 al cual puede
dérsele una seccidn recta en forma de I, para mayor rigidez y
resistencia mecénica. En posicibén axil en la envoltura 1 se
extiende un filamento 3, preferiblemente de doble hélice de
hilo de tungsteno, cuyos extremos enderezados 4 de la hélice
primaria se extienden hasta los cierres de agplastemiento 2 ¥
gquedan herméticamente cogidos o embebidos en éstos. Los extre-
mos enderezados 4 del filamento quedan embebidos en los cie-
rres de aplastamiento en posicidn excéntrica respecto al eje
longitudinal de la envoltura de la lémpara, de modo gue la hé-
lice secundaria, esto es, la porcidn central del filamento que
produce la mayor parts de la luz, estd situada en el eje de la
envoltura, elimindndose de ese modo la necesidad de conformar
lag extremidades del filamento para situarlo adecuadamente en
posicidn axil dentro de la envoltura.

Los conductores de entrada 5, que preferiblemente
constan de hilo de molibdeno con una porcibn 6 en forma de
hoja extremadamente delgada estén cogidos en posicidn central
en los cierres de aplastamiento 2 a lo largo del eje longitu~

dinal de la lémpara, y eléctricamente conectados al filamento

H . "
'\,‘.WE.’ ' )
. {0.'“ B

-3 -



10

15

e5

30

3 mediante un par de soportes fusibles 7.

La envoltura contiene de preferencia una carga de gas
inerte, y puede contener también una atmdésfera reactive del co-
mo de yodo, como se expone y reivindica en la patente nlmero
2,883,571 de Fridrich y colegas.

El soporte 7 del filamento conecta eléciricsmente
el filamento a los conductores de entrada y actba de elemento
fusible, que al final de la vida Uil de la lampara previene
el fallo violento de esta, apagando toda tendencia de la lém—
para a formar arco en la parte del clerre de aplastamiento.

Conforme a le invencidn, el soporte fusible 7 sirve
también pare situar en posicidn axil dentro de la envoltura
lg parte principal del filamento. Para lograr esto, un priwer
extremo 11 del soporte fusible va embebido en el cierre de
aélastamiento 7 & é1 contiguo, a lo largo del eje longitudi-
nal de la envoltura, al lado de los extremos 4 del filamento
3, ¥ & cierta separacidn de éstos, y conectado a las hojas 6.
El segundo extremo 12 del goporte T estéventrelazado, esto es,
arrollsdo en hélice del mismo paso que el de la que constitu-
ve el filamento y con un didmetro interior ligeramente menor
que el exterior de la hélice del filamento, de modo que el so-
porte 7 va como efectivamente atornillado sobre el filamento
3, con la parte en hélice del soporte firmemente ancleds a la
parte en hélice del filamento. Una parte desviada intermedig
13 del soporie 7 se extlende transversalmente respecto al eje
de lg envoltura, y estd adecuadamente dimensionada para situar
lz hélice secundaria del filsmento 3 en posicidn a lo largo
del eje de la limpara. Como se apreciard de modo evidente, los
extremos 4 del filemento estén firmemente anclados en los cie~

rres de eplastamiento 2 y asl proporcionan, en unidn del sopor
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te 7, una buena sustentacibén para el filamento de<dobié.hé—
lice.

En un método preferido de ensamble o montaje de la
lémpara, cada wno de los soportes fusibles 7 va entrelazado
con el filamento, mientras la hélice de éste sigue sostenida
por el mandril de arrollamiento, tal omo se hace de ordinario
en el arrollamiento de filamentos de tungsteno. 4si, la hélice
del filamento no queda directamente sujets a la deformacidn
por fatiga fisica de la fijacidn del soporte a la misma. Des-
pués de fijados los soportes fusibles a las hélices, y coloca-
dos de la manera preferida, el conjunto puede ser sometido a
las necesarias operaciones de disolueildn y limpieza. A continug
cibn, se fijan a los extremos de los soportes fusibles las por-
ciones en hoja y los conductores de salida, y la estructura
puede ser introducida en el tubo ablerto de la lampara, como
es usual. La desviacidn 13 del soporte tiene un efecto de autp
centraje, de modo que al bajar o unirse los drganos de presildn
v aplastemiento de los cierres herméticos, para formar éstos,
la parte principal del filamento queds centradae a lo largo del
eje de la envoltura.

En la forme de construccidn modificada que se ilus—
tra en la figura 2, el filamento 3' estd provisto de extremos
4t arrollados en hélice primaria, que estén cogidos o embebi-
dos en los cierres de aplastamiento:2. Para algunos fines es
ventajoso este enderezamientio adicional.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en
Lstados Unidos de América el 7 de Octubre de 1963, bajo el
nimero 314.422, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del

vigente Estatuto de Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que se presen—
tan & continuecidn para gque sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tegs

1o~ liejoras introducidas en la fabricacibn de lamparas
eléctricas de incandescencia, caracterizadas porque dichas lém-
paras comprenden una envolvente alargada de material vitreo que
tiene cierres por aplastamiento en sus extremos, un conductor de
entrada gue se extiende a través de cada uno de dichos cierres
por aplastamiento, un filamento que se extiende en el sentido
longitudinal de dicha envolvente con sus extremos embebidos en
dichos clerres, y un par de miembros de soporte fusibles para
dicho filamento gue tienen uno de sus extremos arrollado junto
con una parte en hélice del filamento y su otro extremo conec—
t8do a dichos conductores de entrada.

2.~ liejoras introducidas en la fabricacidn de liampares
eléctricas de incandescencia,caracterizadas porgue dichas limpa-
ras comprenden una envolvente alargada de material vitreo que
tiene clerres por splastamiento en sus extremos, un conductor
de entrada que se extiende a través de cada wno de dichos cie=
rres por aplastamiento, un filamento que se extlende en el sen~
tido longitudinal de dichs envolvente y que tiene uno de sus ex-
tremos embebido en uno de dichos cierres por aplastamiento y un
miembro de soporte fusible para dicho filemento gque tiene umo de
sus extremos arrollado junto con la porcibdn en hélice del fila-

mento y su otro extremo conectado a uno de dichos conductores de
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entrada.
3o~ liejoras introducidas en la fabricacidn de
lémparas eléctricas de incandescencia, caracterizadas por-
que dichas lémparas comprendenruna envolvente alargada que tig
5 ne cierres por aplastamiento en sus extremos, conductores de
entrada que se extienden centralmente a través de cada uno
de dichos cierres por aplastamiento, un filemento en doble
hélice dentro de diche envolvente situado con su hélice se-
cundaria a lo largo del eje longitudinal de la envolvente y
10 wo de sus extremos embebido en uno de dichos cierres por
aplastamiento y un miembro de soporte fusible para dicho fi-
lamento que tiene uno de sus exitremos conectado a uno de di-
chog conductores de entrada, y que se extiende a lo largo del
gje longitudinael del filamento, su otro extremo conectado a
15 dicho filamento y vna parte intermedia desplazada que se ex—
tiende tramsversalmente a dicha envolvente, con lo que el fi-
lamento estd conectado eléctricamente a los conductores de en
trada y situado convenientemente dentro de la envolvente,
4.~ lejoras introducidas en la fabricacidn de lém—
20 paras eléetricas de incandescencia.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompafia y con los fi-
nes que se han especificado.

Esta liemoria consta de siete hojas escritas a mb-~

25 quina por una s0la cara.
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