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MEMORIA DESCRIPTIVA ,
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEIRTE Af0S EN ESPARA, A
FAVOR DE DON PEDRO CAIMET SARRO, DE NACTONALIDAD ESPANOTA

' RESIDENTE EN TARRAGONA (ESPARA) Escribenies Viejasy 2

80br e
YPROCEDIMIERTO PARA IA OBTERCION DE ELEMENTOS IE ENFUNDADO
IMPERMEABILIZANTES APLICABIES A BOTELLERTA®
e s ,

Con 1ls presente solicitud se trata de proteger un proce-
dimiento para la obiencidn de elementos de enfundado impermes~
bilizentes gaplicables a botelleriam, el cusl 4 lugar a obtener
fundes individuales peras cada una de las botellss que se pue-
dan agrupar en las cajas de embalaje y transporte.

Con el procedimiento que nos ocupa se hace referencia y
ge consigue la gran ventsja de eliminer los antiglos sistew
mas de recubrimiento por fundas de paja O Virutas, que des-
pués do cumplir su cometido representan siempre un foco de
suciedad y entorpecimiento; adem#s &stas fundas, o see, lag
que se consiém con el procedimiento, son impermeables y por

1o tanto guardan su rigidez y elasticidad fremte a la humedad
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que eventua.lnente puede haber en las ozjas por rotura de algu-
na de laes botellas.

Ia funda conseguide presenta la més éptima potencie amorti-
gladora dentro de un ninimo de volémen corpéreo e causa del
auplio margen de dilatacidn que le preste su composicidn base-
da en el gofrado especial y plisado del papel 0 papeles pre-
viemente pegados en hojas por pegamentos spropisdos gque con-
fiere al producto terminado una gran elasticidad y adaptabili-
dad o las botellas. _

Ia caracterictica especiml del procedimiento que nos oou-
pe consiste en el gofrado y plisedo de una o veriag hojas de
paepel, necessrio para crear la adsptacién de lss fundss tubu-
lares cilfmdrices e la diversidad de diémetros usuales ex bo-
tellerfs.

Pars mejor comprensifn de la descripcién que sigue, se sd-
juntan dibujos a los cuales se hard coustante referencia s lo

lergo de ls misme, siempre e tftulo de ejemplo no limitativos

le figure 1# representa un fragmente de la planche for-
meda por ls superposicidm de dos o més hojes de papel que he-
yan sido encoladas en sus superficies de contactos

Ie figura 28 reproduce el mismo trozo de la figure ante-
rior en el gue se ha practicado un plissdo en formas de fuelle.

Oonsiste la presente invencifn en un procedimiento para
la obtencidn de elementos de enfundede impermesbilizantes apli-
cables 2 botellexda, caracterizado porque se proceds a la for=
wacidén de un fragmento de wne planche {4) integrade por la sue
perposicién de dos o més hojas de papel, las cueles han sido
o né encoladas en sus superfioies de contactos

Dicho fragmento de plancha (4) se aprecia en los dibujos
visto frontalmente y conserve su verdadera dimensién, estando
extendida y plana § presentando en su superficie une sucesidn
de ondulados los ocusles son producidos por el gofrado (5)
igualee entre sf equidistantes y parslelos. '
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Al citado trozo anterior se le practica un plisado en forma
de fuelle de acordeén de tel modo que los aristas paralelas se
corresponden alternstivamente, unas en la parte convexa (6) y
mds elevaedo del gofrado enterior, y les otras en los fondos
céncavor (7) intermedios.

Uns vez producida le plancha compacta (12) se procede a
efectuar unos tudos cildndricos de acuerdo con ume serie de
didmetros previstos, pegando los extremos de los bordes verti-
cales segfm los procedimientos usuales ya conocidos en lg in-
dustria del oarténazq, quedando unos camutillos comprimidos los
cuales son cortados transversalmente a la dimensidn equivelen-
te a2 las alturas de las botellas.

En tal situscidn uns vez obtenidoe los canutos tubuleres (11)
se pasa & la dltima fase, on la cual los tubos son sometidos
& un bafio impermeabiligzente compuesto e base de polimeros de
vinilo y perafinas especieles, a efectos de haocerlos inaltera-
bles a la humedad y darles el tacto y comsistencia que permita
gu elasticidad diametrsl cuando se introdugea la botells en su
interior, -figura 38—, apreciéndose en que la botella {10) fuer-.
ga con su propio contorno dando luger a deformar al elsmento
envolvente (11) en la proporeién requerida para el méximo adap-
tamiento de los pliegues de fuelle (8) e lae paredes del cris-
tal o cuerpo de la botellas

Los pliegues de los relieves transversales (9) som los que
completan la diletacifin culminante en los puntos mfe salientes
de la botella (10) que se desea embalar.

S1i bien la forma de ejecucidn aqul descrite constituye apli-
cacidn preferente de la presente invencidén, podrén introducir-
ge modificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie
la esencialidad de le misme la cuzl se reivindics en la si= -
guiente

NOTA
En resumen; la presente solicitud recaerd sobre les siguien-



tes reivindicacioness
18 ,=Procedimiento para la obtencién de elementos de enfun-
dado impermesbilizantes aplicables a botelleria, caracteriza=-
do porque se obtienen unos envolventes tubulares en los que en
3 5 su superficie concurre un plisado y gogrado mediante lo gue
se logre uns total adeptabilidad de los cilindros & le super-
ficie de la botells.
2l.aProoeaimiento.para 1a obtencién de elementos de enfun-
dado impermesbilizantes aplicables a botellerias, segin lm rei-
10 vindicacién anterior, ceracterizado porque se procede a la for-
macién de un fragmento de una plancha integrada por la super-
posicién de dos o més hojas de papel, las cuales han sido da-
das de adberente en sus superficies de contacto,degotando en
su superficie una sucesidn de ondulados 1los cuales son produ=
15 cidos por el gofrsdo, iguales entre sf equidistantes y para~
lelos.
38.~Procediniento para la obtencidn de elementos de enfun~
dado impermeebiligzantes mplicables a botellerfa, segin las reie.
vindicaciones anteriores, caracterizado porque pe realiza un
20 plisado en forme de fuelle de amcordeén de el modo que las
aristes paralelas se corresponden alternativamente, unas en
1a parte convexe ¥ més elevado del gofrado anterior, y las
otras en los fondos cénocmvos intermedioss
48,~Procedimiento para la oblencifn de elementos de enfun=
25 dedo impermesbiligentes gplicables a botellerfa, segdn las
reivindicaciones anteriores, ocaracterigado porque uns vez pro=

u-»' "~

ducida ls plancha compacta se procede a efectusr unos tubos
cilfndricos de acuerdo con una serie de difmetros, pegando los
< extremos de los bordes verticales,quedando unos canutillos
30 comprimidos los cuales son cortados transversalmente & la di=
mensifn equivalente & las alturas de las botellas.
58.,-Procedimiento para le obtencidén de elementos de enfunw
dedo impermesbiligantes aplicables a botelleris, segfn las
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reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los tubos
son sometidos a un bafio impermeabilizante compuesto s base
de polimeros de vinilo y parafinss especiales, a efectos de
hacerlos inalterables a la humedad y darles el tacto y consise
tencia que permita su elasticided diametral cuendo se intro-
dugea la botells en su interior,

68 ,-FROCEDIMIENTO PARA L& OBTENCION DE ELEMENTOS DE BNFUNe
DADO IMPERMBABILIZANTES APLICABLES A BOTELLERIA.:

Segén se describe en la presente memorie que consta de
cinco hojas escritss a méquina y didujoss

Madridy

20 SFp 1064
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