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MEMORTA  DESCRIPTIVA
de la Patente de Invencidn, ?or 20 afios, solicitada a favor de
Don Jogé BOSCH Farrds, de nacionalidad BEspafiola, residente en
Sabadell ( Barcelona ), P. Sorolla n? 13., por " PERFECCIONAMIEN-
705 EN L0S PLEGADORES SOPORTE PARA PIEZAS DE TEJIDOS "o

Ia presente Patente de Invencidn, tiene por objeto garantizar
el derecho & la fabricacidn y explotacidn exclugiva de unos per -
feccionamientos en log plegadores soporte pars plezag de tejidos.

Es conocido que los plegadores soporte de piezas de tejido, se
hacen normalmente de una gola pieza de cartén o con armaduras de
madera, con lo que se consigue la rigidez a cambio del aumento de
pego y, por tanto, de precio de un elemento cuyo costo ha de ger
bajoe

Con los perfeccionemientos reivindicados se viene a resolver
egte problems con la introduceidn de unos elementos de relleno »

El primer perfeccionamiento se caracteriza porqué, en el in -
terior de la lémine troquelada envolvente del plegador soporte,
gue pregenta lag aristas de doblado para formacién de los cantos,
ge introducen dos o mis grupos de léminas superpuestas, cuya suma

de espesores ed igual a la altura de la cara interior del canto.
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Bgtas series de ldminas superpuestas tienen el ancho corres/bon -
diente de la dimensidn transversal del plegador. Longitudinalmen—
te entre serie y serie de 1éminas de relleno, queda un espacio
vacio. EL nimero de series de liminag de relleno es funcidn de la
longitud del plegador y sirven como relleno rigido en diversos
puntos del plegador.

El segundo perfeccionamiento se caracteriza porqué en el hueco
de geceidn rectangular dé los plegadores soporte, ge estavlece
una lémina longitudinal doblada transversalmente segln una serie
de ondulaciones paralelas a los cantos del plegador. Las oadula -
ciones sucesivas tienen la altura correspondiente del hueco rec =
tanguwlar del plegador. Las caras horizontales consecutivas de las
ondulaciones se superponen alternativamente a la cara superior e
inferior de la envolvente, reforzando su seccidn, mientras que las
caras verticales de lag ondulaciones determinan la resigtencia a
los esfuerzos verticales.

En la hoja gréfica adjunta y a titulo de ejemplo, se repre -
genta un caso de realizacidn prdctica de los perfeccionamientos
en los plegadores goporte para piezas de tejidos, objeto de la
presente Patente de Invencidn.

La fig. 1, muestra la vista en desarrollo de la ldmina troque -
lada, con la disposicidén de las léminas de refuerzo y relleno in -
terior. La fig. 2, myestra el detalle de las piezas elementales
de relleno, mientras la fig. 3, es un corte longitudinal AB del
plegador soporte de las piezas de tejidos. La fig. 4, es un cor =
te transversel por la linea CD. La fig. 5, es una vista en desa -
rrollo del plegador objeto del segundo perfeccionamisnto. La fig.
6, eg la vista del plegador ondulado y la fig. 7, la vigta en
perspectiva del conjunto. La fig. 8, es una seccidn ampliada por

EF del plegador de la fig. 7.
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Siguiendo log dibujos se ve el tramo rectangular central -l-
de la 1ldmina troquelada, cuyos pares de lineas de doblez =2~ ¥
~3= limiten lag semitapas —4- del plegador. Sobre el foado rec -
tengular -1~ , se digsponen los tres grupos de léminag rectengu -
lares guperpusstag =5-, cuya longitud se corresponde con gl ancho
del plegador. EL mimero de grupos de ldminas superpuestas —D- es
funcidn de la longitud del plegador, cuya deformacidn se avite
precisamente por el relleno de las léminas ~5~a

EL otro tipo de alms rigida estd constituida por una léminé mo}=
deada , de forme que transversalmente pregenta una serie de ondu -
laciones en U, de forma que las superficies planas de lag caras
paralelas inferior -6~ y superior -7= de las ondulgeiones conti -
guas, son las que hacen tope respectivamente en el tramo rectan -
gular central -l- de la envolvente cuyos pares de lineas -2- ¥y
-3- limitan los cantos del plegador.

Tag ondulaciones determinan unos canales longitudinales en la
pieza ondulada. Este relleno da adecuada egtabilidad y rigidez en
1log dos gentidos del elemento moldeado para relleno. lia superpo -
gicidn de lag caras —6- y =7- con lag caras -l- J wfm y la de las
caras verticales extremas -8- sobre lag superficies internas de
1og cantog -0~ determinan una adecuada rigidez al conjunto.

Bl regto de lag caras verticales -10- paralelas contribuyen a
la rigidez del plegador. Los bordes encerados de las gemitapas
-4~ se cubren con una lamina adhesiva -ll=.

Se fabricabdn los perfeccionamiento descritos, ocon los moteria -
leg apropiados a sus elementos componentes, pudiendo variar su
forma , acabado y dimensiones, ¥y cuantos detalles no alteren,

cambien o modifiquen su egencialidad.
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Se reivindica:

18 .= Perfeccionamientos en los pPlegadores soporte pare piezas de
tejidos, caracterizados porqué, en el interior de la 14mina tro -
quelada envolvente del plegador que presenta las aristas do doblg -
do para.formacién de los cantos, ge introducen dos o mig grupos de
léminasg superpuestas, cuya suma de espesores es igual s la altura
de la cara interior del canto. Estas series de 1ldminas superpues —
tas tilenen el ancho correspondiente de la dimensgidn transversal del
Plegador. Longitudinalmente entre serie ¥ serie de ldminas de re -
lleno queda un espacio vacio. EL nimero de series de léminas de re-
lleno es funcidn de 1la longitud del plegador, y sirven como relle -
no rigido en diversos puntos del mismo.

28 ;= Perfeccionamientos en los Plefadores soporte para piezag de
tejidos , gegin reivindicacién 18 ., caracterizados porqué en el
hueco de secoién rectangular de los plegadores soporte, se egta =
blece una lamina longitudinal doblada trensverselmente segdn una
geries de ondulaciones paralelss a los cantos del Plegador. Lag on -
duleciones sucesivas, tienen la altura correspondiente del hueco
rectangular del plegador. Las caras horizontales consecutivas de
las ondulaciones se superponen alternetivamente a la cara superior
e inferior de la envolvente reforzando su seccidn, mientras que lag
caras verticales de las ondulaciones determinan la resistencis a
los easfuerzos verticales.

380~ Perfeccionamientos en los plefadores soporte para piezas de

tejidog,.

CONSTA 1la prescnte me =
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100 moria descriptiva de cindo hojas foliadas ¥ egeritas por una

101l gola cara.
Barcelona, 26 de Septiembre de 1.964.

P. Ao

; LLOKT



‘FIgvIdvAa viIvIiSs3d

ot o1 Ol o

FEEZss ==y

. i!.!. ‘,
I Y s 4 ¥ A~ 7
1 H i i 4 g 4 "\
H ‘| 4 i 4 4 N
b v ar o o o ar v ar o rrrziAl

e A ey e XEX LT L E M e e TETT I

SIS e s

2)

d«d

18077 i 8

Lo w@w\u{AWWw 39 ZVHIRONE

g /
x i | & 5
B 2 ! A I
P ' |l | Pl
i1 0! Pl 1 P!
o Ly L — 1 o
[ 1 v “_
\___ ““ ”. “"\\\ \M:
L | — L
S X | !
Iy | ty (] V
! I [ — [} u
x T - T
N B “ !
! { : '
D |l _ P
) 1 [
P! P H 1
_“\\\ 1] " P!
T4 1 ! 0
T ty § 1t
i ' “ I
o 1t [ _"
¥ i | |
| | ! 2

W) femmmmm e e

N
<
i

S 94
¢ 9ld [ 914

yeyvoeg

WIINN VIOH SIYYVS HIS0E FSOor NOO




DON JOSE BOSCH FARRES.
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ESCALA VARIABLE.




HOJA UNICA.
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