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Patente de Introdueceién

por Diez gfios

cuyo privilegio se solicita para todo 8l territo-

rio nacional a favor de:
Don José SABI SALVAIDO

de nacionalidad espafiola y con residencia en Bar;
¢elona, calle Legalidad nf 11 por: |
YMEJORAS EN LA FABRICACION DE PEINES PARA PELARESH
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Menmoria descriptiva

Esta Patente hace referencias, de a-
cuerdo con su enunciado, a unes mejoras introdu-
cidas en la fabricacién de peines para los tela-
res de todas clases, con las que gracias a sus
originales caracteristicas se logra simplificar
las operaciones de fabricacidén y al mismo tiempo
se economizs mano de obra y materiales, con lo
que los costos se reducen sensiblemente y los -

peines producen mejores rendimientos.

Hasta ahora'se fabrican esta clase de
peines enlazando todas léminas que lo han de for-
mer con unos arrollamientos en hélice que las
mentienen en la debida posicidén y con le separa~
cién prevista situandose un arrollamiento en ca-
da lado del péine, eonstituyendose asi un cbnjun-
to de léminas, denominadas"palletas", que quedan
paralelas y distenciadas en ls misma dimensién
unas de otras. Seguidamente, o antes del montaie,
se somete a 103 extremos de las léminas o palle-
tes 8 una accién decspante o mordiente, y entone-
ces mantghiendolas bien sujetas para que no pler-
dan su aslineacidén, se unen entre si todos los ex-
tremos de cada lado mediante una soldadura de es-
tafio, cubriendose después las zonas de esta sol-
dadura mediante unas pletinas que constituyen log
refuerzos o dantos del peine. Tembién se conoce
otro procedimiento que econsiste en reemplazar el

estafio que suelda y une a todos los extremos de
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"|se unen por soldadura con estafio, puds al elevar-

3@4454 oy B
las palletas, por latex que es después vulcaniza-

do para obtener una unién eldstica que permite a
1las palletas cierto grado de doblado lateral.

En embos casos el dcido desengresante y
antioxidante que se utiliza como decapante, perma-
nece afn después de lavado el peine y produce la

corrosidén de las palletas, especialmente cuando

se la temperatura se incrementa la accidén quimica
del decapante y gntioxidanté. Es indudable gque am-
bos procesos son lentos, casi de artesania, y ade-
mfs ol peine es de uns durscidn relativamente cor-

ta.

Por otro lado y con referencia al segun-
do proceso, el hecho de que la unién de las palle-
bas ses eldstica no results conveniente, segin he
demosgrado la préctica, siendo sconsejable por el
contrario que las léminas queden bien rigidas pa-
ra que pueden apreter bien a la pasada de la tra=-
Fa ¥ lograr un tejido regular y perfecto, 1o que
les aificil conseguir cuendo las pelletas pueden

flexar.

Estos inconvenientes han sido soluciona=-
dos en otros paises, principalmente en los Estados
Unidos del Norte de América, con las mejoras a que|

se refiere esta Patente, con las cuales se logra

una sélida y rigida unién de las palletas sin ne-

cesidad de emplesr sgentes quimicos activos con rj:
lscién &l acero de gue estén fabricsdas las pall
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{peine cuando se tuercen algunas palletés por habexy

|recibido algin gbdlpe, se reduce a sustituir la pan-

tas, y ademis la operacidn de unién es sumamente
sencillas y répida, lo que se traduce en ung reducs
cién de costos y en una mayor eficacie y seguridad

de los peines, y al mismo tiempo la reparacién del

te 0 gripo de palletas inutilizadas sin requerir

complicadas manipulaciones.

Estas mejoras se caracterizan principeld
mente en que una vez cocloocadas ias pelletas en lo
correspondientes arrollamientos en hélice segin 1g
préctica conocida, pero sin haber sido tratados
quimicamente sus extremos, se colocsz sobre cada
lado de cada borde mayor y cercs del propio borde,
otros arrollamientos en hélice producides por un
alambre, de calibre igual & le separacidn de las
palletas, que esta arrolledo sohre una lvarilla,
acopléndose cada vuelta de tal arrollamiento en-
tre cada dos palletas contiguas. En esta posicidn,
bien por beflo o por impregnacidn, sé rellenan t0-
dos los espacios determinados entre los extremos
de cada dos palletas contiguas, con una mezclsa
previamente preparada de una resina expoxidica,
eromftica, poliaromitica, alifatica o similer, a
1a que se ha adicionado una catidad correspondien=
te de una amina prinaria, secundaria, tercieria
o poliamina produciendose dicho rellenado desde
la parte en gue estén emplazados los arrollamien-
tos en hélice con una varilla como alma, hasta el

propioc borde de la sgrupacién.
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Es tambien caracteristica de las mis:‘
mas mejoras que una vez obtenida la impregnacidn
y rellenado de las zonas latorales de la agrupa-
cién, se disponen sobre cada cara deé las mismas,
una pletina metdlica éue cﬁbre a toda la zona
impregneda o bien se dispone un perfil en -U-
ajustado ¥ cabalgado sobre dichos laterskes y
que eubren a dichos bordes laterales hasta donde
estén emplazados los arrollamientos con alma de

varilla. -

Es tambien caracteristica de las mise
mas mejoras que une vez armedo asi el conjunto
que ha de formar el peine, se provoca la poli-
merizecién de la mezcla de resina expoxi éon la
amina o polianina, en ambiente atemperado en el
que se mantiene une temperatura no menor de los
10 a 15 2C ni mayor de los 30 2C, dependiendo -
el gfado‘de“temperaiﬁra del tiempo de polimeri-
zaeibn deseado, siendo ambos inversamente pro-

porcionales entre si,

Pécil serad comprender que el proceso
de fabricacién es mucho més sencillo y economi-
¢0 que los conocidos, logrindose una wunidén o so-
lidarizacién de las palletas tan segure y eficaz
como la obtenida segin 10s procesos conocidos,
peroc con la ventaja de que la resistencia al
desgarremiento de tal unidén es mcho menor y
ssi la reparacién de peines es tambien mis fé-
cil que en los fabricados segin los Procesos

tradicionales.
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De;critas suficlentemente las caracte-

risticas fundementales én las mejoras a que se
refiere esta Patente, se hace constar que en las
nismas se podrén introducir todas aquellas modis-
ficaciones que la experdiencia, le practica y la |
téonica pudiersn aconsejar, siempre que con e=
llas no se cambie, altere o moflifique su idea
fundamental qpe es la que se resume y concrete
en la siguiente: ’
"N 0 T A

Se declaran de novedad ¥ propiedad pe~
ra todo el territorio nacional las siguientes:
REIVIN DICACIONES

. 1.~ Mejoras en la fabricacién de pei-
nes pare telares que se caracterizan en que una
vez colocadas las palletas en los correspondien-
tes arrollanientos en hélice segin la prictica
conoeida, pero sin haber sido tratsdos quimica-

mente sus extrémos, se colocs sobre cada lado de

arrollamientos en hélice producidos por un z2lam-
bre de celibre igual & la separacién de las va-
lletas, cque esta arrollado sobre uns varilla, a~
copléndose cada vuelts de tal arrvollamiento entrg
cada dos palletas contigues y en esta disposicidn
bien por bafio 0 por impregnacién, se‘rellenan T
dos los espacios_determinados entre los extremos

de cada dos palletas contiguas, con une mezcla,

previamente preparada, de una resina expoxidiece, jg=-

romatica,poliatomética,alifética ¢ gimiler,a la que se
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ha adiecionado una cantidad correspondiente de una
amina primaria, secuandaria, terciaria o poliami-
ne, produciendose dicho rellenado desde la parte en
que estdn emplazados los arrollamientos en hélice
con una varills como alma hasta el propio borde dJ

1o agrupscidn.

28 .~ Mejoras en la fabricacién de peine
para telares segin la nota anterior que se caract:L
rizen tembien en que una vez obtenida la impregna-
cién y rellenado de las gonas laterales de la a-
grupacién de palletas, se disponen sobhre cada car
de dichas zonas laterales une pletina metdlica quq
cubre & toda la zona impregneda o bien se dispone
un pergil en -U~- zjustado y cabalgado sobre dichas

zonas laterales, que quedan cubiertas hasta donde

rstén emplazados los arrollamientos de alambre con
alma de varills.

38,.,- Mejoras en la febricacién de peines

para telares segin las notes anteriores que se ce~-

T

racterizen yambien en que una vez armado sl conjux
to que ha de formar el peine, se provoca la polie
merizacién de 1a mezcla de resina expoxi con 18 aw
mina o poliamina, en ambiente atemperado en el que
se mantiene una temperaturs no'menor de los 10 a
15 9C ni mejor de los 30 9C, dependiendo el grado
de temperatura del tiempo de polimerizacién desea-

do.

48 ~"MEJORAS EN LA FABRICACION IE PEINES
PARA TELARES".
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Todo ello tal y como ha quedado descri- |
to ¥y reivindicado’en la presente memoria que cons-
ta de ocho hojas foliaflas y mecanografiadas por ue
ne scola de sus caras. '

Madrid, 28 de Septiembre de 1.964.

PASCUAL (OYaNTO
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