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Este invento se reflere a un aparato para
usarse en procesos quimicos, en los que intervengan
fldidos sometidos a presiones y a temperaturas ele~
vadas; més especialmente, a un depbsito de paredes

gruesas para dichos aperatos, provisto de medios de
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entrada y de salida, y constituido por un recipiente
interior rodeado por une serie de elementos amiares
dispuestos para sostener dicho depdsito interior, con-
tra la deformacidn, durante el servicio.

El depdsito interior es de forma cilfndrica,
Yy los elementos de soporte estén constitufdos por pla-
cas, cadea una de ellas con una abertura circular dig-
Puesta pare ajustarse perfectamente alrededor del de-
pdsito cilfndrico. Las placas tienen una serie de ori-
ficios, ¥y el conjunio lleva una aerie de pernos o ele-
mentos prolongedos a través de dichﬁworifioios; Los
depdsitos de esta naturaleza, pueden resistir fresiones
internas de 1000 atmdésferas o mds; ademds, estén en
condiciones de combinarse con medios contiguos de in-
tercambio térmico. i '

Los extremos del depSsito interior pueden
ser de forma conveniente, y las placas ext:emés de
sostén se ajusten & dichos extremos. Las placas men~-
cionadas pfoﬁorcionan un sostén contra la deformacién
radiel del depbdsito, y 108 pernos forman un'soporte
para el depdsito y el conjunto, contra de deformacién
longitudinal, _

Loe depfsitos para presién eleveda, se uti-
lizan en muohos Procesos comercisles y se han cons-
trufdo de acuerdo con alguno de distintos tipos cono-
cidos. Los depésitos‘puedeh tener la forma de cilindros
oemdoé, de paredes muy mesas. Pueden fabricarse por
forjado o por envoltura y soldadura de una serie de

capas ooncéntricas, alrededor de un recipiente interno.

Ademds, pueden construirse fambién arrollando una tire
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o alambre alrededor.de un recipiente ixi‘i;erno. Estos
métodos, y otros similares, requieren un equi po de
faébricacién may pesado, diffcil de encontrar. Ademds,
lae reparaciones’en los mismos no son fciles de rea=-
lizar, Por otra parte, el transporte para un depésito
de tamafio my grande, puede ser complicado. La téonica
se enfrenta con el problema de proporcionar estos defo-
sitos o recipientes de un modo més conveniente y para V
que eviten uno o més de estos inconvenientes.

I@ mezola fliida a trater, puede precisar
su conservacién a presiones y temperaturas elevedas,
tel como una mezela de reaccién para la polimerizacién
de etileno, que contenga etileno gaseoso y polfmero
1{quido, que se separs a una presidn de 280 a 1050
¥g/om2 aproximadamente, y & una temperatura de 93,2 a
30120, Un depdeito de esta naturaleza ha de suminis-
trai'se con medios pars proporcionsr inicialmente esta
temperatura y mantenerla, o sea, impedir la pérdida
de calor por radizcidn. Este es otro problema con Que
se enfrenta la técnica.

Los descubrimientos asociados con este in-
vento y relativos & la solucién de los problemas in-
dicados, y los objetos conseguidos de acuerdo con este
invento como se indica a continuacién, comprenden el
suministro des ‘

un aparato preparado para el tratamiento de
material e presién elevads, que comprende un depdsito
interior circular, provisto de medios de alimentacién
¥y de extraccidn, y rodsado por une serie de elementos

en forma de placa, tipo arandels, y elementos extremos
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en contacto con aquél y preparados para sostener el
mencionsdo depdeito contra-la deformecidn radial; las
placés ¥ los élementos extremos se sostienen entre sf
por elementos en forma de vdstagos Que pasan & través
de diches placas y estdn dispuestos para sostenser el
depdsito y el cohjuntd contra la deformacién longitu-
dinal; 7

un aeparato de este naturaleza, provisto de
medios para la introducoidn de fldido y pera la roti-
rada del gas cerca del extremo superior de aquél, y la
retirada de lfquido cerca de su extremo inferior;

‘un aparato de este fndole, preparado para
desmontarse separando los tornillos y tuercas y las
placas, para la substitucién del depdsito interior;

un aparato de esta naturaleza en el que el _
depbsito interior'gsté dotado de una conexién lateral,
entre sus extremos, de una seccién anular de refuerzo
integral con el depdsito interior en la regién de la
conexién lateral, y Ssta se ajusta ep una ramura semi-
éircular de dos placaa que se acopla en el plano cen-
tral, longitudinsl 'y horizontal de la conexién lateral;

' un aparato dé este fipo, provisto de una en—
voltura amular de caldeo contigue y en céontacto con el
borde exterior de una serie de las placas y libre para
moverse con respecto & éstas bajo la influencia de las
diferencias de temperstura entre el revestimiento ¥ las
Plaocasg; dicho revestimiento de caldeo tiene entradas y
salidas del ﬂﬁidé de caldeo;

un aparato en el que la envoltura estf cons-

titufda por una pared interior y otra exterior; cada
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exiremo de la envolturas tiene un separador amilar y el
borde de las paredes estéd acoplado al separador en ca-
da extremo; ‘

" un aparato de esta naturaleza provisto, por
lo menos, de un par de lumbreras dispuestaé a lo largo
del depdeito para introducir y detectar radiaciones
para la determinacidn del nivel del 1lfquido en dicho
depdsito y de pasos en la envoltura, adyacentes a cada
una de las lumbreras del depdsito y ceda uno de los -
pasos de la envoltura tiene un manguito que atraviesa
une abertura de la pared exterior y se ajusta en la
pared interior; le abertura de la pared interior es
menor que la de la pared exterior; la abertura interior
es suficlentemente larga pare permitir el acceso a tra-
vés de la lumbrera contigua a lo largo del depdsito; el
manguito se acopla & cada una de las pareded en sus
puntos de contacto. con ella;

un aparato de esta naturaleza en el que el
depdeito interior tiene una conexidn laterasl entre sus
extremps; provista de una lumbrera en la envoltura de
celdeo, para acomodar la' mencionada conexidnj

un aparato de esta naturaleza en el qQue cada
extremo del depdsito interior estd provisto de una seg
cifn cénica extreme resistente, . preparada para soste-
nerse por placas de forfa adecusda;

un aparato de este tipo en el qQue cada una
de las secciones extremas resistente; contiene por lo
menos wno de los medios de alimentacién de extraccidn;

un aparato de este tipo en ol que la seccién
extrema superior tiene una alimentacidn para el fldido
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y una spalide paraAel gas;
un aparato provisto de un tapén amovible en
uno de sus extremos;
un aparato de esta naturaleza en el Que el
extremo superior del depbsito interno tiene un resalto
y una abertura en forma de manguito pars acomodar un

tapén o taco; el resalto estd provisto de una empague~

tadura de cierre;

un aparato de este tipo provisto de medios
de rosca para la sujecién del tapin;
un aparato de éatg naturaleza provisto de un

revestimiento anulsr de caldeo, contlguo y en contacto

'con'el borde exterior de una serie de placas, y libre

para moverse con raspecto a ellas bajo la influencia

de diferencias de temperaturs entre el revestimiento
¥ las places; el revestimiento de caldeo tiene medios
de entrada y de salida para el fldiido de calefaccidn.
El rovestimiento esté constitufdo por una pered inte-

_rior y otra exterior; ceda extremo del revestimiento

tiene un separador anular, y el borde de las paredes
se acopla al separador de cada extremo; el revesti-
miento tiene por 1o menos un par de lumbreras prepa-
radas @ lo largo del dep6sito,.§aba introducir y de~
tectar rediaciones pera determinar el nivel de liquido
en el depbsito, y pasos en dicho revestimiento adya-
centes acada upa de las lumbreras del depSsito y cada
uno-de los pasos del revestimiento tiene un manguito
Que pasa & través de uma abertura de le pared exterma
¥ ee ajusta en la pered internej la sbertura. de la pa-

red interna es menor que la de la pared exterma’ 1a
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abertura interna es suficientemente grande para per-
mitir el acceso & través de la lumbrera contigua a lo

largo del depdsito; el mangnito se moopla a cada una

© de las paredes, en sus puntos de contacto econ ella;

¥y otros objetos que resultarén evidentes al
describir los detalles o modelos de eate invento,
continuacién.

En los dibujos adjuntos, la figura 1 es un
corte vertical de un-aparato de acuerdo con este invento,
y 1a figura 2 es una vista en planta desde la parte su-
Perior del mismo; le figura 3 es una viste a mayor escg
la los pasos dsl dispositivo de radiaoiﬁn;.esi como de
las aberturas de acéeso al mismo en la envoltura de. va-

pory & lo largo de la seccifn 3-3 de la figura 1; 1la

 figura 4 es una vista ampliada de la conexidn de los

mismos; la figura 5 es una viste en alzado lateral de
la conexién lateral; la figura 6 es una vista en planta
desde la parte superior de una .placa adyacente a.la co-

" nexibn lateral., y la figura 7 es una modificacidn de

la parte superior de la comstruccién de la figurs 1, y
representa un tapén o taco amovible.

Pare indicar todavia mds detalladamente la
natursleza de este inventoi se hacen figurar los ejem-
Plos siguientes de construcciones tipicas, debiendo
tenerse presen?e que egtos ejemplos se ofrecen como
aclaratorios so;apente ¥ no ge trata de que limiten el
alcance de eate invento..

EJEMPLO EJEMPLO 1
Con referenoia a lasg figuras 1 y 2, el ape-~

rato 10 esté provisto de un depésito interior 11 do-
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‘tado de una seceidn superior 12 regrvesada, cuya parte
exterior es parcialmente c¢énica en 12, y una seccidn
inferior 13 cuyd parte exterior es parcialmente oénica
en 13a. Egtd dotado de una entreda de £1dido 14 y una
5, selida de gas 15, en el extremo superior y de una sa-
lide de 1fauido 16, en el extremo inferior, Une serie
de pernos o véstagos de arriostrado 1# ¥y tornillos 18,
se disponen de tal modo que los primeros atraviesen
teladros 17a de las placas 19 en forma de érandelas.
10, La gberture interior de las placas es tal que forma
;zontéoto con la pared exterior del depdsito interno,
incluyendo las secoiones 19x y 19y de las partes céni-
cas. Las placas se disponen en un conjunto o disposiciﬁn
"laﬁinoanplar",opcionalmente, el eparato estd provisto
15. de uno o mds pares de lumbreras pare introducir radia-
oizn de un menantisl radiactivotel como Gobalto 60 y
para el peso al exterior y la deteccién de la radiacidn;
se representa un per de aquéllas en 20 y 20a. Las lum—
breras se obtienen perforando una abertura ¢ taladro de
20, tamafio adecuado; horizontalmente a través de la secoidn
media de una de las placas 19a como se representa con
mis detalle en la figuras 3. Las placas pueden ser de
igual espesor, pero no es Ireciso que lo sean. Ademis,
dichas placas pueden ser tan gruesas como convenga, por
25, ejemplo de 25 a 50 mm, o més.
Opcionalmente, el depdsito puede estar pro-
visto tambidn de un medio lateral de salida Que oom-
prende el tubo 21 Que: tiene una pestafie exterior23 y
una abértura 22, E1l tubo se auelda al elemento de re-

30. fuerzo. 24, integral con el depdsito interior, y de mayor
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anchura que el tubc. Como se indica detalladamente en
lasflguras 4 a 6, el tubo se ajusta en una rapura se=
micircular de cada una de las dos placas l9¢ y 194 Que
se acoplan en el plano horizontal transversal del tubo.
Las placas 190;yf19d ¥ el anillo 24 en sus superficiles
de acoplamiento tienen dimensiones tales que dichas
places proporcionan soporte contra le deformacidn ho—
rizontal del depdsito en la regidén de contacto. El
anillo se ajusta a "recubrimiento" en las placas, pero
si se desea, ol tamafio del amillo (en direcoidn longi-
tudinel) puede ser tal que iguale él eapesor de las
dos places evitando le disposicidn citada, Las placas-
estén provistas de rebajos 23a para slojar la pestafia
23 (ajustada de tal modo Que. el.cambiador t&rmico puede
deslizar sobre ella durante el acoplamiento, y provista
de taladros roscados, no representsdos, psra el acopla=
miento), _ . B

' El sparato esté dotado de una envoltura 25 de
intercambio térmico, provista de medios 26 y 27 para la
entrada y le salida del vapor, respectivamente, Las pa-—
redes 29 y 30 estdn separadas y cerradas por eleﬁentos
o separadares 28 a los que dichas paredes estdn solde-
das. Existe uno de estos separadores en la parte infe-
rior, as{ como otro en la parte superior. Ta pared; in-
terna 29 del revestimiento, estd en contacto con los
bordes exteriores de las placas, pero puede moverse -
libremente ¢on respecto a ellas,

La placa 19b se prolonge por encime de la

parte superior de la envoltura. Esta tiene una serie-

de pasos 31 dlspuestos pera proporcionar orificios de
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lumhreras-de'aeceso.en el aparato-o»para:el paso de
una ‘conexidén lateral de salidas., Los pasos incluyen -
elementos.- tubulares 3la que afraviesan la pered ¥y
s8e ajustan en la pared 29. E1 tubo se acopla a las

mencionadas paredes por medio de soldadura 33y 34;

La pared exterior 30 opcionalmente, se dota también
de medios de soporte 35 y 36, .

Lia figura 7 representa una modificacifn del
aparato dotado de uh tapdn o.taco, o secciéh superior
amovible, para.proporcionar acceso al interior del de-
pbsito. Esto permite la retirada de material sélido
(catelizador, residuos, o eimilar), la inspeccidn, y:
sl se desea, la reparacién de la superficie interna y
la introduccién de .material sélido en cuslquier dispo-
sicidn deseada. Es anflogo al de la figura 1, excepto
en la parte superior.que contiene el taco o tapén amo—-
vible 112 provisto de la seocidn ensanchada 113 con
resalto 117, superfiocie de acoplamiento 114 y superfi-
cie de sujecidn 1ll4a, La. parte superior del depdsito
interno 111, se regruesa y estd provista de un:mangui--
+$0 o sbertura 116 y de superficie de soporte 115, Se
prefiere un ajuste perfecto pera el resalto 117 en-la
gbertura 116, a fin de‘mantener'el taco en la alinea~
¢idn deseada. E1l taco o tapén y el depésito, tienen
ranures 118.y 119 para las empeduetaduras 120 (del -
tipo conocido tal como de seccidn triengular o equiva-
lente). La placa superior 119, es relativemente gruesa
o pesada y estd dotada de un orificio roscado 120. El
anillo 121 se rosca &l taladro.de ajuste 120 y estd

yrovisto de una serie de vernos de-acoplemiento o tiw
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rantes 122, para compensar la fi@jeda& de
tadura 120. El taco o tapén tiene entrade de fluido

L\
la empaQue-

114 y puede tener otras aberturas o conexiones, si asi
se desed.

En esta modificacién, el depdsito interior
¥y las placas, Se montan adecuadamente (las placas 19¢
¥ 119 se colocan las $ltimas, y luego se atornillan
enérgicamente). Luego se coloca la guarnicién o empa-
Quetedura en la ranura psra la miesma y se inserta ei
taco o tapén. Pinalmente, se coloce en su sitio a ros-
ca el anillo citado y -Se tensan los pernos o véstagos.

En las. demds modificaciones, la operacién de
scoplamiento se realiza én una sucesidén andloga, ompe-
zando por la place inferior y trebajando en direcéiﬁn‘
ascendente hasta la parte superior, y a contimumacidn
se tense enérgicamente todo ol conjunto. Si existe une
salida .lateral, el montaje implice el disponer las rlg
cas inferiores, incluyendo la placa 1l9¢, el colocar el
depdsito en su sitio.con el tubo lateral en la ramura
adecuada, el ajuster la placa 193 en su posicién, y el
continuar oon las demés, -

En otra dispoeicién (no representada) el tubo
lateral puede prolongarse mds alld de la envolturas de

 intercambio térmico, y dsta constituirse por dos sec-

ciones cilfndricas independientes que se acoplan en el
tubo lateral. El vapor puede circular a través de la
seccién superior y lusgo & través de la secoidn infe-
rior, @coplando la salidas de la primera a la entrada
de la segunda,’ ‘

En lugar o ademfs, de la malida latersl, el
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cales de bajada desde sl extremo superior, o uno o més
tubos de subida desde el extremo inferior del depdsito
interno (que no se representan).

| Una caractordstica  importante de este invento,
e el permitir el empleo de materiales o aleaciones de-
seados para el depdsito interno, que pueden ser resis-
tentes a 1os productos quimicos que hayan de tratarse
en el mismo, Permite también el utilizar placas de ma-
terial de resistencia elevada, susceptible de trabajay
se 2 nfduina y de ajustarse para sostener el depsito
interno, sin soldadura. De este modo se evitan esfuer-
Z08 indeseables, o puntos débiles. ,

‘ El lado exterior del depdsito. inferior se
trabaja a mdquina o se reduce de otro modo & la seceién
¢ircular précticamente, del didmetro deseado. Con pre-
férencia, lsa syperficie exterior de los extremos es .
percialmente cénica y de mayor espesor, proporcionan&é
el perfil adecuado para el soporte por las placas
yuxtapuestas (Queffgabajan a miquina pare acoplgrse en
la superficie.c6nica)%,

_ | Le meyor parte de los esfuerzos de la cons- .
truceidn cbmpleta ge desarrollan en las placas, cada
una de las cuales se trabaja a méquine o de otro modo
rara .darle la forma circular deseada con un orificio
central que se ajusta perfectamente en la superficie
exterior del depdsito interno, Estas élacas ge colocan
alrededor del depdsito interior, y en mimero suficiente
rara rodearlo por completo. Por este medio; la carga

que la presién comunica al. depésito interno se tranamite
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2 las placas. La componente longitudinel de la carea
de presidn se supers por un mimero apropiado de ti-
rantes que pasan a través de los orificios preparados
en 1as'piadas y se gujetan por sus extremos mediante
un dispositivo mecénico tal como roscas y tuercas o
medios eduivalentes.

n &epéaitb interior, estanco a la presidn,
puede construirse de cualquier material corriente o -
de aleaciones especiales. Los taladros en las placas,
con preferencia, estdn equidistentes entre sf, y desde
cada lado de la placa, y cada uno de ellos tiene el
centro en un radio fijo a partir del centro del depd-
sito. Para determinar el espesor radial del metal a
emplear, m0lo se toma en cuenta la parte de placa me-~
tdlica cirodnférenéialmente intacta. Las placas pueden
ser de cualQuier material metdlico convencional, pueden
ser de alguna aleacidn especial térmicamente tratada
de modo especiél'para obtener una resistencia elevada.
Las varillas o tiragtes son de materisl muy resistente.
El depbsito interior es de resistencia suficiente para
resistir preaioﬁes ligeramente elevadas. El espesor
total desesdo de metal, se determine de modo conocido.
Las partes exteriores de los extremos del depdsito in-
terno son oénicas con preferencia pera proporcionar
une distritucidn equilibrada de las cergas, pero podrdia
emplearse otras formas, incluyendo la hemisférica, la
parebblica, la piaﬁa y similares. La parte interior
del depdsito interno ha de tenmer forma de embudo o si-
miler en el fondo; y puede ser plema, curvade, chnica
o anfloga en la pafte superior, '
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El depbeito interior puede retirarse y .
substituirse, si se ha deteriorado por la corrosién,
demontasndo el aparato e¢-instalando un nueve depdsito
internoc.

50 : -El depdsito puede montarse y ensayarse en
‘el punto de fabricacién y, luego desmontarse para el
envio. El montaje final puede realizarse féoilmente
en el puuto de empleo, Es una ventaja muy importante
para equipe extremademente pesado de este tipo que

10, haya de empleafse en sitios lejanos diffcilmente sc-
cesibles por medios. de transporte pesados. ‘

Durante la iniciscién del irabajo de una

instelacién Que.conbenge uno de estos depdsitos, tal
como una instalacién de mreparacibn de polietileno

15, pertiendo de etileno, el depdsito se elova a.la tem-
peratura deseada, haciendo pasar vapor a través de la
envoltura. Esto se consigue eficientemente, de acuer-
4o con este invento, sin problema alguno de defoima—
cién alguna de problemas snflogos, aun cuando se su-

20, priman-los fuellea de sugerencias anteriores. Las pare
des de los tubos del revestimiento amdiar de vépor, se
dilgtan juntos y la pared interna puede moverse libre-
nente en Sentido longitudinel con respecto al- borde
exterior de las placas sin restriccifn.

25, : . El aparato a Que este invento se refiere,
evita poz" completo el problema de soldar casg.uillos
0 culertas para los medios de radiscién radiactiva,
que pueden- éjust_arse cerca o0 en las lumbreras 20,
oomo exigfen tipos anteriores. Bsto facilita la colo-

30. cacidn y uso-de ios medios autométicos o semiautomdticos
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para introducir o retirar el generador de radiecién,
el interior de la lumbrera o fuera de ella.

| NOTA |

Desorita suficientemente la naturaleze del
invento as{ como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse conster que las disposiciones an=-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica=
ciones de detalle en cuanto no alteren su prinecipio
fundamental, Tembién se hace constar que el invento
ge refiere & una solicitud de patente presentada en
Norteamérice, con fecha 26 de septiembre de 1963, n®
311;545, acogiéndoss, por lo tanto, a los béneficios
Que conceden loa Convenios Internacionales en vigor
¥y siendo lo que consiituye la esencia del referido
invento y por 1o qQue.se solicita Patente de Invencién
yor 20 efios en Bspafie: "APARATO PARA TRATAR MATERTAL
A PRESION ELEVADA, EN PROCESOS QUIMICOS“'-oaraoteri-
zéndose por lo siguiente' )

18.- Aparato para tratar material a presibn
elevada, en procesos Quimicos, que comprende un depd-.
sito circular interno provisto de medios de alimenta-
cibn y ﬁedios-de salida, y rodeado por una serie de
places en forme de arandelas,. y elementos extremos en
contacto con elloa y freparados para sostene? dicho
depdsito contrs deformacién rediel; las placas citadas
¥ los elementos. extremos mencionados;,se~mantienen
entre . sf por varillas de sujecidn que pessn & iravés
de la® placas y estén prapéradas para sostener el de=-
pésito ¥y el conjunto contra la deformacién longitudinal.

~.253~1A@arato;.aegﬁp;rei%indicacién 1!; Que
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estd provisto de medios para la entrada del fldido y

‘para la salida del gas, cerca de la parte superior de

aquél, y de medios para la sallda de 1fquido cerca de
1a parte inferior del depdsito citado, '

35.7 Aparato, segin reivindicacidén 22, que
estd preparado para desmontarse retirando los elementos
en forma de tirantes y tuercas, y las placas, para-
substituir el depésito interno. ' ,

4e,- Aparato, segin reivindicacidén 12, en el
que el depésito interno tiene una conexién lateral,
entre sus‘extremos; una seccidn de refuerzo‘en forma
de anillo, integral con el depSsito interno, en la re-
gibn de la conexidn lateral, y ésta se ajusta en uma
ranure semi-circular de dos placas gque se combinen en
la conexién lateral central, en sus plenos longitudi=-
nal y horizontal.

58,~ Aparato, segin reivindicacién 12, que
comprende un revestimiento anular de caldeo, contiguo
¥ en contacto con 8l borde exterior de una serie de
las places, y libre para moverse con respecto a las
mismas, bajo la influencim de diferencias de tempera-
turas entre el revestimiento y las placas; dicho réveg
timiento de caldeo tiene medios de entrada y de salida
de fliido de intercambio térmico, )

68, Aparato, segin reivindicacién 52, en
elgne la envoltura estd constitufda por uns pared in-
terna y otra externa; cada extremo del revestimiento
tiene un separador anular Y €l borde de las pamies se
acopla al separador, en ceda’ extremo.

78 .- Aparato, segin reivindicacién 68, pro=-
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visto de por 1o menos un per de lumbreras dispuestas
a lo largo del depdsite para introducir y detectar
radiacién para determinar el nivel de 1{quido en el
depdsito, y pasos en la envoltura adyacentes a cada
Byt una de las lumbreras -del dep.éeito, ¥ en el que cada
uno de log pasos de la envolitura .incluye en manguito
que ‘atreviesa una abertura de la pared exterior y se
ajusta en ia,pared internas la ebertura de la pared
interna es menor que lg de la pared externa; la aber—-
- 10. ture interna es suficientemente grande para permitir
| el acgeso a través‘de la lumbrera contigua a lo largo
del dép.&sito; el mengulto 8¢ acople a cada una de las
paredes en sus puntos fle contacto con ella, »
‘ 88,~ Aparato, segin reivindicacién :73, en
- 15, el que el dep§sito interno tiene una conexién latersl,
entre susg extremos, provista de une lumbrera en el re-
vestimiento de caldeo, para alojar la mencionada cone-
xifn lateral. | :
9¢,~ Aparato, segin reivindicacién 12, en
.20, . el que cada extremo del depdsito interno tiene por lo
menos uns secgcidn exirema pesada y cbnica, edapteda .
pars sostenerée mediante placas de forma edecuada, . 3
-108,- Aparsto, segin reivindicacién 98, en-
el que cada una de.las secciones pesadas extremas,
25, - contiene por 1o menos uno de los medios de’ alimentacidn
¥ de extraccién. .
112.~ Apareto, segin reivindicacidn 92, en
el que la seccidn. extrema superior tiene un medio. de
introduccibn de fldido y un medio de salids de gas.
30, 128~ Aparato, seiin reivindicacidén 12, que
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estd provisto de un tapén amovib§ eh Uho d6 sus ex-

tremos,

139. -Aparato, segin reivind:.cac:.én 128, en
el que &l extremo superior del depdsito interno tiene
un reselto y una ebertura de manguito para alojar un
taco de acoplamiento; la regidn del resalto tiene una
empaqaetadura de cierre,

. 148.- Aparato segin reivindicacién 13!, Que
estd provisto de medios roscados para suj etar el tapon,
158,~ Aparato sesin reivindicacién 149;' Que

estd provisto de una envoltura anular de caldeo conti-

gaa ¥ en ¢ontacto con el borde exterior de una serie

de las placas, y libre para moverse con regpecto a
ella, bajo la influencia de'diferenciag de tempgratura
entre la envoltura y las placas; la mencionade envol-
tura de caldeo tiene medios de entrade y de salida del
fldido de calefacc;iénj, dicha envoltura estd constitufda
por una péred interna y una pared externa; osda extremo
de la envoltura tiene un separador anular y el borde de
las paredes se acopla al seﬁarador en cada extremo; la
envoltufa tiene por lo mencs un per de lumbreras dis-
puestas a lo largo del depdsito, para introducir y
detectar radiaciln peras determinar el nivel de liquido

en el depdsito, ¥ pasos de la ramura adyacentes a cada

una de las lumbrerss del depdsito, y cada paso de la .
envoltura incluye en manguito Que pesa a través de una
abertura de la. pared externa ¥ se ajusta en la .pared’
internaj 1la abertura de la pared interna es menor Qque
la de lg pared externa; la abertura interna es sufi-

clentemente grande para permitir el acceso a través
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de .la lumbrera contigua a 1o largo del depdsito; el
manguwlto se acopla a cada une de las paredes en sus
puntos de comtacto con ellas,

. 1.6*_3;-"'Aperat‘o pars tratar material:'a pre-

-sidn elevada, enhbrocesoa quimicos'; tal y como Queda

sustencialmente descrito en la preéente memoris e

ilustrado en los givtmyjos adjuntos,.
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