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ERS LIITwD, entidad inglesa, regi-

dente en Pontynool, wommouthshire, Inglaterra.

seta invencidn se relaciona con un procedimien~
to de rigzado de material filamentosgo temmoplistico tal
como hilog y estopas de filamentos continuos de nylon,
Una de lag formas comercislmente importantes de

Do rizar hilo y estopa de nylon consiste en el rizado nor
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conmnresibn, del gue constituye una variedad el denomi-
nado rizado con caja e prensaestopa.

Qon gran frecusncia se requiere Tijar mnediante
calor el rigado del hilo o egtopa, inuediatamente des-
vufs de haberse comunicado el rizado a acuellos ¥ an-
tes de que se hays liberado lo masa compriamids de ma-
terisl filamentoso de la vresidn de rigedo. usn cual--
quier casé, es necesario retensr el hilo rizedo en Hal
condicldn durante un vneriodo de tiempo, a efectos de
acondicionamiento, incluso sl no se necesits la apli-
¢scibn de calor.

Una forme de realiszacidn de tal rigsdo y fije-
cién del mismo consisbte en el empleo de una cluara de
rizado y de una distinba pero adyacente cémsrs de fi-
jecibn., Las conocideg cduaras de fijacibn son rectas
v estén directsmente en 1lines con la direccibdn longi-
tudinal de las cémarss de rizado.

Lo loagitud de una clmara de fijacibn se selec—
ciona teniendo en cusnbta el espacio de tiemmo que ge
requiere psra gue el hilo o estopa rizados sean someti-
dog o ascondicionsmiento o fijacibn térmica, = fin de
que el rizado se Tije complets y uniformemsnte. Cuanto

meyor sea 1o produccldn, normelmente se requerird una

)

chinara de fijscibn mis largaj pero consideraciones de
egpacio y de comportamicnto de la masa de hilo o esto-

pa rizados en una colimna muy larza de materizl filae-

nintose comuacho, ziwwen de hecho para limltar la loa-

gitud en 1lfnea recta dGe una clumara Ge fijacidn en cual
guier procadiuwiento determinado.

Uns, forme -de evitar tel limitacibén en la longi-
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tud de una cfuars de fijaeidn consiste en el ewpleo de
una clwars de filacldén cirewlar y giratoria, de la gue
wna parte o variaos de ellag estén sduntadas para produ-
clr movimiento en la esbopa o hilo en la direccibn’ de
rotacibu. '

Afin cuando sabemos gue tzles cfuaras clireularss
¥ giratoriag han gldo anteriormente proosusstas vare
una finslided u ofrs en welacidn con el rizudo por Col-
presidn, purece ser gue sblamente se han smpleado unos
1802 de. arco, = lo sumo, a efectos de fij=clidn. Ast,
sungue puede congegulrse cierts reducida mejora sobwrs
las cfuarss de Ffijecidn mectas en cuanto a conservaciba
de espacio mediante tales clumaras circulares y girato-
riss, no s¢ ha conseguido ningln gran avance & este reg
pecto ni en lo que concierne a una mejora en la unifor-
widad de la fijacibn.

En dog solicitudes de patente copsndiente de la
misms solicitsnbe, depogitadas con iguel fecha gue la
prosente, se describe un concepto bisicamente nuevo de
trutumiento Ge materigl filamentoso, gue implica el uso
de unsg cdizera de tratamisnto ziratoria, vor eijemnlo
para la Tijeclbn por calor de hilo o estopa.

De acuerdo con la primera de teles golicitudes,
un procsGimisnto de tratasiento de material filawento-
g0, comprends las oneraclones de =zvanzar positi#amente
dicho material de modo continuo ¥ por lo menos sustan—
cizlmente tangencisl a un extremo de¢ una zonha de trata-
miento coastitulda por un espacio anular liwitado por
un mismbro cilindrico sxberior ¥y otro inferior, siendo

por 1o menos wno de tules miswbros giratorio slredsdor
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de gu eje en una direccidn tal que se degylace en lz

nisua Girecceldn cue el moberial filomsntoso svaunzaba en
el punto de coatecto inieizl con el mignod avahzar dicho
ugberial en la direcclidn axlal de log citzdos wicmbros
hacia ¢l ofro exbtremo ds la referides zons de tratanien—-
40 ea forma de vueltbas nelicoidales countigllag sutre &i-
chog nlembross ¥y senarar ol citado materisl del otro
extreno mencionado de tal mona de tretamiento.

De acuerdo con la segunda de tsles solicltudes,
un aparato para el tratasmiento y svance dz material £i-
lamentoso comprende un miembro eilindrico interno y un
mieiabro cilindrico externo, curos miswbros definen en-
tre ellos un espacio anvlar y estando adapbado uno vor
lo aenos de tales miembros pars su robacidbn slrsdedor
de su eje, ¥y medios que cisrran un extremo de dicho es-
pacio anuler ¥y proporcionan une superficle de leva in-
terna en conbacto con el material filamentoso, de natu~
raleza hslicoldal.

Bs un objeto Ge la presente invencibn ubilizar
8l prineipio del traofemiento secundario gus se describe
gn lag dog solicitudes copsndicntes antes menclonadas,

v zplicarlo para vencer las des gventajas, particularmente
de. espaclo, inhersntes a losg procedimientos conocidos
Ge rizado por coupresidn.

De acuerdo con ls invencidn, un vprocediuviento
parz rizar v tratar waterial filamentoso termoplistico
commrende el forzsmicnto &e una unidad de dicho materisl
conbinuvamente por un espaclo confinzdo en el que se on-
dula el meberisl pare gue adopbe una configuracibn rize-

da y se acumula eh condicién compacta, el avance del ma-



10.

5.

do egpacio sugtancialmente tangencial por lo menos a un

extremo de uns gmona de tratamiento anular mediante 1la
pregibn ejercida sobre aquel en dicho espacio, en cuya
zong el materiel filamentoso rizado, rodavia en condi-
cibn compacta, es avanzado de mansra sustancialmente
normal a la direccidn en que avanzaba anteriormemie; én
una serie de vueltas helicoidales contiguas 2 lo largd
de la zona anvler, y la retirada del material filamenlo-
s0 rizado en forme unitaris de la dltima de dichas vucl-
tas helicoidales.

Asi, mediante el procedimiento de la invencidi,
el material filamentoso rizgado y coumpacto se acumula 21
vueltas vara su tratamiento, por ejemplo la Ffijacibn del
rizado por tratamiento térmico en la zona de tratamiento,
cowbidndoge la direccidn de avance de dicho material =
travds de un 4ngulo recto. Cusndo el materigl filamento-
so rizado es finalmente retirado de la (ltima de las
vueltas acumuladas, la direccldn de retirada puede ser
paralels a la del avance de las vueltas a lo largo de
12 wmonz de calentamiento, o'cualquier direccidn aproxi-
mada hseba la pervendicular a aguella.

Io unidad de wsterial filauentoso termopléstico,
que wusde ser por ejemplo una gerie de hilog de filamen-—
to countinuos de nylon de denier denso, pusde fOréarse en
el espacio confinado mediante rodillos prendedores, co-
mo en el rizador standard de caja de prensaestopa.
| Las parvedes frontal y posterior de la cdnara de
e=ja de vrenszestopa egtdn configuradas de manera Que

perinitan el forzsmlento del material filamentogo rig=do
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y coapacto dirvscltamentve en un exbromo de la zons ds tra-

tamlento snular, sin huscog suficientemente grandes wara.

que los filamentos queden atrapados en ellos.

Lia dlvecelbn y punto de alimentacilbn hacis 1la zo-
na de'tratamiento anular, cuya zona estd preferiblemenfe
contenids en el apsrsbo del tipo deserito en nueshra se-
gunda solicitud copendiente antes mencionads, =on preie-
riblements degcendente y a2 un lado del eje de dicha goaa
regpectivamente, es decir por lo menos de maners susbanp-
cislmente tangenecisl a lg referida zona de calentamiento
anular,

Bl celenbtamiento del material filamentoso termo-
pléstico dentro de la gona, puede efectuarse si se re-
auiere, por cuslguiera de los medios habitusles, tales
cono calentadores de resistencia eléctrica, como se des-
cribe en las solicitudes copendientes antes mencionadas.

Bl efecto de la acumulacidn en egpiral de meterial
filzmentoso, en la zona de tratamiento esnular es el de
peraitir un scondicionamiento muy prolongado y completbo,
por ejemplo una fijacidbn por calor, del rizsdo sin em-
plear, por ejemplo, temperaturas peligrosamente elevadas.

Le zona de $ratamiento anular puede monbarse sim-
plemente con sus miembros cilindricos interno y/o exter—
no giratorios por accidn del materisl filamentoso rize-
do y compacto en avance, en cuyo caso el niembro o mien-
bros giratorios han de refrenarse en uns intensidad ade-
cuzda pare la iniciacibn de la conbrepresidn de rizado;
o como variante, tal miembro o miembros pusden accionar-
se de tal meners en la direccidn de avance del material,

que se inmicie y regule la citada contrapresibn de rizado.
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Puede emplearse venbtajosamente un miembro de cierre
eldstico, tal como el dmbolo en forma de caupaha a que se
hace referencia en las mencionadas solicltudes copendien-
tes, para retener una determinads presibn ligera sobre
las vueltas de material rizado compacto en la zona de tra-
tamiento; y t2l miembro eldstico puede servir tambiédn
como medio parshsegurar que uns unidad de materisl, por
ejemplo un hilo o serie coherente de ellos, es uniforme—
nente retirada ds la masa compac?a de la OItima vuelta,
gin enrsdoghudos u otros atascamientos, y como medio pe~
ra detectar contlinuamente la cantidad de material conte-
nide en la zona de trabtamiento.

Como se indica anteriormente, el aparato que in-
corpora la zona de btratamiento es preferiblemente el deg—~
crito y reivindicado en nuestra segunda golicitud copen-
diente antes mencionada.

Convenientemente, el control global de la realize-
cibn del presente procedimiento se efectla de acuerdo con
un proceso en virtud del cual la cantidad Ge material fi-
lamentoso incluida en la zona de fijacidn por calor es
detectada por el miembro de clerre eldstico, y el movi-
miento de tal miembro se empleg pera controlar, preferi-
blemente de modo eléctrico, un dispositivo tensador a fin
de =plicar uns tensidn variable al meterial filamentoso
retirado de la zona, para mantener congtante sustanciale
mente la canbtidad en dicha gzoha.

Pinzlmente, el material filamentoso puede enfrisr-
se sntes o después de su retirada de la zona de tratamien
fo, v en cualquisr caso antes de su devanado, a fin de

gue no se elimine el rizado debido a que el material se
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encuenbtre todavia por ejemplo, en condicibn pléstica
en el momento en que se le aplica la tensibn de devanado.

¥l procedimiento de la invencidn se ha empleado
vars =igar conjuntamente tres "cabos" (es decir, hilos
independientes) de hilo multifilamentoso de adipamidé
poliexemetilénice (nylon 68), cade uno de ellos de 1300
denier aproximadamente, s wvelocidades de hasta 914;4”m.
por minuto por lo menos.

Seguidsmente se describird la invencibn coa vre—

ferencia 2 los dibujos adjuntos, en log cuales:

La fiz. 1 es un esquems de una instalacidn com—
binada de egtirado y rizado en la gue se emples la in-
venecl 6u.

Lg fig. 2 es uns, vista parcialmente en seccibn
v longitudinal a travéds de X-X de la figz. 3, del apara—
to de rizado y 2vance que incornora el principio de la
invencidn.

La fig. 3 es uns vista en seccibn transversel,

a traovds de Y=Y de lg Tiz. 2, dsl zencionzdo zozvato
ds rizzdo y avance.

La fige 4 oo wux, viste en plante de un miembro
a modo de reborde empleado en el citado sparato de ri-

z2do y avance.

La fiz. 5 es ung vista lateral sobre L de la fig.
4.

La fig. 6 es~una vigta later2l gobre B de 1o fis.
by ¥

La fiz. 7 es una vista latersl sobre € de la fig,
4.

Le instalscibn ilustreda en lz fig. 1 comprsnde
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la retirads de hilo Y sin estitar del smbalado 1 de ex—

tremos cuadrados, devanado sobre el formador cilfndrico
3 por medio de rodillos prendedores accionados 9. B1 hi-
1o ¥ egalta en su salida y es pasado s través de la gula
de elevacibn 5, sobre el eje del formador 3 y desderaqui
a travds del gufa~hilo 7.

El hilo sin estirar se hace avanzar luego bajo
tensidn hagte la etapa de estirado, que comprende sl ro-
dillo de aliamentacibn 11, con su rodillo separador 13,
¥y a8l rodillo de egtirado 17 con su rodillo separador 19.
Entre los rodillos de olimentacibn y estirade se pasa el
hilo alrededor del pasador de refrenado 15 para crear
el ounto de estirado. &1 pasador pusde calentarse median—
te dispositivo de resistencia eléctrica interna (no mos-
trado) .

Al gaolir del rodillo de estirado 17, el hilo eaté
tobaluente estirado y se gomete enbonces directamente

a rizedo en la etapa de rizado por compresidn.

sl aparato de rigado por compresidn comprende 3zl
rodillo de slimentacibn 21, cuya periferie es directamen—
te acclonada por la del rofdillo rigador 23, y 2 los rodi-
1llog rizadores 23 y 25. Bl hilo egtirado se pasa bajo el
rodillo de alimentacidn 21 a través de la l1inea de con-
tacto entre el migmo y el rodillo rigzador 23, y desde
glli descendentemente a través de la linea de contacto
entre los rodillos rizadores 23 y 25, hasta la cdmara
de rizado, indicsda en su conjuanbto por 27.

Desde la cédmera de rigado, el hilo rigado pasa

direetamente a la cdmers anvlar de tratamiento, indicada

en su conjunto por 29,



- 10 -

30443

Tanto el citado aparato de rizado como ls mencio-
na@z cémara anular de tratamiento se describirsn mass es—
peclficamente con referencia a las figuras 2 y 3; pero
en la fig. 1 se muestra que wng parte giratoria de la-

5, citeda chiere anular de tratemiento incluye un tawbor
accionador 35 fijado a un 4rbol girstorio sobre cojiné;
tes 33 axislmente espaciados. Deslizable axisluente réé-
pecto al citado drbol, se encuenbtra el eje 37 del émbolo
31 en forma de campana, cuyo émbolo sirve de miembro de

10, cierre del extremo de descarga de la cdmars anular de
trataniento 29. .

Al retirarse el hilo de la cdmers anvlar de tfa;
tamiento 29, se encuentra ya rizsdo, designdndoss enton-
ces por Ygo La retirvadas se efectis mediante robacibn del

15, rodillo de devanado 57 que sostiene al embalado 55, me-
diante el accionamiento superficial del citado embalado
desde la periferis del rodillo gccionador 53. #1 hilo
rizado Yo se pasa a travéds del gula hilo 43 sobre el eje
de la cémara anular de tratamiento; y desde =211f slrede-

20, dor de los bitones tensadorss 45 para comunicar una baja'
tensidn al mismo, de maners que se encuentre en condicidn
uniforme al pasarse alrededor de ls periferis del frenshi-
lo 47 de partlculas magndticas, Finslmente, se pass el
ilo gobre el pasador 49 y desde alli a travds del gula

o5, hilo 51 animado de movimiento albternstivo, pars despla-
zar fronsversalmente al hilo sobre el embalado de dsvans~
do 55.

La regulscibn de la cantidad de hilo contenida en
la cémara anulsr de tratamiento 29 se reslize mediante

30. el funcionamiento del, émbolo 31 en forma de campanaz y
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del frena hilo 47. #1 émbolo 31 estd tarado a resorke

¥ por consiguiente su posicidn axial respecto a la cd-
mara 29 dard una indicacidén de la cantidad de hilo acu-
nulada dentro de la cémara. ¥L movimiento del émbolo 37
7 de su eje 37 se dispone de manera que éea transmitido
a través de la palanca 39 y de una leva f£fjamente monta-
da en la articulacién de aguella, al rodillo 41 situado
sobre el brazo de resorte de un microinterruptor.

5] microinterruptor estd contenido en un circui-
t0 eldetrico alimentado desde la red de corriente alter—
na e través de un transformador 59 de dos derivacionss.
Segtin que el interruptor estd cerrado o abierto, se su-
ministrard corriente alterna a un voltaje elevado o ba-
jo desde la derivacidn ssi seleccionada dsl transforus—
dor hasts el circuito rectificador 61. La salida de co-
rriente continua de dicho rectificador, con zlto o bajo
voltaje, se lleva gl frena hilo 47 de wartfculas nagnd-
ticas, en virtud de lo cual se comunica un efecto de
frensdo mayor o menor a2l hilo rizado. Cvanto mis frena-—
do sea el hilo, nayor serd la tensidn en el miemo entre
el freno y el devanado} y como el hilo wrigado eg ex—
tengible, cuanto nés elevada sea la tensgidn, wenor serd
lg cantidad de hilo en peso devanada en una unidad de
tiempo. For consigulente, la cantidad de hilo retirado
de la cémsra znular de¢ tratamiento en una unidad de
tiempo puede controlarse mediante estos disvositivos.

¥l aparsto de rizado y agvance mostrado en las
figuras 2 y 3 incorpore el principio de la invencidn,
en el que se trata hilo o similar en una cdmara anular

mientras se avanza en vueltas contiglas axialmente a
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Zn la versibdn ilustrade en esas dos figuras, se

suninistra hilo Y mediante el rodillo de alimentacibn

21 a la lines de contscto de los rodillos rizadores 23

v 25, como queda ya descrito con relacibn a la Ffig. 1.
La cdmara de rizado 27 de la rigadors por comnie—

sibn del tipo de caja de prenssestona, comprende una pa-

red posterior 70, una wared frontal 77 ¥y las paredes leo~

terales 67 y 69. Estas paredes estdn confizursdas en

sug extremos inferiorss ds maners que se ajusien esfre—

chamente contra la cédpsula cilindrica exterior 71 de

la cémera anulor de tratamiento y avance 29,

k=

1 extremo de entrada de la cdmera 29 esté cerra-
do por el miembro de cierre 63 = modo de reborde, que
nresenta uns superficie de leva helicoidsl T79-81 orien-
tada haciz adentro, que se describird con mayor detelle
con relacibn a las figuras 4 a 7, en las que se ilustre
exclugivamenbe.

¥l hilo rizado es forzado en uns columna compri-—
mids desde la cédmara de rizado directamente hacia sbajo
hasta la cdmzra anilar de tratamiento, alrededor de la
cual se evanzs en vueltas contiglias 75 de naturalesza
comprinida.

La cauwsra shular estd formada por la cépsuls ci-
lindrica exterior fija 71 y el rodillo girabtorio inter-
no 73. La superficie dsl rodillo 73 esgtd ondulade longi-
tudinalmente, es decir en la direccibn axisl.

Bl extremo de dsscarga de la cdmara anular estid
provisto de un miembro de cierre en forma de éuwbolo 31

con configuracibn de campana, alrededor de cuyo bords
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se retira el hilo rizado Y, a trevés de la gufa 43. sl
drbolo 31 se mantiene ligeramente en contacto con la
vuelta nds slejada de hilo comvrimido en razbn al mue-—
lle comprimido 65 mediante el cual su eje 37 es impul~-
sado hacia la igquierda, en la figura 2.

Como se muestra parcialmente en las figuras 2 y
3, ¥ de modo completo en las figuras 4 a 7, el miembrb
63 a modo de reborde tiene uns superficie helicoidal '
79~81 orientada hacis adentro, con uns extensibn arqﬁsa—
fa de unog 4052, Por tal medio, se forma la primera vuel
t4 de hilo comprimido y se manbtiene separada de lg gi-
guiente vuelta a fin de evitar el snrsdamiento de 105
filamentos de las respectivas vuelbas. Bsto se comprenrr
de mejor considerando la figuras 63 la mesa comprimids
de hilo rigzado se fuerza sl interior del espacio rectan-
gular limitado por el reborde 63 por un lado, el extre-
mo 81 de la superrficlie de leva helicoldal en el lado
opuesto, una‘superficie plana 78 cortada en el soporte
superficial de la leva, y la pared posterior 70 de la
cémara de rizado (no mostrads en la figurs 6).

Como se dssecribe con refersncia a ls fig. 1, el
rodillo giratorio 73 de la cémara asnular de tratamicnto
es positivamente acclonado desde el tambor 35 y su dr—
bol es sustentado en cojinetes 33 asxialmente espaciados.
#1 eje 37 dsl dmbolo 31 esg deslizable dentro del:mencio—

nado 4vbol contra la fuerza del resorte o5,

I3}

&

i ge degea tratar positivamente, por ejemplo
fijar por calor, el hilo en la cdmara anular 29, y no
wéramente acondicionsrlo en ella durante su avance axial

la cépsula cilindrica externa T1 puede tener unas canlsa
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con calenbador de resisten;ia éléc%fiéa fijada exferior-
penbe a acuella. Como variznte, o adiclonalmente, el in-
tevior el rodillo 73 nuede dotarse de calentaldores de
cevbucho eléctrico, cuyo suministro elécirico pusde -
fectuarse a través de anillas de desligsmiento situadas
sobre el 4rbol entre los cojinstes 33.

Seguldaiente se. describird la invencidn a modo
de ejemnlo mblauente mediante las especificas condicio-
neg operantes de procedimientos pars rizar hilos de adi-
pamids policzametilénica.

Je -:tivavon de embalados con eiiiralic 7 torsida
3 neobos" {hilos aiglados) de hilo de filementos conjl-
nuos, estirsdo y de 1040 denier/68 filsmentos, de agipa-
mida poliexametilénice, por medio de rodillos como los
ilustrados en 1z fig. 2, aplicdndose uns tensidn de 200

zyamos 2 cada "eabo!" Tiran

a}
o
fT}
w
'—l
B
*...l
Q
¢

2 trevée de un
disnositivo comunicador de tensgidn.
cionzdog a uns velocldad perifdrics de 457,2 m. por mi-
nuto; y el rodillo acanalado de la cdnare anulor de Tra—
tamiento fué puesio en rovacibn a 35 r.p.i. Bajo estas
condiciones, se mantuvieron 12 vueltas de hilo compri-
mido Gentro de ls cdmara snular, que se mantuvo a 13020
por medio de uns resistencia eléctrica en una csmisa -
aular que rodeaba a la cépeuls cilindrica exterior.

Bl hilo rizado fud retirado y devansdo de acuer—
do con la disposicidén ilustrada en la fig. 1, slendo
1a velocidad de dsvensdo de 396,24 m. por minubto. 1

freno de particulas magndticas oscild entre un ajuste
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mpEien de 100 gra-

televado® de 300 gramog ¥y uﬂJESﬁéfé”
nos .

Bl hilo rizado fud adecuadsmente abultado, te-
niendo wna "longitud" de madeja" (15 gremos en peso)
de 171 ma.

BJEEPLO IT

Se vetiraron 3 “cabos" (iilos sislados) de hile
gin estirar, de 3600 denier/68 filamentos, de adipami—
da poliexametilénica, de embalados de suministro de oi~
lindros de hilado, y se estiraron con une relacibén de
3,7:1, rizéndose de acuerdo con el disvositivo ilustra-
do en 1la fig. 1. Log rodillos rizadores fusron positi-
vauente puestos en rotacibn a una velocidad periférica
de 457 mm. por minuto; y el rodillo acanalado de 1z cé~
mara anular de itratemiento fué puesto en rotacidn =
42 r.p.m,; no se supinistrd ninglin calor a las paredes
de la cfuars anvlar de tratamiento, cuya temperaturs
asgcendid a 908C debido al calor comunicado por el hilo.

Se mantuvieron en la gémara 12 vueltaes de hilo
comprinido.

Bl hilo rimado fué€ asbultado o un valor de longi-
tud de madeja equivalente al del hilo del ejemnlo I,
gisndo la longitud efectiva de madeja de 393,7 mmn, emn-
pledndose un peso de 60 gramos en lugar de 15 gramos.

£IBwPL0 TII

Se emplearon las miemas condiciones del ejemﬁlo
II, con la excepcibn de que la velocidad periférica de
los rodillos rigedores de 914,4 m. por minuto y la ve-
locidad de rotacidn del rodillo de la cdimsra anular de

trataniento fud de 85 rep.nns
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Se revitid =l procedimientb descrito en el ejem—
plo II pera egquivalentes hilos sin estirar de fibra po-
liester ds "Terylene", pero en este caso 8l pasador de
refrensdo se calentd y el hilo avenzb desde el rodillo
de estirzdo a log rodillos de alimentacidn de 1la cajaﬂ
de prenssestova con un bajo grado de subslimentacibn
imecénica, eg decir log wodillos de alimentacidn se pﬁ—
gleron en rotacibén a una velocidad periférica ligeramen—
te superior a la dsl rodillo de egtirado. ‘

NOTA

Degerita guficientemente la naturaleza del inven—
$0, asl como la ueners de reslizarlo en la préctica, de~
be hacerse constar cue las disvosiciones anberiormente
indicadas, son susceptibles de modificaciones de deta—
1le, en cuanto no alteren su principio fundamentsl. Tam—
bidn se hace constar que el invento se refiere & una So-
licitud de Patente, presentads en Inglaterra con fecha,
26 de septiembre de 19063, n® 37848, acogiéndose nor 1o
fanbo a los beneficlios que conceden los Convenios Inbter-
nacionales en vigor, siendo lo gue congtituye la egencia

del referido invewto, y por lo que se golicita Patente

~de Invencibn por 20 afios en Lgpeila, sobre: WFROCHDILIZI-

70 DE RIZADO Di MATERTAL FILACENTOSO TURECPLASTICOM; co-
racterizdndose por lo siguiente:

' 18 .- "Procedimiento de rizado de materisl filsmen—
toso termopldstico", que compresnde el forgzamiento de
una unidad de dicho meterial continusments DOr Un esgpa-
cio confinado en el que el mabterisl es ondulado pare

gue asuma una configuracidn rizads y se acunula en con-
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dicidbn compacta, el avance del materisl fileamentoso
rigado ¥y compacto desde dicho espacio por lo menos sug-

tancialuwents tangsncial a un extremo de uns zona amular

[

de trobamiento mediante la presidn ejercida sobre &1 en
dicho esmnacio, en cuya gona el material filamentoso ri-
z2do, todavis en condiecibn compacta, es avaﬂzad6 sug-
tancialmente nomal a la direccidn en que avanzl ante-
riormente, en una serie de vueltas helicoidzles conbi~
glzs a lo largo de la zona anuler, ¥y la retirads del
matevial Tilamenvtogo rigado en forms unitaris degds 1o
fltime ds dichas vueltas helicoidales.

2% ,~ Procedimiento seglin 1a reivindicacibn 1,
en el que la mencionads unided de material filamentoso
monldstico es una serie de hilog de filsmenbos con-
tinvos.

38 .- Procadimiento segfin cuslquiera de las ante-
riores reivindicaclones, en el que el citado material
fil:=mentogo se hace avanzar por dicha zona anular de
tretanisnto formando couwbinuamente tal materisl en uns
viielte helicoldal mientras avaenza el interior de dicha
zona y poniendo en rotacidbn al miembro cilindrico inter—
no que define a dicha zona.

&,~ Procedimiento segln la reivindicscidn 3,
en el que la rotacidn de dicho miembro cilindrico se
usa pare regular la contrapresibn de rizado en el cita-
do egpacio confinsdo.

58 ,— Frocedimiento seglin cualouiera de las ante-
riores veivindicsciones, en el que la cantidad de mate-
t

rial Tilanentoso contenids en la gona anular de trate—~

miento es continusmente detectads por medlios que funcio—
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nan en el exbtremo de

62.,- Procedimiento seglin la reivindicacibn 5, en
el que la citada cantidad de wmaterial filamentoso g3
menbions sustancialuente constante variando la tensibn
gplicads a la unidad de dicho material retirado de la
citada gona, de uanera tal que se retire mas o menoz
materiel en wnae unidad de tiempo, devendiendo de uns se—
fiol recibida de los mencionadog medios que detectan con~
tinvamente la cantidad de material.

72.~ Procedimiento segin cualouiera de las anbe-
riores reivindicscionesg, en el que el rizado se fija
en dicho meterial filamentoso rizado ¥y compacto mien-
tras se encuentra en la menclonads zons anuler de trata-
mienﬁo..

88 .~ Procedimiento seglin la reivindicacidn 7,
en el que el mencionado rigado se fijs mediante celor
aplicado a dicha zons,

98 ,~ Procedimiento segfin cualauiera de las ante-
riores reivindicaciones, sn el que ol materisl filawen—
toso eg subsiguientemente enfriado antes de su devana-
do.

102 .~ Procedimiento sezln cualguicrs Ge lag ante-
riores reivindicaciones,en el gque el materinl filamento—
g0 ez estirado immedistamente antes de ser forzmado al
interior de dicho espacio confinado,

112 ,—~ "pProcedimiento de rizado de material fila-
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mentoso termopldstico'; tal y como queda sustancialmen—
te descrito en la presente wemoria, e ilustrado en los
adjuntos dibujos:

Bgte wemoria consta_de 19%0jas escritas o miqui-

De na por una sols cara.
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