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"Procedimiento para el tratemiento de material
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Besta invencibn se relaciona con un procedimien~
to de tratamiento de material filamentoso.

BEn el curso de la fabricacibén de material file-
menbogso en hilos, estopas, cintas y anflogos materia—

5 les textiles sin fin, se requiere con frecuencisg tratar
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el moterial de une manera w otra, como en itratamien~ |
tos de vaporizacibn, tefildo o calentamiento, -t

un 1{neas genersles, tales trabemientos pueden:”
tener lugar por lotes de meberial Ffilamenboso, por e
ejemplo embaledos de hilo o balas de estopa, o de nodo’
continuo sobre el nmaterial filementoso mientraus se ﬁé;i

nlaze desde uno estacidn a otra.
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0, el de trotamiento continuvo, ...
presents ventajas sobre el método por lotes en lo qug‘}
ge refiere fanto 2 lo uniformidad del tratamlento comad
a la posibilidad de coincidir con ofros tra amientoéiu
continuos uIOPeraciones de devanado. o

Un factor limitador de la productivi&ad de t2les
métodos continuos de tratamiento es el tiempo requerido
para efectuar un tratemiento completo y uniforume del ma
terial filementoso en cuestibn, pues b2l tiempo limito~
rd la velocidad a que puede pasarse el materisl a tre—
véds del egpacio limitado de la etapa de tratamiento.

En los conocidos carretes avanze~hilo, este pro—-
blema del tiewmpo y le velocidad ha sido resuelbo en la
produccibn de filamentos e hilos de raybn de viscosa
mediante utiligacibn de lg superiicie incurvads del co-
rrote para una serie de vueltag helicoidales de material
filamentoso, concentrdndose asl un tratemiento relati-
vamente prolongado en un espacio relativemenie pequeiio.

8in embargo, un carrete avenze~hilo puede no re-
sgltar un medio adecuado para llevar a cabo todos los
tratemientos continuvos sobre material filamentoso; por

ejemplo un tratemiento térmico sobre hilo filamentoso

abultado pars fijer el rizado en el mismo, en cuyo tro—
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tamiento térmico es necesario efectuar el calentamien—
to con gran uniformidad y completamente a todo lo lér-
go del hilo voluwrinoso vara evitar un subsiguiente ..°..

3

comportamiento diferencizl del hilo durante el tefido,-

tricotado o tejido. I
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Zn la presente invencién, se aprovecha el prin-
cinio de la economfa de espacio conseguida por el ce-

FEE N

rrete svanza-~hilo, en el sentido de que se trata un ..

segmento de materisl filamentoso mientras se pasa en ..,

.

vueltas axialmente a lo largo de un miembro cilindriég,
nientras se acent@ia la capacidad del procedimiento p}a:“r‘:;'
tratar, por ejemplo calentar hilo abultado, mediante el
encerremiento total de la zona de tratamiénto.
De acuerdo con la invencibn, wn procedimiento

de tratemiento de material filamentoso comprende las
operaciones de avanzar positivamente lehO materlal de

modo continuo y por lo menog sustancialmente tangenclal
a un extremo de una zona de tratamiento constitufda por
un espacio anular limitado por un miembro cilfndrico
exterior y uno interior, siendo por 16 menos uno de ta-
les miembros giratorio alrededor de su eje en una direc—
cién tal que sea desplazable en la misma direccidn que
el material filamentoso avanzado, en el punto de contagc
to inicial con él; avanzar el citado meterial en la di-
reccidn axial de dichos miembros hacia él otro extremo
de le referida zona de tratamiento en forma de vueltas
helicoidales contisuas entre dichos miembros; ¥y retirar
dicho material del otro extremo mencionado de tal zona
de tretemiento. '

Una forma preferida del tal pfocedimiento ge re-
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laciona con la fijacibn por calor de hilo filawen®dgd

sbultado, calenténdose el hilo de las vueltas helicoit

dales contiglias en una zona de tratemiento mediante ca

lor derivado de un miembro o miembros cilindricos ca—

s M

lentados, llenando dicho hilo por completo el espacio.

PR

anular que queds entre los mencionados miembros.

Uno de log miembros cilindricos, o ambog, serén

.o

giretorios, y preferiblemente son puestos positivamen-

te en rotacibén con una velocidad igusl a la velocidgd

lineal del materiel filamentoso avanzado. Si ambos'j'

niembros son positivamente puestos en rotacibn, pusGen

.&irar o velocidades de rotacidbn iguales o diferentes.

Cono ﬁarianie, puede ponerse en rotecibn un miembro y
el otro puede agtar simplemente montado de modo gire—
torio. para su rotacibn mediante 1ls accibn del maberial
filamentoso.

Kl materigl filamentoso se hace avanzar axial-
mmﬁaalolm@a%leﬁmﬁoamamwmmﬁmeelthr
g0 sobre la primers vuelta para que adopte una posicidn
helicoidal, manteniéndose luego el movimiento de suce-
sivas vueltas hacls el extremo de retirada de la zona
de tratemiento medlante presibn axial ejercida sobre

ellag por sus predecesoras, y medisnte la direccibn

-helicoidsl del movimiento lineal originalmente comuni-

czado a las vusltas.
En una solicitud copendiente depositada con

igual fecha que la presente, se describe un eparato

- mediante el cuval puede llevarse a cabo el tratamiento

de la invencién.

En ese aparato, que es egpecialmente adecuado
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para el tratamiento de estopa de nylon o de hilo abu;%

tado para fijarlo térmicemenie, se dota discrecionil-’-
mente a un cilindro interno giratorio de medios calen-
tadores internos, ¥ se dote a wn cllindro exterior fi-

jo o giratorio discrecionalmente de medios de calenﬁ?—,
miento externos. £l espaclo anular que queda entre i&é
dos cilindros comprende una zona de tratvamiento, por
ejemplo de fijacidn por calor, a lo largo de la cuai1‘
avanzan las vueltas de estopa o hilo, permitiendo aéfjf

-

un tratemiento relativemente largo, por ejemplo un f:éQ‘
tamiento de fijacibén por calor no demasiado severo. -1 -

£l avance de la estopa o hilo en vueltas conti-
glas axlalmente a lo largo de la zona de tratamiento a-
nular se efectfia mediante el efecto combinado del aven—
ce positivo de la estopa o hilo hacia el extremo delan-
tero de la zona, la rotaci@n de uno o de ambos miembros
cilfndricos que definen a la zona, ¥y la provisiéﬁ de un
miembro de cierre a wodo de reborde para el extremo de-
lantero de la zona, configurédndose la s&ﬁg¥¥¥g§a/de di-
cho miemnbro de cierre de maneras que presente una super—
ficie helicoidal Gs una anchura axial aproximadamente
igual 0o ligeramente superior & la del haz de estépa o
hilo en la forma-en gue ha de introducirse en la zona
de tratamiento.

Una vez se ha arrastrsdo el segmento inicial de
estopa o hilo dentro del espacio anular, se hace avan—
zar en la direccidén de su longitud alrededor del cilin—
dro interno y se le obliga, durante la primers revolu~
cién completa de agquel cilindro, a adoptar una posicién

helicoidal slrededor de dicho cilindro, con un 4ngulo
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nelicoidel jéstamente suficiente psra hacer Ges 18- gte
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gulente vuelta completa se inicie contiguamente deﬁpés_

B

de la primera. Asf, 1la estopa o hilo es avanzaeda a lc
largo del egpacio anular en vuelias contigllas y se haéé
un uso miximo del espacio disponible para la fijac 16&1*
por cslor.

Si e desea, puede disponerse un miembro de cie-~
rre parae el extremo de retirada de la zona, dejando tal
miembro un hueco que hermlta la retirada o empuje de- h*—
lo o estopa a través de €1.

En un uso particular de la invencién, descrito -
en una. segunda solici ud conendlenue depogitade con igual
fecha que la presente, paras tratar y avanzar hilo que ha
gido rizado en una rizaddra de caja de prenssestopa, el
citado miembro de.cierre consiste convenientemente en
un éwbolo en forms de campaba y tarado a resorte, ejer-
ciendo el borde de este dmbolo una ligera presién contra
la @ltime vuslta de hilo rizado y compacto situade den-
tro de la zona snvlar, pudidndose retirar positivamente
el hilo alrededor del exterior de dGicho borde, por ejem-
plo, géneralmente en la direccidn exial de le zona en for
ma de hilos aiselados.

g necesario que el material filamenboso ses evan-
zado por lo menos sustancielmente tangencial & un extre—
mo de la zona de tratamiento, es decir en uns direccibn
sugbancialmente normal ol eje del espacio anuler que
constituye aquells zons y sustoncislmente en llnea con -
v entre tangentes a las periferias de log miembros cilin-
dricos, aungle este dltimo requisito es susceptible de’

variacibn en cierto grado hacia la perpendicular s dichas
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Aungue se ha mencionado anteriormente un trata-.
miento con calor sgeco, es posible de acuerdo con la in-
vencidn efectuar tratamientos con liguidos o gases so-

R

bre el material filamenboso contenido en la zona de!ﬁng
tamiento, introduciéndose el 1fquido o el gas pof eﬁéﬁ:
plo o través de perforaciones o porciones porosas de la
periferia de uno o de mbos miembros cilfndricos. Asf,
puede emplearse vapor de agua para fijar estopa o hiiby"
rizados d2 filamentos continuos de nylon. i.:-

E1 procedimiento de la invencién no se limita eX.
su aplicacibn & ningdn tipo particular de estructura fi-
lamentosa, ni se limita a ningln material filamentoso
de ningln tipo particular. Sin embargo, la invencibn
tiene una mayor utilidad con sstructuras de una natura-
leza abultada, tal como una estops o hilo dénsaménﬁe
abultzda, respecto a la que tiene con egtrueturas tales
como hilog de denier fino.

Se desgeribiréd ahora la invencibn con referencia
a losg dibujos adjuntos, en los cuales:

La fig, 1 es un esquemsa de una instslacién combina-
da de estirado y rizedo, en la que se emplea la invencidn.

Lo fig. £ es una vista longitudinal y parcialucate
en seceidn, a travéds de X~X de la fig. 3, del aparato de
rizado y avance que incorpora el principio de la inven—
eibn.

La fiz. 3 es una vista en seccibn transversal, &
travég de Y=Y de la fig., 2, de dicho aparato de rizado ¥y
avance.,

La fig. 4 es una vista en planta de un miembro &
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modo de rsborde empleado en el ci
¥y avance. 7 e

La fig. 5 es ung vista lateral sobre A de 1a fism.

4. e
Lz fig. 6 es una vigta lateral sobre B de 1a'£i§.
4 ¥
La £is. 7 es una vists lateral sgobre C Ge la g«
4.

Lo inetalacidén ilustroda en la fige. 1 compren&é}-
la retirada de hilo Y sin esbirar del embalado 1 66 _‘
extremos cuandrados, devanado sobre el foruador cilindri;
co 3 por medlo de los rodillog de contacto accionados 9.
51 hilo ¥ solta al salir y es pasado a través de le gula
de elevacidn 5, sobre el eje ael formador 3 y desde allf
o traovéds del gule-hilo 7.

Bl hilo sin estirer se hace avanzar luego bajo
tensilbn hasta la eteps de estirado, que comprende al _
rodillo de aliusentacibn 11, con su rodillo separador 13,
¥ 2l rodillo de¢ egiirado 17 con su rodillo separador 19.
Entre 1os roGillos de eliaentaci 6n v estirado se pass
el hilo alrasdedor dsl pesador de refrenado 15 para crear
el nunto de estirado. ul pasador puede calentarse median~
te dispositivo de resistencise eléctrica interna (no mos—
trado) .

Al salir del rodillo de estirado 17, el hilo estd
totelmente estirado y se gomebe entonces directamente a

rizodo en la etapa de rigzado por compresidn.

nl

Bl aparato de wizado por compresibn comprende al
rodillo de alimentbacibén 21, cuya periferia es directamen

te acclonada por la del rodillo rizador 23, ¥ a los rodi-
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llos rizadores 23 y 25. E1l hilo estirado se pasa baio«
el rodillo de aliwentacibn 21 a travds de la linea de
contacto entre ol mismo y el rodillo rizador 23, ¥ dé;—
de 211f descendentemente a travég de la linea de conﬁac-

5., to entre log rodlllos rizadores 23 y 25, hasta la céma—
ra de rizado, indicada en su conjunto por 27. o

Degde 1a cémera de rizado, el hilo rizado pasa

directemente a la cdmara anular de tratamiento, :Ln.diiéé,.-:‘~

da en su conjunto por 29. -V'i

10. Tanto el citado sparato de rizado como la menbib;
nade cémarae enular de tratamiento se describirdn mas.de-
pecificamente con referencia a las figuras 2 y 3} pero
en la fig., 1 se muestra que una parte giratoria de 1a,J
citada cdmara snular de tratamiento incluye un tambor

15, accionador 35 fijodo a un 4rbol giratorio sobre cojine-
tes 33 axialmente espaciados. Deslizable axialmente,res—
pecto al citado 4rbol, se encuentra el eje 37 del émbo-
lo 31 en forma de campana, cuyo émbolo sirve de miembro
de cierre del extremo de descarga de la cémars anular de

20. tratamiento 29. .

Al retirarse el hilo de la cdmara anular de tra-
tamiento 29, se encuentra ya rizado, designdndose enton-
ces por Yg. Ia retirads se efectlia mediante rotacibn del
rodillo de devanado 57 que sostiene al embalado 55, me-

25, diante el accionamiento superficial del citado embglado
desde la periferia del rodillo accionador 53. El hilo ri~
zado Yo se pasa a través del gula hilo 43 éobre el eje
de ls cémara anular de tratamiento; y desde alli slrede-

dor de los bitones tensadores 45 pars comunlcar una baja

30. tengibn al miswmo, de manera que se encuentre en condieidn



uniforme sl pasarse alrededor de la periferia del fre-
nahilo 47 de particulas megnéticas. Finalmente, se”@ékg
el hilo sobre el pasador 49 y desde alll a través dei"

av

gufa hilo 51 animado de wovimiento alternativo, par;;
5. desplazar trensversaluente al hilo sobre el embalad§"?
de dsvanado 55, C
Ta regulacidén de la cantided de hilo contenida
en la cémers enular de tratamiento 29 se realiza me di an-
te o1 Funcionamiento del &mbolo 31 en forma de campéné?
10, y del frena hilo 47. Bl émbolo 31 esté taredo 2 resof%gi
y por consiguiente su posicibn axiel réspecto a la cé?;,
mars 29 dard une indicacibn de la cantidad de hilo acu~
mulada dentro de la cémara. Bl movimiento del émbolo y
de su eje 37 se dispone de manera que sea transmitido
15. g través de la palanca 39 y de une leve f1jomente mon-
tada en la articulacidn de aguella, sl rodillo 41 situa.
do sobre el brazo de resorte de un microinterruptor.
El microinterruptor estd contenido en un circui-
to0 eléctrico alimentado desde la red de corriente alter—
20, " ne a2 través de un trensformador 59 de dos derivaciones.
Segfin que el interruptor esté cerrado o ablerto, se su~
ministrard corriente alterna a un vollaje elevado o bajo
desde la derivacidn asf seleccionada del transformador
haste el circulto rectificador 61. La salida de corrien-
25. tefontInua de dicho rectificador, con alto o bajo volta-
je, se lleva al frens hilo 47 de particulas megnéticas,
en virtud de lo cusl sge comunica un efecto de frenado
meyor o menor al hilo rizado. Cuanto wdz frenado sea el
hilo, mayor serd la tensibn en el mieno antre el frsno

30. y el devanadoj y como el hilo rizado es extensible, cuan-
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to mds elevads sea la tensién,aﬁénor seré la cantidad de
hilo en peso devansda en una unidad de tiempo. Por cénr
siguiente, la cantidad de hilo retirado de la cdma ra
anular de tratamiento en una unidad de tiempo puede cpnr
trolarse mediante estos dispositivos, i 1i

Bl gparato de rizado y avance mostrado en lag’
figuras 2 ¥y 3 incorpora el principio de la invencién,
en el que se trata hilo o similar en una cémara anuiéﬁ‘
mientras se avanza en vueltas contiglias axialmente 36{
dicha cdmara. L

Bn la versifn ilusirada en eses dos figuras, g6 -
sunini stra hilo ¥ mediante el rodillo de alimentaciébn
o1 a la linea de combacto de los rodillos rizadores 23
y 25, como queda ya descrito con relacibn a la fig. 1.

La cémars de rigado 27 de la rizadors por compre-
sibn del tino de caja de prensaestopa,.comprende una
pared posterior 70, una vered frontal T7 y las paredes
laterales 67 y 69. Zgtas paredes estén configuradas en
gus extremos inferiores de manera que se sjusten eg=-
trechamente contra la cépsula cilindrica exterior 71 de
la cémars anuler de tratemiento y avance 29,

El extremo de entrada de la cdmara 29 estd cerra-
do por el miembro de cierre 63 a modo de reborde, que
presenta une superficie de leva helicoidal 79-81 orien-
tada hacia adentro, que se deseribird con mayor detalle
con relacibn a 1as‘figuras 4 a7, en las que ge ilustra
exclugivemente. _

El hilo rizado es forzado en una columns compri-

mids desde la cdmara de rizado directemente hacla abajo

hagta la cdmara anular de tratemiento, slrsdedor de la
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3
cual se avanza en vueltas contigg% 5" de naturaleza cem—

primida. r_';
Lo cdmara anuler estd fomeda por la cipsuls cilin-
drica exterior fija 71 y el rodillo gireborio interno 73.

TR RY

5, La superficie del rodillo 73 estd ondulada 1ongitudip917
mentey es decir €n la direccidn axial. o
Bl extremo de descarga de la cémera anular estd
provisto de un miembro de cilerre en fomia de €mbolo 3\,.
con configuracibn de campanz, alrededor de cuyo bordéfsé
10, retira el hilo rizado Y, a través de la gufa 43, ¥1 émi&é
1o 31 se mantiene ligeramente en contacto con la yuelta
més alejeds de hilo comprimido en razbn sl muelle compri-
mido 65 mediante el cusl su eje 37 es impulsado hacia la
izquierda, en la figura 2.
15. Como se nuestra parcizlmente en las Tiguras 2 ¥ 3,
y de modo completo en las figuras 4 a 7, el miembro 63
a modo de reborde tiene une superficie helicoldal 79-81
orientzda hacia adentro, con una extensibn arqueads de
unog 4052, Por tal medio, se forma la primere vuelta de
20. hilo comprimido y se mantiens separada de la siguiente
vueltea a fin de evitar el enredamiento de los filamentos
de las respectivas vueltas. Bsto se comprende mejor con-
side;ando la figura 6; ls masa comprimida de hilo rizado
ge fuerzs al interior del espacio rectangular limitado
25, por el reborde 53 por un lado, el extremo 81 de la super-
ficie de levs helicoidal en.el lado opuesto, una superfi-
cie plans 78 corbtada en el soporbte superficiel de la le-
va, ¥ la pared posterior 70 de la cdmara de rigado ( no
mostrads en la figaral6).

30, Como se describe con referencia a la fig., 1, el
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rodillo girabtorio 73 de la cémara anular de tratemionto

~
LR

es positivamente accionado desde el tambor 35 ¥ su dr—.

bol es sustentado en cojinetes 33 axialumente espaoiédpé.
Bl eje 37 del dmbolo 31 es deglizable dentro del meneig—

a3

nado &rbol contra la fuerza del resorte 65. .

-

Si se desea tratar positivamente, por ejemplc fi-
Jar por calor, el hilo en la cfmara anular 29, y no mé-
ranente acondicionado en ella durante su avance axiaig;*
la cédpsula cilindrica externa 71 puede tener una cami%gf~
con calentador de resistenclas eléctrica fijada exterior—
nente 2 agquells, Como variante, o azdicionalmente, el\iﬁk
terior del rodillo 73 puede dotarse de calentadores de
cartucho eldctrico, cuyo suministro eléctrico puede efec
tuarse a2 través de anillas de deslizamiento situadas so-
bre el #Arbol entre los cojinetes 33.

Seguidamente se describird la invencién a modo de
ejenplo gblaaente wedicinte las especificag condiciones
operaates de procedimisntos para rizar hilos de adipimi-
da poliexametilénica.,

BJELPLO T

Se retiraron de embalados con estirado y torsidn
3 "cabos" (hilos aislados) de hilo de filamentos conti-
avog, estirado y de 1040 denier/68 filementos, de adipe-
wide poliexametilénica, por medio de rodillos como los
ilustrados en la fig. 2, 'splicdndose una tensibn de 200
gramos a cada Yecabo" tirando del hilo a través de un dig
positivo comunicador de tensibn.

Log rodillos rizadores fueron positivewente accio
nados a uns velocidad periférica de 457,2 m. por minuto;

v el rodillo zcanalado de la cémare snular de tratamiento

v
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fué pussto en rotacibn a 35 r.p.m. Bajo estas condieio-

» i

nes, se mentuvieron 12 vueltas de hilo comprimido dep~

- 14

tro de la cluarh énular, que se manbuvo o 1302C yorlyg-
dio de une resistencia eléctrica en uns camisa anulaf,
que rodeabz a la cédpsula cilindrica exterior. ia

Bl hilo rizado fué retirado y devanado de acuef;
do con la disposicidn ilustraedg en la fig. 1, siendo
la velocidad de devenado de 396,24 m. por minubo. EL
freno de particulas magnéticas oscild entre un aguvte f
nzlevado" de 300 gramos y un ajuste "bajo! de 100 gra~ ‘
mnos. S L

Bl hilo rizado fué adecuadameinte gbultado, teo-
niendo una "longitud de madejar (15 greamos-en peso) de
311 nm.

BIELPLO II

Se retiraron 3 "cebos" (hilos sislados) de hilo
sin estirar, de 3600 denier/68 filementos, de adipami-
da poliexsmetildnice, de embalados de suninistros de
cilindros de hilado, y se estiraron con una relacibn
des 3,7:1, rigdndoge de acuerdo con el dispositivo ilus-
trodo en la £iz. 1. Log rodillos rizsdores fueron nogi-
tivamente puestos en rotecidn 2 una velocidad periféri-
ca de 457 mm. por minuto; y el rodillo acsnalado de la

cdners anular de tratemisnto fué pussto en rotacibn a

42 r.pem.; no sé suminiebrd ningfin calor a las paredes

de la cémare anular de tratsmiento, cuys temperaturs
cendlé a 902C debido al calor comunicado por el hilo.
Se mantuv1eron en la cdmara 12 vueltas de hilo
comprinido. -

¥l hilo rizado fué agbultado a un valor de longi-
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A 1 '
tud de madeja equivalente al def“hffO“déI egemplo I,

siendo la longitud efectiva de madeja de 393,7 mm,,gm?
pledndose un peso de 60 gramos en lugar de 15 gramés{f
EJEMPLO IIT

Se emplesron lsg mismas condiciones del ejemﬁlbl
II, con la excepcibn de que la velocidad perif&érical**
de los rodillos rizadores de 914,4 m. por miauto y la
velocidad de robtacibn del rodillo de ls cé.mara a.nuleir”.
de tratemiento fué de 85 r.p.m. L

BEJEPLO IV

Se repitid el nrocedimiento descrito en el ejef;n-j.
plo II paras equivalentes hilos gin estirar de fibra
poliester de "Terylene" pero en este cago el pasador de
refrenado se calentd y el hilo avanzb desde -el rodillo
de estirado a los rodillos de slimentaciébn de la caja
de prensaestopa con un bajo grado de subaliméntacién
mecédnica, es decir los rodillos de alimentascibn se pu-
gleron en rotacibn a uns wvelocidad perif-érica ligera—
mente suwerior a la del rodillo de estirado.

Se comprenderd gque el procedimiento de la inven~
cidn ha sido descrito en los ejemplos y con referencia
a2 los dibujos en reilacidn con la versibn especifica de
tratamiento de hilo de nylon despuds de su riéado en ca~
ja de prensa -estopa. Tal tratamiento, con o gin aplica-
cibén de calor, constituye sbélamente uns aplicacibn ac-
tualmente importante de la invencidn.

A excepcidn del procedimiento de rizado especifi-
camente reivindicado en la mencionads segunda solieifud'
copendiente de patente depositada con igual fecha, que

la presente, cuyo procedimiento es DESREIVINDICADO en
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15.

20.

25.

30,

la pregente.

FNOT A

Descrita suficientemente 1la naturelezs del iﬁlz
vento, asf como la mahera de reglizerlo en la préctii’
ca, Gebe hacerse comstar que las dGisvosiciones aniefiﬁi
mente indicadss, son susceptsibles de-modificacionaé‘ﬂe:
detalle, en cuanto no alteren su nrincipio fundsmental.
Tombién se hace constar gus le invencidn se reficre u
wmanvummdaPamﬁm,pmmwmwaenIWQMwmﬁﬁf;
con fecha 26 de semtiembre de 1963, n® 37845; acogidn--
dose por lo tanvo » log beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que ooﬁg
tituye la egenciz del referido ihvenﬁo, ¥ vor lo que
se golicita Patente de Invencidn por 20 aflos en BHenailla,
gobrer YPROCEDIMIEITO PARA 5L TRATAMIENTO DE HATHURIAL
FIDAMENTOOOM) caracterizdndose por lo signisntes

18 ,= "Procedimiento para el trevamiento de mate-
rial filsmentoso%, gue comprende las operaciones de ha-
cer =zvangar vositivamente dicho meterial de¢ modo conbi-~
nuo ¥y por lo menos sustancialmente tangencisl o un ex—
tremo de une zona @s tratamiento constitulda por wn
egpacio anular limitado por un miembro cilindrico exte-
rior y otro interior, siendo girstorio por lo menos wuo
de tales miembros alrededor de su eje en una direccibn
tal que sea desnlazable en la misma dirsccibn que el
naterisl Tilamentogo avanzado, en el punbo de contacto
inicisl con é1; avanzor dicho material en direccidn
axisl de los citados miembros hacia el otro extremo de

1a referida zona de tratamiento en forma de vueltas he-

licoidales contislias entre dichos miewbros; y retirer



10,

15,

20.

25,

el citado material del ofro extremo mencionado de ﬁé1<
zona de tratamiento. -

28 .~ Procedimiento segfin la reivindicacidn 1;ﬁf"
en el que dicho tratemiento comprende el calentemientd
del material filamentoso. e

32.- Procedimiento seglin la reivindicacibn 2, en
el que dicho caleuntamiento ge efectla por medio de ce-
lor seco.

48 .~ Procedimiento seghn la reivindicacién 2, -
en el que dicho calentamiento se efectiia por medio dq:;}
vapor de agua.

58,~ Procedimiento segin cualquiera de las ante-
riores reivindicaciones, en el que el material filamen-
toso es hilo abultado.

6&.~ Procedimiento seglin cualquiera de las an-
teriores reivindicaciones, en el que el citado miembro
cilindrico interno es puesto positivamente en rotacibn.

78 .~ Procedimiento segin la reivindicacién 6, en
el que la velocidad de rotacidn del mencionado miembro
cilindrico interno estd correlacionada con la velocidad
de avance del material filamentoso.

88.~ Procedimiento segin cuwalquiera de las ante-
riores reivindicaciones, en el que el material filemen-

togo es retirado pasando por un miembro de cierre situa~

do en el extremo de dicha zona de tratamiento,



5.

rial filementoso, tal y como cueds sustancialaente des—
crito en la presente wemoria, e ilustrado en log adjun~

tog dibujos.

Beto memoria cong 138 hojas escritas g mé="
quing por una gola cara.
wladrid

BRITISH FYLON SPII



ETEVIEYA VIVORY v >

é
2ehho S

T YI0OH SVIOH 2 QELINIT SHHENNILS NOIAN HSILINH



BRITISH NYLON SPINNERS LIMITED

So4433
2
; P
e \ 4
. r’ .
Fig.2. ' §
. le > /7/:
% 645 7r
377 L//\/ /\ /\ LYY ;\n\nn\}nn>nnnnnnn\n n\ 2 2
AR IRRRNGL
AN NN \G\UUQHUU\\\\
ik a
J4 J97 & -
63 NS 7] /

b |
)/_FJ el 7.372£ 65 71 74




2 HOJAS HOJA 1

U\‘Hljﬁ
\L:{J: # &

5

ESCALA VARIABLE
/

PP AR A
Iuadrld,/ £
s e ""-‘lﬂf Vs"

\ W




BRITISH NYLON SPINNERS LIKITED

2 HOJAS HOJA 2

ESCALA VARIABLE 26 :

Fig4 !
""QTB 67 ‘

WL

30443



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



