PATENTE DE INTRODUCCIONW
por DI E 2 aifios

en Espafia, a favor de la Ffirma MONTURAS Y FORNITU-
R4S, 8. A,, entidad espafiola, residente en Barce-
lonao ¢/, Maspons y Labros n? 22; cuya patente
tiene bor ohjeto?
»PROCEDIMIENTO PARA RELACIONAR DE KODO RELATIVO,
PIBZAS AXTAIMENTE MOVILES DE ESTUCHES MECANICOS»,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a un estache
mecdnico para productos para pintar los labios,
constituido por un soporte para la barra de carmin,
dispuesto en forma deslizante en un cusrpo cilin-

drico que presente al menos, una ranura longitudimal,
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a travds de la cual, un tetdn sobresale del costado
0 lado del citado cuerpo, alrededor del cual un
manguito presentando una ranura preferentemante he-
11001631 esta dispuesta de manera que puede girar
pero no puede deslizar; el tetdn del sopurte se
aloja en la ranura, de suerte que cuando s2 hace
girar el manguito con relacidn al cuerpo principal
tubular, el soporte es desplazado hacia el interior
o hacia el exterior, segin el sentido de rotacidn,
egtando €l cuerpo principal prolongado por-sbajo,
por un pie que présenta an collar redondo, contra
@l cual el borde inferior del mangnito fileteado
puede ger aplicado, estando circundado el citado
pie por una sortija de soporte, fijado sobre 41,
por ejemplo ajustadamente para recibfr una funda

o capuchdn cerrado por arriba,

Hasta el presente, los estuches de rojo para
labios, de éste género, han sido fabricados en dos
grupos separados independientes, un grupo conte-
niendo el soporte o cazdieta, el cuerpo tubular con
ranura longitudinal y la funda con ranura helicoigdal,
dstas tres piezas estdn habitualmente fabricadas
en material sintdtico, pero la parte en material
sintdtico del manguito con ranura helicoidal, es
con frecuencia rodeada YPor una envolvente metdlica
fija y un cuerpo que comporta el anillo soporte y
el estuche exterior sirve por lo general de elsmento

decorativo, dstas dos piazas estdn fabricadas en
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metal, despuéd 61 @ndi 1gl;g%orte toma forma de un

mangulto cerrado por abajo.

ELl primer grupo en el cual la barra é-%gbiz de
labios estd colocado, es vendido independiéﬁtemente
como recamblo, que es seguidamente colocadu en el
segundo grupo, el grupo decorativo, relacicnando el
pié del mangnito en el anillo soporte, Para prote-
ger el rojo de lablos, habitualmente se coloca al-
rededor del mango con ranura helicoidal dsl recambio,
una envolvente protectora particular, fabrizada con
preferencia en material sintdtico, que es iirado c
cuando el recambio es colocade en el grupo decora-
tivo. Ia envolvente protectora particular tiene
ocomo resultado que el recamblo es utilizado en gran
escala sdlamente sin el grupo decorativo.

Pero la fabricacidn de un estuche de rojo de
1ablos del tipo mencionado es relativamente costo-
20, 1o que es debido en parte a un gran nimero de
piezas individuales que deben ser fabricadas inde-
pendientemente, las unas en relacidn con las otras
y en parte al hecho que el ensamblado de diversas
plezas necesitan un trabajo relativamente largo
que no puede gser efectuado o gque no puede serlo
nada mds que en su parte mecanica. 4

El hecho es que era necesario hagta el presente
el provéder el mnguito ranurado de un collarin ex-
terior, que ajuste por encima del borde del mangnito

fileteado o en una ranura interior redonds de la
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varte superior d; éété; lo que obligada a comprimir
al mangiito ranurado para impedir el desplazamiento
longitudinal del mangiito con ranura helicoidal, en
relacidn con el manguito ranurado, ha contiiblido
mucho a causar los inconvenientes precitados.

Ia invencidn crea un estuche de rojo de labios,
de tipo indicado, cuyas pieéas separadas estdn con-
formadas de manera que los gastos de fabriczcidn
pueden ser muy disminuidos en relacidn con los gastos
de fabricacidn de estuches de rojo de labioé;al mismo
preclo o a un precio inferior al estableciﬁc,hasta
aquf por la sdla fabricacidn de recambio provisto
de una envolvente protectora.

Conforme a la invencidn, dste resultado es ob-
tenido por el hecho de que el manguito con ranura
helicoidal comporta inferiormente un collarin ex-
terior, ¥y que el anillo de soporte presenta superior-
mente un reborde saliente hacia el interior, que se
engancha por encima del collarfn y cuyo didmetro
interior es mds pequefio que el didmetro exterior
del mnguito con ranura helicoidal, inmediatamente
por encima de dste collarin.

Se obtiene as{ el resultado de que el mangiito
de ranura helicoidal, es mantenldo de modo que pueda
girar, pero no deslizar por el manguito ranurado,
gdlamente por el anillo de soporte en cooperacidn
con el apoyo de piej el collarin exterior mencionado

arriba del manguito ranurado puede ser evitado.
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Bsto df lugar en parte a una disminucidn importante
de gastos de fabricacidn del manguito ranurado, ouyo
collarfn anterior tiene no sdlamente una %o%mé rela-
tivamente complicada, pero exigfa as{mismo 4n des-
moldeo lento, de manera que el numero de mangpitos
ranurados fabricados por unidad de tiempo::eié ro-
lativamente débil, en parte por el hacho de que el
montaje puede hacerse mucho mds rdpido que nasta
ahora, porque la funda de ranura helicoidaliéegdn
1a invencidn puede estar dispuesta directamente por
debajo en el manguito ranurado, lo que hace que el
anillo de soporte puede estar ensartado por debajo
de la funda de ranura helicoidal para apresar con
el pie el mangalto ranurado.

Este montaje es tan sencillo que puede ser efec-
tuado sin dificultad a mdguina, lo que constituye
también a disminuir el precio de costo.

Para asegurar que el anillo de soporte no impida
la rotacidn de la funda con ranura helicoidal, en
relacidn con el mangiito ranurado, puede ser ra-
clonal dar al collarfn de la funda, un didmetro ex-
terior mds pegefic que el didmetro interior del anie
1lo de soporte con el exberior del collarin, es por
lo menos igual al didmetro del pié de apoyo.

Habitualmente es deseable que el intervalo
entre la funda de .ranura- helicoidal y el manguito
ranurado esté cubierto superiormente con el f£in de

que la masa del rojo de labios no pueda llegar a éste
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intervalo, haciéhé&‘hgg ﬁﬁé“h?}icil la rotacidn del
manguito ranurado y de la funda de ranura helicoidal
wno en relacidn con el otro. Para obtener dste resul-
tado, era necesario hasta el presente provééi a la
funda de ranura helicoidal de una envolvente ex-
terior en metal, la cual cubrfa a dicha abertura.
Esta envolvente estd colocada alrededor de la funda
con ranura helicoidal, despuds que ésta ha ‘sido em-
plazada alrededor del manguito ranurado, iofque an=
menta considerablemente el precio de costo.del estu-
che de rojo de labios y del recambio. Por ofra parte,
dsta envoltura no era considerala hasta el presente
como necegaria, tanto por razones précticas como por
razones estdticas y era suprimido de los estuches
mds sencillos de rojo para labios, como por ejemplo,
los destinados a usos médicinales.

Pero conforme a la invencidn, es posible y por
regla general, muy racional evitar ésta envoltura
sin aumentar el precio de costo, cuando la propia
ranura helicoldal presenta superiormente un reborde
saliente hacia el interior que se ajusta por encima
del borde superior del manguito ranurado y cuyo did-
metro interior es mds grande que el dfdmetro exterior
del soporte y después mds pequefio que el didmetro
exterior del manguifo ranurado. Ia utilizacidn de un
reborde saliente hacia el interior de ésta clase,
es posible de que no es necesario de un collarin ex-

terior previsto en &l manguito hendido esté en po-
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sesidn con la funda fileteada, de manera que data
d1tima pueda ser provisia de tal reborde gi@:que
dste necesite para su fabricacidn moldes ﬁﬁkxpren
senten evidentes particularidades y sin causar un
desmoldeo diffcil, si bién el reborde no causa au-
mento de precio de costo. Por otra parte,fﬁuéde ser
venta joso el que la ranura helicoidal de la funda

0 en 6l caso de que dsta funda presente dos ¢ mds
vanuras, es mds corriente, que cada una d§~6étas Ta-
nuras tenga una entrada del mismo tamafio gue el did-
metro de la funda con ranura helicoidal.

Hasta el presente, se ha utillizado para la funda
con ranura helicoidal una hélice con paso relati-
vamente grande, de manera que el soporte o cazoleta
ge encientra desplazada mediante una sdla wuelta
del manguito ranurado en relacidn con la funda de
renura helicoldal de su posicidn superior. Tl pago
de la hélice utilizada hasta ahora ha sido escogida
por razones de ténica en el moldeo porgue la funda
de ranura helicoidal relativamente débil no pre-
genta refuerzo, y es por lo que no podfa soportar
grandes esfuerzos de desmoldeo que se producidn
cuando se utilizaba una hélice con pésos mds pe-
quetios.

Pero una hélice con grandes pasos obliga a te-
ner una fuerza relativamente grande para el despla-
zamiento del fondo del estuche y es por lo que la

ranura debe presentar tanto superior como inferion,
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una prolongacidn relativamente corta sin paso .0 in=-

clinacién, con el fin de gue no pueda producirse un
atornillamiento excesivo. Por otra parte,’éstas pro=-
longaciones ocasionan un aumento de precio én los
moldes y una prolongacidn de tiempo en el_moideo.

En el estuche de rojo para labios segﬁﬁ“la in-
vencidn, el collarin de la funda con ranura helicol-
dal asegura, por el contrario, un espesor suficiente
para poder utilizar el paso menos grande que.el men-
cionado mds arriba de la ranura, lo Que presenta pa=-
ra la usuaria la ventaja que se obtiene un mejor
control de la salida de la niniwra de labios, des-
puds de que una fuerza menor debe ser ejercida. Esta
dltima caracterfstica presenta para el Pabricante
la ventaja de que las prolongaciones de las ranuras
mencionadas ahteriormente y el aumento de precio
ocasionado por ellos san superiores.

Otra dlsminucidn del precio de costo puede ob=-
tenerse cuvando se cuida de que el mangnito fileteado
tenpa el mismo espesor por toda su longitud por en-
cima del pie, lo gue implica doble gzastos de moldeo
y es poaible de hecho que ningdn collarin exterior
sea exigido en el manguito ranurado.

Bste manguito comporta habitualmente dos hendi-
duras y hasta ahora sdlo una de ellas era abierta
bajo la abertura del collarin exterior, mientras que
la otra ser termimba un poco por debajo del collarin

exterior. Por otra parte, hasta el presente, las dos
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hendiduras previstas alrededor de las prolongaclones

superiores de la ranura de la funda estaban pro-
vistas de hendiduras laterales cuando entbébén.en
las prolongaciones superiores de la ranurs “de 1a
funda, de manera que dstas ranuras laterales im-
pedfian un atornillado excesivo. Esta forma de hendi-
dura tenfa como consecuencia de que era nedesario
hasta el presente utilizar moldes comportande pie-
zas amdviles lateralmente, es decir moldes relati-
vamente costosos que originaban un desmoldqbtlento.

Conforme a la invencidn, es por el conbrario
racional que las dos hendiduras desemboquen libre-
mente por el borde superior del manguito ranurado.
Eato es posible, ya que el manguilto ranurado no ne-
cesita ningdn collarfn exterior y tiene como resul-
tado que las hendiduras pusden ser hechas por medio
de partes fijas dispuestas sobre el del molde, lo
gque proporciona un molde poco costoso y permite un ‘
desmoldeo rdpido, y como consecuencia disminuye
notablemente el precio de costo del manguito ranu-
rado.

Por otra parte, la base del estuchs puede ser
introduclda directamente en el mangulto ranurado
giendo una operacidn fdcil de efectuar mecdnicamente,
mientras que hasta el presente la base debl ser
adapbada en el mengaito ranurado, operacidn en la
cual se invertfa mucho tlempo y que no podfa ser

efectuada nadas mds que a mano.
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Otra forma de reducoidn de mrecio de costo,

pede ser obtenida por el hecho de que todés las
plezas, y no sdlamente el grupo de recambio, son
fabricadas en material sintético, ya que tahfo el
gstuche exterior como el anillo de soporte, cuando
estdn fabricados en material sinté%ico, pﬁedén ser
productos a un precio de fabricacidn inferior al

de las piezas correspondientes en metal. De liecho,
el bello aspecto exterior del metal es supfimido,
pero puede ser compensado oponlendo un reveshimiento
metdlico exterior en el estuche y en el anillo de
soporte., Egto, por ejemplo puede hacerse por con-
desacidn de un me%al vaporizado al vacio, 1o que es
relativamente mds costoso. Por éste procedimiento,
ge obtiene bien una capa met4lica extremadamente
delgada, cuya reslstencia puede ser aumentada por

un revestimiento de bamiz, dste procedimiento puede
ser aplicado en unidn de las piezas correspondientes
fabricadas en metal.

Pnede ser ignalmente ventajoso colocar un re-
vestimiento metdlico en 1a pieza con ranura heli-
coldal de manera que reciba el mismo aspecto ex=-
terior que las fundas provistas de una envolvente
metdlica, pero que pueda ser fabricada a wn precio
notablemente inferioi.

Una forma de realizacidn de un estuche de rojo
de labios, segdn el invento, es ilustrado con la

ayuda de log dibujos adjuntos, en los cuales:
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Tas figuras 12 a 59,$ﬁﬁ95tran en seccldn longi-
tudinal las diversas plezas que integran é;'éstache
propuesto. 5::'

Ia figura 6%, presenta un corte longiﬁuainal-
vertical del esiduche de rojo para labios, -

Ta figura 7%, muegtra en corte transvéfs%l se-
gdn 1a 1fnea II-IT de 1a figura 12,

El estuche de rojo para labios represantado esbe
constituido por un soporte o cazoleta -l-;gi@jado
en el manguito ranurado -2- presentando una;pieza
de ple =3~ una funda con ranura helicoidal ~4=-, un
anillo de soporte -5~ y un estuche exteribi'-6~.

Ia base -1- estd constituida por una pieza ci-
lindrica =-7- presentando una pared media -8~ con
un agujero central -9- gque sirve para salida del
aire fuera de la colocacion de 1a barra de carmin.

Ias nervaduras longitudinales -10-, estdn dis-
puesgtas en el inberior de 1a base, por encima del
fondo -8-, para fijar la barra de carmfn.

Por otra parte, la base -1~ comporta en el ex-
terior de su parte cilfndrica -7- dos espolones
cili{ndricos ~15-, salientes diametralmente.

EL mangtito ranurado -2- esta constituido por
una parte cilindrica de pared delgada -12-, que 6s
prolongada en l1la pared lateral inferior -13-, por
wna pieza de base -3-, cuya pared es un poco mds
gruesa que la parte cilindrica -12- de manera que

se forma un apoyo -17- entre el pié -13- y la parte
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-12-, Dos hendiduras iongifudindleé diametralmente

s - w4

opuesbas ~l4- son practicadas en la parte cilfndrica
gobre toda la longitud de ésta, desembocan@o en su
borde superior. Los tetones ~l5- de la baae;‘-.-l- ge
alojan respectivamente en las dos hendiduras‘blé-.
Ia funda de ranura helicoldal -4~ prea‘e‘nﬁié una

mred cilfndrica -15- cuyo digdmetro interior es un

. poco mds grande que el didmetro exterior de la parte

cilfndrica ~12- del mangito ranurado, y ouyo did-
metro exterior es mds pequefio que el diémefbro‘: ex-
terior del pié -3-, Ia pared cilindrica -15- pre-
senta inferiormente un collarin redondo -16- ex-
tendidndose hacia el exterior, cuyo didmetro exte-
rior es un poco mfs poquefio que el didmetro exte-
rior del pié ~3- ¥y cuya parte de apoyo se encuentra
enfrente al apoyo -17-, superiormente la pared cil-
1indrica -15- comporta un reborde -18- de forma re-
donda dirigida hacia el interior que se ajusta por
encima del borde superior de la parte cilindrica -12-
del manguito ranurado, pero cuyo didmetro inmterior
es, por lo menos, lgial al digmetro interior de la
mrte cilindrica -12-.

Dos ranuras halicoidales -19- estdn fommadas en
el lado interior de la pared cilindrica -15- y sus
espiras tienen un paso un poco mds grande gque- el
didmetro exterior de la funda, de manera gue cada
ranura helicoidal comprenda casi dos pasos. 1Los ex-

tremos exterior de los tetones -15~ de la bage =l~=
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se ajustan cada en una“ranufa helicoidal -19-.

Ia funda con ranura helicoidal -4- puede girar
pero no puede gser desplazada longitudinalmente por
el mnguito ranurado -12-, ya que esbd fija mediante
el anillo -5~, Este anillo presenfa una pared ci-
1fndrica que puede ajusbarse, exdctamente, en el lado
exterior del pié -3- y mresenta en la parte de arri-
ba un reborde -20~ dirigido hacia el intericr que
se ajusta por encima del collarfn -16- de la-funda
con ranura helicoidal, pero cuyo didmetro. interior
es mayor que el didmetro exterior de la parod ci-
1{ndrica -15~, de modo que no pueda afianzarse
contra la pared -15- del c¢ilindro.

El reborde -20- estd igualmente colocado un
poco por encima del collarin -16-, de modo que
éste tampoco pueda afianzarse. Esto tiene por efecto
que la funda con ranura helicoidal no tiene nada
mds que una posibilidad de desplazamiento axial
completamente en relacidn con éste manguito.

Ia pared -21- estd prolongada abajo por una
pieza anular -22- un poco mds ancha gue se extiende
un poco por debajo del pié -3-. Una etiqueta o une
plaquita puede ser'colocada en el vaciado -23- asi
formado .

Fl anillo de soporte -22- debido a su didmetro
interior puede aflanzarse alrededor del pid -3-.
Este resultado estd obtenido ventajosamente por

contraccién, por el hecho de que se esbtablece el
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didmetro interior del anillo soporte ~5- un poco
mis paquefio que el didmetro exterior del pid,
mientras que el anillo soporte es activado "por la
colocacidn o estd hecho en un material mds £lojo
y mds eldstico gue el manguito hendido -2,

El estuche exterior -6~ eg una pleza rilfndrica
~24- que estd cerrado por la parte superior mediante
el fondo -25- y cuya parte inferior se ajuste pro-
duciendo un ligero afianzamiento alrededor -de la
pared -21l- del anillo soporte -5-, de modo>que el
estuche exterior -6- puede quitarse y repoherse
fdcilmente, pero no obstante es mnienido con segu-
ridad.

Todas las piezas mencionadas, estdn fabricadas
en material sintético. Bl dibujo muestra que todas
Jas plezas son extremadamsnte sencillas en 1o que
respacta a su oonformaciJn, gue no exige, por tanto,
nada mds que moldes relativamente sencillos, que
gon fdciles de moldear y desmoldar.

El estuche exterior -6-, el anillo soporte -5-
¥y la funda con ranura helicoidal -4~ comporta ven-
tajosamente en el exterior un delgado revestimiento
metdlico gque es reforzado por un barniz.

Un estuche de rojo para lablos tal como &l re-
presentado en el dlbujo y descrito en deta memoria
puede ser fabricado fdcilmente, con un precio de
cogto inferlior al precio de los recamblos usuales

comportando estuches exteriores separados.
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Ia invencidn ro quedé IlMiﬁéﬁa a la forma de

real izacidn representada ¥y diversas modificacionss
pueden sexr aportadas sin salirse de la egencia del
invento. Es as{ por ejemplo, que la funda c;ﬁ Tan -
ra helicoidal puede comportar como hagta shora una
envolvente exterior en metal, lo que aumenta los
gastos de fabricacidn, pero mantiene slempre €l pre-
clo de costo, bastante inferior al de los .esiuches
conocidos con anillo soporte. Siendo lo misme cuando
ge fabrica el anillo soporte y el estuche exterior
en metal, pero el precio es evidentemente wn poco
superior al precio del recambio actual. B
Se sefala adn que si lo mds racional es prevéer
hendiduras axiales en el manguito y las ranuras he-
licoidales en la funda, no existe ningdn impedimento
para prevéer hendiduras helicoidales en el manguito
y ranuras axiales en la funda y todavia éste man-
guito y ésta funda pueden comportar cualquiera de
lag dos hendiduras o ranuras helicoidales.
Finalmente y como resumen de todo lo expuesto,
g8 aclara que la invencidn propone un estuche de rojo
de lablos, constituido por un soporte o cazoleta re-
cibiendo la barra de camin dispuesto de modo a des-
lizar en el manguito ranurado presentando, por lo
menos, una hendidura longitudinal, en la cual ajusta
un tetdn del lsdo de la base, después alrededor de
date manguito estd dispuesto de manera que pueda

girar pero no deslizar, una funda comporfando una
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una ranura helicoildal, el espoléh de la base:ge
ajusta en 1a ranura, de modo que la base sea des-
plazada hacia el interior o hacia el ez terlor si-
guiendo -el sentida de rotacidn cuando se havé glrar
la funda en relacidn con el manguito; éste fitimo
es prolongado por un pid que tiene un apoyo radondo
contra el cual vé/%plicarse el borde inferior de la

funda con ranura helicoidal; el pid estd rodeado por

un anillo soporte £ijo, por ejemplo ajustado en €1

para recibfr al estiche exterior cerrado en su
mrte superior, particularmente notable pornlas ca~-
racter{sticas siguientes, consideradas separadamente
o en combinacion.

12.- Ia funda con ranura helicoidal presenta in-
ferio;mente un collarin exterior y el anillo soporte
presenta superiormente un reborde dirigido hacia el
interior que se ajusta por encima del collarin,
cuyo didgmentro interior es mayor que el didmetro ex-
taerior de la funda con ranura helicoidal, colocada
directamente encima del collarin,

¢ - E1 collarin de la funda con ranura heli-
coldal presenta un didmetro exterior que es mes pe-
quefio que el didmetro exberior del pié con apoyo,
mientras que el didmetro interior del collarfn, por
1o menos igual al didmetro exterior del pié con el
apoyo.

3% ,~ ILa funda con ranura helicoidal presenta

guperiormente un reborde dirigido hacia el inberilor,



que se ajusta por encima del borde superior del
manguito ranurado, y ouyo didmetro interlor es mayor
gque sl didmetro exterior de la base y nas pecuelio
que el didmetro exterior del manguito ranurado.

5. 4% ,- Ia ranura helicoidal del mnguito o cada
una de sus ranuras, presenta un paso del mismo dr-
den de tamafio que el didmetro de la funda con ranura
helicoidal.

5¢,- Bl mangnito ranurado tiene el mismo grueso
10, sobre toda su longitud por encima del pi€.
62,- Ias dos ranuras desembocan lfbremente por
el barde superior del mnguito ranurado. ‘
7¢,- Todas las plezas estdn fabricadas en ma-
terial sintdtico,
15. 8%,~ Bl estuche exterior y €l anillo soporte
reciben exteriormente un revestimiento metdlico.
92,.~ El1 manguito ranurado presenta un revesti-
miento metdlico exterior.
Degerita convenientemente la naturaleza de la
20, actral Patente de Introduccidn, eomo asimismo la
forma de poderla llevar a la prdotica para conver-
tirla en wma realidad industrializable, se hace
constar que en la misma serdn susceptibles de in-
troducfr todas aguellas modlficaclones de detalle
25, que las circunstancias y la prdctica pudieran acon-
gsejar, slempre y cuando que con las variantes que
se introduzean, no se cambie, altere o modifique

la esencialidad del objeto descrito.
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Se hace constar a los efectos oportunos; que
el objeto de dsta Patente no se ha practicado ni
divalgado en Espafia, se lleva a efecto en el Ex-
tranjero. '

- X O 7 A -

Se declaran como de novedad y propieds«d.-para
todo el territorio espafiol, el contenido de las
siguientes

REIVINDICACTIOIES? _

12,~ Procedimiento para relacionar de modo re=-
lativo, piezas axislmente mdviles de estuches me-
cdnicos, del tipo que comprende una pieza éorrediza,
dispuesta en el interior de un cuerpo rpincipal,
gue se aloja parcialmente, con posibllidad de movi-
mientos angulares, en el interior de una vaina tu-
bular, estando provisbta dicha pieza corrediza de,
por lo menos, un tetdn normalmente proyectado, que
se aloja simultédneamente en una pista helicoidal
exlstente en una vaina tubular, y en uma ranura
dispuesta en el cuerpo principal. de acuerdo con
cuyo procedimiento, la vaina tubular gue presenta
una ranura hellcoldal, se dota Inferiommente con un
reborde periférico, dirigido hacia el exterior,
sobre el cual ge dispone una entalladura existente
en el extremo de un casquillo y dirigida hacia el
interior del citade casquillo, que presenta un
didmetro interior, superior al que posde exterior-

mente la citada valna tubular,



2 Ny
"":} ' 1"}5‘ &4; itui é’}j
2% ,~ Procedimiento para relacionar de modo re-

lativo, plezas axilalmente mdviles de estuches mecd-
nicos, gue se caracteriza porque el rebor&é.peri-
fdrico gue presenta la vaina tubular con ra%ura he -
5. licoidal, segdn apartado anterior, estd occnstitufdo
de modo que posde menor didmetro exterior, que el
didmetro exterior de un ensanchamiento periférico
existente en la parte inferior del casguillo, mientras
gue el difmetro interior de &ste es por lo menos,
10, igral al didmetro exterior del citado ensanchami ento .
3%,.~ Procedimiento para relacionar de modo re-
lativo, plezas axialmente mdviles de estuches mecé-
nicos, gque se caracteriza porgue la vaina tubular
referida en apartados anteriores, se dota superfor-
15, mente con un reborde dirigldo hacia el interior,
que se ajusta por encima del borde superior del
cuerpo principal, provisto de, por lo menos, una ra-
nura longitudinal, cuyo didmetro interior es mayor
que el exterilor de la pieza corredlza o bage, y me-
20, nor que el didmetro interior de la vaina tubular.

42 ,- Procedimiento para relaclonar de modo re-
lativo, piezas axialmente mdviles de estuches mecd-
nicos, gue se caracteriza porque la ranura heli-
coldal existexte en la vaina tubular, o cada wna

25, de sus ranuras, se dota con un paso del mismo drden
de tamafio que el didmetro de dicha vaina.

5% .~ Procedimiento para relacionar de modo re-

lativo, plezas axialmente mdviles de estuches mecd-
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nicos, segdn apartado anterior, gue se caracteriza

porgue el cuerpo principal se conastituye de modo
que presente grueso constante, sobre el enaancha-
miento que posée inferiormente. '

6% .- Procedimiento para relacionay de modo re=
lativo, piezas axialmente mdviles de estuches mecd-
nicos, segdn apartado anterior, que se caracteriza
porqua, cuando el cuerpo princlpal posée dog ranu~
ras, las mismas desenbocan 1librementse en el borde
superior de dicho cuerpo.

7% .= Procedimiento para relaciomar de medo Te=-
lativo, plezas axialmente moviles de estuches mecd-
nicos, segfn apartado anterior, que se caracteriza
porgue tanto el cuerpo o funda de recubrimiento ex-
terior, como el anillo de soporte intefior, se do-
tan, respectivamente y facultativamente, con un
revestimiento metdlico.

2 ,« Procedimiento para relacloner de modo re-
lativo, piezas axialmente mdviles de estuches mecd~-
nicos, segin apartado anterior, que se caracteriza
porque el cuerpo principal, se dota, Ffacultativamente
con un recubrimiento metdlico exterior.

0% ,- #wPROCEDINMIENTO PARA RELACIONAR DE MODO RE-
LATIVO, PIEZAS AXTATIENTE MOVILES DB ESTUCHES MECA-
NICOs»,

Todo ello, conforme se describe y reivindica en
la presente Memoria Descriptiva, que consta de

VEINTIUNA hojas, escritas a mdquina por uma sdla de



sug caras y ldminas de dibujos que la ilustran.

Daa s

ladrid, 25 de Septiembre de 1,964

T GONZALEZ VACAS
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