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La presente memoria se refiere, como indieca

e

su enunciado a un dispositivo para la fabricacién
de productos refractarios, conforme a un nuevo pro~
cedimiento en el que se consiguen dichos productos
por introducci~én de material primas en una fase
ligquida en estado de fusién,

Habitualmente, los productos refrackarios, son
fabricados por coccidén de materias primas puestas
previamente en forma con ayuda de un molde, con lo
que estos productos ppresentan una gran porosidad,
perjudicial en muchos casos, asi como una resistencia
mecdnica insuficiente.

La fabricacidén de estos productos mediante un
procedimiento distinto a los normalmente conocidos,
se efecttia por introduccidén de materias primas en la
fase liquida en el lugar de la zona de temperatura
més alta, y se deja acumularse en la zona de tempe~
ratura menos alta de los productos refractarios so-
lidificados procedentes de materias primas y de la fa-
se ligquida o lo que quede de ella con objeto de sepa~
rar productos refractarios bajo forma de bloques com-
pactos,

Un dispositivo, conforme a la invencién, compren-~
de un horno qué es susceptible de contener una mate=
ria en fusién a alta temperatura vy va provisto de un
medio para calentar una zona de estamateria, pudiendo
otra zona de ésta ser mantenida a una temperatura me—
nos alta. El medio para calentar umna zona del horno
estéd ventajosamente constituido por un gquemador (me—

chero) o un grupo de quemadores, cuyas llamas son Suse



10

15

20

25

30

ceptibles de actuar sobre la superficie de la ma-
teria en fusién. Tambien lleva preferentemente un
medio para refrigerar o enfriar una zona del horno,
comprendiendo este medio unos conductos de traida
y rampas para repartir un fluido frio alrededor de
la zona a enfriar,

En una primera forma de ejecucion de la inven-
cibén, el hormo lleva una cuba basculante que estd
provista en lo alto de un mechero de vertido, asi
como de los medios para meter en el horno las mate-
rias primas y para calentar la superficie de la ma=-
teria en fusién, y en la parte baja, de un medio pa-
ra refrigerar el cenicero (depdsito de cenizas), de
modo que se pueda, despues de depositados los pro-
ductos refractarios solidificados en el cenicero de
la cuba, bascular o bolver ésta para evacuar la fase
liguida y temer acceso a los productos refractarios.
BEn otras formas de ejecuciémn, el horno lleva una cuba
fija que estd provista en la parte de arriba de medios
deintroduccidén (hundimiento) y de calentamiento, ac-
tuando estos Ultimos sobre la superficie de la mate-
ria en fusiébén, y, hacia abajo, de orificios o aguje-
ros de salida obturables, asi como de un medio para
enfriar el cenicero de la cuba. Despues de deposita-
dos los productos refractarios solididificados sobre
el cenicero de la cuba, se evacua la fase liquida por
un orificio de salida y se tiene acceso a los produc-
tos refractarios. O también, la cuba posee en la par=
te baja uno o varios compartimentos laterales, que

van unidos a la cuba por conductos obturables, poe
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seen en sus paredes dispositivos de vaciado y cerca
del cenicero un medioc de enfriamiento susceptible
de realizar en el o en los compartimentos latera-
les la zona de temperatura menos alta. Se yuxtapo=-
nen ventajosamente unos moldes sobre el cenicero del
horno, que tiene la dimensidén de las piezas a obte-
ner y son susceptibles de recibir directamente los
productos refractarios que se solidifican en la fase
ligquida enfriada,

A continuacion se hard una detallada descrip-
cidén del dispositivo que se alude, con referencia
a los planos que se acompafian, en los que se repre-
senta a simple titulo de ejemplo no limitativo, una
forma preferente de realizacidén susceptible de todas
aquellas variaciones de detalle que no supongan una
alteracidén fundamental de las caracteristicas esen-
ciales del mismo,

En dichos planos se ilustra:

La fig. 1 muestra esquemdticamente en corte o
seccién vertical, un horno pivotante (giratorios).

La figura 2 es un corte o seccidn vertical de
un horno fijo.

La figura 3 es un corte o seccidén vertical de
un horno fijo de dos compartimentos.

La figura 4 es un corte o seccidén horizontal
de un horno de tres compartimentos de solidificacidn.

Un horno basculante (figura 1) lleva una cuba
~l~ de materia refractaria y una tapa amovible -2~.
La cuba puede bascular sobre goznes o ejes =3« y es=

t4d provista de un mechero de vertido ~le, un quema~-
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dor -5- y, en la parte de abajo, una cadmara metd-

lica ~6~ conectada por una conduccidn o conducto

-7= a un ventilador -8-, En el conducto =7~ se en=

cuentra un racor -~9- que puede ser conectado v des-

conectado rfpidamente. La cuba estd destinada a con-

tener la materia que constituye la fase liguida 10~,

mantenida en estado de fusién por las llamas -11- del g

guemador -5=-, La corriente de aire enviada por el

ventilador a la cdmara -6~ y abandonando ésta por

una tuberia ¢l2~ enfria la parte inferior de la cu~

ba, de manera a establecer en la fase liquida una

gradacién de temperatura creando una zona de alta

temperatura en la superficie de la masa en fusidn,

que ppermite a las materias primas -13- introducir-

se cémodamente en la fase liquida, y una zona de tem-

peratura menos alta cerca del cenicero de la cuba.

En esta dltima zona, la fase liquida estd supersatu-~

rada de materias primas y éstas se solidifican acu-

mulédndose sobre el cenicero bajo la forma de un blo=

que compacto -l4- que tiene las cualidades de los pro-

ductos refractarios buscados.

Cuando el espesor de

este bloque es suficiente, se deetiene el calentamien-

to por la llama, y el enfriamiento por corriente de

aire, se desconecta el racor -9~ v se bascula la cu~-

ba para verter la fase liquida por el mechero-l, Des~

pués del enfriamiento, se saca del horno el bloque 1k~

que es perfectamente homogéneo y puede seraserrado

en piezas gque tengan la forma y las dimensiones de-

seadas,

Un horno fijo (figura 2) lleva una envoltura -1~
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de materiales refractarios, cuya béveda -16- va
provista de una abertura -17- (orificio), obtura-
do por una tapa -2-, La pared o tabique posee una
abertura -18- y una puerta -19~-, asi como una aber-
tura <20~ por la cual el horno es conectado a la
chimenea =39~ (figura 4) a la cual pasan los gases
de combustién de la llama -ll-, EL cenicero -21- es-
t4 guarnecido de moldes =22~ que tienen la forma de
los productos a fabricar. AL nivel supwrior de estos
moldes, un nicho (cajén) 23~provisto de un mechero
=i~ estd dispuesto en el espesor de la pared del hor-
no, Puede abrirse alli un orificio de salida suple=
mentario -24 -, Un dispositivo de salida suplementa-
rio =25- estd previsto al nivel del cenicero =21l-.La
tuberia -7~ que conduce el aire fresco se subdivide en
varias conduciones =25~ que penetran en la cédmara ~6-
y estdn provistas de rampas de distribucion ~26~ que di-
rigen el aire contra la superficie del cenicero =21-
Las materias primas -~13- son cargadas bien sea por
la abertura de la béveda ~17-, bien sea por la puer-
ta -19-, Los productos refractarios -~lh- se solidi-
fican en los moldes ~22-~, y el vaciado de la fase liw-
quida se realiza por perforacién de un orificio de sa-
lida -24- por el cual ésta se escapa, Lgs productos
refractarios son sacados del horno (deshornados) y
desmoldados después del vaciado y enfriado, y obte~
nidos asi directamente en las formas deseadas.,

El horno segin la figura 3, lleva un comparti-
mento ~27- para la carga, el calentamiento y la diso=

lucién de las materias primas, y un compartimento ~28-
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en el cual se hace el énfriamienfh,vla solidifica~
cién v el vaciado, Estos compartimentos van unidos
entre si por un canal -~29- provisto de un registro
-30-., La pared (tabique) del compartimento ~28- po-
see un orificio -31- que estd obturado por un re-
gistro -32-. Sobre la conduccién de aire -7~ van em-
palmadas una rampas -25- provistas de numerosos agu=~
jeros (orificios) ~33-, situados frente al cenicero
~21~ del compartimento =-28-., El funcionamiento se
aproxima al del horno segin la figura 2. Las materias
primas pueden ser cargadas a la salida del suelo =34~
por la puerta -19~ o del suelo ~35= por el golete ~36-
y el orificio de bdveda -17-, ELl compartimento -27-
recibe las cargas, asegura el calentamiento por los
quemadores ~5—- y la puesta en solucion de las mate~
rias ~13~ en la fase liquida ~10~., El registro ~30-

se abre entonces de modo que las masas en fusién lle~
guen por el canal =29« al compartimento =-28- donde la
solidificacidén es provocada sobre el cenicero -21-
por el enfriamiento debido a los chorros de aire ori-
ginados o salidos de los orificios -33~. Cuando el de-
pbésito ~li~ tiene un espesor suficiente, el registro
~30-~ se cierra y el registro -32- se entreabre de mo-
do que la fase liquida =37~ que ocupa el compartimen~-
to -28~ sea evacuada por el mechero ~4- em la bolsa
~38-. Después de sacados del horno los productos -1i-,
el registro ~32- se cierra, la fase liquida -37- queda
en el hfrno y el registro ~30- abierto, lo gque permi-
te volver a empesar el ciclo.

El,horno segun la figura 4 tiene una disposicion
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semejante a la del horno segin la figura 3, pero lle-
va tres compartimentos de solidificacion -28- enlaza~
dos separadamente con el compartimento de calenta~
miento ~27-. Los productos puestos en solucidén van a
solidificarse en dos compartimentos mientras se pro~
cede a las operaciones de vaciado de la fase liquida,
sacado del horno de los productos refractarios y me-
tida en el horno de la fase liguida en el tercer come
partimento. A la inversa, segin la duracidén de las
operaciones, es posible tener en permanencia un com=
partimento en el cursoc de depdsito de productos refrace
tarios y dos compartimentos en curso de sacado del
horno.

La forma, materiales y dimensiones, podran ser
variables ¥ en general, cuanto sea accesorio y secun-
dario, siempre gque no altere, cambie o modifique la
esencialidad del objeto gue se describe.

Los términos en gque queda redactada esta Memo-
ria, son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito
debiéndose tomar con caracter amplio y nunca en for-
ma limitativa,

N o T A

Se reivindican como propios y nuevos para que
sean objeto de una Patente de Invencion en Espaifia, por
veinte afios, reivindicandose la prioridad de la Paten-
te depositada en Luxemburgo el 25 de Septiembre de
1.963 bajo el n? L4, 504, los puntos siguientes:

1l.- Dispositivo para la fabricacién de produce
tos refractarios, caracterizado por el hecho de que

Lleva un horno que es susceptible de contener una ma-
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teria en fusidén a alta temperatura, y va provis-
t0o de un medio para calentar una zona de esta ma-
teria, otra zona de ésta pudiendo ser mantenida a
una temperatura menos alta.

2.~ Dispositivo para la fabricacidén de produc-
tos refractarios, segin la reivindicacion 1, carac-
terizado por el hecho de que para calentar una gzona
del horno, el medio estd constituido por un quemador
o un grupo de quemadores, cuyas llamas son suscep-
tibles de actuar sobre la superficie de la materia
en fusién.

3.~ Dispositivo para la fabricacién de produc~
tos refractarios, segln la reivindicacién 1, carac-
terizado por el hecho de que lleva un medioc para en-
friar una zona del horno, comprendiendo este medio unos
conductos para traida y unas rampas para repartir un
fluido frio alrededor de la zona a enfriar.

L,- Dispositivo para la fabricacién de produc-
tos refractarios, segin las reivindicaciones 1 4 3,
caracterizado por el hecho de que el horno lleva una
cuba basculante que estd provista en la parte alta de
un mechero de vertido, asi comok de medios para enhor-
nar (meter en el horno) las materias primas y para ca-
lentar la superficie de la materia en fusion, y en la
parte baja, de un medio para eufriar el cenicero, de
manera gue se pueda, después de depositados los pro-
ductos refractarios solidificados en el cenicero de
la cuba, bascular (volcar) ésta para evacuar la fase
liquida y tener acceso a los productos refractarios.

5.~ Dispositivo para la fabricacidén de produc-
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tos refractarios, segln las reivindicaciones 1 4 3,
caracterizado por el hecho, de que el horno compren=
de una cuba fija que estd provista en lo alto de me-
dios pazra meter en el horno las materiasprimas y pa=-
ra calentar la superficie de la materia en fusién,
¥ hacia la parte baja, de unos agujeros u orificios
de salida obturables, asi como de un medio de enfriar
el cenicero de la cuba, de manera que se pueda, des=
pués de depositado los productos refractarios soli-
dificados sobre el cenicero  de la cuba, evacuar la
fase liguida por um orificio : de salida, vy tener ac-—
ceso a los productos refractarios.

6.~ Dispositivo para la fabricacién de produc-
tos refractariocs, segin las reivindicaciones 1 4 3,
caracterizado por el hecho de que el horno lleva una
cuba fija que estd provista en la parte alta de medios
para enhornar (meter al horno) las materias primas y+
para calentar la materia fundida, y en la parte de
abajo, de uno o varios compartimentos laterales gue
van enlazados o unidos a la cuba por conductos ob-
turables, que poseen en sus paredes dispositivos de
vaciado y cerca de su cenicero un medio de enfria-
miento,

7.~ Dispositivo para la fabricacidén de produc-
tos refractarios, segin la reivindicacidn, 4, 5 é 6,
caracterizado por el hecho de que el cenicero enfria-
do lleva unos moldes yuxtapuestos que tienen la di-
mensién de las piezas a obtener y son susceptibles
de recibir directamente los productos rbfractarios

gque se solidifiquen en la fase liquida enfriada.
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8.~ DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE PRODUC-~
TOS REFRACTARIOS.

Todo conforme se describe en oca memoria que an-
tecede, SE ILUSTRA COMO EJEMPLO DE EJEcucion en los

planos unidos a ella y se reivindica en su NOTA.

Esta memoria consta de once hojas foliadas vy
escritas a migquina por una sola cara y planos que
la acompaiian,

Madrid, 24 de Septiembre de 1.964

GLAVERBEL
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