10

304348

\%‘é& P - 27.638

REHECHA I

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presgenta para unlr a la solicitud
de
PATENTE D E INVENCION
formulada el 24 de Septiembre de 1.964, con el n2 304.348
en '
EsSPaAfaA
por VEINTE aflos
a nombre de BILLION & CIE., sociedad anbnima francesa, es-
tablecida en 62, Rue Philippe de ILassalle, Lyon, Francia,
por:
"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN HILO ELASTICO"

g

Se conocen ya hilos sintéticos texturados que
son hilos textiles multifilamentarios continuos de aspec-
t0 voluminoso, con una elasticidad mis o menos grande, con
0 sin torsibn, cuyo volumen aumentado resulta de una ondu-
lacién o de un rizado de los filamentos elémentales obteni
dos por torcido u otro procedimiento de transformacibn, y
que supone, muy generaslmente, una intervencidn térmica. En
razbn de su calidad estos hilos se emplean corrientemente
en diferentes fabricaciones, en la manufactura de tejidos

que sirven para confeccionar prendas exteriores especial=-
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mente de deporte, pantalones y otros; en la industria de
géneros de punto para la confeccidn de medias, calcetines,
fajas, trajes de bafio y otros.

Para estas fabricaciones de tejidos o de génefbé
de punto, se utilizan hilos con plena elasticidad tal como
los conocidos en el comercio bajo el nombre de Helanca, -0
hilos de elasticidad controlads, como el denominado Baa-Lon
0o también los hilos obtenidos por el empleo de un procevi-
miento de “"falsa torsidn fijada.

Sin embargo, algunas fabricaciones, tales conc
las de fajas, trajes de bafio ... requiesren la utilizacibn
de hilos de elasticidad muy grende que, estirados bajo ura
determinada tensidn, puedan recuperar exacta y rapidamente
su dimensidn original cuamndo ls fuerza de tensibn cese de
actuar. Bn estos casos, 1los hilos sintéticos texturados
de fuerte elasticidad son algunas veces insuficientes.

Se pueden utilizar entonces hilos de goma, 0 me-
jor todavia hilos elastbmeros de sintesis, corrientemente
designados por el término "Spandex", tales como los cono-
cidos en el comercio bajo los nombres de LYCRA o VYREHE;
pero estos hilos tienen la desventgja de no ser hinchables,
de ser desagradables de toczr y de ser dfficiles de tra-
bajar.

Para mejorar estos hilos, se ha propuesto reu-
nirlos con un hilo sintéfioo, tal como se recibe de hila-
tura o ligeramente btorcido. Pero los hilos asi obtenidos
no pueden dar satisfaccidn, ya que siguen siendo desagra-
dables de tocar y no tienen mis que un insignificante po-
der cubriente ya que no son hinchables.

Se ha propuesto también reunir un hilo‘yq?'giég
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tico, tal como el "Spandex", con un hilo sintético some-
tido, en el mismo momento de la reunidn, a una operacidn
de texturacidn por la accidn de un chorro violento de
fluido. Sin embargo, tal procedimiento presenta serias
compliceciones mecénicas para su realizacibén y su control.

El presente invento tiene como objeto un proce~
dimiento de obtencidn de un hilc de una hinchazén muy fuer
te, de muy alte elasticidad y de muye fulerte nervio. Bete
Qrocedimiento suprine los inconvenientes de los procedimien-
tos conocidos antes descritos.

Con este objeto, por reunibn tipo Criss-Cross, -
por doblado-reunibn, por reunibén torzal o por cualquier
otro procedimiento de toreido, se reune:

- AL menos un hilo spandex, sometido a una ten-
sibén muy fuerte que le comunica un estirado mAximo o casi
naximo;

- Con al menos un hilo sintético continuo multi-
filamentario, previamente texturado, sometido a la tensibn
normal de utilizaciln en el torcido, tensibn de algunos
gremos que varia en funcibn del titulo del hilo,

- Por una torsibén cuyo nilmero de vueltas esté
comprendido ventajosamente entre 250 y 550 vueltas por me-
tro.

El hilo asi obtenido puede ser vaporizado a 1009¢C,
aproximadamente, siendo esta temperatura funcibn de la na-
turaleza de los mgterigles que componen cada una de las
hebras del hilo (poliamida, poliester, etc. ees).

Cuando el hilo asi obtenido ya no esti mis some-
tido a una tensidn, es decir cuando el alma estd casi rele~

jada, las espiras del hilo texturado se junten. Muy hincha
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ble, tiene un fuerte poder cubriente y por este hecho, es
muy suave y muy agraGable de tocar,

Cuando se tira muy fuertemente -de este hilo ¥y
cuzndo se le relgja inmedistemente, se comprueba que re-
cupera exacta y muy rapidamente su dimensidn anterior.

Estas cuglidades de fuerte hinchezbn, de muy al-
t0 nervio y de muy fuerte elasticicad, no se encuentran.
hasta este grado en ningun otro hilo conocldo hasta ahora;
ademds, estas cualidades son permanentes, no se alteran
ai con el uso, ni por lavado;

El dibujo esquemético anejo representa, a titulo
de ejemplo, varios modos de reunibén de las hebras de hilos
gue componen este hilado:

La figura 1 muestra la reunibén denominada Criss-—

Cross;

Lg figura 2 muestra la reunibén por doblado;

Ia figurs 3, muestra la reunibn denominada "tor-
zal";

La figura 4, muestra la reunidn denominada “"re-
torcido";

Paras obtener el hilo objetd del invento, emplean
do la reunibn Criss-Cross (fig. 1), se toma por ejemplo un
hilo Spandex 2, o elastémero de sintesis, tal como se re-
cibe de lg hilatura, es decir, no torcido, de 150 deniers,
que jugarad el papel de alma, ¥ que Se hace pasar PoOr un
suministrador de hilo para tensarlo 1o mas posible. Alrede-
dor de este alma, dos hilos sintéticos continuos multifila-
mentarios previamente texturados 3 y 4, cada uno de 70 de-

niers, sometidos a una tensibn préxims a 5 g, son enrolla-

dos helicoidalmente en sentido opuesto.
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Para reglizar wn doblado-reunidn (figura 2), se
reune un hilo Spandex 5 no torcido con un hilo sintético
continuo multifilamentario previamente texturado, no tor-
cido 6 comunioéndole una torsién de 250 vueltas S por me-
tro.

Parg una reunibn torzal (fig. 3), comunicéndole
ung torsidn de 500 vueltas S por metro, se reunen un hilo
Spandex 7 y un hilo sintético continuo multifilamentaric
previamente texturado 8, que han recibido cada uno indi%i—
dualmente una torsidn previg de 500 vueltas 2,

Finalmente, combinando diversos modos de reunidn
(fig. 4), se reune por una torsibén de 500 vueltas S un hi-
lo Spandex g con un hilo sintético continuo multifilamen-
tario, previamente estructurado de 70 deniers, 10, segui-
damente este hilo sufre una segunda reunidn de 450 vueltas
Z con otro hilo 11 de 70 deniers. Esta reunidén es del gé--
nero de lag utilizada para el hilo retorecido.

Siendo este hilo particularmente hinchable, elds
tico ¥ nérvioso, es posible utilizarlo con otros hilos en
una, proporeibén variable segln la hinchazbn, la elasticidad
y el nervio que se desea conferir al articulo acabado, te-
jido o género de punto,

Esta solicitud que corresponde a la presentada
en Francia, el d{a 8 de Octubre de 1.963, con el nimero
P.V. Rbédano 44.073, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se
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presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencibn en Espafia, por VEINTE afios, son los
giguientes:

1.~ Procedimiento de fabricacibn de un hilo
eldstico y que se hincha que recupera exacta y rapida--
mente su longitud inicial cuando le fuerza de tensibn
que se le aplica cesa de actuar, y que tiene un fuerte
poder cubridor debido a su poder de hinchazbn, procedi-
miento segin el cual se reunen por lo menos un hilo elag
témero sintético y por lo menos un hilo sintético consi-
nuo multifilamentario, previamente texturado, se someté;
cade hilo elastbémero sintético gue interviene en la reu-
nibn, a2 una tensidn cue le proporciona un estirado de por
lo menos el doble de su longitud en estado no estirado,
y cada hilo sintético continuo multifilamentario, previa-
mente texturndo, se somete 2 una tensidn de algunos gra-
mos que varia en funcidén del titulo.

2.~ Procedimiento segin el punto 1, carscteri-
zado porgue las hebras que componen el hilo son reunidas
por el método de reunidn denominado entrecruzamiento.

3.~ Procedimiento segin el punto 1, caracteri-
zado porgue las hebras que componen el hilo son reunidas
por doblado-reunidn.

4.~ Procedimiento segin el punto 1, caracteri-
zado porque las hebras que componen el hilo son reunidas
por el método de reunibn denominado torzal.

5.~ Procedimiento segin el punto 1, caracteriza-—
do porgue la torsién de unibn esti comprendida, ventajosa-
mente entre 250 a 550 vueltas por netro.

6.~ Procedimiento segin el punto 1, carscterizg-
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do porque el hilo elastdmerc sintético se somete a un es-
tirado de tres a cuatro veces su longitud en estado no eg
tirado.

7.~ Procedimiento segin el punto 1, caracteriza
do porque el hilo elastdmero sintético se somete a una
tensién muy fuerte para darle un estirado miximo o casi
méximo,

8y~ Procedimiento segin el punto 1, caracterizs
do porque después de la reunidn de las hebras que componen
el hilo, éste se somete a una vaporizacién g una tempery-~
tura que puede llegar hasta los 1002C,

9.~ Un procedimiento de fobricacién de un hilé

elistico,

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que ante
cede, representado en el dibujo que se acompaiila y con los

fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a mi-

quina por una s0la cara.

Hadrid, 27 ABR 1369

P. A. /
do Bizabutl
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