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MEIORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATPTENTE DE INRVENCION
e n
ESPANA
yor VEINTE sfios
a nombre de JEAN LUCAS, de nacionalided francesa, resi-

dente en 21 Rue Magenta, Bordeaux, Fragncia, por:

WUN DISPOSITIVO PARA DAR A 105 CALZADOS DE SUELAS MOLDEA-
DAS TA APARTENCIA DE CALZADOS CONFECCIONADOS."

Il presente invento tiene como objeto un dispositivo
que permite dar a determinados celzados de suela moldeada
la apuriencia de calzados confeccionados,

En el dibujo anejo, dado a titulo de ejemplo no li~

5 nitativo, se han representado semi-vistas en seccidn de per
il de diferentes calzados:

Figura 1 confeccionado con vira pegads.

i gura 2 confeccionado con vira cosida, replegada y
pegaﬁa_a la suela,

10 Flzsure 3 calzado obtenido por procedimientos corrientes
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de vuleanizacidn.

Mgura 4 el mismo celzado fuers de molde con sus de—
fectose.

Figura 5 un calzado en curso de moldeo con el procg
dimiento objeto del invento.

Figura 6 un clazado en curso de rioldeo con unag V-
wiante del procedimiento objeto del invento.

Figura 7 un calzado oblenido con sl dlspositivo del
objeto del invento, Ifuera del molde.

Son conocidos losinconvenientes que experimentan los
fabricantes pars obtener calzados de suels vulcanizads, que
se parezcan a calzedos con suelas confeccionadas en que la
parte loteral de la suela 1, llameda vira, esté unida con
la pala 2 por una banda de crepé o goma 3, bien pegeda, sg
gin la figursa 1, 6 como en la Tigura 2 pegada o coside, desg
puds replegada en 4 v pegada a la suela 5.

Con los sistemas corrienteg, con suels moldeada so-
bre la pala, (vulcanizads o inyectada) de una msners zene-
rel, el labio.7 del molde 8 viene a comprimir a la pala 2
contra la horma o pie 9, ordinariemente metdlica como 7 ¥
8, para former estanqueidad; ¥y evitar que, bajo la presidn
el contenido del molde huyea hacia el exterior.

Esto crea un aplastemiento de la pala 2 en 10, que
presenta los inconvenienies siguilentes:

Ia pels 2 comprimids por el lebio 7 estéd mordida y
presenta'sinﬁomas de corte, perjudiciales pers la duracidn
del calzado.

Le pala presente una marca o huella mas o menos pro-
funda, por encims de la vira y la pala gque forma cojin
recubre ligeramente en 11 a dichs vira, lo que d4 un efec—
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to egtético desagradable e impide en perticular ls iﬁitar
cién de las bandas (o viras) delgadas (figura 1). l

Tinalmente el materisl moldeado no llega siempre a
cubrir el sitio que la esté reservado, tepando la pala en
parte, eate gitioc en 11.

Estos inconvenientes son comunes & todos los sistemas
de montaje de palas destinados & ser equipados eon suelas
moldeadas sobre las hormes o las palas.

El presente invento suprime estos inconvenientes,

Segin el invento, la parte lateral del molde o ani-
1lo, que forms junta, puede estar constituida por un lebio
normel 12 aguf limitado por ia linea punteads, pudiendo va
riar este labio de espesor desde 1 a varios milimetrosj o
también, de un lgbio saliente hacia arriba 13 que se sepe~
ra progresivamente de la pale 2, a fin de evitar el des—
bordemiento de este,

El cojin que estgba formedo habitualmente por la pa—
la, es asi rechagado hacia 1lg horma 14, en el curso del
moldeo, y evita por esta causa el desplome del vastago 2
sobre lg vira.

Una parte saliente, o plano de junta 15 hecha con la
forma 14, o que puede ger gplicade sobre esta, bien de me-
tal, bien de materiel apropiado, puede incluso estar cons-
tituida por un resorte empotrado en el metal.

In la figura 5, la horma 14 esté separade solamente
por encima del pleno de Junta 15, en 165 y esto basta, cuen
do la goma puede guarecer suficientemente bajo la presidn
todo el sitio que le estd asignado, segin los materisles,

montajes 0 egpesores de virg de que se trate.

Pero, en determinados casos, més dificultoscs, en que
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la goma que constituye la suela no llege a alcenzar las per
tes superiores de la vira, o esté obstaculizada por el es-

pesor de la pala, se separa la horma 14, en parte inferior

por debajo del plano de junta, en 17, segin la figura 6.

Se obtiene entonces en el conjunto segin la figurae
7 un calzedo de epariencia perfectamente normal, sin macu-
la, ni merca de la pale por encime de la vira, con esta
bien delimitade sobre el vistago y convenientemente unida.

En el dibujo anejo dedo a titulo de ejempleo no limi-
tative, cuales quiera modificaciones de formas dimensiona-~
les y emplazemiento de los diferentes érgenos entran den—
tro- del marco del invento.

Bs asd{ como la horma podré ser separads solemente por
encimg del plano de junta, o solamente por debsjo, o por
encima y por debajo & la vez, segin los materiales emplea—
dos, 0 el resultado & obtener.

Como molde podréd o no podra llevar una parte superior
al plano de junta pera el sostén de la pala.

Como anillo o pleno de junta podréd venir directemen
te con la horma o estar unida a esta.

Lea patente cubre no solamente el prodéedimiento sino
igualmente los articulos de calzado realizedos por este
procedimiento, es decir que no presenta une junta de pene-
tracidn del corte de goma, desplome de la pala o empeine
por encime de la vira, y los articulos moldesdos en calien-
te tales como las suelas de caucho o pléstico.

. La presente solicitud que corresponde g la presente~
da en Francis con fecha 2 de Junio de 1.964, bajo el MNim,
PV Gironde;%GOO, se acoge a los beneficios del articulo 51
del vigente Egtatuto sobre Propledad Indusitriel.
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N O T A

Los puntos de invencidn propie y nueva guese pre—
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de
Patente de Invencién en Espefia, por VEINTE afios son los
giguientes:

12+~ Un digpositivo pare dar a los celzados de suelas
noldeadas la apariencia de calzados confeccionados, carac-
terigado porque el anillo o planc de junta.esté.cpnstitui—
do por un labio normal o por un labio ascendente, que se se
pare progresivamente de le palae pare eviter el desbordamien
to de esta y el marcedo por el lebio.

28 o~ Un digpositivo pera dar a los celzados con sue—
las moldeadas la apariencié de calzados confeccionados, ca
racterizado porque une parte saliente del plano de junta
puede former perte directamente de la horma. o estar apli=~
cada sobre ésta, o incluso estar constituide por un resor—
te en parte empotrado.

38,~ Un digpositivo pare dar & los calzados de suelas
moldeadés lg apariencia de calzados confeccionados, carac—
terizado porque la horme puede estar separada por debajo
0 por encims del plano de Junta o por log dos ledos a la
vez, de manera que se evite que se estropee o marque 1255a1a
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en dicho pleno de junta y el desplome de la psla sobie la

vira, asegurando le 2l propio tiempo cubricidn perfecta de

la vira y la confeccidn de articulos de calzade vulcaniga~

dos conparasbles s los confeccionados.

42 .~ Un dispositive para dar a los cslzados de sue=-

las moldeadas la apariciencis de calgados confeccionados.

Tal y como se he descrito en la lemoria que antecede

representado en el dibujo que se acompafis y para los fines

que se han especificado.

10

a miguina por una sola de sus caras.

15

La presente liemorie consta de

adrid,

P.4,

seis hojas escritvas
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