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"1étodo de produccidn de salmuera de

cloruro sbddico".

o litands: INTERNATIONAL SALT COMPANY, entidad nortesmericana,

residente en: Clarks Summit, Estado de Pensilvania,
EE. UU. de A.

Esta invencién se relaciona con un método
perfeccionado de preparacidn de salmuera saturada de
eloruro sddico relativamente pura, a partir de un
meterial de suministro contaminado, tal como sal de

5e roca sin tratar.
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La impureza solublgiﬁr

roca extraida de la mina es la anhidrita mineral, la

forma anhidra del sulfato edleico (SO4Ca)° La méxime
solubilidad del sulfato cdleico en salmuera de cloruro
sbdico saturada a temperatura y presidn ordinaria, es
de unos 5,5 gramos por litro de salmuera. En el equipo
de produccién comercial de salmuera de cloruro sédicu,
el grado de contaminacién con sulfato cdlecico puede
esperarse oscile entre 1,5 y 4,4 gramos, aproximada-
mente, por litro de salmuera saturads, considerdndose
el grado de 1,5 a 2,0 gramos aproximadamente por litro
de salmuera saturada como una buena salmuera comercial
de cloruro sédioo, de acuerdo con las prdecticas del
arte anterior. Enrtodo caso, la reduccidén de concen-
tracién de sulfato cdleico por debajo de la solubilidad
méxima especificada se consigue en razén al hecho de
Que el sulfato cdlcico es mds lentamente soluble que

el cloruro sddico, resultando asi posible, en las prde-
ticas del arte anterior, efectuar un semiaislamiento

de la salmuera y el sulfato cdlcico, de masnera que pue-
da emplearse una periddica descarga en lotes del sulfa-
to cdleico semiaislado para efectuar cierta medida de
pureza en la salmuera. De acuerdo con 1ls Presente in-
vencién, puede prepararée consistentemente y de modo
sustancialmente continuo una salmuera satursds de clo-
ruro sddico comercial, con una concentracidn en sulfato
cdleico sensiblemente inferior a la conseguida mediante
los procedimientos del arte anterior. En el presente
caso, se realiza wna sustancial reduccidn en el con-

tenido de sulfato célcico, siendo dicho contenido del
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orden de 0,1 gramo por l:.troi salmuera de cloruro -
sbdico saturada o menos.

Adends, 1la presente invencidn considera un.
sistema continuo y de répido'flujo, de tal manera qﬁe
no 20lo se produce una salmuera gaturada de eloruro ,
sédico de superior pureza, sino que ademds tal salmiera
es producida con mayor rapidez ¥ eficacia que lasg coﬁ%l
seguidas por los procedimientos del arte anterior. |

Es un objeto principal de la presente 1nvenr-:
cidn Proporeionar un sigtems de flujo continuo carac-
terizado por la provisidn de zonas, regiones o etapas
separadas, dentro de las cuales se incrementa el con-
tenido en cloruro sédico de la salmuera formaga.

Constituye otro objeto de la invencidn el
Proporcionar un sistéma como el indicado en el que
cada zona o similar se inicia mediente el contacto del
disolvente del sistema con un suministro de sal origen
y se termina mediante una separacién fisica de 1iQuidos
y sélidos.

También considera la presente invencidn un
sistema de acuerdo con 1o que antecede, en el que cada
zona es controlada para reducir sl nfnimo el tiempo
disponible para que lgs impurezas se disuelvan en la
selmuera formada, siendo tal la relacidn tempofal due
ge establezca solamente el ineremento requerido en la
concentracidn en cloruro sédico de la salmuers.

Constituye también un objeto de esta invencidn
Proporeionar un sistems de flujo continuo en el que una
salmuera de elevada pureza préxima a la saturacidn en

cloruro sédico se Pone en contacto con un exceso de sgal
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orf{gen de manera que se forms una salmiera saturada-déf
cloruro sédico que tiene un exceso de sal orfgen sinr
disolver y algunas impurezas (solubles y/o insolubles)
Presentes acarreadas junto con aquélla; termindndose
brusca y rdpidamente esta regldn o zons mediente extrac—
cién o separacién de los sélidos sin disolver de la sal-
muera saturada y de elevada pureza, recirculdndose log
s8élidos, due contienen sal origen no disuelta y utili-
zable, a contracorriente respecto al mencionado punto

de introduccidén de sal origen a emplear, por si misma,
Para incrementar la concentracidn en cloruro sbdico
dentro de una determinada zona diferente.

Asi, en relacién con la presente invencién,
se forma un sistema de flujo continuo del que se retira
continuemente una selmwera saturada de cloruro sédico
de elevadas pureza, Por un punto, ¥y en el que se intro-
duce disolvente por oiro punto. Entre estos puntos hay
otros por los Que se introduce sal origen, de manera
Que el contenido en cloruro sbdico del disolvente es
Progresivamente incrementado. Ademfs, cada zona o etapa
dentro de la cual se estd incrementando el contenido
en cloruro sédico se termina répidemente, antes de que
entre en solucidn cualquier cantidad sustancial de im-
pureza, mediante una separacidén liquido-sdlidos, de
manera que se forman dos corrientes aguas abajo de cada
citado punto de separacidn; en una de tales corrientes
ge contiene la preponderancia de 1fquido en el sisteme
¥ en la otra se contiene la prepondersncia de sdlidos
en el sistema. De esta manera, continuamente a todo lo

largo del sistema, toda regidn definida por una corriente
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due es predominantemente salmuera o disolvente se re-
tiene con una pureza relativamente elevada, en lo que
respecta a las impurezas sin disolver. -

Asi, un aspecto importante de esta invencidn
se relaciona con la formacidn de salmuera saturada de
cloruro sddico sustancislmente sin contaminar a partir
de un disolvente inicial que es inicialmente libre de
contenido en sulfato cdleico. 7

Otro importante aspecto de esta invencidn éé
relaciona con la resaturacidn de salmuera, como puede
encontrarse en asociacibn con la denominada célula de
mercurio, aparato bienconocldo de produccidén de hidré-
xido sbddico y cloro, en el que se emplea salmuerz de
cloruro sédicd como materia prima bédsica. Para un efi-
ciente funcionamiento de tales dispositivos, la salmug
ra debe estar saturada y tan libre de contaminadores
metdlicos (es decir, calcic y magnesio) como sea posi-
ble. Liag concentraciones de calecio y magnesio se redu-~
cen satisfactoriamente mediante procedimientos econdmi
cos convenclonales, y el ién sulfato Queda como conta-—
minador, que redquiere una costosa elaboracién para su
satisfactoria eliminacidn. Especificamente, la separa-
cién convencional de conteminador de ién sulfato se
realiza tratando la salmuera de cloruro sédico con
alglin compuesto Que contenga bario (es deecir, carbonato
bédrico o cloruro bdrico) para producir un precipitado
de sulfato bdrico. Debido al coste relativamente ele-
vado de los compuéstos bdricos, este método convencio-
nal de separacidn del idén sulfato lleva consigo un

considerable gasto. Por consiguiente, cualquier método
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que permita una reduccién al minimo dékcontéﬁido en ,?)
iones sulfatos en la resaturacién de la salmuera efluég
te de la célula de mercurio, permitird una correspon-
diente reduccién al mfnimo de la cantidad de compueétoé
bdricos usados para limitar el grado de sulfato en oon-
tenido contaminador de la salmuera ressturaga. A finrde
conseguir una méxima eficiencia cuando el disolventej';;
inicial es una salmuera de concentracién relativemente
elevada en cloruro sbdico (es decir, superior al 25-30#
aproximedamente, en saturacidn de cloruro sédico), los
Principios de la presente invencién son eminentemente
satisfactorios. Por consiguiente, es de primordisl im-
portancia en relacidn con esta invencidn el proporcionar
un método perfeccionado de produccién de una salmuera
saturada de cloruro sbdico, Que contenga un minimo de
contaminador de sulfato cdlcico, & partir de un disol-
vente inicial que sea una salmuera de elevada pureza ¥y
de concentracidn relativamente elevada en cloruro sddi-
COe |
Més especificemente, constituye también un
objeto de esta invencidn el establecer una produccidn
altemente eficiente de salmuera saturada de cloruro
sbdico bajo unas condiciones en las que los materiales
iniclales gean una salmuera de elevada pureza de con-
centracidn relativamente elevada en cloruro sédico, ¥
un materisl origen tal como sal de rocs que contenga
conteminador de sulfato cdleico, y en las que el Pro-
ceso descienda a un grado minimo la pureza del disol-
vente inicial., Debldo al hecho de reduerirse la intro

duceidn de un sustancisl exceso de sal origen en una
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salmuera de elevada concentracidn en cloruro sédico s
fin de alcanzar con suficiente rapidez la saturacidn
en cloruro. sédico sin disolver una cantidad indeseable
de sulfato cdlcico, es necesario recuperar tal exceso
a fin de consegulr una operacién de elevada eficacia
¥, de acuerdo con esta invencidn, ital exceso es recu~
Perado de modo sustancialmente completo dentro del pro=
pio sistema,

En consecuencla, es un objeto de esta inven—
cidn proporcionar un método de produceidn de salmuera
saturada de cloruro sddico a rartir de salmuera de ele-
vada pureza con una concentracidn relativamente elevada
en cloruro sédico, y de sal de roca; en cuyo método la
mayor parte del exceso de smal de roca requerido para
alcanzar rédpidamente la concentracidn en cloruro sddico
se recupera dentro del sistema, de manera que solo se
rechaza una cantidad préctica mfnime de material origen,
¥ en el que la salmuera gaturada de cloruro sddico se
caracteriza por una minima degradacidn de la pureza del
disolvente inicial, la salmuera de elevada pureza de
concentracidén relativemente elevade en cloruro sédico.

Ademds, es un objeto de esta invencidn pro-
porcionar un método de produccidén de salmuera de clo-
ruro sédico saturada y de elevada Pureza, en el due se
divide una salmuera de elevada concentracidn en cloruro
sbdico y de elevada pureza en su flujo por el interior
de un sistema de conductos, de manera que una parte 7
principal de ella sea rdpidamente elevada & la satura-
cidn en cloruro sédico mediante la introduceidn de un

exceso de sal origen, en cuyo método el exceso de sal
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or{gen y sélidos se separan de la salmuera tan pronte
como se alcanza la saturacién en cloruro sédico; y en
cuyo método los sblidos separados, inclufdo el exceun
de sal, se introducen en una parte o corriente menor
de la salmuera insaturada para disolver por lo menos
una mayoria del exceso en sal orfgen a2l alcanzar a una
salmuera saturada de la parte menor del flujo.

Otro importante objeto de la presente inven-— :
cibén reside en el concepto de un sistema en el due la 
zona o etapa dentro de la cual se alcanza la satura-—
cidn de cloruro s8dico requiere tambidn la presencia
de un exceso de sal orfigen sin disolver en arrasire ¥y
transportado por y con la salmuera saturada de cloruro
sbdico, Con este concepto, no hay due esgtablecer nin-
guna limitacidn en cuanto al tamafio de eribado de la
sal orfgen, en contraste con las técnicas del arte an-
terior, en las que no puéde utilizarse sal origen de
fino tamafio de cribado.

Otros objetos y ventajas de la invencidn
aparecerdn eon la giguiente descripeidn y en el dibujo
adjunto, en el cual:

La figura 1 es una vista esduemdtica que
ilustra un sistema de acuerdo con la presents invencidn.

La figura 2 es otra vista esquemdtica que
ilustra otro sistema de acuerdo con 1la preéente inven—~
cidn.

La figura 3 es un esquema en blodues Que
ilustra los prineipios de la presente invencidén.

La figura 4 es una vista esquemdtica que

ilustra una forma de esta invencidn,
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La figura 5 es una sta‘e ca que

ilustra otra forma de esta invencidm; y

La figura 6 es una vista esquemdtica que
ilustra otra forma de esta invencidn.

Como se ha indicado, la mayor impureza solu-
ble en la sal de roca cruda es la anhidrita mineral,
la forma anhidra del sulfato edleico. Naturalmente,7;
pueden haber otras impurezas presentes, especialmenter
impurezas insolubles; pero tal como aqui se emplea,.%
el término impureza es aplicable a impurezas solubles
y particularmente sulfato cdleico. La anhidrita o sul-
fato cdlcico se encuentra principalmente presente en
la sal orfgen en forma de pequeflos cristales indivi-
duales o masas cristalinas, a veces tan pequeflas que
resultan casgi polvorientas. Los cristales o masas
crigtalinas estdn diseminados por todos los granos de
sal individuales, encerrdndose normalmente por la sal
o incluyéndose en ella, de manera que no duedan ex-
puestos & disolucidn excepto cuando la propia sal se
disuelve. El sulfato célcico se disuelve con lentitud
mucho mayor que el cloruro sédico, de manera que es
posible permitir que una cantidad sustancial de cloruro
gbdico entre en solucidn sin disolver necesariamente
ninguna porcidn sustancial del sulfato edleico.

La manera que egto sge realiza de acuerdo con
la presente invencidn puede apreciarse con un exdmen
de la figura 3. En esta figura, la sal origen que con-
tiene contaminadores como anteriormente se indica se
introduce segin sefiala la flecha 10 en el sistema mos-

trado y por el punto en que se introduce la sal origen,
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dilufda de elevada pureza introducida por el conductp
12, La sal origen 10 y la salmuera dilufda de elevada
pureza 12 se introducen proporcionalmente de tal manera
que la zona del sistema indicada por el mimero de refe~
rencia 14 se caracterizae por una mezcla de salmuera sa-
turada que contiene, arrastrado con ella y transportadé
por la misma, un exceso de sal or{gen ¥y las impurezas-
liberadas por la disolucidn de dichas sales. Como 1l
salmuera-saturada es un disolvente del sulfato cdleico
no disuelto, puede decirse que la -zona 14 es una zona
critica, puesto que se desea mantener el tiempo de con-
tacto entre el disolvente (salmuera saturada) ¥y el sul~
fato cdlecico en un minimo, y ésto se realiza en la pre-
sente invencidn separando los sdélidos del lfquido, de
modo sustancialmente inmediato a la consecucidn de la
saturacidn en cloruro sbédico, cuya separacién se con-
sigue en el separador 16, a fin de producir una fase
1{quida que es salmuera saturada de cloruro sédico de
elevada pureza, indicada por el nimero de referencis
18, y sblidos en forma de suspensidn, como se indica
por la lfnea 20. La suspensién situada en 20 contiene

un exceso de sal origen que estd sin disolver, mate-

-riales insolubles y/o sulfato cdlecico no disuelto,

junto con salmuera saturada de cloruro sddico, que
actia a modo de vehfculo. Ia salmuera saturada de clo-
ruro sédico en la suspensién situada en 20 constituye
un disolvente para el sulfato cdlcico no disuelto,
Pero como esta salmuera saturada representa solo una

proporcidn menor del flujo total, la zona 20 del sis-
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tema no es muy critica, puestd.Qu;rincluso en el caso
en que la salmuera saturada presente disolviese a todp‘
el sulfato edleico que pudiera contenér, la cantidad
absoluta de tal salmuera contaminada serfa tan pequefia
en proporcidn a las cantidades manipuladas por el gig-
tema, que representaria un contenido en impurezas re¥
lativamente insignificante.

La suspensidn de la zona 20 se recircula
luego para su contacto 0 mezcla con disgolvente en 22 - -
que fluye al interior del sistema, consiguiéndose el
contacto o mezcla en el punto ZQSituado aguas arriba,
giendo la resultante mezcla de las zonas 26 del sistema
mogtrado una salmuera dilufda que lleva arrastados y
transportados consigo materiales insolubles y/o impu-
rezas no disueltas. Es decir, en el sistema méstrado,
todo el exceso de sal origen se disuelve en la zona
26, Por consiguiente, la zona 26 representa otra re-
gibn critica del sistema y por esta razdén se efectia
la séparacién como se indica por el mimero de refe-
rencia 28, de modo sustancialmente inmediato a la di-
golucibn de todo el exceso de sal origen de la suspen-
sidn y antes de que pueda entrar en solucidn cualguier
cantidad sustancial de las impurezas con la salmuera
dilufda de elevada pureza. Los productos de la sepa-
racidn son la salmuera dilufda de elevada pureza en
la zona 12 y los materiales insolubles y/o sulfato-
cdleico no disuelto u otras impurezas en 30, Que se
retiran del sistema. As{, se comprenderd que el sis-
tema estd dividido en diferentes regiones, zonas o

otapas; aduéllas en las Que hay un predominio o pre-
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bonderancia de disolvente del sistema; due contiene -
impurezas no disueltas y son por consiguiente criticas;
otras regiones qus contienen una preponderancis o pre-
dominio de sélidos con una proporcidn menor de disol-
ventes del sistema, de manera que estas Wltimas regio
nes no son criticas;y otras regiones en las que hay
sustancialmente solo salmuera de elevada pureza con

un minimo de solidos, si es que los hay. De esta manera,
como las regiones criticas terminen inmediatamente des—
pués de conseguirse el incremento requerido en 1la con-
centracldn de cloruro sédico en virtud de la citada
separacién de liquido-sélidos, puede utilizarse un
gigtema de flujo continuo qQue sea de longitud relati-
vamente grande, al tiempo que se obtiene una salmuera
de cloruro sbdico saturada ¥y de pureza muy elevada.

Tal sistema se examinard mds adelante en relacidn con
la figurs 2,

En el esquema de la figura 3, la introduc-
cidn de la sal origen 10 puede adoptar cualquier forms
deseada. Por ejemplo, como se muestra en la figura 1,
la sal origen se indica continua o intermitentemente
introduecida a través de un conducto adecuado 30 en un
tanque de alimentacidn 8%, en el que se forma una masa
de la sal ordgen, cuya masa es continua o intermitente=
mente reemplazade por medio del conducto de suministro
30, como queda dicho. El gistema de la figura 1 utili-
zg un par de separadores 34 y 36 y, ademds del tanque
de alimentacidén 32, un tandue de alimentacidn adicional
38+ En este sistema particular, el tandue de alimenta-~

cidn 32 recibve un suministro de salmuera dilufda de
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elevada pureza por medio deljbéﬁﬁugééjﬁb?ygia sal
orfgen y la salmuera dilufda de elevada pureza son
buestas en contacto dentro del tandue de alimentacidn
32, de manera que la descarga 42 de dicho tanque 32

es una mezela de salmuera saturada de cloruro sédico,
sal or{gen no disuelta y materiasles insolubles y/o
impurezas liberadas de la gal orfgen. Se utiliza.una  
adecuada bomba 44 para mantener el ritmo de flujo al
nivel deseado y descargar la mezecla a iravés del con-
ducto 46 en el geparador 36. La descarga del separador
36 es la fraccidén 1fquida del conducto 48 que contiene
salmuera saturada de cloruro sbdico de pureza muy ele-
vada, incluyendo también la descarga al conducto 50,
due contiene una suspensién de exceso de sal orfgen
sin disolver, impurezas y/o materiales insolubles,
junto con una proporcidén menor de la citada salmuera
saturada. La suspensidn se introduce en el tanque de
alimentacidén 38 Yy forma una masa o fuente de suspen-
sién con aquellos materiales. La suspensidn y el di-
golvente, que puede adoptar la forma de agua o salmue-
ra dilufda de elevada pureza, Se ponen en contacto
dentro del tandue de alimentacidn, introduciéndose el
disolvente mediante el conducto 52 y a un ritmo propor-
cional al de introduccidn de la suspensidén, de manera
que la descarga del tanque de alimentacién por 54 es
una mezcla de salmuera dilufda més materiales insolu~
bles y/o impurezas sin disolver, observdndose Que no
hay précticamente ninguna sal origen sin disolver,
dentro de la mezcla introducida en el separador 34.

La bomba 56 se utiliza para mantener el deseado ritmo
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de flujo para la descarga a través defdegidaéto 58 .
en el separador 34. La porcibn liguida de los pro- |
ductos separados es una salmuera dilufda de elevada
pureza contenida en el conducto 40 como Queda dicho;
v materiales o sélidos de desecho en el conducto 60,
que consisten esencisl y sustancialmente solo en ma-
teriales insolublesry/b sulfato cdleico sin disolver.
Los separadores en todos y cada uno de los'
casos son gseparadores de liquido-sélidos y son prefe-
riblemente del tipo centrifugo o ciclénico, pero en
cualquier caso las corrientes de descarga son en un
caso liquidas con ningin sélido, précticaments, arras-
trado con ellas y, en el otro caso, una suspensibn que
contiene una eleveda proporcidn de los sflidos intro-
duclidos en el punto de separacién. Los ritmos de flujo
gse gjustan de manera tal que en el tanque de alimen-
tacidn 32 se recogerd un sustancial exceso de sal .
orfgen y se transportard por el disolvente, descar-
géndose a través del conducto 42 y finalmente en el
separador 36, de modo gque la suspensién de la regibn
50 contendrd la cantidad reduerida de sal origen sin
disolver. Al mismo tiempo, se ajustaﬁ de tal menera
la cantidad proporcional de disolvente introducido
por 52 y los ritmos de flujo en las regiones 54 y 58,
due el cloruro sdédico residual sin disolver en la sus-
pensién, dentro del tanque de alimentacién 38, due
pueda ser arrastrado y transportado por el disolvente
dentro de las regiones 54 y 58, esté disuelio de modo
sustanclalmente completo en el momento en qQue el 1{-

quido alcanza el separador 34. De esta manera, la sus-
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pensidén del separador 34 no contendrd ninguna cantidud
apreciable de sal orfgen sin disolver que harfa inefi-
caz al sistema.

Fn la versidn de la invencidén que se muestra
en la figura 2, se ilustra un sistema algo modificado
en cuyo sistema se introduce disolvente, como se indi-
ca, mediante el conducto 61, cuyo disolvente es pueéﬁo
en contacto o mezclado con una suspensidn en el con;i
ducto 62, que contiene una peduefia preoporcidn de sal
or{gen excesiva mds materiales insolubles y/o impure-
zag gin digolver. La proporcién de disolvente introdu-
ecido por el conducto 61 se ajusta de manera due se li-
xivie y disuelva todo el exceso de sal origen, de modo
que el material aportado por la bomba 64 al separador
centrifugo 66 a través del conducto 68 es una salmuera
dilufda que arragtra y transporita materiales insolubles
y/o inmpurezas no disueltas y ningunas, o précticamente
ninguna, sal origen sin disolver. Esta mezcla es se-
parada por el separador 66 para producir las fraccio-
nes de descarga, una en el conducto 70, que es8 uns
salmuera (A) dilufde totalmente y de elevada pureza,

y una fraccidn de sblidos en el conducto 72, que cons-
ta de materiales insolubles y/o impurezas no disusltas
nds una fraccién menor de la salmuera dilufda. La sal-
muera (A) dilufda y con baja concentracidén en cloruro
sédico, se pone en circulacidn a través del conducto

70 para su mezcla o contacto con una suspensidn en el
conducto 74 para su introduccibn por medio de la bomba
76 en el separador T78. EL separgdor 78 tiene un con-

ducto 62 de descarga de sblidos, como anteriormente se
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indica, y un conducto 80 de descarga de liquido, qﬁe“z:
contiene una galmuera (B) dilufda y de elevada purezab
due es de superior concentracidn en cloruro sédico
respecto a la sslmuera dilufda (4). La salmuera (B)-
dilufdae y de elevada pureza es recirculada para su
mezela o contacto con una suspensidn en la porcidn de
conducto 82 y la resultante mezcla se bombea por medio.
de la bomba 84 al separador 86, a través del conductg ‘
88, La descarga de sélidos del separador 86, es la ci-
tada suspenseidén del conducto T4 y la descarga liquida
es una salmuera (C) dilufda y de elevada pureza due
pasa al exterior a través del conducto 90, Es de des—
$acar aue la salmusra (C) ds elevada pureza es de ma-
yor concentracidn qus la salmuera dilufda (B). La sal
meera dilufda (C) se pone en circulacidén para su con-
tacto o mezela con un suministro de sal origen como

se indica por el mimero de referencia 92, que tiene un
conducto de descarga 94que conduce a un adecuado dis-
positivo 96 de mezclaedo o contacto. Los ritmos de flu
jo de la salmuera dilufda (C) y la sal origen se ajus
tan de %2l manera Que la descargs del dispositivo de
mezelado 96 por el conducto 98 consiste en una salmug
ra saturads de cloruro sbdico que transporta y arras-—
4ra un exceso de sal origen mds materiales insolubles
y/o impuregzas sin disolver. La bomba 100 dirige esta
mezcla al separador 102, donde se efectia la separa-
cibn del liguido y los sélidos para producir una sal-
muera saturada de cloruro sddico y de elevada pureza
en el condueto 104 y la mencionada suspensidn en el

conducto 82,



5

10,

15.

20,

25

30,

“1lT7=" L 22(
30433

En el sistema mostrado en la figura 2, se
apreciard una vez mds que el sistema estd dividido o
segregado en una serie de diferentes tipos de regiones
algunas de las cuales contienen un predominio de di-
solvente, mientras que otras contienen un predominio
de sélidos. Asf, las regiones son de relacibn critica
y no critica. Las regiones no criticas son las defini
das por el conducto 70, puesto que la salmuera diluidé '
contenida en el mismo cg de elevada puresza y no con-
tiene pricticamente ningdn sbélido arrastrado; la regidn
definida por el conducto 80 s de igual modo una regidn
no eritica, como lo es la regidn definida por el con-
ducto 90. Ademds, la regibn definida por los conductos
62, T4 y 82 son regiones no criticas hasta el punto de
su mezcla con el predominio de disolvente de los res—
pectivos conductos 60, 70 y 80, Por otra parte, las
regiones criticas estdn definidas por el conducto 68,
el 77 y el 88, asi como por el conducto 98. Asf, de
acuerdo con la presente invencidn, se efectia una se-
paracidn sustancialmente inmediata de los sdélidos y
1fquido en las regiones criticas mediante los diversos
geparadores 66, 78 y 86 y 102 antes ds que se permita
la entrada en solucidn de cualquier cantidad sustan-
cial de las impurezas no disueltas con el disolvente
en cada ocmso. Se comprenderd que el sistema de la
figura 2 se ajusta en su flujo de sal origen a través
del conducto 94 de manera Que se obtenga un suficiente
exceso de sal origen no disuelta en las diversas sus-
pensiones de 82, 74 y 62, de manera que esta dltima

suspensidn, en el conducto 62, cuando se mezcla con
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précticamente todo el exceso restante de sal or{gen sen
lixiviado de la suspensidn en el conducto 62, Se com~
prenderd también que pueden afiadirse tantas etapas de
geparacidn adicionales al sistema de la figura 2 como
ge desee o resulte necesario. A tal fin, se verd que
al incrementarse el ritmo de flujo dentro del sistemg;“f
Para obtener una salmuera de mayor pureza en el condﬁg4;
to de descarga 104, se requerirdn mds etapas, puesto
que el tiempo de contacto entre el disolvente y la sal
origen o suspensiones due contienen sal origen sin di-
golver se acortard en consecuencia.

En cualquier caso, el presente sistema se
caracteriza por una zona dentro de la cual se forma
una salmuera saturada de cloruro sddico y de elevada .
pureza; esta regidn termina con un separador de 1i-
quido-sblidos en el que la fraccidn de sbélidos uti-
lizables (puesto aue contienen sal origen sin disol-
ver) se recircula hacia algdn punto aguas arriba del
sigtema para la recuperacidén de la sal orfgen sin di-
solver, Egta recuperacidn puede tener lugar en una o
varias etapas, como indican las figuras 1 y 2 respec-
tivemente. Asf{, el sistema segin la presente invencién
incorpora un flujo continuo de salmuera en una direc-
cibn con extraceidn o extracciones periddicas de sé-
lidos, que son recirculados luego en direccidn opuesta
al flujo de salmuera y reintroducidos en la salmuera o
disolvente para la recuperacidn de sal orfgen sin di-
solver. Ademds, se introduce un exceso de sal origen

en el sistema por el punto Que inicia la regidn de
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formacidn de salmuera saturada de cloruro gbdico, de
manera Que los s8lidos obtenidos al término de tal
regifn o etapa contendrén necesariamente sal. orfgen -
gin disolver, con lo cual los sélidos, al recircularse,
proporcionardn un incremento en la concentracidn de
cloruro sbdico dentro de la etapa situada aguas arriba
que se inicia mediante la reintroduccién de tales 36;;f-
lidose. Por este medio, cada zona due se inicia por 1an'"
introducecidn de sbélidos puede terminarse tan pronto
como ha tenido lugar el deseado incremento en.la con=-
centracién de cloruro sbdico, y antes de que haya en-
trado en solucién cualquier cantidad sustancial de
impureza.

Aundue los sgistemas mostrados en las figuras
1l y 2 se destinan a emplearse bajo condiciones en las
que el disolvente inicial contiene poco cloruro sdédico,
si es que contiene alguno (es decir, por debajo del 25%
aproximadamente de saturacién en cloruro sddico), los
gigtemas de las figuras 4 a 6 se destinan a su empleo
bajo ecircunstancias en las que el disolvente inicial
es de un contenido en cloruro sdédico relativamente
elevado. Aundue los sistemas de las figuras 4 a 6 se-
describen. en relacidén con la resaturacién de salmuera
saturada con un 85% de cloruro sddico, para alimentar
una célula de mercurio utilizada para producir hidré-
xldo sddico y cloro, se comprenderd que estos sistemas
pueden utilizarse siempre que el disolvente inicial sea
una salmuera que tenga una concentracién em cloruro
sddico relativamente elevada. Por concentracidn en

cloruro gbdico "relativamente elevada' se entienden
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las selmueras que contienen mfs del 25 al 30% aproxifr
madamente de saturacién en cloruro sddico. |
| Con referencia a la figura 4, el disolventéri
iniciel se muestra en ella introducido en el conducto’ﬂ
5e 110 y consiste en salmuera de elevada pureza que con-
tiene aproximademente un 85% de saturacidn en cloruro
sbddico, siendo el efluente de una célula de mercurio,?
como Queda dicho. El flujo de disolvente se divide en
trayectorias paralelas por los conductos 112 y 114 §
10, los ritmos relativos de flujo se ajustan mediante las
vélvulas 116 y 118, La porcidn principal del flujo pe-
netra en el conducto 112 y pasa al mezclador 120, don-
de se introduce sal orfszen en la corriente, como se
indica, por el conducto 122, EL ritmo de flujo de la
15, salmuera se ajusta de tal menera Que sea arrastrada y
transportada suficients sal or{gen para producir sa-
turacidn en cloruro sédico més un exceso del 10% apro-
ximadamente, por la salmuera disolvente al conducto
124. Se efectda una separacién de liquido-sélidos tan
20. pronto como la salmuera alcanza la saturacidn en clo-
ruro sddico, efectudndose tal separacidn en un adecuado
separador 126, tal como uno ciclénico. Asi, el conducto
128 contiene un flujo principal de salmuera saturada
de cloruro sédico, esencialmente libre de sélidos arrag
25, trados en ella, mientras que la fase de sélidos de la
separacidn contiene el exceso de sal origen, impureza
de sulfato cdlcico sin disolver y materiales insolubles,
si los hay, en sl conducto 130. Ademds, el conducto 130
contendrd una cantidad muy pequefie de salmuera saturada

30. de cloruro sddico para completar la suspensidn separada.
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Esta suspensidn puede\aegéafgarse en un
disolvedor convencional 132 de flujo ascendente, y
adn cuando la salmuera saturada de cloruro sddico
rroducida por este disolvedor y presente en el con-
ducto 136 después de su separacidén en el gseparador
ciclénico 134 no serd tan pura como la salmuera del
conducto 128, solo se producird una degradacién menor
de la produccidn, puesto que el flujo en el ramal in-
ferior de la figura 4 es menor en comparacién con el
ramal superior, Es decir, el ritmo de flujo en el ra—-
mal inferior solo necesita ser una proporcién menor
del flujo total en el conducto 110 a fin de disolver
toda la sal orfgen restante disponible, de manera Que
la suspensidn rechazada en 138 contiene un minimo prdo-
tico, si es que contiene alguno, de la sal origen pro-
cedente de la entrada 122,

El gistema particular mostrado en la figura
4 puede emplearse cuando se desee convertir un sistema
convencionsl a los principios de esta invencidn sin
suprimir el disolvedor de flujo ascendente. Asi, en el
sistema de la figura 4, el mezclador 120 y los separa-
dores 126 y 134 podrian instalarse como eduipo nuevo
para proporcionar, con el disolvedor convencional, el
sistema perfeccionado aqui expuesto. FEl mezeclador 120
estd formado preferiblemente por una adecuads bomba
centrifuga due coopera con un dispositivo de tolva a
modo de embudo Que descarga sal origen directamente
en la entrada de la bomba separadamente de la salmuera
saturade al 85%. Como variante, parte de la salmuera

saturada al 85% alimentada puede introducirse en el
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dispogitivo de tolva junto a suvsalida rara que actﬁe.i
como medio de iniciacidn y mantenimiento del movimiég‘
to de flujo descendente de la sal origen. En todo caso,
el objeto es integrar la sal origen en la corriente de
56 disolvente y due fluya con ella,
En el sistema de la figura 5, se consigue
una degradacidn menor ain, debido al empleo de un di-
golvedor de flujo ascendente, como en el caso anteribi.i
En este sistema, se disponen 3 ramales 142, 144 y 146
10, desde la entrada en 148. Los dos ramales superiores
son idénticos al ramal superior de la figura 4, recha-
zéndose la suspensién en 150 desde el ramal superior
utilizado como fuente de suministro para el mezclador
152 del segundo remal. De igual modo, el ramal infe-
15, rior de la figura 5 es idéntico al segundo ramal o
inferior de la figura 4. Asf, en la figura 5, los
ritmos de flujo de los diversos ramales se ajustan de
manera que el flujo del ramal 144 sea sdlamente una
parte menor del flujo del ramal 142, y de manera que
20, el flujo del remal 146 sea solamente una parte menor
del flujo del ramal 1l44. Asi, la fuente principal de
degradacidn, el disolvedor de flujo ascendente 154 en
el ramal inferior 146, representa solo una fraceidn
muy pequefia del flujo total. Una vez mds, la suspen—
254 gibn rechszada en 156 no contiene esencialmente nin-
guna sal orfgen sin disolver,
Como en el caso de la figura 4, el sistema
de la figura 5 puede resultar de una instalacidn que
suplante producgién de salmuera sdlamente procedente

30, del dlsolvedor convencional de flujo ascendente 154,
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Un egistema ideal, resultante en una 1ntroducc16n ni-
nima de conteminador de sulfato cdlcico en la salmuera
saturada, eliminaria por completo al disolvedor de
flujo ascendente. Tal sistema utilizarfa una combina-
cidn de bomba y tolva como anteriormente se indica,
para formar el mezclador, ¥ &ste irfa seguido de un
geparador centrifugo que fuviese gu descarga de- séli—
dos dirigida hacia la entrada de una segunda bomba :
para formar con ella el mezclador de un segundo ramal
provisto de un separador centrifugo asociado, ¥ asi
aucesivamente para +antos ramales como puedan desearse.
mal sistema, como mds adelante se desoribe con respecto
a la figura 6, no solo conseguird una ninima introduc-
oidn de contaminadores, sino que ademds ocupard s&ié’
una fraccién del espacio requerido por 1os sigtemds. -
disolvedores convencionales. )
Como se ha indicado anteriormente, el fun-
ciopamiento de la célula de mercurio implica la ali-
nentacidn de salmuera saturada obtenida por resatura-
cibén del efluente de la célula de mercurio, Por con-
giguiente, s egencialmente un sistema cerrado en 1o
que respecta a la salmuerafe Como resultado, todos los
contaminadores introducidos en el proceso de resatu-
racién han de separarse gi se desea mantener el nivel
de conteminadores iguel o inferior a un mdximo prede-
terminado. Como se ha indicado tambidén anteriormente,
1a separacibn de contaminadores metdlicos se consigue
efectiva ¥ econdémicamente por nétodos bien conocidos
en el arte, pero la separacién de conteminador de iones

sulfatos sigue siendo un procedimiento costoso, debido
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a la necegidad de emplear costosos‘éompuéstos‘para
egte fin. Asi, con la presente invencién, la pureza
del efluente, due es igual o inferior al citado nivel
méximo de coniamihadores, es degradada a un nivel mi-
nimo en lo Que respecta al contaminador mds costoso y,
como resultado, se reduce brusca y sustancialmente la
cantidad de material requerida para separar el idn
sulfato, Esto ofrece una distinta y notable venféjés
comercial. o

En la figura 6, la entrada 158 estd dividida
también en tres ramales paralelos 160, 162 y 164, c?da
uno de ellos provistos de un mezclador de 166, 168'f
170, gseguido de los regpectivos separadores 172, 174
¥ 176. La sal origen se introduce en el primer ramal
160 y la suspensidn, en 178, de este ramal se'empleé'
como fuente de suministro para el mezclador 168 del
segundo ramal. La suspensidn en 180 del segundo ramal.
se emplea como fuente de suministro para el mezclador
170 del tercer ramel, mientras que la suspensidn re-
chazada en 182 del tercer ramal no contiene prdciica-
mente ninguna sal origen sin disolver,

Representativamente, serd necesario intro-
duecir aproximademente un exceso del 10% de sal en el
primer ramal 160 g f£in de asegurar una rdpida conse-
cucidn de la concentracidén en cloruro sbdico antes
de que cualquier cantidad apreciable de sulfato cdl-
cico entre en solucidn. Asi, si ha de prevalecer esta
condicidn en cada uno de los ramales, la suspensién
de 178 contendrd un 10% de la sal origen total intro-

ducida, la suspensién de 180 contendrd un 1% de la sal
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origen total introducida y la suspensién de 182 con-
tendrd un 0,1% del total de sal orfgen introducidas
Andlogamente, se verd due los ritmos de flujo de los
diversos remales han de ajustarse de modo andlogo,
As{, suponiendo un ritmo de flujo de entrada de 100
gpm, el flujo del ramal 160 serfa de 90 gpm, el del
ramal 162 serfa de 9 gpm y el del ramal 164 serfa de
0,9 gpm, correspondiendo el flujo residual de O;l épm
a la suspensidn de 182, '

Una ventaja subsidiaria muy importante de-
riva de la presente invencién. En términos generéi;s,
se proporciona sal de roca cruda en varios grados éd?
merciales de acuerdo con el tamafico de particula, en
los que los grados nds bastos son ordinariamente los
de la mayor demanda. Como consecuencia, el grado ﬁés>
fino o TC (fine chemical) (producto quimico fino )-de
sal puede resultar diff{cil de venderse aun cuando su
costo pueda ser el menor. La eliminacién de esta sal
fina no vendida representa un procedimiento cogtoso
para el productor de sal. Con sistemas segin la pre-
sente invencién, es no solo posible sino ademds de-
geable usar sel origen de fino tamafio de particula,
puesto due se expone un mayor drea superficial y por
consiguiente la disolucién es mds répida con los ta-
mafios de particula mds finos. Esto representa una im-
portante ventaja comercial.. .

Se comprenderd la posibilidad de introducir
ciertos cambios y modificaciones respecto a lo ilus-
$rado y descrito, sin apartarse del espiritu de la

invencidn o del dmbito de las siguientes reivindica-



5.

10,

15.

20,

25.

30,

- 26 =

ciones,
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento as{ como la manera de realizarlo en la préc-
tica, dehe hacerse constar que las disposiciones an—
teriormente indicadas son suscepiibles de modifica -
cioneg de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
ge refiere a una solicitud de patente presentada en
Norteamérica, con fecha 13 de abril de 1964, Ser.
Ne 359,243, acogiéndose, por lo tanto, a los benefi~-
cios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe-
rido invento y por lo que se solicita Patente de In-
vencién por 20 afios en Espafia: "METODO DE PRODUCCION
DE SALMUERA DE CLORURO SODICO"; caracterizdndose pﬁr
lo siguiente:

18,~ Método de produceidn de salmuera de
eloruro sédico, que tiene una minima contaminacién
o impureszas de sulfatos inferiores a 1,6-2,0 gramos
por litro de salmuera saturada de una sal origen que
contiene cloruro sbédico y sulfato cdleico, caracteri-
zado por la operacidn de circular un disolvente o
salmuera de cloruro sbdico de elevada pureza por el
interior de un sistema de conductos, introducir sal
del origen o fuente en el disolvente en circulacién
por una serie de puntos dentro del sistema, mantener
la circulacién de disolvente a un ritmo tal que arras-
tre consigo 1la sel as{ introducida y extraer préctica-

mente todos los sflidos del disolvente, aguas abajo de
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cada punto de introduccibn de sal‘pé£§ incrementar

el contenido en cloruro sbdico del disolvente, pero
antes de Que cualquier cantidad sustancial de sulfato
odloico entre en solucidn.

28, - Nétodo segin la reivindicacidn 18, ca-
racterizado pordue por lo menos se recircula una ex-
traceidn de sbélidos al sistema, para proporcionar una
de las fuentes de introduccidn de sal origen. -

38,~ Método segin las reivindicacioneé'ié
§ 22, caracterizado porque el disolvente se cireula
a travéds del sistema de conductos, mientras se intro-
duce un exceso de sal origen sblida en los s6lidbs'j
se extraen 8stos de modo sustancialmente inmediato del
gistema junto al extremo final del mismo, elaborando’
los gblidos extrafdos de nuevo en el sistema mediéﬁfé
reintroduccién y reextraccién de los mismos hastafgaé
practicamente todo el exceso de sal orfgen es disuelto
de los éélidps originalmente extrafdos.

48.~ Método segin las reivindicaciones 1& 6
28, caracterizado porque el disolvente se circula por
el interior del sistema de conductos mientras se extrae
continuamente salmuera saturada de cloruro sbédico, de
elevada pureza, por un punto, se repone continuemente
disolvente por otro punto, se extrae continuamente
imparezas sin disolver por otro punto y se retiran
las mismas del sistema, se suministra continuamente
sal orfigen por otros puntos y se efeoctda continuamente
una separacidn de liquido y sélidos en puntos diferen-—
tes dentro del sistema pars reducir al ninimo la diso-

lucidn de impurezas,
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58,~ Método segin la reiviﬁdicaciénrié, ca-
racterizado porduse la separacidn de lfquide y sblidos
se efectla continuaemente en diferentes puntos del sig
tema, con lo cual el material que fluye por el sistema
es Aividido en zonas de arrastre de sblidos y zonas
gsugtancialmente libres de sbélidos, encontréndose los
puntos de suministro de sal origen en los puntos ini-
ciales de las zonas de arrastre de sdlidos, sit@éﬁéose
el punto de extraceidén de impurezas sin disolver en el
punto terminal de una de las zonas de arrastre de sd-
lidos, y encontréndose los puntos de separacién de li-
quido y sblidos en los puntos terminales de otras zo-
nas de arrastre de sbélidos, estando situado cada uno
de los puntos de separacién y el punto de extraceidn
respecto a los puntos iniciales de las respectivas .
zonas de manera due se reduzca al minimo la disolﬁcién
de impurezas.

68.~ Método segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizado pordue los sdlidos separados son puestos
en contacto con disolvente, en una relacidén de sblidos
a disolvente, tal que se forme una salmuera dilufda,
gsepardndose inmediatamente la salmuera dilufda y los
g8lidos residuales, y obteniéndose la salmuera diluida
pare su recirculacidn con sal origen.

78 .~ Método segin la reivindicacidn 12, en
el que los puntos de introduccidn de sal origen, se
disponen en serie dentro del sistema.

82 .- Método segin ls reivindicacidén 18, ca-
racterizado porque se forma una suspensién, due con-

tiene meterial origen sin disolver y salmueras saturada,
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= diluyébdose la suspensién con disoi}entéipéréﬁobéener
una salmuera de cloruro sédico dilufda con material
or{gen sin disolver y arrastrado en ella, gepardndose
1la salmuera dilufda del material origen arrastrado an-
5e tes de que cualquier cantidad sustancial de impureza
entre en solucidn con la salmuera dilufda, y afiadiendo
finalmente un exceso de sal origen & una salmuera di-
1ufda obtenida de la Wltima operacidn, para formar la
mezela de la primera operacién. '

10, 9&,- Método segin la reivindicacidn 8§;Vca—
racterizado pordue los sdlidos separados son puestos
en contacto con salmuera de alimentacidn dilufda en
una relacidn de sélidos a salmuera de alimentacidn
dilufda tal que gse disuelva sélamente parte de diché

15, sal origen, no disuelta para formar una primera salQ
maers dilufda y a un ritmo de flujo que arrasire ¢ oti-
sigo aquélla, las impurezas no disueltas y el resﬁé‘
de sal origen sin disolver, separando de modo sustban—
cislmente inmediato la salmuera de alimentacién dilufda

20. dé las impurezas sin disolver y del resto de la sal
or{gen no disuelta, poniendo en contacto los sélidos
d1timamente mencionados con disolvente en una relacidn
de sdlido a disolvente tal que se disuelva dicho resto
de sal orfgen no disuelta para former la citada sal-

25. miera de alimentacidn dilufda, y a un ritmo de flujo
que arrastre consigo gquélla las impurezas no disuel-
tag, y separando de modo sustencialmente inmediato la
galmera de alimentacidn dilufida de las impurezas no
disueltas y dirigiendo estas dltimas a su desecho.

30, 108 ,~ M&todo seain la reivindicacién 82, ca-
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racterizado porque se forma salﬁﬁéfé-éééérgéa;de clo-
ruro sddico de elevada pureza y una suspensidn conte-—
niendo material origen y salmuera saturada, diluyéndo
se la suspensidn con una primera salmuera diluida parg
obtener una segunda salmuera diluida de cloruro sddico
con material orfgen no disuelto arrastrado en ella,
separdndose la segunda salmuers dilufda del material
origen arrastrado antes de due cualauier cantidad sus-
tancizl de impureza entre en solucidn con la segunda
galmuera diluida, para obtener una segunda suspensidn
¥ una segunda salmuera diluida sustancialmente libre
de sbélidos, afiadiéndose un exceso de sal origen a la
segunda salmuera dilufda obtenida en la dltima opera-
¢idn, para former la mezcla de la primera operacidn,
diluyéndose la segunda suspensidn con disolvente para
obtener la referida primera salmuera diluida con mate-
rial origen no disuelto arrastrado en ella, y separén-
dose la primera salmuera dilufda de los sélidos arras-
trados en ella antes de que cualquier cantidad sustan-
cial de impureza entre en solucidn con la primera sal-
muera diluida.

118.- Método segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizado porQue los sdlidos separados son puestos
en contacto con disolvente en una relacidn de sélido
a disolvente tal que se lixivie prdcticamente todo el
cloruro sddico origen no disuelto para formar una sal-
muera dilufda y a un ritmo de flujo que arraste aquélla
consigo cualesduiera sdlidos residuales, separdndose
la salmuera diluida y los sdlidos residuales inmedia-—

tamente despuds de conseguirse la concentracidn en
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cloruro sédico que constituye tal salmuera dilufda,

v dirigiéndose salmuera dilufda obtenida de la dltima
operacidn en contacto con la sal origen como la sal-
myera dilufda de elevada pureza de la primera opera-
cién, segiin queda dicho.

128, Método segin la reivindicacién 112, ca-
racterizado porque la salmuera dilufda y los sélidos
residuales son separados antes de Que todo el cloruro
sédico orfgen sea lixiviado de los sélidos residuales.

138~ Nétodo sesdn la reivindicacién 18, ca—
racterizado pordue incluye un sigtema de conductos di-
vidido en ramales paralelos, habiendo un punto de in-
troduccidn de sal origen en cada uno de tales ramales.,

148,- Método segin la reivindicacién 132,
caracterizado pordue se circula disolvente de saimﬁara
de elevada pureza de uns elevada concentracidén en clo-
ruro sbdico por ramales paralelos del sistema de con-
ductos, introduciéndose continuamente material origen
en uno de dichos ramales en una cantidad superior a la
requerida para producir saturacidén de cloruro sédico,
ofectudndose una extraceidn de liquido-sblidos en dicho
ramal aguas abajo de la introduccién de material origen
en el mismo, de modo sustencialmente inmediato a la
consecucidn de la saturecidén en cloruro sdédico para
proporcionar una salmuera saturada de cloruro sédico
que no contenga pricticamente ningin sélido arrastrado,
¥ una suspensibn que contenga el exceso de material
origen e impurezas no disueltas, introduciéndose la
suspensidn extractada en un segundo ramal de los men-

cionados, efectudndose una extraccidn liquido-sélidos
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en dicho segundo ramal aguas abajé% A
de suspensidn en el mismo, para proporcionar una sal-
muera saturada de cloruro sédico que no contengapréc—
ticemente ningin sélido arrastrado, y una suspensidn,
y controldndose los niveles de cireulacién o flujo
volumétrico en dichos ramaies y la cantidad de material
or{gen excesivo introducida en el referido ramal, de
+al manera que la suspensidén dltimemente mencioﬁéda
contensa material origen sin disolver que sea sSlamen—
te una pequefia fraccidn de la cantidad de material
orfgen introducido en dicho ramal.

158,~ Método segin la reivindicacién 12, ca-
racterizado porque el disolvente se circula por el sig
tema de conductos provisto de ramales paralelos, con-
troldndose las cireculaciones por log ramales de manera
que se produzcan a unos ritmos progresivamente menorss,
introduciéndose sal origen en el ramal que tenga el mds
elevado ritmo de flujo y en una cantidad superior a la
requerida pesra la saturacibén en cloruro sddico, efec—
tudndose una extraccién liguido-sélidos en cada unc de
dichos ramales para separar las circulaciones en los
mismos en una fase liquida de salmuwera saturada de
cloruro sddico de elevada pureza y una fage de sus-
pensidn consistente en una cantidad menor de salmuera
saturada de cloruro sddico y una cantidad mayor de
gblidos, introducidndose la fase de suspensidn de los
ramales de superior ritmo de flujo en ramales de in-
ferior ritmo de flujo como fuentes de suministro de
sal origen para estos dltimos,

162,- Método segin cualquiera de las rei-
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vindicaciones 132 a 158, caracterizado pordue se emplea
como disolvente sslmuera de elevada pureza con una sa-
turaoiSn en cloruro sddico del 85% aproximademente,

178~ "M&todo de produccidn de selmuera de
cloruro sddico"; tal y como Queda sustancialmente des-
erito en la presente memoria e ilustrado en el adjunto
dibujo.

Esta memoria consta de treinta y tres hojas

eseritas a mdauina por una sola cara.
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