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PATENTE DE IRVENCION
POR VEINTE ANO‘S
.. BN EBSPANA
solicitada a favor de D. José Hernindez Camera, de nacip
ngalidad espafiola, ‘domiciliado en Valencie, San Ignacio -
de Loyola, 1
_ p.o r

=3z “PROCEDIMIENTb DE REVESTIMIENTC DE TABLEROS Y OTROS
ELEMENTOS LAMINARES PARA DECORACION Y USOS INDUSTRIALES"
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La invencidn de que vamos a tratar en la pre-

sente memoria se refiere & wn procedimiento industrial

mediante el eual se consigue dar a los tableros y & otroi

—elementos laminares, un revestimiento especial, de exce==
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lentes propiedades decorativas y asislantes en su mas am-
plio sentido. ‘

ﬁl revestimiento obtenido con el procedimiento
objeto de la presente invencion es aplicable a tableros
de madera, de fibras, de aglomerados vegetales, & plan——
chas de amianto-cemento, carton cartulina, planchas_de -
cualquier materia, papel, tejidos, piel, pldstico y en -
general sobre cualquier elemento laminar, utilizeble pog
teriormente como medio para recubrimiento externo con fi
nes decorativos en la industria de la constrﬁccién, del .
mueble, de cualquier clase de aparatos u objetos y en to

‘dos aquellos casos,’ en que los elementos mencionados ~-
can un aspecto agradaeble, vistoso ¥ & la vez aislado.

ls invencidn se basa en la aplicacidn sobre la superfi—
oie de ios tableros y elementos laminares anteriormente

citedos de une capa o revestimiento de particulass metdli
cas de cualquier forma, tal como granular o procedentes

de limaduras, virutss, ‘acepilladuras, escorias metalicas
¥y recortes, principslmente obtenides de 10s residuos o -
desperdicios metalicos de las industrias'metalﬁrgicas, <)

bien fabricados e proposito, si tales residvios no fuersn

procedimiento, consistiendo tambien en el proceso segui-
do pars su imcorporacion y fijacion en las superficies -
de dichoa tableros y elementos leminsres, pars logfar 80
bre ellos un revestimiento sumamente vistoso en cuanto a

puedan emplearse y sea deseable que sus superficies ofrég

1a carscter{stica esencial del procedimiento dg

suficientes para cubrir las necesidades de eplicacion del

| su aspecto estético o fines decorativos y resistente, —-
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pa de residuos metslicos, de por si irreguleres en cuan-

fuerte, aislante e inalterahle,.por 1o que respecté a 8
propledades técnigaS.

El procedimiento de que ﬁenimos tratando com-w
prende las siguientes fases operativas: )

Primeramente se extiende sobre le superficie -
de las plezas a tratar, una capa suficiente de pegamento
de gran poder adherente, disfribuyéndolﬁ para que recu—-—
bra la superficie con wniformidad, lo cual puede hacerse
por medios mecanicos o menuales.

Después de dicha operaciéﬁ, ge esparcen sobre
la cepa de pegemento las pértigulas metelicas mencionadag
anteriormente, previamente tamizadas, lavadas o seleccio
nadas, y en determinados casos, mezclando previamente en
las proporciones que se desee, particulas de metales de
distinto colorido natural, formendo sobre el pegemento -
una cape de un grueso uniforme, para lo cual puede em-—-
plearse un dispositivo mecanico apropiado y de precisar-
s¢ un enrasador. |

Preparadas las superficies como queda expues-
to, se llevaran las piezas a une prenss, por ejemplo de
las empleadas en le industria de fabricacion de tableros
¥y se someteran a la presidn suficiente para que las par—l
t{oculas metdlices queden incrustadas en el cuerpo del ta
blero, plancha, lamine hoja o tejido que se esté tratan-
do a la veg que aglomeradas con el pegamento de modo que
ambas materies constituyan la caps basica de récubrimien
to, en la cual la superficie sera rugosa s irregular con

pequefios relieves y depresiones, constituidos por la ca-

vt

to & formas, tamafios y posicions
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Una vesz prensadas las piezas y dejadas secar,
se trata la superficie recubierta con una lijadora para
desbastér; y metar los cantos, aristas y puntas cortan-
tes de las particulas metélicas, a la Vez que para des-
nudarle del posible recubrimiento de pegamento, quitar

xidos o suciedades y dejar al descubierto la masa meta
llca de cada particula que resalte, procediendo seguida
mente al pulido de la superficze de modo gue queda motea
da con!las pequefias porcionesiy puntos del color natural
del metal de las particulas, bien sea dorado, plateado,

cobreado o de otro color. '

Una de 1as ﬁltimgs operaciones consiste en el
fijado ¥y proteécién de la snpefficie, cosa que se'efec-
tua mediante la aplicacion ae una fina capa de laca, po
lxester ¢ cuglquier otra materia brillante, transparen-
te e incolora, as{ como inalterable y mislante que no -
altere la rugosidad e irregularidades de la superficie
ni el colorido metdlico de moteado de las particulas ne
talicas.

Como operacidn fimal y ésto ya de acuerdo con
les pgtiéioﬁee del‘consumidor, se verterd sobre la super
ficie un color, por ejemplo al temple o similar y'segni-
demente se pasara sobre la supegfioie cualquier objeto
liso, vozando sobre ella,.pafa iimpiar de color las yar
tes metélicas en resaltei'con lo cual el color quedars
cubriendo sclamente las cavidades o depresiones, consti
tuyendo un fondo de color sobre el cual destacaran vise

tosamente las motitas, rayas, ¥ pequeﬁas e irregulares

porciones metalicas de las particulas con el color.del

propio metal.
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los medios mecanicos y manuales mas apropiasdos para obte
ner un buen rendimiento industrisl, pudiendo variar todo
equello de caracter secundario que no altere lo esencial

gque Se resume en la siguiente

Los puntos mueves y de propis ;n?enéién que -
se reivindican en esta Patente de Invencidn, son:

19.- Procedimiento de revestimiento de table-
ros y ot;os elementos laminares, pare decoracién'y usos
induétriales, caracterizado por el hecho de gue sobre la
superficie de las piezes a tratar se extiende primeramen
te una ceps de pegamento, distribuyéndola uniformemente,
despuéa de lo cual se esparcen sobre dicha capa particu-
las metelicas, graenulosas o en forma de pequefics cuerpos
irreguiares, tal como limaduras, virutas, acépilladuras.
escorias metélicas, recortes y similares, formando c¢on -
ellas una cepa uniforme con la gue se recubfe toda la su
perficis,

2%.~ Procedimiento de revestimiento de table-
ros y otros elementos laminares, para decoracidn y usos
indusiriales, caracterizado porgue las particulae‘meté—
llioas citadas‘en la pfeeedente rgivindicacién, después
de;esparcidaa y formada la cepa de revestimiento, se in
crusten en el ocuerpo de la pieza a que se han aplicedo,
pasandq~dichea piezas por wna prensa en,donde‘se someten

a presion, de acuerdo con la materia que actia de sopor-

te,'fijéndolas de este modo a dicho soporte, a la vez -

El procedimiento descrito podra realizarse con
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que ge aglomerap con la capa de pegamento previamente <
vertido, después de lo cusl,se dejan secar.

39,~ Procedimiento de revestimiento de table-
ro8 y otros elementos leminares, para decoracién y usos
industrieles, caracterizado porgue después de las ope:é
clones de prensado y secado de que trata la pfecedénte
reiviﬁdicacién, se desbastan y maten los cantos, puntes
¥ aristas cortantes de les particulas metdlicas, pasan-
do le superficie por ung lijadora, le cual desnuda y lim| -
pie o la vez de pegamento, oxidaciones y suciedades a @;H
chas part{culas metalicas, preeiaamente a las gque resal
‘ten dejando al descubierto el color propio del metal de
dichas perticulas, procediendo seguidamente sl fijado -
y proteccion de la superficie rugosa e irreguler obtaq;
da, extendiendo una fina caps de laca, poliester u otra
naterie similar, incolore, trensparente, inalterable y
aislante,

42 .- Procedimiento de revestimiento de table-
ros y otros elementos laminares, paras decorscidn y usos
industriales, caracterizado por el hecﬁo de-que como — |
operacion final se vierte sobre el revestimiento forme-
do vna capa de color al temple, 0 similar,‘y luego se -
roza dicha superficieAcon un elemento liso, paras lim-——-
pliar de color las partes metalices en resalte, de tal -
modo que se deja el colox vertido solo en las cavidades
Yy depreeionea conetztuyendo un fondo de golor sobre el
cual destacan las motitas, rayas y pequefias e irrégula-
res porciones metelicas, limpiss de color de las parti-
culas metalicas en resalte. Y '
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5¢.- "PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO DE TABLE

ROS Y OTROS ELEMENTOS LAMINARES, PARA DECORACION Y USOS
INDUSTRIALES", de confornided en wn todo en lo esencial
y fines industriales e 1o descrito en la precedente memo
ria desoriptiva. - B ‘
Ny Esta memoria consta de SIETE hojas escrites ¢
mecanografiadas por una sola cara a doble esPAcio en 154

1{neas.

Valencia, 22 Sepbyg. 1964

Por eutorizacidn/|del {interesado.=




	Bibliographic data
	Description
	Claims



