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PATENT DE INVESNCION

por VEINPE afios

cuyo mrivilegio se solicita para Espafie,
sus territorios y plazas de soberania,

a favor de:
JOEL BLACHERE

de nacionalidad francesa, domiciliadq en
34, Résidence, CASTELNAU-le-LEZ (Hérault),

Francia, relativa a:

WPERFECCTONAMIENTOS EN LAS PRENSAS HIDRAULI-
CAS“

Prioridad: Solicitud de Patente en Francia
ne P.V. 948.314 de fecha 23 de
septiembre de 1963
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le invencion tiene por objeto uns prenss hidrsulica des
tinada a la extraceion por presidn del liquido de una masa
fluida que comprende une gren proporcidn de materias sdli-
das, como en el caso de la vendimia, de la pasta de olivas,

v de las frutas en general.: = = = = = = = = - - = = - = = =

Una prensa hidraulica segﬁn la invenciodn comprende un
cilindro de mando en el cual se mueve con vaivén un émbolo
de mando vecio de doble efecto cuyas caras activas tienen su
perficises diferentes, un cilindro de atacado en el cual se
mieve con vaiven un émbolo de atacado vacio solidario de una
de lag varillag del émbolo de mando y provisto de una vélvu-
le de impulsidn cuya varilla desliza con Ffriceidn por el
fondo del cilindro de atacado, un cilindro filtrante en el
cual se mueve con vaivén un émbolo prensante y cuyo didme-
tro es algo inferior al del cilindro de atacado, una valvu-
la de aspiracidn situada en el extremo del cilindro de ata-
cado, ¥ una electrovélvule accionade por un contactor gra-
cias a topes de final de carrera de separacidn regulable 1lle
vados por uns varilla que unse el embolo de atacado y el ém-
bolo ?rensante, ¥ que envia alternativemente un fldido bajo
presién desde un depésito haclia cads extremo dsl cilindro

de mando pare provocar el vaivén del émbolo de mando. — = -

En el caso particular de su aplicacidn & la vendimia,
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la invencion presenta sobre las prensas hidraulicas o mecé-

nicas sin tornillo de Arquimides la ventaja de un funciona-

miento automatico, de un caudal importante considerando las

dimensiones del aparato, y de una facilidad de regulacidn en
funcion de la calided de la vendimia a tratar, y sobre las
prensas continuas con tornillo de Arquimides, la ventaja de
obtener jugos exentos de cieno y de que la regulacidn del

grado de secado de la materia sdlida expulsada es fdeil. - -

La materia a prensar debe comprimirse previamente para
hacerse fluide y homogéneas, por 1o menos para los aparatos

de pegquefla capacidade = = = = = = = = = = - - - - - - o - -

4 ]
En los planos anexos, se ha representado esquematicamen

te y a titulo de ejemplo un modo de realizacidn de la inven~

El conjunto de las figuras 1 y 14 es wna seccion longi-~

tudinal de una prensa segﬁn la invencitne = = = = = = = = =

La figura 2 es una seceion parcial a mayor escela ilus-

trando un detallee = = = = = = = = = = = = = - -—— == -

Se observa en las figuras 1 y 14 que la prensa compren-
de un cilindro de mando 1 cerrado por sus dos extremos por
fondos 2 fijados por ejemplo por tornillos no representados
a bridas 3 gque limitan el cilindro 1. En el cilindro ' se
muieven con vaivén un émbolo 4 de doble efecto cuyas caras
ectivas 4g 4b tienen superficies diferentes y que es solida-
rio de dos verillas 5 y 6 de didmetros diferentes. El embo-

lo 4 y las varillas 5 y 6 estdn vaciados axialmente por un
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mendrilado 7. Das varill¥s 5 § 6 aTfraViesan los fondog 2

por orificios provigtos de juntas de estanqueidad, toricas
o de otro tipo, 8, mientras que la estanqueidad del émbolo

4 se realiza por medio de los segmentos clésicos Qe = = = =

ILa varilla 5 lleva en su exbremo libre un embolo de a-
tacado 10 que desliza en un cilindro de atacado 11 con in-
terposicidn de segmentos de egtanqueidad 12. EL cilindro
11 esta cerrado por un exbtramo por un fondo 13 fijado por
ejemplo por tornillos no representados a unse brida 14 del
cilindro 11, y su otro extremo - proximo zl cilindro 1 -

ogta abierto. Bl fondo 13 esta taladrado por un orificio

axial 15 al cual hay asociado un prensaesbtopas de friceion
16 para el paso v la guia de la varilla 17 de una valvule

de impulsion 18 que manda un mendrilado axial 19 del émbo-
1o 10 alineado con el mandrilado 7 y que 1o prolonga. BL

‘ . " ’ ,
detalle de esta valvula se describira despues con referen—

cla 8 1la flgura 2¢ = = = = = = = = = = - = = - - - - - - -

Un conducto de aspiracién 20 provisto de uns valvule
de aspiracién de baja presidn 21 desemboca en el fondo 13.
Para mayor simplicidad, se ha representado la valvula 21 ba-
jo la forme de un postigo que pivota en el conducto 20, pe-

ro desde luego, la valvule 21 puede ser en realidad de cual-

quier Tiple = = = = = = = = = = = = = - = - - - - - -~

Ie varilla 6 lleva en su extremo libre un embolo pren—
sante 22 que se desplaza en un cilindro filtrante constitui

do por un tubo perforado 23 montado entre dos soportes 24.
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El embolo 22 esta tambien vacisdo por un mandrilado axial 25
para recibir el exbtremo adelgazado 6z de la varilla 6, y su
superficie activa es, preferentements, concava en 26 para
comprimir mejor los produchtos de los gque se desea extraer

sl liquido. La longitud del cilindro filtrante 23 es nota-
blemente superior a la del cilindro 11, pero su didmetro es
ligeramente inferior. Ia estanqueidad del émbolo 22 esta
realizada por sogmentos clasicos 27. El cilindro 23 esta a-
bierto por sus dos extremos y puede poseer en su extremo a-
lejado del cilindro 1 una pusrita pivotente lastrada 28 des-
tinada a regular la presién gjercida sobre log productos con
tenidos en el cilindro 23. Tos émbolos 10 y 22 estan unidos
por una varilla 29 en la cual pueden ejustarse dos topes de
final de carrera 30 y 31 a lo largo de una escala graduada
32. La varilla 29 es, preferentemente, exterior y paralela
al cilindro 1. Un contacto fijo 33 es accionado a cada fi-
nal de carrers del embolo 4 por uno de los topes 30 o 31y
menda, por un circuito no representado una electrovalvula

34 gque dirige alternativamente por medio de las canalizacio-~

nes 35, 36, aceite u otro fliido de mando extraldo de un de-

posito 37 por una bomba 38, hacia cada uno de los extremos
del cilindro 1 para acclonar el émbolo 4. Por ser las ca-
ras activas 4a, 4b de este de superficies diferentes las ve-
locidades de desplazamiento en los dos sentidos son & su Vez
diferentes; el movimiento es nes répido hacia el cilindro 11
de atacado que hacia el cilindro filtrante 23. Ia dispogi~

cidn regulable de los topes 30, 31 permite determinar no aé
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lo le carrera util del émbolo 4 -por ser la carrers mixime
evidentemente igual a la longitud del cilindro 1 Y por te-
nerse que calcular esta con relacidn = la de 109 cilindros
11 y 23, de manera que los émbolos 10 ¥ 22 no salgan nunca
accldentalmente de su cilindro respectivo- sino también la
posicidn del punto medio de ests carrera util, lo que permi-
te determinar la cantidad de materisa prensada y por lo tanto

seca que se halle en el cilindro 23 antes de su expulsidn. -

Una valvula 39 situada sobre uns tuberis montads en la
pared del cilindro 11 cerca del fondo 13 permite preferente-

mente purgar el cilindro del aire que contiene antes de la

pueste en servicio de 1o Prensa. = = = = = ~ = = = = = - = =

Si se hace referencia a la figura 2 se ve ghora que la
valvule 18 que coopera con un agsiento 40 formado en una pie-
z& 41 mantenida por tornillos 42 (de los que solamente se re-
presenta uno) contra una pieze 43 situada en un contramandri-—
lado 44 del embolo 10. ILos tormillos 42 realizan simultdnea-
mente la fijacion al émbolc 10 de las piezas 41 y 43. Ia u-~
nidn entre el émbolo 10 y la varills 5 se hace de cualquier
forme aproplada, por ejemplo por tornillos 45 de 1los que so-
lamente se ha representado uno (la fijacion del embolo 22 a
la varilla 6 puede hacerse de una forma anéloga no represen-
tada, o mas simplemente aun por atornillado, estando filetea-
dos el mandrilado 25 y el extremo 6a de la vaerills 6 para
ello). ZEn la figura 2, se ha representado en Hrazos mixtos

1z valvula 18 en posicidn de aberturt. = = = = = = = = = = =
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Pueden preverse, si se estims necesario, juntas estan-
cas no representadas, en czda uno ¢ en algunos de los pares

de superficies en contactoe = =~ = = = = ¢ - -0 w0 o oo

Il funcionamiento de la prensa es el siguiente:

Al inicio de la operacion, el émbolo 4 se desplaza de
izquierda a derecha (fig. 1), y el eémbolo 10 aspira por me-
dio de la valvulae de aspiracion 21 la materia a prensar. La
valvula de impulsidn 18 retenida por friccidn de su varilla
17 en el prensaestopas 16, y por la contrapresién, esta ce—
rrada. ELl cilindro 11 se llena. IEn el otro extremo de la

prensa, el émbolo 22 en el tubo filtro 23 prensa la materia

sobre la mesa ya secada que la precede. EL jugo brota por
las hendiduras finas del tubo 23. Cuando el contactor 33

es sccionado por el tope 30, la carrera del embolo 4 se para
y la electrovalvula 34 invierte la llegada del aceite bajo
presién al émbolo 4, gque se desplaza enltonces de derecha a
igguierda y mas répidamente. Ia valvula 18, retenida por
ls fricciodn de su varilla 17 en el prensaestopas 16 y por
la contrapresidn, se abre, y la valvuls de aspiracion 21 se
cierra. La materia que llena el cilindro de atacado 11, pa-
ga por los mandrilados 19 y 7 y llena el espacio dejado li-
bre por el émbolo 22 en el cilindro 23, 24. Por ser el dia~-
metro del cilindro 11 ligeramente mayor que el del cilindro
23, 24, se sjerce una presién en el tubo 23 y ge permite la

descarge de una parte del jugoe — = = = = = = = = =« = =~ =

Tl retorno hacia le derecha del émbolo 4 es iniciado
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por el contacto del tope 31 con el contactor 33¢ = = = = = =

A cada prensadura, una parte de la materia secada, cuya
friceidn en el cilindro 23, 24 crea la fuersza antagonista
que debe vencer el embolo 22, es enviada fuera del cilindro

filtrante, levantando eventualmente la puerta 28. Por ser

este frotamiento proporcionzl a la leongitud del tubo filtro
ocupada por la materia secada, la variacion de ésta determi~
ne la presidn a ejercer por el émbolo. En la practica, la

puerta lastrada 28 no constituye mas gue una resistencia su-

plementaria utilizada solamente en 10s ensgyosS: = = = = = =

La regulacién del aparato consiste pues simplemente en

gituar los topes 30 y 31 del contactor 33¢ = = = = = = ~ «

Ta marcha alternative del émbolo 4 es automatica, al i-
gual que la accidn de las valvulas 18 y 21. BEs imposible un
exceso de alimentacidn, y una falta de alimentacidn no tiene

» - L4
consecuencias por cesar de ejercerse la presion en el tubo

fil'tI‘O @ "™ e em me e e em M Sr A SR A R SE SR ar MR A SR W AT = TR M A

Puede insertarse evenbualmente vn limitador 46 de pre~

sidn v/o de caudal entre la bomba 38 y la electrovalvula 34.-

Debe sonreentenderse que el modo de realizacidn descri-
$0 y representado lo ha sido solamente a titulo de gjemplo
v puede sufrir numerosas modificaciones sin salir del espi~

3 . ’
ritu de la invencione = = = = = = = @ = = = = = = - - -~ -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te-

rritorios y plazas de soberania, las siguientes: — — - - = =

REIVINDICACIONSES

1.~ Perfeccionamientos en las prensas hidréulicas, en
particular para extraer el juge de las frutas, caracterize~
dos porque la prense comprende un cilindro de mando (1) ce=-
rrado por los dos extremos, un émbolo de mando vacio de do-
ble efecto (4) que desliza en este cilindro, dos varillas
vacias (5, 6) solidarias cada una de ellas de una cara del
émbolo de mendo (4), un cilindro de etacado (11) de diametro
superior al del cilindro de mando, situado cerca de un ex=-
tremo de este cilindro y cerrado por un fondo (13) en su ex-
tremo alejado de dicho cilindro de mendo, un egmbolo de ata-
cado (10) vacio, que desliza en el cilindro de atacado y so-
lidario de una de las varillas (5) del émbolo de mendo, una
vilvula de impulsidn (18) montada axislmente en este émbolo
de atecado un cilindro Filtrante (23) de dismetro comprendi-
do entre el del cilindro de mendo y el del cilindro de ate~
cedo, abierto por los dos extremos ¥y situado cerca del ex—
tremo del cilindro de mendo opuesto a aquéel donde se halla
el cilindro de atacado,un émbolo prensante (22) que desli-
za en el cilindro filtrante y solidario de la otra varilla
(6) del émbolo de mando, una valvula de aspiracion (21) eso
ciada al fondo (13) del cilindro de atacado, y medios (34 a

36, 33), para enviar alternativamente un fliido bajo pre-
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sion desde un deposito (37) 2 una u otra de las caras del ém

bolo de Mando. = = = = = = - e e e e e e e o = = . -

2.~ Perfaccionamientos segun la reivindicacidn 1, cerac-
terizados porque los medlos para enviar un fluido bajo pre~
sion el cilindro de mendo comprenden una electrovdlvula (34),
una bomba (38) y canalizaciones entre la bomba, el depésito,

1a electrovalvula y el cilindro de mendos = — = = = = = = =

3 - ’, 3 . » ) ’
3+~ Perfeccionamientos segun le reivindicacion 2, carac—
3 Y s ’ .
terizados porgue el mando de la electrovalvula esta realiza-

do por un contactor (33) con el cual entran en conmtacto al-
ternativamente dos topes (30, 31) solidarios de una varills
(29) que une el émbolo de atacado y el émbolo prensante por

gl exterior del cilindro de mandoe = = = = = = « =« = = = =

4.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacidn 3, carac-

terizados porque los topes son regulables sobre la varilla. -

- . . ’
5.~ Perfeccionamientos segun una por lo mnenos de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados porgue la valvu~
12 de impulsidn posee una varilla de guia que desliza con

friceidn en el fondo del cilindro de atacadoe = = = = = = =

o . ’ ° 3 . °
6.= Perfeccionamientos segun las reivindicaciones 1y
. n ’ .
5,caracterizados porque el asiento de la valvula de impul-
sidn esté atornillado en un contramandrilado del embolo de

atacado por medio de una pieza de forms interior apropiada. -

. 3 ’
7.~ Perfeccionamientos segun una por lo nmencs de las
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reivindicacionss precedentes, caracterizados porque las su-

perficies activas (42, 4b) del émbolo de mendo tienen super—
ficies diferentes, teniendo las varillas correspondientes a
su vez dismetros diferentes, y siendo solidaria la varilla

mas delgada del émbolo de 2t20ad0. — = = = = = = = = = = —

8.~ Perfeccionamientos segin una por 1o menos de las
reivindicaclones precedentes, caracterizados porque el extre-
o del ecilindro filtrante alejado del cilindro de mando pue-
de cerrarse parcialmente por medio de una puerta pivotante

lastrada (28)e = = = = = = w - o e e e m e -

. . ’
9.~ Perfeccionamientos segun una por 1o menos de lag
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque el cilin

dro de atacado comprende una valvula de purza (39). = = - -
10+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS HIDRAULICAS". -

Todo ellec conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de once hojas, foliadas y mecanogra-
fiadas por una sola de sus caras, y de tres laminas de dibu~

Jjos gue la ilustran.

BARCELONA, 17 SEP 1864

P.A.

W%M/(M
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