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Durante la deformacién en frio de 10s me-
tales, por ejemplo, durante el estirado en frio, es
préctica; corriente proveer con un revestimiento de
lubricante le superficie de? metal para egyudar a su

_ He - paso a la ingtalacibn en la que ase trabajas el metal,
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por ejemplo en uns hilera de estirado. Normalmen-
te, s forman 1os revestimientos sumergiendo la
éuperficie metdlica en un bafio 1iquido de jabénm, o
pulvedzando la superficie con jablén.

El presente invento se‘ refiere a un
procedimiento de preparacién de los metales para
la deformacidn en frio disponiendo en ellos un re-
vestimiento lubricante seco.

Seglin el invento, e8 forma un revesti-
miento lubricante en una superficie metélica, sumer-
giendo dicha superficie, como Anodo, en una solu-
oidn o en una dispersién de un dcido graso y de un
exceso de base nitrogenada capaz de formar un jabén
con el &cido graso, estando el Acido graso parcial-
mente combinado quimicemente con la base nitrogens-
da ¥y haclendo pasar uns corrienté en la disper-
8ifn o en la solucibén, gracias a 1o cual se forma
un revestimiento lubricante del jabdn sobre el &no-

. do, por electrodeposicibn, y se seca el revestimien-

to. Pareoce que el revestimionto lubricante debe ser
depositado por elsctroféresis.

Los revestimientos obtenidos segin el
presente invento i{ienen buenas propledades de adhe-
rencia y buenas propiedades lubricantes, de un modo
general tlenen propiedades de adherencia y propie-
dades lubtricantes mejores que las de los revesti-
mientos obtenidos por simple inmersidn o pulveri-
zacién. Ademfs, tienen mejores propiedades lubri-
cantes que los revestimientos ébtenidoa de modo si-

milar por electrodeposicién a partir de soluciones
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o de dispersiones de jabones metélico;;:QSELQjemp
plo, partiendo de estearato de sodioe

Ia Sociedad solicitante ha comprobado
que durante la electrodeposicibn, a partir de una
solucidn o de uns dispersidn de un jabdn metdlico,
ge produce cierta disolucién anddica del metal
que se estd recubriendo, y que el metal disuelto
pasa asi al revestimiento, probablemente en for—
ma de hidréxido o en forma de una sal formada con
el &cido graso del jabdn con, como resultado, una
alteracién de las propiedades lubricantes. Esto es-
t4 confirmado por el hecho de gue si se forma un
revestimisnto sobre el acero, por electrodeposi-
cién, a partir de una solucién o de una dispersién
de estearato de sodio y si se seca después el re-
vestimiento, immedlatamente aparece el moho 1 orin,
a §esar del hecho de gue un revestimiento de estea~
rato de sodio, formado simplemente sumergiendo ol
acero en una solucién o una dispersién de estearato
de sodlo o pulverigzendo 61 acero con tal solucibn
o dispersién, es un inhibidor del moho & orin.Sin
embargo, segin el invento se procede a la electro-
deposicifn partiendo de una solucién o de una dis-
peraibn que copﬁieng'una base nitrogenada y esta
base nitrogenada impide o, por 16 menos, inhibe
envsran nedida, la disoluci&n.anédiéa de la snpér—
ficie metélica que se qatg brovejendo'de un reves-
tinisnto. Por oonsiguignfe, los revestimientos ob-
tebidos segin el 1nvent6 §6ntienen mucho menos me-

tal disuelto & partir de la superficie que los re-
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vestimientos obtenidog por electrodeposicibdn, par-
tiendo de soluciones o e disperslones de jabones
metilicos.

Para preparar le solucibn o la disper-
sibén, se puede utilizar ocualquier &cido graso sus-
ceptible de formar un jabdn con.una base nitroge-
nede apropiada, no.conteniendo el citado 4cido,
normalmente, menos de 12 Qtomos de carbono. Es pre-
foerible utilizar 4cidos grasos de cadena linear.

Se han obtenido resultados pgrticulai’mente venta-
Josos con los &cidos grasos saturados de cedena lar-
ga, tales como el &cido estefrico por ejemplo. Se
pueden utilizar mezclas de égidos érasos.

) Como bases nitroéenadas utilizables,
B8 citaré el amoniaco y las vaiuinas que forman jabo-
nes qon un ~écmo graso apropiado. Como ¢jemplos de
aminas particularmente apropiadas, se citarén : el
etileno diamina, la monoeianolamina, la dietanol-
anina, la trietanclaming, o la morfolina, pero
se pueden utilizar oitras muchas aminas tales como
por e:lemplo,‘ la dimetil etanolamina, la monoigopro-
panolamina, el 2-amino-2-metil-l-propanocl, el 2-
amino-2-metil-1l, 3-propanadiol y el 2~amino-2-etil-~
1,3-propanadiol. Se pueden utilizar mezclas de

‘ami.nas apropiadas o mezolas de amoniaco y de una

¢ varias aminas aprop:l.adae;, Es evidente, que asi se
utilize més de un &cido graso o més de una base ni-
trogenada, el jabén que d‘e1 ello resulta, es uns mez-
cla de compuestos.

Se preparan las soluciones o las dis=
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persiones utilizadas, segin el invento partiendo,
de preferencia, de por lo menos 20 gramos por litro
de &cido graso (libre o combinado). Estas solucio-
nes o disgpersiones deben contener un-excsso de base
nitrogenada, el pH de la solucién afecta al reves-
timiento obtenido y, de un modo general, el pH dabe
ger superior a 8. _ o

Como se tiene un exceso de base nitro-
genada en la solucién o en la dispersibn, el Acido
graso {0 1os cidos grasos) y le base (o las bases)
estén en equilibrio en la solucidn, estando una par-
te del Aocido o &cidos, qpimic;mpntp combinada éon la
base o bases. Asimismo, los jabones an los revesti~
miantos‘obﬁenidos segin el invento, se hallan en un
estado de disociacién y, por consiguiente, contienen
£cido 1ibre, base 1ibre y &cido combinado con la
base. Se pueden preparar las soluciones o las dis-
peraiones utilizadas segin el invento, mezclando
en agua, el &cido o los &cidos libres y la base o
bases libres. . _

Se haiééscubierto que la presencla de
&o1do oxdlico o de un fosfato, o de los dos, en el
bafio de lubricante, puede proporcionar mejores Te-
sultados. o

Se puede.proeedar a la ejecucidn del
invento con cualquiar metal utilizable como énodo

'y asf, pues, se pued;n utilizer para formar revesti-

mientos o recnhrimiénth lubricantes sobre por ejem-

) plo,-el hierro, el cinc, el cobre, el aluminio o0 el

niquel. Adomds, se puede emplear igualmente el pro-
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cedimionto segin la invencién, para aplicar une

pelicula de lubricante a superficies met4licas que
lleven un revestimiento obtenido por conversién
quinmica tal como, por ejemplo, un revestimiento de
fosfato. Asi se obtiene un sistema que presenta
excelentes propiedgdeg al estirado. )

Los ejemplos siguientes se dan a titu-

lo ilustrativo de la invencién, -

EJEMPIO 1 -

Se mezclan a 5080, ‘;0 g de fcido estedri-
co, 12 Vg de solucibn amoniacal (peso especifico 0,88)
y 918 g de agua y se obtiene un liguido opaco y vis-
¢coso. Je recubren a la vez hilo de acero y paneles
de acero, por electrodeposicién en esta dispersiln,
utilizéndolos como énodo, a una densidad de corrien-
te de 0,43 amperios/dm2 y & una diferencia de poten-
cial de 15 volts., durante 30 segundos. Durante es-
te tiempo, la densidad de la corriente desciende
a 0,1 amperio/dm2, a medida que se vé depositando
1a pelfcula lubricante de estearato de smonio. Se
lava con ague le pelfcula as{ formada, immediatamen-

te después de su formacidn, de modo que se gepare

el lubricante no fijado. ILa pelicula obtenida por.
electrodeposicifn permanece firmemente adherida e
ingoluble durante este lavado. Se seca despuds la
pelicula-al aire, a una temperaturs inferior a 6080,
Cuando se procede al estirado de un hilo que 11ave. .
tal pelfcula, se comprueba que la pelicula de lubri-
cax_mte tiene una mejor adherencia, durante el esti~

redo, que un revestimiento lubricante de jabén for-
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mado por un procedimiento clésico de .:anersi&n, y
qne_el hilo conserva una pelicula osocura y homogé-
neé, mientras que un revestimiento formado por un
procedimiento clésico presenta por regla general
desigualdades después del estirado. Ademfs, duran-
te ‘el almacenade ni el hilo de acero ni los paneles .
de acerc provistos del revestimiento se enmohecen,
conservando el revestimiento su aspecto inicial.

‘ El ejemplo siguiente se d4 a titulo
comparativo y ee refiere a un-procedimiéntd*segﬁn
el cual eo ha utilizado una solucibn de jabén me-
tdlica.,

EJEMPIO 2 -

Se colooce uﬁa_solucién 2l 10% de es~
tearato de sodic en un rocipiente de acero inoxi-
dable unido a titulo de odtodo a un suministro de
corriente continue. Se¢ sumergen unos pansles de
acero dulce en la solucién,‘y s6 les une como &no-
o, A una diferencia de poiencial de 3 volt. y uti-
lizando una densidad de corriente de 0,97 amperios/
dm2 Be obtiene en 1 minuto en la superficle de ace~
ro una pelicula de jabén gris a gris-negro. Cuando
ge les deja, los revestimientos se oxidan en un

moho fino Qpe parece ser una mezcla de estearato

" Pérrico y de &xido férrico. la compogicibn del re-

vestimiento obtenido cuando se modifica a la vez
la densidad de la corriente y sl tiempo de depdsi-
to, no cambia.

He aqui dos sjemplos més dados a titu-
lo ‘ilustrativo del invento.
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EJEMPIO 3 - ‘

_ Se procede como se ha descrito. en el
Ejemplo 1, utilizando como énodo, unos paneles com~
puestos de una aleacién al 80% de niquel y al 20%
de cromo. Se obtienen buenos revestimientos, ocuya
adberencia y ies propieéades lubricantes son mejo-
res que las de los revestim}entos obtenidos por sim-
ple inmersién de las aleaciones de niquel=-cromo en
una solucidn correspondiente.

EJEMPIO 4 - |

Se forman unos revestimientos en unos
paneles de scero j de hilos de acero en las migmas
condiciones que en el Ejemplo 1, pero partiendo de
un l{quido opaco formado por éO g de fcido palmitico,
13,3 g de golucidn amoniacal (peso especifico 0,88)y
916,7 & de agua. Los revestimientos tienen propieda-
des gimilares a lag de los revesgtimientos del Ejem-
plo 1 y no se enmohecen.

Se sobrentiende que la invencién no se
1imita a los modos de ejecucién descritos que solo
hean sido dados a titulo de ejemplos.

' R O T &

Descrita suficientemente la naturalean
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse conaﬁaf.que las disposicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo-
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental. Tembién se hace constar que el
invento se refiere e una Solicitud de Patente pre-

sentada en Inglaterra con fecha 23 de septiembre de
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1.863 n® 3;.336/63 acogiédndose, por lo tento, a los
bemeficios que. conceden los Convenios Internaciona-
les en vigor, siendo 1o que constituye 1a esencia
del referido invento y por lo que se solicita Pa-
tente de Invencién por 20 afios en Espafia: "PROCEDI
MIENTO PERFECCIONADO PARA TRABAJAR METAIES"; carac-
terizindose por lo sigulente: )

‘ 18 - Procedimiento perfeccionado pera
trabajar metales, ¢ prepararlos para la deforma-
cién en frio, caracterizado porque se sumerge el
metrl, como &modo, en una solucidén o en una disper-
sifn de un 4cido graso y de un exceso de una base
nitrogenada capaz de formar un jabbn con el 4cido
graso, estando e} 4cido graso parcialmente combina-
do con 1a base gitrogenada y se hace pasar una co-~

rriente por la dispersién o la solucibn, graclas

a lo cual, se forma un revestimiento lubricante del

;}abbn' en el &nodo, por electrodeposicibn, y se se~
ca el revestimiento.

28 - Procedimiento segin la reivin-
dicacién 18, ceracterizado porque la citada solu-
¢ibn es una solucidn preparada partiendo de smonia-
co o de una mezcla de amoniaco y de una amina.

38 - Procedimiento, segén la reivindi-~
cacidn 18, caracterizedo porque la citada solucibn
es unsa solucién preparada a partir de trietanol-
amina.

48 - Procedimiento segln una cualquie-
ra de las reivindicaciOnés précedenxes, caracteri-

zado porque se preparas la referida solucién partien=-
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do de por 1o menos 20 g por litro de un écido gre-
80 de cadena linear que conienga més de 12 &tomos
de carbono, tenlendo la solucién un pH no inferior
380 . .

58 - Procedimiento segin una cualguie=-

- ra de las reivindicaciones precedentes caracteri-

zado. porque la citada solucién es una solucién
preparada partiendo de un &cido graso saturado.

68 - Procedimiento, ®egin la reivindi-
cacibn 18, caracterizado porgue segfn un modo de
ejecucidn, se sumerge el metal, como &nodo, en una
solucidn o en una dispersibén preparada partiendo
de écido estedrico y de un exceso de amoniaco y se
hace pasar una corriente por la solucibn o la die-
persibn, gracias a 1o cual se forma un revestimien-
to lubrificante de estearato de amonio sobre el
dnodo, por electrodeposicibén y se seca el revesti-
miento. :

| 63 - Procedimiento, segin une cual-

quiera de las y6Ivipdicaciones precedentes, carac-

terizado porgue ‘ orficie metélica es
bisrro. '

g8 - ¥ ’ fperfeccionado para
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