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INVERNCION

a favor de QENTBE DE REQHERGHES IE PONTfLAMOUssoy,“enti-
ded francesa, domiciliada enMPOnt—h-Mqussog (Meurthe—et~
Moselle, Francia), Avenue Camille~Cavallier, por"MAQUINA
PARA L& FABRICACION DE FLACAS Y TUBOS IE FIBROCEMENTOM.

-' -
MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente ;nvencién se refiere a méquinas pa-
re la fabricacién de placas y tubos de fibrocemente, del ‘
tipo que comprenden un fieltro en forma de bande sin fin
que se desplaze continuamente para recibir delgadas capas,
o monocapas de fibrocemento que inmediatamente se transfie-
ren s un cilindro formador. La invencidn hace referencia
particular a un dlepositivo secador pars mdgninas de este
tipo. ' _

En general, el dispositivo secsdor comprende un

determinedo nimero de cajas de agpiracién o de vacio fijas,
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aplicedes s la cara inte iidéi5§£§§ir; sin fin.

En el caso en que se necesite un secado poten=
te, las cajas producen une fuerte aspiracién y frenan el
avance del fieltro. Entonces es necesarioc un elevado cone-
sumo de energfa para compensar esta fuerza de frenados
El arrestre del fieltro‘aupone, ademds, un importante ro-
zamiento contre las cajas de aspirecidn, lo gue produce
un serio desgaste’ del mismo. Estos inconvenlentes son pare—
ticularmmente greves en el caso de las mdquinas de tubos,
donde la marcs eg ganaralme?xe dlscontinua.

Ia invencidn tiene por objeto une miquina pare
la fabricecién de placas y tubos de fibrocemento, del ti-
po citado, con fieltro sin fin mévil y cilindro formador,
mandril u oro Srganc receptor de las moncoapas de f£ibro-
cemento, perfeccionada a fin de evitar l&a inconvenientes
mencionados.

Diche médquina se csracterizs porque su fieltro
8e arrolla sobre lag periferiec de sl menos un dispositivo
de aspiracidn rotativo, ouya velocidad tangencial es igual
8 la velocided de la banda.

La experiencis muesira que con un dispositivo
asi el frenado del fieltro es reducido considerablemente.

Bste dispositivo rotativo consiste en un tambor
cilindrico, libremente giratorio y perforado, comunicante
con un dispositivo de aspiracidn. _

En el curso de la descripcidn gue sigue aparece~
rdn nuevas caracteristiss y ventajas.

En el dibujo sdjunto, dado dnicamente a titwlo
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8o ojemplo. La figura 1 es uma seccidén longitudinal esque-
ndtica del conjunto de una méquina para la fa‘qricacidn de
objetos de fibrocemento, perfeccionada segin la invencién;
la figura 2 es un alzado en detelle y escala aumentada
léel dispositivo rotativo de gapiraoién; la figurs 3 es uma
vista en planta, con secciones parcialeg, correspondientes
g la figurs 2; la figuras 4 es una seccién en detalle y au=-
mentado de ums porcidn de la figura 3, ¥ la figura. 5 es
une vieta en planta andloga a la de la figura 3; de una
variante de ejecucién de la invencidén.

Ante todo se hace referencis a la figura 1 en
1= que se ha representado, a tftulo de éjempl_o la inven-
eién apliceda a una mdquina paras la fabricacién de placas
o tubos de fibrocemente. Esta néquina que se ha elegidq
del tipo Hatschek, comporta tres cubas =l=, en las gue se
han montado rotativos unos tamices cilfndricos -2-, de

. ojes paralelos. Sobre las cubas se desplaza, en el senti~

do de la flechsa £, un fieltro sin fin =3=, aplicado por
rodillos de presién -4- contra le parte superior de cada
uno de los tres tamices. El fieltre sin fin pasa por cier-
to nimero de rodillos de reenvio -5~ para transferir las
monocapss y depositarlas algo mds lejos, por ¢jemplo so-
bre un cilindro formador -6-, & fin de fabricar las pla-
cas. Una oaja de aspiracién -7- de baja potencia, elimine
une parte del agus sobrante de la monocapa o depositada.
Después de'la transferencia de ls monocapz o del fieltro

-3 gl oilindro formedor =-6-, el fieltro és limpisdo por
un bakidor -8~ y una rempa de rociado =Qe.
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Segfin la invencidn, se suprime las dos cajas
de vacfo importentes usuales, normelmente dispuestas una
entre los rodillos =5- de la parte superior del fieltro
¥ la otre en la parte inferior del mismo, 2 la salida de
ls rampa de rociado =9~ y, en el extremo de la méguina
opuesto al cilindro formador -6-, el rodillo de reenvio
es reemplazado por un dispésitivo de aspiracidn rotativo
ot
' Este dispositivo comporta un tambor cilfndrico
husco, sobre un aréo m n p, del cual se enrolla el fieliro.
Este tambor estd provisto de un par de gorrones, sosteni=
dos por soportes -12- en los gue gira libremente, la super-
ficie cilindrica del tambor =10~ estd perforada por wm
gren nimero ds orificies ~13- para aspirar el agus.

Hacia cada extremo, la superficie cilindrica del
tambor estd vaciada en una garganta circular -l4-, desti=
neda a la estangueidad. La distancie entre ls bordes ex-
ternos de las dos gargentas =14~ es preferentemente info-
rior a la anchura de la monooape ¢ que debe secarse. So-

bre el arco p ¢ m, opuesto al m n p de enrcllado del fiel-

_ tro =3=, e3 decir sobre el arco de aspiracidn, se aplica

lz abertura ensanchads de uns cémare de aspiracidn -15-
ouayo perfil de los compartimientos laterales sigue el con-
torno cilindrice del tambor ~10=-. La anchura de la abertu-
ra de la cédmara -15- corresponde e la longitud del tambor
=10- entre las gargantas circulares —14~ de sus extremos.
Preferentemente, es inferior a la anchura de la monocapa

0 a secar, a fin de que la estanqueidad sea mayor y pueda
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alcanzarse un vaclo mayor. Ta cdnara 15=- eatd conectada
por un conducto =l6- & una bomba de vaecfo =17=.

Le estanqueidad entre los bordes laterales de
la abertura de le cdmars =35« y el fidtro =3=- se consigus
por medio de dos placas‘18-, sobra las que se deslizs di-
cho fieltro. Esias placas peden ser, por ejemplo, de latén
o materia p;éstica, La estanqueided entre la abertura de
la cémara =15= y el tambor -10- estd asegurada por juntas
planas oldsticas y arqueadas -19~, por ejemplo de caucho

 fijadas a los compartimientos laterales de la cdmara =15-

por unas places -20- 7 aplicadas en las gargantas circula-
res -l4=- de los extremos del tambor,

Un dispositivo de aspiracién similar D estd mon-
tado sobre el fieltro -3~ a continuacidén del bati@ar =8~
Yy de la rampa Qe rociado ~9-.

Bl funcionamiento es el siguiente: ls monoccapa .
¢ depositada por los tamices 2« es transferida al fieltro
~3-4 y despuds lo abandons para enrollarse sobre el ciline
dro formador ~6=-. Al pasar por encima del tambor de aspi-
racién ~10-, que es arrastrado en rotacidn por el fieltro

~3= & la misma velocided que ella, la mayor parte del agua

~contenida en la mococapa ¢ y en el fieltro -3-, €8 aspire-

3da a travéds de los orificioa =l3- del tambor =10. del dis-
positivo i para ser introducida en la cémare -15- y el
conducto ~16-, y ser asf arrastrads al exterior por la bom=
ba de vaclo =17-, Durants esta aspiracibn, el fieliro es
aplicado a las places «18-., Ademds, las juntas de estanguei

dad laterales =19~ son aplicadas a los flancos interiores
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de las gargantas circulares.-l4- deliﬁambor «10- Asi

pues la estangueidsd entre la aberturs de la cédmara de
aspiracidn -15~, el fieltro -3- y el tambor ¢ilindrico
~10-, es excdlente. Una parte de la humedad restantes,

on particular el exceso de humedsd de log bordes del fiel=-
tro, es mspirada mds lejos por ¥na caja de vacfo -7-,un
poco antes del arrollamiento de 1la monocapa o sobre el
ciliﬁdro formador =b~=. _

El fieltro -3- se seca de la misma forma median~
te ol dispositivo D2, a continnacién de su batido y limpie-
Za 8n =9=, ‘ '

Las principales ventajas debidas a le inveuncién
son las siguienxesz -

Los dispositivos ds aépiracidn rotatives e
D permiten Bupyimir las cajes fijas de vacfo para una as-
piracidn potente. Las cajas de vacio -7- que subsisten,
sblo provocan uns aspirascidén complementaria, nds débil.

Por consiguiente, el fleltro oz frenado mucho
menos en su gvance, ya gue en veg de pasar por schre cajas
fijes de vaclo, de gran aspirsoidn, que tiende a refénerlo,

- pasa por tambores secadores -l0-, que son arrastrados por
el fleltro a la misma velocided que é1.

- La importante gieminucién del frenado del fiel=-
tro tiene como consecuencia una fuerte dismimmcidén del
desgaste del mismo, asf como una economfa considerable en
la potencia de arrastre, que puede ser reducide a la ni=-
tad para una midquina de placas (con cilindro formador

~-6-) y atin mds para una mdguina de tubos (con mandril en
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vez del cilindro formador -6=-, con un didmetro del man-
dril aproximadamente igual al del cilindro formador).

La figura 5 representa uns variesnte en la'que el
tambor -10- de las figuras 1 a 4, gimtorio entre soportes
fijos =12-, es remplazado por un tambor -=108- con cubos
-22~, libremente giratorio sobre un drbol fijo -23~-, monta=-
do entre dos soportes fijos =-24=. La longitud del tambor
=10a=inferior a la del 4rbol -23-,hes preferentemente, tan-
bién inferior a la longitud de la monocspa ¢ @ secar.

El tambor =108~ gira entre los compartimientos
laterales ~25- de la cdmara -15-, prolongados de manera
que afloren a la superficie externa de este tambor o, en
otras palabras, que presenten un perfil exterior cireular

del mismo radio que el tambor. Los compariimientos -25-

" son atravesados por el &rbol fijo =23~s La estanqueidad

entre estos compartimientos y el eje estd asegurada; por
ejemplo, por arandelas de estanqueidad flexibles =26-. A
cada extremidad del 4rbol =23~ entre los S0pOTtes =24- y
los compertimientos =25-, estd montado un tambor -27- por-
tador del fieliro, del mismo didmetro externo que el tam-
bor secgdor ~108~. Los dos tambores -27- son montados lo-
cos, y giran libremente sobre el eje =23=,

El fieltro =3=, por consiguiente es sostenido
por su pafte central por el tambor aspirante =108, y por
sus ‘bordes mediante los tambores portabanda -27-, Entre
los tambores -27= y =102, el mismo estd en contacto con
el contorno externo de los compartimientos «25~, sobre

los que estd aplicada durante ls aspirecidn.
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La estanqueidad entre la cdmara de aspiracién
-15= y el éxterior, 8e obtiene en esta variante por medio
de arandelas -26- en la zona de paso del érbol ~23- &
través de los compartimientos =25« y por medio del fiel=
tro -3- en la zona cilfndrica periférica de contacto de
los compartimientos -25- y del tambor.-lol;. Esta estan~
queidad es duradera y no necesite ningin ajuste. Ademds,
es muy fécil de obtener, ya que se realiza entré 6rganos
fijos; elafbol -23- y el compartimiento -25-. |

Quede entendido que la invencidén no queds sélo
liniteda a las formas de ejecuci&n'descritaa ¥ representa-
das, que no han sido slegidas mée que a tftulo de ejemplo.

Asf, uns mdquina para fabricar piezes de fibro-
cemento puede, eventualmente, no comportar mfs gue un solo
dispositivo de aspirscién segin la invencién, estando una
caja especial para vacio -7- montada e continuacién del
batidor =8-.

Por otra parte, los orificios =l3i= de asgirag;én
de los tambores secadores =10- y -1Q8~ pueden ser conecta-
dos eventualmente entre sf por medio de ranuras que faci-
liten la evacuacién del agua. ) .

El nimero de los orificios =l3= de aspiracién
de los tambores secedores 40= y -308- puede ser reducido,
81 se tliene cuidﬁdo en cubrir le superficie de los tambo=-

res con una tela metdlica de mallas apropiadas.
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Se reiviﬁaica como objeto de la presente paten~
te de invencién: ' ‘

l. Méquina’para ls fabricacién de places y tu-
bos de fibrocements, caracterizada porgue el fieliro de
sopor?e ¥y arrastre de lag monocapes de fibrocemento se
enrolla al menos sobre un dispositivo rotativo de aspira-
cién cuya velocidad de rotacién tangencial es igusl a la
velocidad de avance de dicha banda.

2. Mdquina para la fabricacién de places y tu~
bos de fibrocemento, segin la reivindicacién 1, caracte-
rizada porgue.el fieltro se enrolla sobre un arco de al
menos un cilindro perforado por orificios que gira libre-
mente y comunica con un dispositivo de aspiracién.

=3. léquina pers la fabricacidn de placas y tu-
bos de fibrocémente, segin la reivindicacibn 2, que Se ca-
racteriza porque el dispositivo de aspiracién comporta um
cémara de aspirscién fija conectada & una bombe de vacfo
¥y proviata de una abertura ensanchada apligada sobre la'
porcidén de la superficie cilindrica del tambor opuestia &
la del arco de enrollamiento del fieltro es decir, sobre
la porcidén no cubierta por dicho fieltro.

4. ¥Méquina para la fabricacidn de placas y tu-
boe de fibrocemento, segdn la reivindicacién 3, caracteri-
zade porque la aberturs ensancheda de le cémasra de aspira-

oidn tiene una anchura correspondiente a la longitud del



vt

Se

10.

15.

20.

25.

- 10 -

I

0s
tembor. 3 g é 2 5 5

5. Mdguine para la fabricaciédn de places y tu-

bos de fibrocemento, segln la reivindicacién 3, caracteri-
zada porque log bordes longitudinales de la abertura ensan-
chada de la cémara estén en contacto eon el fieltro por
medio de compartimientos sobre los que dicho fieltro se
desliza con un pequefio rozemiento.

6. Méguina para la fabricacidnvde places y tu-
bos de fibrocemento, segin la reivin&icaqidn 3, caracteri-
zado porque la estangueidad en los extremos del tambor
se obtiens por lasgplicacién sobre el tambor de juntas pla-
Dag eldsticas de forma arqueads, que se sdaptan sobre el
contorno cilfndrico del tambor estande fijadas dichas jun-
tas en los bordes laterales de la abertura ensanchads de
la cémara. |

5. Méquine para la fabricacién de placas y tu~
bos de fibrocemento, segin la reivindicacidn 6, carscteri-
zade porque hacia laes extremidades de la superficie ciline
drica del tambor de sspiracién estén previstas dos gargan~
tas circulares de estangueidad en las gue se conectan las
citadas juntas plenas de estanqueidad.

8, Méquina para la fabricacién de placas y tu~
bos de fibrocemenio, segin la reilvindicacién 3, caracteri-
zade porque el tambor de aspiracién esta montado loco so-
bre un 4rbol fijo asl como dos tambores latersles del mis-
mo didmetro que soportan el fieltro que estd aplicado de
forna estanca mebre el contorno eilindrico de mismo did=

metro de compartimientos laterales de la cémara de aspira-
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9. MAquina para la fabricacién de placas y tu-
bos de fibrocemento , segdn la reivindicacién 8, caracteri=-
zada porque se han provisto medios de estanqueidad fijos

en el paso del 4rbol fijo a través de dichos compartimien=

tos latersles de la cdmara de aapiracidn;

10. MAquina para la fabricacién de placas y tu-
bos de fibrocemento. ' )

La presente memoria consta de once hojas folige
das escritas a mdquina por ma sola caras

Barcelona, 15 de septiembre de 1964,

CENTRE DE RBCHERCHES IE
PONT-A-MOUSSON. :
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