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PATENTE
DB
INVENCIONW

a favor de LITHO FORMAS ESPANOLA, S.4., entided espafio-
la, domiciliada en Barcelona, celle Industria, 521, por
"PROCEDINIENIO PARA DA FIJACION MUTUA DE ELEMSNTOS LAMI-
NARES SUELTOS EN POLIESTRATOS FLEXIFLESY,

-

MEMORIA IESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un nuevo
procedimiento destinado a proporcionar uniones nutuas
positivas, auﬁque fédcilmente soltables, entre elementos
laminares sueltos, gue han de ser utilizados conjunta=
mente, formando grupos de nimeros variables segin las
aplicaciones.

En diversas aplicaciones téonicas se presentan
casos en los que es necesario manipular una pluralidad
de elementos Laminares flexibles, conjuntamente a través

de diversas operaciones o manejos, sin que se separen o
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alteren sus registros mutuos, pero con la posibilidad
de separarlos fécilmente en una fase final de su empleo,
con la finalidad de dar a cada uno de los elementos del
poliestrato flexible su empleo definitivo. Tal es el ca-~
so, a t{tulo de ejemplo no limitativo del alcance de la
invencifn, de los formularios continuos, con copias mil-
tiples, utilizados en las mdquinas de contabilidad de al-
te velocidad.

En estos y otros casos de asplicacién se ha tra-
tado de mantener el registro de los dlversos elementos
laminares sueltos gue componen- el poliestrato flexible,
por varios medios o sistemas, mds o menos complicados ¥
méds o menos positivos. Ninguna de las disposiciones pro-
plestas para este fin hasta la fecha resulta, no obstane
te, Lo suficientemente prdctica en todos lod 8rdenes en
los que es necesario prever el manejo de esta clase de
articulos.

En contraste con cuanto antecede, la presente
invencidén tiene por objeto un nuevo procedimiento para
la fijacibn mutua de elementos laminares sueltos en polies-
tratos flexibles, mediante el cual resulta posible asegu~
rar de menere tobalmente positiva y eficaz, la invariabi-
lidad de los registros entre dichos elementos, tanto'du-
rente las operaciones de menejo o elaboracidn como en los
transportes, almacenamientos y otras manipulaciones a gue
son sometidos entre aqguellos ciclos de trabajo.

Ello es obtenido, de acuerdo con la invencién

mediante una serie de operaciones que congisgte, en susg
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lineas generasles, en el hecho devsuperponer los diverw
s808 elementos leminares que han de formar el poliestrato
en cuestidn, disponiéndolos de forma gue presenten el
adecuado registro los unos con respecto de los otros,
después de lo cual el conjunto del poliestrato es pren-
sado con los fines de impedir el desplazamiento relativo
de los elementoé leminares, y se procede & practicar a
su través une pluralidad de hendiduras que, penetrando
por una de las cares del conjunto, troquelan parcialmen—
te los diversos elementos laminares y producen el engre-
pado de los bordes troguelados.

De esta manera se asegura perfectamente una
buena estabilidad mutus de los diversos elementos gue
forman el poliestrato, aungue basta un esfuerzo de sepa-
racifn relativemente pequefio para determinar ls separa-
cibn de los engrapados y consiguiente liberacién de dichos
elementos.

BEn la reslizacibn preferida de la invencidn
las citaedas hendiduras son realizadas en series o gru-
Pos8 gue se distribuye adecuadamente en la superficie del
poliestrato, siendo las hendiduras de una misme serie
formadas a intervalos en los gue se practica troquelados
¥y engrapados correspondientes partiendo de le cara opues-
ta. De ahl se desprende la posibilidad de llevar a cabo
simultdnesmente las hendiduras de cada serie, haciendo
que los elementos troqueladores de las hendiduras corres-
pondientes a una de las caras sé intercalen entre los ele-

mentos troqueladores de las hendiduras de la otra cara.
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En luger de ello, y de acuerdo con otra variante, se pue-
de realizar series de hendiduras desde una de las caras
del conjunto,y espaciadas en su superficie, entre las que
gse intercala series de hendiduras realizades desde la
cara oplestea.

Los medios utilizados pare la puesta en précti-
ca del procedimiento pueden variar ampliamente de acuer-
do con la naturaleza de lo elementos laminares a tratar
¥ su elecoidén no ha de constitulr obstdculo alguno para
el téenico.

Asi, por ejemplo, en el indicado caso de los
formulerios miltiples, continuos, pare mdquinas de conta-
bilidad rdpidas, se pusde mencionar el empleo de pares
de cilindros provistos de los oportunos Jjuegos de peineta
trogueladors y matriz sufridera dispuestos para realizar
dichas hendiduras o series de hendiduras con las orienta=-
ciones y elternancias adecuadaes a cada caso. EL poliestra-
to de papeles que se trata de fijar puede ser alimentado
entre estos Jjuegos de cilindros por medios convencionales
2 base de bandas, tiras o filementos sin fin, de los que
ya son conocidas diversas variedades.

Se aprecias que el procedimiento descrito es ex-
tremademente sencillo ¥y que no implica el poner.sn juego
utillajes couplicedos como viene ocurriendo con loslsis-
temas conocidos. Por otra parte, los elementos laminares
fijados mutuamente en la forme descrita mantienen sus re-
laciones posicionales a pesar de las acciones externas

que se les aplica en su manipulacién, y, en cambio, pue=
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den ser desconectados con gran facilidad medionte un
simple esfuerzo de separacidne.

Por lo demds, serdn independientes del alcan—
ce de la presente invencidén los detalles constructivos
¥y caracteristicas accesorias empleadas en la puesta en
préctica de la misma, 2sf como los medios y aparstos ubi-
lizados para ello, por quedar todo comprendido dentro del

esplritu de las sigulentes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como & Jeto de la presente paten-
te de invencidn:

1. Procedimiento para la fijacidn mutua de ele~
mentos laminares sueltos en poliestratos f£lexibles, carac—
terizado esencialmente por el hecho de superponer dichos
elementos leminares disponiéndolos de forma gue presenten
el adecuado registro los unos con respecto de los otros,
despuds de lo cual el conjunto del poliestrato es sujeta-
do a los fines de impedir el dGSplazamieﬁto relativo de
los elementos laminares y se procede a practicar a su tre-
vés una pluralided de hendiduras que, penetrando por una
de las caras del conjunto, troquelan parcislmente los di-
versos elementos laminares y producen el engrapado de los
bordes troquelados.

2. Procedimiento pasra la fijacibén mutuz de
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elementos laminares sueltos en poliesiratos flexibles,
de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado esen-
cialmente por el hecho de réalizar las hendiduras en se-
ries o grupos que son distribufdos en la superficie del
poliestrato, siendo las hendiduras de une misma serie
formadas a intervalos en los gue se practica troguelados
Yy engrapados correspondientes s partir de la cars opues-—
tae

3+ Procedimiento para la fijacidn mutua de
elementos lamineres suélfos en poliestratos flexibles,
de acuerdo con le reivindicacidén 1, caracterizado esen-
cialmente por el hecho de practicar las hendiduras en
series espaciadas en la superficie del poliestrato,par-
tiendo de une misma cara del conjunto, entre cuyss series
de hendiduras se prectica otras series de hendiduras par-
tiendo de las otra cara.

4. Proocedimiento para la fijacidn mutua de ele~
nentos laminares sueltos dn poliestratos flexibles, de
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado
esencialmente por el hecho de llevar a cabo simultdnea-
mente las hendiduras de las dos series, haciendo gue los
elementos troqueladores de las hendiduras correspondien=
tes a una de las caras del poliestrato se intercalen en-
tre los elementos troqueladores de las hendlduras dé la
otra cara. |

5. Procedimiento para la fijacién mutva de ele~

nentos laminares sueltos en poliestratos flexibles.

Todo ello megin queda descrito y reivindicado



en la presente memoria desoriptiva gue consta de siete

hojas foliadas escritas a mdguina por una sola cara.
Barcelona, 15 de septiembre de 1964.

 LITHO FORMAS ESPANOLA, SoA.
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