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MEHORLA DESCRIPTIVA

Ias swperficies de cglentado, en particular las de las
calderas Qe vapor y de los Trecalentadores, lamidas por los
gases de humos estén sometidas durante la explotacibén a con~

diciones especiales debido a que, por el lado de los humog

- de las superficies metélicas de calentado se forman con el

tiempo depbsitos gque dan lugar a incrustaciones que pusden
aleanzar Un gran espesor y Une gran dureza, y & cuya oxtrac~
cibn ge oponen resistencias y dificultades considerables. No
ge lag pueds, an general, extrger még gue por medio de proce-
dimientos éspeciales que necegsitan we interrupcibdn bastante
large de la explotacidn de la caldera. Ademds, es frecueh—
e que a su vez los tubos sean atacados en su superficie por
el &cido sulfuroso contenido en los gases de los humos, asi
como por el Hcido sulflrico que se forma a partir de este &-
cido, y que se infiltra en los depbsitos. Para la explota~
cibn, en particular pars la congsrvacidn de las calderas de
vapor, recalentadores y aparatos analogos, es un problems

de la mgyor importancia el trater las superficies de calen-
tado de manera que, por una parte, se disminuya la formacidn
de'depésiﬁos que congtituyen incrustaciones y se facilite su
extraceidn, ¥y, por otra parte, se impida la aceibn perjudi-

wial de los Acidos u otros compuestos COrrosSivof. — = = = = =

» ~
Para la solucion de este problema, es conocido proveer

.
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las superficies de calentado de un revestimiento que contie-

ne grafito. Un modo de realizacibn particular de este proce
diniento congiste en constituir el revestimiento por agplica-
cibn de una suspensidn liquida de aceites de punto de ebulli
cibn elevado y de grafito. Bsta suspensidn puede, por ejem-
plo, proyectarse con una pistola de aire comprimido. Si la
caldera se pone entonces en servicio, se produce un calenta-
miento de las superficies de calentado que provoca en parte
una expulsidn, y en parte una combustidn de los constituyen-
tes voldtiles del aceite. Bote género conocido de realiza-
cibn de un revestimiento gque contlene grafito presenta el in
conveniente que, después de la expulsidn y la combustibn de
los constituyentes del aceite, subsiste tdodavia una capa de
prafito delgado, seca y.casi pwlverulenta, que no conserva
més que W pequefio poder adhesivo, y por consiguiente, prin-
cipalmente en el caso de tiro activo por la chimenes en las
cémgras de gas de los humos de la caldera, es quitada mech~
nicamente en poco tiempo por les particulas de ceniza arras-
tradas por los geses de los humos. Un revestimiento imper-
fecto de este gbnero no puede impedir suficientemente la fi- -
jacidn perjudicisl ulterior de las incrustaciones, ni actuar
favorablemente sobre su constitueidn ni, en particular, so-
bre su poder adhesivo, en un sentido tel que éstas sean fi-

ciles de extraer cuando se hace necesario una limpieza, ~ -~

La invencidn tiene por objeto suprimir los inconvenien-
tes descritos anteriormente, y, para ello, constituye el Tre-
vegtimiento protector que contiene grafito y que sirve para

el tratamiento superficial de las superficies metélicas de
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calentado lanidas por los gases de los humog, pwlverizando

o extendiendo sobre estas superficies ung mezela de hidrocar-
burog voldtiles en proporeidn preponderante con un aceite de
punto de ebullicibn elevado que contiene resinas y asfalto,
y con grafito. B necesario que el grafito posea ung finu-
ra de mblturado guficiente para permitir tanto el realizar
la suspensidn en la mezcla como ung distribucidn suficiente-
nente fina sobre las superficies metflicas. El grafito 1lla-
medo coloidal es particularmente ventajoso a causa de su ex-
tromg finure de su divisidn y de la posibilidad de flotar en
ung suspensibn de aceite, como resultado de aguélla. ILos hi
drocarburog volitiles a utilizar se sacan ventajosamente de
la destilacibn de los petrdleos, como destilados, con un in-
tervalo de ebullicidn de 120 a 1702C. Acthan durante la pre
paracidn y la distribucibn de la megzcla liguida como solven—
tes de dilucibn de los aceites que contieneh resinas y del
asfalto presentes al mismo tiempo, mientras que los aceites
garantizan la adherencis sblida del grafito sobre las super—
ficies metdlicas, después de gque los hidrocarburos voldtiles
se han evaporado durante y despuds de la distribucibn. 5i
entonces, despuss de la disbribucidn de este revestimiento,
ge pone de nuevo la caldera en servicio y se hace pasar por
81 los gases de los humos calientes, o bien se proyectan ga
gses calientes de combustibn sobre ol revestimiento, eventual
nente por medio de una limpara, se opera una vaporizacidn y
una evaporacidn completas de las partes liquidas, ¢ incluso,
una ves alcanzado el secado definitivo, una coceibn de la
capa, 10 que garantiza una adherencia sélida del revestimien-

to sobre las superficies de calentadd, = = ~ =.= = = = « -
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Cuando se utiliza una pistola de proyeceidn a 1g cugl
se envia bajo presién la mezcla de 1juido y de aire compri-
mide para la pulverizacidn de esta mezcla, se puede utilizar
ventajosanente un dispositivo para la realizacidn del método
geglin la invencidn descrito a continuacibn con referencia al

plano esquemftico anexo en el cugl 3 = = = = = - = - — - -

Ta figura 1 es una seccidn longitudinal de aguel dispo-

BlbivVo. = = = = = — e e, - - - - - - - -

Lo figura 2 representa un recipiente de aprovisionamien-
to provisto de un dispositivo agitador constitufdo de forma

particular, provisto de tabiques de frenoc. = - - - « =« - ~

La parte principal del dispositivo es un recipiente 1
resigtente a la presidn para alojar la mezcla 3 de aCeite ¥
de grafito, y provisto de ung tapa 2 fijada por tornillos,

I la tapa hay fijados un tubo 4 y un tubo 5 que se inmergen
ambos en el ligquido 3. EL tubo 4 estd unido por su extremo
guperior a unag conduccidn de llegada 6 para el aire comprimi-
do fresco, ¥ en su parte inferdior a un disgpositivo agitador
11, Bl tubo 5 posee en su extremo superior ung unibn flexi-
ble 7'para»su acoplamiento con la pistola de proyeccidn ¥
oath abierto por su extremo inferior digpuesto cerca del fone
do del recipiente. Ademis, en la fapa 2, obturando la cima-
ra de aire superior 12 bajo presibn, hay fijado el tubo de
salida de aire 8 que, por su prolongacién 9, forma wna se~-
gunde unidn flexible para su acoplamiento con la unidn de
aire de la pistola de proyeccidn. Zntre el tubo 4 de llesa-
da de aire y el tubo 8 de salida de aire, hay intercalada

e. .
una tuberié de acoplamiento 10 en la cugl se monta un Srgae
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no de cierre y de regulaciln 14,  Hay interpuestos brganos

de regulacidn del mismo tipo 15, 16 ¥ 17 en los tubos 4, 8,
5. Ademis, sobre la tapa 2 se montan, como habituglmente,

un mendmetro 18 y wna vhlvula de seguridad 19, = = = = ~ = ~

Durante el funcionemiento de este dispositivo, estando
normalnente cerrada la tuberia 10 por el brgano 14, el aire
comprimido fresco se introduce por el tubo 6 en el tubo 4y
atraviesa la mezela 1iquide por medio del dispositivo azite-
dor 11 que est& Fformado, por ejemplo, por un distribuidor
provisto de orificios de salide dirigidos de forma que pro-
vogue la agitacibén de la suspensibn. Il aire que se acumu-
1a en la cimars de aire 12, pasa a través del tubo 8 y la
unidn 9 hacia la pistola de proyeccidn para formar el aire
de pwlverizacibn, Al mismo tilempo, la presibn que reina en
la cémara de aire 12 impele la mezcla liguida 3 por el tubo

5 v 1la unibn flexible 7 hacia la pistola de proyeccidn. - -

Bl dispositivo agitador puede tambiin ser rotativo y
hacerse girar por medio del alre comprimido que sale, secln
ol principio de la reaccidn. Ia agitacién de la mezcla 3
se hace, en este caso, por medio de paletas de agitacidn afla-
didas 20. Para obtener una agitacidén todavia msjor, se pue-
den disponer en el recipiente tabiques de freno 21 que impi-

den completamente una rotacidn sin efecto del 1lfquido. — - - -

8i, en el montaje descrito, se utilizan ﬁambién brganos
de regulacibn 15, 16 y 17, se puede al mismo tiempo regular
sesln lus necesidades la presidn de aire que actlla en los
diferentes *tubos o chmaras, por ejemplo, la presidn del ai-

Te que actla en la pistola de proyeccibn, como también la
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del liguwido, en un punto cuslquiera, por debajo de la pre-
gibn inicial del aire comprimido fresco. #n el caso del pa~
80 parciel del sire comprimido por la tuberia de acoplamien-
to 10, se puede, ademis, resular el caudal parcial de aire
que atraviesa ol recipiente bajo presidén 1 y que sirve para
la agitacién. A fin de tener posibilidades aln mis ampliags
para la regulacién simulténea independiente de las diferen-
tes presiones y del caudel de aire que atraviesa el Tecipien
te de aprovisionamiento 1, se prevé eventualmente un inyec-
tor 22 que desemboca de la tuberia de acoplamiento 10 en la
unidn 9 y actla sobre el tubo de salida 8. Bl digpositivo
descrito segln la invencidn, que debe utilizarse en combina-
cibn con la pistola de proyeccibn, constituye pues un medio
ventajoso para la aplicacibn de las materiss que se utili-
zan en la realizacidén del procedimiento gegln la invencibn,
El dispositivo realizado segln la invencidn puede sin embar—
go tambidn utilizarse ventajosamente para la aplicacidn de
otros liguidos, y en particular de cuerpos no homogéneos.

Un revestimlento por medio de una suspensibn del tipo des
crito, tiene la ventaja no solamente de ejercer una accibn
de conservecidn mobre las superficies methlicas de calenta~
do, tanto por el grafito cuyo comportamiento es completamen—
te neutrro como por los aceites aglomerantes, resinas, etc.,
gino también de posesr ante todo una estabilidad suficiente
por 1o mehos parg los primerog tiempos de servicio, eg de~
cir hasta que lag particulas de las cenizas volantes que se
depogitan gradualmente g partir de los gases de humos gue

lamen las superficies, y cuerpos andlogos, formen una nueva
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capa sobre la cusl se fija entonces el revestimiento que con
tiene grafito aplicado segfin la invencibn. En este estado,
el revestimiento de grafito aplicado segin la invencidn pre-
senta las 6os ventajas importentes, de por una parte prote-
ger la superficie de los tubos contra las acciones corrosi-
vas de la capa de depdsito que se forma, y por otra parte,
de facilitar enormemente la extraccidn ulterior de los depd-
gitos por medios convenientes, en particular, por ejemplo,
por vaporizacién de amonigco y agua. ©Se constata principal-~
nente que, a causa de la presencia de la capa protectorg de
grafito, la huevs formacidn de incrustacién progresa varias
veces mAs lentamente que en ausencia del revestimlento seghn
la invencibn. ILa extraceidn de los deplsitos que se debe
realizar periddicamente no es pues necesaria més que a in-
tervelog de tiempo mucho mis largos, y la extraccibén de las
capas Ge depbsito, de todas formas necesaria finalmente, se
hace mucho menos costosa. Durante el periodo activo de la
caldera, es decir, durante los perlodos de servicio, a cau-
sa del tratamiento, presenta adembs un rendimiento mecénico
nedio aumentado y tambidn un mayor caudal. Naturalmente,
una tal capa de revestimiento aplicada segfin la invencidn
gprovecha de forma importante las superficies de calentado
de las calderas de vapor y aparatos andlogos, y se obtiene
uns duracidn de servicio més larga de éstas, 1o que actla

favorablemente sobre las cargas de capital. EL pfocegimien—

10 gegfln la invencibn y el dispositivo para realigzarlo se ubi-

lizan para todos los tipos de superficies de calentado que
eston lamidas por los gases de los humos, por ejeuplo, eb las

salas de calderas, no solauente sobre los tubos recorridos
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por el asua, sino tambien en-los sobrecalentadores de vapor,

los economizadores y los recalentadores de aire, = = - ~ -
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Se declaran de novedad y propiedad para Egpaiia, sug te-

rritorios y plazas de soberania, las siguientes: - ~ - -~ —- =

REIVINDICACIONZES

l.- Procedimiento para el tratamiento superficigl de
las superficies de calentado de calderas de vapor, recalei-
‘tadores y anflogos, lamidas por los gases de humos, ¥ expues
tas a la formacibn y a la adherencia de depdsitos que forman
incrustaciones, por medio de la utilizacidn de un revestimien-
to protector que contiene grafito bajo forms muy fina, ca-
racterizado porque se aplica una mezcla de hidrocarburos vo-
14tiles presentes en cantided preponderante, de acsite de
punto de ebullicidn elevado, que contiene resinas y asfal-
tos, y de grafito sobre las superficies por proyeccidn o por

deplsitos = = = = = = - - o e e e = -

2.~ Procedimiento segln la reivindicacibén 1, caracteri-
zado porque los hidrocarburos volatiles de la mezcla proce-

den de la destilacibn de log petrdleos. = — = - - — = - -

3= Procedimiento geglhn la reivindicacibn 1, caracteri-

zado porque ge utlliza grafito coloidals = = =~ = = = = = = =

4o~ "PROCHDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO SUPLERFICIAL D&
LAS SUPERFICIES DE CALENTADO DE CALDERAS DE VAPOR, RECALEN-
TADORES ¥ ANALOGOSM) = m m = = e e e e e e o e
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Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
gente memoria que congta de diez hojag, foliadas y mecano-
srafiadas por una sols de sus caras, ¥y de una limina de di-

v

bujos que la ilustra. -

BARCELONA, 15 SEP 1954
P.A,
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