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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un nuevo máto- 
de de electropulido de metales por indicción.

Actualmente es conocido e l procedimiento para 
electropulido da metales en e l que l a  pieza a t r a ta r  

5. se conecta anadie amente y e l c ircu ito  se c ie rra  a travos
de un e lec tro lito  en el cátodo. La disolución controlada 
del ano do-pieza a densidades de corriente establecidas, 
produce en l a  superficie de e s ta  pieza una disolución 
se lec tiva  de la s  protuberancias, conduciendo a un n i ­
vel amiento que, como resultado fin a l da el abrillantado o10



pulido del metal
Por o tra  parte es también conocido el fenómeno de 

inducción cuando se tienen  dos conductores (placas) cargadas 
el uno po sitiv a  y e l otro negativamente y con potenciales 
d iferen tes e introducidos en medio de su campo otro te rc e r 
conductor, produciéndose con e llo  una modificación de la s  
d istribuciones preexisten tes de la s  cargas. En la  superficie 
del te rc e r conductor se m anifiestan por el fenómeno de 
inducción e le c tro s tá tic a , cargas de signo opuesto, cesando 
el movimiento e lé c tr ic o , cuando la s  ca,rgas presentes co n tri­
buyendo a su acción coulombiana han hecho constante e l po­
ten c ia l en todos los puntos de este te rc e r  conductor.
 ̂ 0 sea que l a  introducción del te rc e r  conductor en

el campo da lugar a un fenómeno de inducción mutua entre la s  
cargas inducidas y la s  cargas inductoras alcanzándose a s i 
una nueva condición de eq u ilib rio  electrostático diferente 
de l a  in ic ia l .

En l a  invención se aprovecha este fenómeno de induc­
ción para los fines del electropulido quedando este mejorado 
y sim plificado.

Con el f in  de f a c i l i t a r  l a  explicación se acompasa 
a l a  presente memoria una lámina de dibujos en la  que se 
ha representado un caso de rea lizac ió n  que se c i ta  a t í tu lo  
de ejemplo.

En el dibujo:
La figura  1, presenta en esquema e l fundamento del 

fenómeno de l a  inducción.



5.

La figura 2, . r - ^  ^indica análogamente un caso de e lec tro -
pulido de una pieza m etálica en el seno de un e le c tro l i to .

La figura 3, representa igualmente el electropulido 
de un alambre.

La figura 4) es l a  rea lizac ió n  en dos varian tes A y B 
del electropulido , in te r io r  y ex te rio r de un tubo.

El nuevo método de electropulido puede ser llevado 
a la  p rác tica  industrialm ente, dentro de lo  indicado en los 
siguientes ejemplos.

10.  E J E M P L O  l

Se dispone la  pieza m etálica 1 ( f ig . 2) en e l seno de 
un e le c tro lito  2, y en posición centrada respecto a un ánodo 
3, y un cátodo 4, sucederá que al v a ria r la s  corrien tes induci­
das de l a  pieza metálica por oscilación de la  misma entre los 

15. dos signos, la  d istribución  variab le de la s  cargas consigue
su electropulido .

E J E M P L O  2

Si se dispone como pieza a p u lir , un alambre 5 m etáli­
co, se consigue un electropulido continuo del mismo, por el 
efecto de inducción, haciéndolo pasar a través de un e lec tro ­
l i to  6, y tubos, placas o r e j i l l a s  m etálicas 7 coincidentes 
o no, cargados respectivamente de corriente continua positiva 
y negativa (figu ra  3).



Se t r a ta  del pálido in te r io r  de un tubo m etálico, se 
procede a hacer pasar el tubo 8 (fig u ra  4-A) por e l complejo 
ánodo-cátodo 9 en e l seno de un e le c tro l i to ,  comprendiendo 
este complejo puntos a is lan tes  10 con lo  que se ev ita  que 
e l tubo tenga que l le v a r  bridas o conducto e léc trico  alguno.

El ánodo-cátodo inductivo requiere bombeo del e lec tro ­
l i to  mediante bomba 11 y conducción 12 a su través para expul­
sión de lo s  gases formados durante el electropulido inductivo.

Cuando se re a liz a  e l pulido solamente por e l ex te rio r 
del tubo, (figu ra  4-B) se dispone el complejo ánodo-cátodo 
en forma de casqu illos, inductivos por su in te r io r ,  rea lizán­
dose l a  operación con lo s  mismos resultados antes indicados.

Con el método expuesto se consiguen enormes ventajas 
al ev ita r , en el caso de alambres y tubos los contactos 
e léc tr ic o s  d irectos, con lo  cual quedan eliminados, y no se 
funden n i hay zonas quemadas por contacto n i tampoco ro turas 
$e alambre, y además la s  piezas que presenten zonas quemadas 
por contacto en el método c lás ico , pueden tra ta rs e  por induc­
ción sin  conducto adquiriendo un acabado muy superior.

La invención, dentro de su esencialidad podrá ser 
llevada a l a  p rác tica  en o tras formas de realización  que 
d ifie ran  en deta lle  de l a  indicada a t í tu lo  de ejemplo en 
la  descripción, por quedar todo e llo  comprendido en el espí­
r i tu  de sus reiv indicaciones.



Hecha l a  descripción del presente invento se declaran 
como nuevas y de propia invención la s  siguientes re iv ind i­
caciones i

1. Método de electropulido de metales por inducen, 
caracterizado esencialmente por e l hecho de que l a  pies a 
metaLica a t r a ta r ,  sin conexión e lé c tr ic a  directa algm a se 
somete a l a  acción de la  inducción, dentro de un campo eléc­
tr ic o  definido por dos conductores o placas, respectivamente 
ánodo y cátodo de un baño e le c tro lito , obteniéndose. e l  elec- 
tropulido inductivo deseado al cabo de un tiempo que es ídn- 
cién del tipo de pieza o metal.

2. Hetodo, caracterizado por e l hecho de que cuando 
l a  pieza a t r a ta r  es un alambre de longitud a rb itra ria ,
e l  campo inductor e s tá  formado por una pluralidad de tubos 
respectivamente positivos y negativos dentro de un electro­
l i to ,  pasando e l alambre en forma continua a través del in ­
te r io r  de aquellos.

5. Mtodo, caracterizado por el hecho de que 
cuando l a  pieza a t r a ta r  es un tubo en el que se quiere 
obtener e l pulido in te rio r se dispone en el in te r io r  del 
tubo un complejo ano do-cátodo rnávil formado por caequillos 
inductores en el seno de un e le c tro lito , sin que e l tubo ten ­
ga que llev ar bridas conductoras ds co±tiente, pues queda
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sostenido con respecto a los casquillos inductores mediante 
puntos aislan tes adecuados.

4. Retodo, caracterizado por e l hecho de que 
para l a  obtención del pulido ex terio r de un tubo o pieza 

5. tubular, se dispone un complejo ánodo-cátodo inductivo, por
su parte ex terio r, montando este complejo rodeando ex terior- 
mente e l cuerpo tubular a t r a ta r .

5. Retodo, caracterizado porque en cualquiera 
de lo s  casos se ha previsto el bombeo de e lec tro lito  a 

10. través del complejo ánodo-cátodo inductivo a fin  de expulsar 
los gases formados durante e l electropulido inductivo.

6. Método de electropulido de metales por inducción.

Segtín se describe y reivLndica en l a  presente memoria 
descriptiva que consta de se is  hojas foliadas y e sc rita s  a 

15. máquina por una so la  de sus caras, acompañadas de una lámina
de dibujos.

Madrid, a 21 de Septiembre de 1964
JAIME iSERn
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