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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo méto-
d de electropulido de metales por indiccidn.

Actuslmente es conocido el procediniento pars
electropulido de metales en el gue la piezwm a trabar
se conecta smddicamente y el circuito se cierra a través
de wn electrolito en el cétodo. Le disolucidn controlada
dsl dnodo-pieza o densidades de corriente establecidas,
produce en lg superficie de este pieza unsa disolucidn
Selective de las protuberanciass, conduciendo a un ni-

velawiento que, como resultamdo fingl de el abrillentado o
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pulifo del metal. 3 @4 :?; 3) 2

Por otra parte es también conocido el fendnernc de
induccidn cuando se tienen dos conductores (placas) cargadas
el uno positiva y el otro negativamente y con potenciales
diferentes e introducidos en medio de su campo otro tercer
conductor, produciéndose con ello una modificacidn de las
distribuciones preexistentes de las cargas. In la superficie
del tercer conductor se manifiestan por el fendmeno de
induceidn electrostdtica, corgas de signo opuesto, cesando
el movimiento eléetrico, cuando las cargas presentes contri-
buyendo a su accidn coulombisna han hecho constante el po-
tencial en todos los puntos de este tercer conductor.

9 0 sea que la introduccidn del tercer éonﬂuctor en

el campo da lugar a un fendmeno de induceién mitue eutre las
cargas inducldas y las cargas inductoras alcanzindose asi
une nueva condicidén de equilibrio electrotdtico diferente

de la inicial.

Fn 1l invencidn se aprovecha este fendmeno de induc~
cidn para los fines del electropulido quedando este mejorado
y simplificado.

Con el fin de facilitar la explicacién se acompaila
a la presente memoria una ldmina de dibujos en la que se
ha revresentado un caso de realizacibén que se cita a titulo
de ejemplo.

EFn el Aibujo:

Lg figura 1, presenta en esquema el fundamento del

fendmeno de la inducoidn.
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La figura 2, indica andlogamen%‘:j;) caso de electro-
pulido de una pieza metdlica en el seno de un electrolito.

La figura 3, representa iguslmente el electropulido
de un alambre,

La figura 4, es la realizacidn en dos variantes A y B
del electropulido, interior y exterior de un tubo.

1l nuevo método Ae electropulido puede ser llevado

a la préctica industrialmente, dentro de lo indicado en los

slguientes ejemplos.

PIJITHPELO 1

Se dispone la pieza metdlica 1 {fig. 2) en el seno de
un electrolito 2, y en posicidn centrada respecto a un 4nodo
3, ¥ un catodo 4, suce dera gque al variar las corrientes induci-
das de la pieza metdlica por oscilacidn de la nmisma entre los
dos signos, la distribucidn variable de las cargas consigue

su electropulido.

LIJEHPLO 2

Si se dispone como pieza a pulir, un alambre 5 metdli-
co, se consigue un electropulido continmo del mismo, por el
efecto de induceidn, haciéndolo pasar a través de un electro-
lito 6, y tubos, placas o rejillas metdlicas T coincidentes
0 no, cargados respectivamente de corriente continua positiva

¥ negativa (figura 3).
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Se trata del pulido interior de un tubo metdlico, se
procede a hacer pasar el tubo 8 (figuras 4-A) por el complejo
dnodo-cédtodo 9 en el seno de un electrolito, comprendiendo
este complejo puntos aislantes 10 con lo gue se evita que
el tubo tenga que llevar hridas o conducto eléctrico alguno.

¥1 dnodo-cédtodo inductivo requiere bombeo del electro-
lito mediante bomba 11 y conduccidén 12 a su través pasre expul-
sidn de los gases formados durante el electropulido irductivo.

Cuando se regliza el pulido solamenbe por el exterior
del tubo, (figura 4-B) se Aispone el complejo dnodo-cdtodo
en forma de casquillos, inductivos por su interior, realizdn-
dose la operacidn con los mismos resultados antes indicados.

Con el método expuesto se consiguen enormes ventajas
al evitar, en el caso de alambres y tubos los contactos
electricos directos, con lo cual quedan eliminados, y no se
funden ni hay zonas quemadas por contacto ni tampoco roturas
ge alanmbre, y ademés las piezas que presenten zonas quemadas
por contacto en el método cldsico, pueden tratarse por induc-
cidn sin conducto adquiriendo un acabado muy superior.

Da invencidn, dentro Ae su esencialidas podrd ser
llevada a la préctica en otras formas de realizacidn que
difieran en Aetalle de la indicada a titulo de ejemplo en
la descripcibn, por quedar todo ello comprendido en el espi-

ritu de sus reivindicaciones.
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NOTA &

Hechn la descripeidn del presente invento se declaren

como nuevaes y de propia invencidn las siguientes reivindi-

cpclones?

1. udtodo de electropulido de metales por inducedn,
caracterizad esenciglmente por el hecho de que la pieza
metdlica a tretar, sin conexidn eldctrica directa slgmma se
somete o la accidn de la induccidn, dentro de un campo elec-
trico definido por dos conductores o placas, respectivamente
dnodo vy cébodo de un bafio electrolito, obtanie'ndpse.el elec~
tropulido inductivo deseado =l cabo de un tiempo que es fun-

cidn del tipo de pieza o metal.

2. lee'todo. caracterizado por el hecho de que cusndo
la pieza a trater es un Zlambre de longitud arbitraria,
el canpo inductor estd forwado por una pluralidad de tubos
regpectivamwente positivos y negativos dentro de un electro-

1ito, pasando el slanbre en forma conbtinua o travds del in-

terior de aguellos.

3. Wétodo, caracterizad por el hecho de que
cumm® la pieza a trgtar es un tubo en el gue se quiere
obtener el pulid interior se dispone en el interior del
tubo un complejo 8nod-citodo mévil formado por casquillos
inductores en el seno d un elecktrolito, sin que el tubo ten-~

ga que llever bridas conductoras de cobbiente, pues queda



sogstenido con respecto a los casquillos inductores mediante

puntos aislantes wdecuados.

4. ¥todo, caracterizado por el hecho de que
para lg obtencidn del pulido exterior de un tubo o pieza
5 tubular, se dispone un complejo dnodo-cdtodo inductivo, por
su parte exterior, montando este complejo rodeando extorior-

mente el cuerpo tubular a tratar.

5. Létodo, caracterizado porque en cuslquiers
de los casos se ha previsto el bombso de electrolito a
10. travds del complejo snodo-cétodo inductivo = fin de expulsar

los geses formados dursnte el electropulido inductivo.
6. lidtodo de electropulidoe de metales por induceidn. .

Segin se describe y reivindics en la presente memoris
descriptiva que consta de seis hojas foliadas y escritas a
. - ’ .
15 méquina por una gola d& sus Caras, acompaiiadas de una lawina

de dilujos.

Ladrid, = 21 de Septiewbre de 1964
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