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La presente invencidn se relaciona con nuevos y Gtiles
método y aparato para duplicar una diTeccidn u otro material impre-—
so desde de una tarjeta o ficha maestra a una pieza de trabajo. El
aparato de la presente invencidén se ilustra y describe como maguina
que imprime mediante el procedimiento hectogrifico, en el que la zo-
na de la pieza de trabajo a imprimir es humedecida con un disolvente
y seguidamente la pieza de trabajo y la ficha maestra se pone en Ie-
lacién de aplicacidn de presidn reciproca para transferir la dirsc—
cidn u otro material impreso desde la ficha maestra a la zona a im—
primir de la pieza de trabajo.

Un objeto principal de la presente invencién es la provi
sidn de un nuevo método y aparato para transferir material impreso -

desde una ficha maestra a una pieza de trabajo, en los que las fi- -

o]

chas y las piezas de trabajo se ponen en relacidn de confrontacidn
coincidencia predeterminada y selectivamente ajustable, de manera -
que el material impreso pueda ser tpansferido a una zona deseada de
la pieza de trabajo.

Otro objeto de la presente invencidn es la provisidn de -
uns nueva mdquina de duplicar, que incluye nediog para introducir -~
piezas de trabajo y fichas maestras por pares en una estacidn de im-
presidn en la que el material impreso es transferido desde 1la ficha
masstra a la pieza de trabajo, y medios para regular selectivamente
los medios de alimentacidn de las piezas de trabajo y fichas maes— -
fras respectivamente entre sf, de manera que el material impreso pue
da ser transferido a una zona predeterminada y selectivamente varia-
ble de la pieza de trabajo.

Otro objeto de la invencién es la provisién de una méqui
na impresors de direcciones o similar, en la que las piezas de traba-
jo son pasadas a tpavéds de la miquina a un ritmo constante y predetexr

minado, que incorpora nusvos aspectos de construceidn y disposicidn,
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en virtud de los cuales puede transferirse naterial

! misma se exponen seguidamente mids detalladamente con referencia a los
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impreso desde una

ficha maestra a una zona predeterminada y selectivamente variable de
la pieza de trabajo, sin cambiar el ritmo de movimiento d¢ esta Glti-
ma a través de la mdguina.

Otro objeto de la invencidn es la provisidn de una nueva
néquina impresora de direcciones y similares, que puede acomodar pie-
zas de trabajo tales como sobres, o similares, de varios tamaflos y -
que estd abierta por sus extremos para permitir el paso de material -

de cualguier tamafio a través de ella.

Otro objeto de la invencidn es la provisidén de una nueva
méquina impresora de direcciones o similar, que presenta lag caracte-
» . Py . .4
risticas y aspectos anteriormente expuestos y que es de construccion
relativamente simplificada y compacta, puede fabricarse £4cil y econd
nicamente y es enteramente eficiente y efectiva en cuanto a su funcio

namiento y uso.
Bstos y otros objetos de la presente invencidn y los di—

versos aspectos y detalles del funcionamiento y construccidn de la -

adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado lateral de una miquine
impresora de direcciones construfda de acuerdo con la presente inven=-

cibn.

La figura 2 es una vista en planta de la mdquina impreso-
ra de direcciones mostrada en la figura l.

La figura 3 es unaz vista en alzado lateral fragmentaria -~
parcialmente en seccidn, que muestra elementos internos de la maquinga
con mayor claridad.

La figura 4 es una vista en seccidn transversal tomada so-

bre las lfneas 4-4 de la figura 2.

La figura 5 es una vista en seccidn fragmentaria tomada -
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La figura 6 es una vista en seccidn tomada sobre la 1

sobre la linea 5~5 de la figura 4.

nea 6-6 de la figura 5.

La figura T es una vista en seccidn fragmentaria tomada
sobre la linea 7-7 de la figura 4.

Ia figura 8 es una vista en seccidn longitudinal frag—
mentaria y ampliada tomada sobre la linea 8-8 de la figura 13 ¥

La figura 9 es un esquema eléctrico del cirecuito de de-
mora temporal destinado a controlar el accionamiento de los elemen—
tos de la mdquina pars efectuar una transferencia selectiva de un ma
terial impreso desde una ficha maestra a una pieza de trabajo.

Con referencia a los dibujos, se ilustra una miquina im-
presora de direcciones o similar construida de acuerdo conlk presen-
te invencidn, que esta adaphada para recibir fichas maestras y pie—
zas de trabajo, aplicar un disolvente a una zona seleccionada de la
pieza de trabajo, poner las fichas y piezas de trabajo en coinciden—
cia reciproca predeterminada y selectivamente ajustable, hacer que -
el material contenido en las fichas sea copiado sobre la zona selec-
cionada de la pieza de trabajo y descarger lusgo las fichas y las -
piezas de trabajo separadamente de la miquina.

Considerando shora los componentes principales de la mé-
quina y sus respectivas funciones en relacidn con el funcionamiento
de la misma, se montan las piezas de trabajo, tales como sobre, en -
una pila situada cerca de la miquina, adapténdose para su introduc—
cidn una a una en la migquina y su avance a lo largo de una trayecto-
ria predeterminada en linea recta. En el curso del desplazamiento a
lo largo de dicha trayectoria, la pieza de trabajo pasa a través de
una estacidn W de aplicacidn de disolvente, en la que éste es aplica-
do por un rodillo a una zona de impresidn seleccionada y predetermi~

nada de la pieza de trabajo. Seguidamente, esta {ltima y una ficha =
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maestra son introducidas sinultdneamente en una estacidn de impre- -

£ibn P de una manera mediante la cual las fichas y las piezas de tra

bajo llegan con una alineacidn o coincidencia predeterminada, de ma-—

nera que el material impreso a transferir coincida con una poreidn -

seleccionada o drea de impresidn de la pieza de trabajo. En la esta—

cidn de impresidn P, el material impreso sobre la ficha maestra es -

transferido a la zona de impresidn seleccionada de la pieza de traba

jo mediante presidn de la zona impresa de las fichas en acoplamiento

con la zona de impresidén humedecida con disolvente de la pieza de -

trabajo. Al salir de la estacidn de impresidén P, las fichas y las -

piezas de trabajo son pasadas a lo largo de trayectorias separadas y

se descargan separadamente de la maquina en separadas zonas de Teco-

gida Zc y 2w, respeciivamente.

Un importante aspecto caracteristico de la mdquina de la

presenta invencidn es la provisidn de medios para variar selectiva——

mente la relacidn de confrontacidn de la ficha y la pieza de trabajo

de cada uno de los pares antes de su paso a través de la estacién de

impresidn P, de manera que el material impreso pueda ser transferido

a cualquier porcidn deseada de la pieza de trabajo. 4 tal fin, en el

presente caso se dispons un medio detector a lo largo de la trayecto—
ria de desplazamiento de la pieza de trabajo que, tras el contacto -
con esta Ultima cuando inicialmente penetra en la miquina, acondicio—
na al rodillo de disolvente para su acoplamiento con una porcidén se~

leccionada de la pieza de trabajo cuando pasa ésta a través de la es—

dios de alimentacién de las fichas meestras, para descargar a una de
éstas, de manera que el material impresoc colocado sobre ella coincida

con la porcidn seleccionada de la misma. El dispositivo detector, que
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tacin W de aplicacidén de disolvente, acondicionando también & los me

puede ser un interruptor u otro indicador, funciona iniciando la opera

cidn del accionador del rodillo de disolvente y de los medios de ali~—
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mentacidn de las fichas maestras, por ejemplo mediante un circuito -
eléctrico que puede incluir medios de demora temporal variable que -
funcionan estableciendo un lapso de tiempo ajustable entre el acopla
miento del dispositivo detector con la pieza de trabajo y el acciona
miento del rodillo de disolvente y de la alimentacidn de las Ffichas
maestras. Esto efectia la transferencia del material impreso a una -
porcidn seleccionada de la pieza de trabajo. Mediante esta disposi—
cidn, pueden introducirse piezas de trabajo en la maquina a un ritmo
predeterminado y constante y el emplazamiento del material impreso a
transferir sobre aguellas puede variarse selsctivamente.

Aungue la versifn ilustrada de la invencidn se muestra y
describe como procedimiento hectogrifico, se comprendera gue el pro-
ceso llevado a cabo por la mdguina pueds ser distinto al procedimien
to hectogrifico convencional para la impresidn de piezas de trabajo.

Considerando ahora mis especificamente los componentes -

de la mdquina, la que se ilustra comprende una esitructura de armazdn

i principal 10 que incluye un par de paredes laterales verticales 12 ¥y
% refuerzos transversales 13 que sustentan a unas placas de mesa l4a y

- 14b que proporcionan una superficie de sustentacidén para que las pie-

zas de trabajo se desplacen sobre ella. Giratorismente montada entre
las paredes laterales 12 de la estructura del armazdn, hay una serie
de rodillos de alimentacidn, en el presente caso tres rodillos 18, 20
¥ 22, que estdn espaciados entre sf longitudinalmente a la estructura
del armazén en la direccidn de desplazamiento de las piezas de traba=
Jjo a través de ellos, teniendo cada rodillo de alimentacién una POT~-
cién marginal periférica que se proyecta por encima de la superficie
superior de sustentacidn de las piezas maestras, como se ilustra en -

la figura l. Se establece un adecuado dispositivo accionador para po-

' ner en rotacién a los rodillos de alimentacién, que incluye un motor

eléctrico I y medios de ‘ransmisidn tales como unz cadena 15 que o=
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necta el Arbol del motor eléctrico a un;s rﬁedas-dentadas nontadas -
en los rodillos de alimentacién. Unos rodillos presionadores 30 gira
toriamente montados en extremos exteriores de unos dedos metdlicos -
flexibles y eldsticos 32 sostenidos por una barra de sustentacién 33
que se extiende transversalmente a la miquina, estdn cooperantemente
dispuestos con relacidn a los rodillos de alimentacidn 18 y 20, de -
manera que al penetrar la pieza de trabajo en la linea de contacto -
de los rodillos presionadores 30 y de los rodillos de alimentacidn -
18 y 20, son avanzadas a través de la mdquina. Los rodillos de ali—m
mentacidn, como se ilustra en la figura 8, pueden comprender un N
cleo de acero 34 y una camisa exterior 36, por ejemplo de poliuretano
que proporciona un elevado grado de traceidén a las piezas de trabajo
que se desplazan a través de la maguina, eliminando asf la necesidad
de sccionar los rodillos presionadores 30Q.

Una mesa de alimentacidn plana 17 va desmontablemente -
asegurada al armazdn en la porcidn posterior de la médquina, sobre la
que se sustentan las piezas de trabajo antes de la operacidn de im——
presidn. Mediante esta disposiciln, puede fijarse cualquier mesa ade—
cuada a la miguina cuando se desee instalar esta Uiltima para su empleo
y separarse de la misma cuando no esté en uso. En el presente caso, -
las piezas de trabajo se apilan sobre la mesa 17 entre un par de miem
bros de gufa ajustables 16 que se extienden longitudinalmente a la me
sa y que son ajustables lateralmente a la misma para acomodar pilezas
de trabajos de diversos tamafios y también para alinearlas en una posi
cidn seleccionada y predeterminada para su entrada en la mdquina im——
presora de direcciones. Las plezas de trabajo pueden introducirse en
la ndquina impresora de direcciones una a una manualmente o mediante
adecuado mecanismo alimentador convencionale

Bn consecuencia, cuando las piezas de trabajo son introdi

cides una a una desde la pila situada sobre la mesa 17, el borde delan
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tero penetra en la lfnea de contacto del rodillo alimentador 18 yel

rodillo presionador 30 y avanza longitudinalmente a través de la mé-
quina hasta la estacién W de aplicacién de disolvente, en la qus un

rodillo 38 giratoriamente montado aplica disolvente & la zona de im=-
presidn de la pieza de trabajo. Bl disolvente se encuentra en forma

1iquida y es inicialmente recibido en un recipiente 40 sustentado en
la miquina y provisto de una aberturae en su extremo inferior, que a
su ve, conecta con una torcida 44 por medic de un tubo, como se nues
tra en la figura 4. La torcida 44 se acopla a la periferia externa -
del rodillo 38 de aplicacidn de disolvente, que & su vez transfiere

el disolvente a la porcidn de la pieza de trabajo en contacto con el
rodillo 38,

Al salir la pieza de trabajo humedecida con disolvente —
de la estacién de aplicacidn del mismo, continfa en su trayectoria -
de avance y establece contacto con la linea de unidn del rodillo de
alimentacidn 22 con el rodillo impresor 46. Simulténeamente, se ine—
troduce una sola ficha maesira en la linea de contacto del rodillo —
accionador 22 con el rodillo impresor 46 en una predeterminada rela-
cidn cronometrada con las piezas de trabajo, haciendo que la zona de
impresidn humedecida de la pieza de trabajo entre en contacto con el
material impreso de la ficha maestra. Como se ilusira en la figura 4,
el rodillo impresor 46 esta montado sobre un soporte impulsado a re—
sorte para empujar al rodillo impresor 46 a una relacidn de aplica——
cién de presidn con el rodillo de alimentacidn 22,

Las fichas macstras son sostenidas en un soporte 50 para
las mismas y retenidas en una posicidn predeterminada en dicho sopor
te por medio de una pared de retencidén delantera 52 y paredes latera—
les paralelas y espaciadas 53. Una placa 74 de retencidn ajustable se
encuentra situada junto a la superficie delantera de la pared de re—

tencidn frontal 52 del soporte de las fichas, que es ajustable respec
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to al miembro basico 55 formando una aber;hra 5%-éﬁ fogm;;ae Tanura
de una anchura que permite el paso & través de ella de una sola fi=
cha cada vez. Las fichas se introducen a través de esta abertura 57
en forma de ranura por medio de una placa separadora 58 deslizable~
mente montada sobre la base 55, funcionando durante su movimiento -
de avance de manera que establezca contacto con el borde posterior -
de la ficha mis baja de la fila de ellas y la tuerce hacia adelante
a través de la ranura 57. La placa separadora 58 es accionada hacia at
y adelante por medio de un brazo oscilante 60 que monta a un pasador
que se acopla en uns ranura 61 situada en el extremo posterior de la
placa separadora 58 y que es oscilado por un mecanismo accionador, -
como mas adelante se describird con mayor detalle. Después de descar
garse una simple ficha del soporte de las mismas, aquella es prendida
en la 1fnea de contacto del rodillo de alimentacidn 20 con el rodillo
impresor 46 y forzada a una relacién de aplicacidn de presidn con la ~
pieza de trabajo para transferir el material impreso sobre ella, como
anteriormente se describe. El soporte de las fichas lleva montados -~
unos dedos flexibles 62 espaciados entre s a lados del rodillo pre——
sionador 46 y utilizables para dirigir las piezas de trabajo y las fi
chas a las zonas de recogida separadas Zw y Ze, respectivamente. Al -
avanzar las fichas maestras a través de la linea de contacto del rodi
1lo impresor 46 con el rodillo de alimentacidn 22, entran en contacto
con un rodillo accionado 46a que fuerza a las fichas hacia adelante -
hasta la zona de recogida Zc adyacente sl extremo anterior o de des—-
carga de la maquinae

De acuerdo con la presente invencidn, se disponen medios
para variar selectivamente la relacidén de confrontacién entre la pie-
za de trabajo y la ficha maesira de cada par durante el paso de las -
mismas a través de la mdquina, con el fin de variar selectivamente la

situacidn del material impreso sobre la pieza de trabajo. & tal fin,

’
ras
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en el presente caso, se establecen unos medios det
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ectores en forma —

de interruptor S en el extremo anterior de la maguina, que tiens un
accionador 110 dispuesto en la trayectoria de desplazamiento de la -~
pieza de trabajo. El interruptor S estd consctado a través del circui
to eléctrico E a unos medios accionadores del rodillo de disolvente ¥y
a los medios de alimentacidn de las fichas maestras, en virtud de lo
oual tras el contacto del accionador interruptor 110 con el borde de-
lantero de la pieza de trabajo, el rodillo de disolvente y los medios
de alimentacién de las fichas maestras quedan acondicionados para una
actuacidn simultanea. Bl circuito E incorpora medios de demora tempo~
ral-selectivamente ajustables para establecer un predeterminado lapso
de tiempo selectivamente variable entre el acoplamiento del interrup-
tor S8 con la pieza de trabajo y el accionamiento del rodillo de disol
vente y de los medios de alimentazcidn de las fichas maestres. Median-
te esta disposicidn, las piezas de trabajo pueden introducirse a tra-
vés de la mdquina a un ritmo uniforme ¥ predeterminado, y mediante un
seleccionado ajuste de los medios de demore temporal, el material im-
preso puede ser transferido a una porcidén predeterminada y selectiva—
mente ajustable de las piezas de trabajo.

Considerando ahora mas especificamente los componentes de
la miquina pare realizar la disposicidn especifica citada de la misma,
el rodillo de disolvente y los medios de alimentacidn de las fichas -~
maestras estan sincronizados para un funcionamiento ciclico simultd——
neo y predeterminado, de manera que el rodillo de disolvente forme -
contacto con una porecidn preseleccionada o zona de impresidn de la -
pieza de trabajo para aplicar disolvente a la misma, situdndose la i
cha maegtra de tal manera que el material impreso se confronte con la
porcidn humedecida preseleccionada., A tal fin, el rodillo de disolven
te estd giratoriamente apoyado o sustentado en un soporte T5 que estd

articulahlemente montado sobre una barra de sustentacidn estacionaria
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76 que se proyecta desds una porcidn extﬁdﬂa@e 13, éaﬁéd laterale

Bl soporte 75 es normalmente desviado para situar el rodillo de dim
solvente en contacto con el rodillo de alimentacidn 20 (la posicidn
mostrada con lfneas discontinuas en la figura 7) por medio de resor—
tes de torsidn 80. El rodillo de disolvente se mantiene en posicién
elevada fuera de contacto con el rodillo de alimentacidn 20 por me—
dio de una leva generalmente circular 82 que presenta un 1ébulo o =~
proyeccidn radial 84 que se acopla a un mufidn 86 situado sobre sl so
porte T4. La leva 82 estd montada sobre un drbol 88 que esta girato-
riamente apoyado en la pared lateral del armazén y que, como se ilug
tra en la fig. 4, monta giratoriamente en su extremo exterior a un -
engranaje 90 que se acopla a un pifidn 99, por el que es accionado, y
que estd montado en el extremo exterior del rodillo de alimentacidn
20. La cara lateral interna del engranaje 90 es impulsada por medio
de un resorte de compresidn 94 a una relacidn de aplicacidn de pre—
sidn con un disco anular 92 construido por ejemplo de un material fi
broso impregnado de grafito y que sirve de embragune de friceidn. E1
disco 92 estd fijado al drbol 88 y es normalmente retenido contra fo
da rotacidn mediante acoplamiento del émbolo 96 de un solenoide 98 —
conectado al interruptor S a través del circuito E y un saliente 100
radialmente proyectado y sostenido por el embrague de friccidn 92. -
E1l &rbol 88 monta en su extremo libre interno un engranaje cilindri-
co helicoidal 102 que se acopla a un engranaje cilindrico helicoidal
104, al que acciona, cuyo Ultimo engranaje estd conectado al brazo —
accionador para el mecanismo de alimentacidn de las fichas maestras,
o separador 58.

La miquina es acondicionada para su funcionamiento median
te la actuacidon de un interruptor maestro Sl inclufdo en el circuito
B, que efectia la rotacidn de los rodillos de alimentacidn 18, 20 y -

22, Al comienzo del funcionamiento, el rodillo de disolvente se en— -




10

15

20

25

30

-12 -

cuehtra en posicidn elevada y el émbolo 96 esté extendido formando -
contacto con el saliente 100 e impidiendo la rotacidén del embrague =
de friececidn 92 y del Arbol 88. En consecuencia, cuando las piezas de
trabajo son introducidas una a una en la méquina, cada una de ellas

pasa a la linea de contacto del primer rodillo de alimentacidn 18 -

con la primera serie de rodillos presionadores 30, en virtud de lo

cual avanza a través de la maquina. Durante el desplazamiento de la

pieza de irabajo, el borde delantero forma contacto con el interrup-
tor 8, que a través del circuito E energiza al solenoide 98 retrayen
do al émbolo 96, A fin de asegurar el accionamiento del interruptor

S, se dispone un resorte laminar 89 que presiona a la pieza de traba
jo a un acoplamiento con el interruptor S. En consecuencia, el embra
gue de friceidn 92 es accionado por el engranaje 90, en virtud de lo
cual el 4rbol 88 gira en direccidén contraria a la de las agujas del

roloj con relacidn a la figura 7. Bsta direccidn contraria al movi—-
miento de las agujas del reloj desplaza al 1ébulo 84 de la leva 82 -
fuera de contacto con el mufidn situado scbre el soporte 75, siendo -
impulsado entonces el soporte hacia abajo por medio de los resortes

dé torsidn impulsores B0, de manera que el rodillo de disolvente es—
tablece contzctc con la pieza de trabajo que ha avanzado a una posi-—
cién situada sobre el rodillo de alimentacibn 20. La rotacidn del &r
bol 88 efectia tambidn el accionamiento del mecanismo separador 58 -
mediante el interscoplamiento de engranazjes cilindricos 102 y 104 —
para descargar una ficha maestra en la 1linea de contacto del rodillo
de alimentacidn 22 con el rodillo impresor 46. EL mecanismo 58 sepa-
rador de las fichas maestras y el accionador del rodillo de disolven
te estdn adecuadamente sincronizados mediante esta disposicidm, de -
manera que el material impreso situado sobre la ficha maestra en con
tacto con la zona de impresidén humedecida de la pieza de trabajo al

pasar las superficies confrontadas de la pieza de trabajo y de la fi
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! canigmo separador 58 mediante los engranajes cilindricos acoplados -

‘102 y 104. Un interruptor S3 de parada se dispone en el circuito E -
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cha maestra de cada par a través de la estacién de impresién P. Des—
puds del paso a iravés de esta estaciln, las fichas maestras y las -
piezas de trabajo son descargadas en las zonas de recogida Zc y 2w,
respectivamente. Bs de destacar que el accionamiento del interruptor
S permite una sola revolucién dsl embrague de friceidén 92 y que tras
el completamiento de esta Onica revolucidn, el 1ébulo 84 de la leva
82 se acopla al mufidn del soporte elevando al rodillo de disolvente
a la posicidn mostrada en la figura 4. la Gnica revolucidn del embra

gue 92 efectfia también simultineamente un solo ciclo completo del me—

conectado a un accionador 101 impulsado a resorte en el soporte 50 -
de las fichas, mantenido en posicidn baja por el peso de las mismas.
En consecuencia, cuando todas las fichas maestras son descargadas, -
el zccionador se eleva accionando al interruptor 83 y deteniendo el
funcionamiento de la mdgquina.

Un importante aspecto caracteristico de la presente in-—-—
vencidn es la provisién de medios de demora temporal en el circuito
E que permiten un predeterminado lapso de tiempo selectivamente ajus-
table entre el accionamiento del interruptor S y la energizaciln del
solenoide 98. La funcidn de los medios de demora temporal consiste en
permitir la variacidn en la posicidn del material impreso en el senti
do longitudinal de la pieza de trabajo. El lapso de tiempo proporcio-
nado por los medios de demora temporal es selectivamente ajustable -
desde 10 hasta 500 milisegundos aproximadamente, en virtud de lo cual
el material impreso puede transferirse & la pieza de trabajo scbre -
una zona variable en el sentidc longitudinal de la misma desde las in
mediaciones del borde frontal de ella hasta unas 10 pulgadas aproxima
damente hacia atrds desde dicho borde. Asi, al introducirse las pie--

zas de trabajo a través de la mdquina a un ritmo uniforme y predeter—




10

15

20

25

30

- 14 - - e
C{: LE o7 40
aQp Wi

minado, la selectiva variacidn de los medios de demora temporal re-

tarda el accionamiento del rodillo disolvente y de los medios ali——
mentadores de las fichas maestras y permite que la pieza de trabajo
se desplace mas hacia el interior de la méguina antes del actiona—
miento del rodillo de disolvente y de los medios alimentadores de ~
fichas maestras. Asi, ajustando la demora o lapso de tiempo, puede -

variarse selectivamente la posicidén del material impreso.

Considerando ahora mis especificamente los detalles y

disposicidn del circuitc E, se dispone un suministro principal de

energia consistente en un transformador Tqy un reptificador Dy, un

capacitor C, y un suministro de energia auxiliar o medio de suminis-

4
tro de polarizacidn consistente en un resistor RlD h's Rll’ un diodo -
D4y un capacitor 03 ¥y un diodo zener regulador Dg conectados de mane
ra conocida mediante adecuados conductores elécfricos. La porcidn de
demora temporal del circuito se obtiene en la porcidn bisica del -
transistor TRl ¥ se compone dé los siguientes elementos: Resistores
Rl, R2, R3 & R4; interruptor 8 y capacitor Clo El resistor R5 situa~
do en el circuito colector del transistor TRy es un resistor de car-
gas y no entran en la porcidn cronometradoia. El diodo zener D5 y el
resistor R8 comprenden un dispositivo de regulacidn de voltajé para -
suministrar el voltaje constante a la porecidn cronometradora del cire
cuito.

El interruptor S esté normalmente én la posicidn mostrada
acoplado al contacto o K y en esta posicidn el transistor TRy conduce
constantemente, de manera que el colettor se encuentra a nivel de tig
rra, suninistréndose corriente bdsica a través de los resistores Ry ¥
Rz ¥ la posicién'normalmente cerrada del interruptor S. Es de desta-—
car que la posicidn normalmente cerrada del interruptor S acorta al -

capacitor Cl’ de manera que el potencial a través del mismo es igual

a la cafda de IR a través del resistor 32. Cuando el interruptor S es
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accionado por la pieza de trgbajo para acoplarse al contacto Ki, se
genera un impulso de corriente que pasa a través del emisor a la por
cidn bésica TR, ¥ TR3 que & su vez energiza al solenoide 98, generdn
dose un impulso por cada accionamiento del interruptor. El acciong--—
miento del interruptor S produce la formacidn de una red divisora de
voltaje variable (variada por el resistor R3) a través del resistor
Rl, capacitores Oy y resistores R3 ¥y R4. Los valores del circuito se
ajustan de manera que el resistor R3 se fija en O chmios, el transis
tor TR, se desactiva inmediatamente después del accionamiento del in
terruptor S. Cuando se incremenia el valor del resistor R3, la base
del transistor TRl se mantiene en un valor negativo durante un perio~
dp de tiempo mis prolongado despuds del acciomamiento del interruptor
5y dependiendo este lapso de tiempo de los valores del resistor Rl y
los capacitores Cl y del suminigtro de voltaje al resistor Rl. Tras ~
el accionamiento del interruptor S, el capacitor C1 tiene una béja im
pedancia para cargarse a través de la base emisora del transistor TRl
¥ el resistor Rye Esta carga de corriente a través del transistor TRl
lo mantiene en la condicidén de CONEXION hasta que el potencial en el
extremo positivo del capacitor C, cambia de un valor negatito a un va
lor positivo.

Cuando se libera el interruptor S, el circuito bisico se
restablece a través de los resistores R2 ¥y Rl ¥ el capacitor Cl ge des
carga a través del resistor Byo Cuando el transistor TRl estd condu~ =
ciendo, mantiene al capacitor 92 descargado a través del diodo Dao Asi
cualguier ocarga del capacitor 02 se descarga a través del diodo'D2 y -
del transistor TR1. Cuando el transistor TRl se desconecta, el capacie
tor 02 empieza inmediatamente a cargarse y adquiere su corriente de =
carga a través de los cirocuitos bisicos emisores de los transistores =—
TR3 ¥y TR2 y del resistor R5. Esta corriente de carga se mantiene duran

te un periodo gue depende de log valores efectivos del resistor R5 y -
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. del capacitor Cpe El transistor TR, sirve de amplificador para sumi~

" travds de R por medio del dial 99 situado a un lado de la estructura

| 12 mdquina, el solenoide 98 se energiza permitiendo la rotacidn del -

nistrar suficiente corriente a la base del transistor TR3 a fin de -
saturar a este Ultimo. En consecuencia, puede verse gue sélamente un
impulso se suministra a& través del solenoide cada vez que se acciona
u oprime el interruptor temporal S y no pueden obienerse mas impul=——
gsos a través del solenoide hasta que dicho interruptor es liberado y
oprimido de nuevo. El diodo D3 a trav8y del solenoide 98 es un diodo
de reotencidn destinado a evitar que el golpe inductor del solencide
inutilice al transistor TR3. El diodo D, sirve también de porcién de
la corriente bisica en el transistor TR2 bz TR3, pussto que transpor-
ta el flujo de corriente bdsica que pasa a través de los resistores
R6 ¥y R7°
En consecuencia, mediante esta composicidn, el lapso de —
tiempo seleccionado entre el acoplamiento del interruptor S y la ener
gizacidn del solenoide 98 puede controlarse variando la resistencia a
3
del armazdne. La demora temporal es variable hastz el grado en que el
naterial impreso pueda situarse longitudinalmente a la pieza de traba
jo de acuerdo con una serie de posiciones seleccionadas, y a tal fin
la demora temporal es variable entre 10 y 500 milisegundos aproximada

mente. Bg de destacar que sin ninguna demora temporal establecida en

embrague 92 al mismo tiempo que la pieza de trabajo oprime al acciona
dor del interruptor S, siendo suficiente el grado de movimiento de la
pieza de trabajo a través de la mdquina para llevar a aquella bajo el
rodillo de disolvente. Ademas, el circuito anteriormente desorito per
mite el ciclo de la m@guina solo una vez por cada pieza de trabajo -
gue penetra en la misma, El interruptor S pusde reajustarse introdu—
ciendo sucesivas piezas de trabajo a fin de recircular la miquinao. =

Asf, la presente invencidn proporciona un método y esparato para dupli
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' terminada, varfa la posicidn de la pieza de .trabajo acoplada al rodi-
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car material impreso desde una ficha geg'a a “Una piéza de trabajo,
que permite una variacidn seleccionada en la posicidn del material —
impreso sobre dicha pieza.

Aunque se ha ilustrado y descrito aqui una particular -
versién de la presente invencidn para variar la posicidn del material
impreso sobre una pieza de trabajo, se comprenderd naturalmente la hofe]
sibilidad de introducir camblos y modificaciones en la misma para con
seguir un resultado gimilar. Por ejemplo, en lugar de la demora tempo
ral en el circuito B, el interruptor S puede montarse para su acciona
miento en el sentido longitudinal de la mdquina, de manera que para —
las piezas de trabajo que pasan a través de esta a un ritmo uniforme
¥y predeterminado, se efectla un ciclo simulténeo del rodillo de disol
vente y de los medios de alimentacidn de fichas maestras al mismo =
tiempo, con una demora constante entre el accionamiento del interrup—
tor S, con la excepcidn de que la posicidn de la pieza de trabajo en
relacidén con el rodillo de disolvente tras el accionamiento del inte-
rruptor se varfa desplazando al interruptor en el sentido longitudi——
nal de la maquina. Ademis, es posible proporcionar medios accionado—
res de velocidad variable para los rodillos de alimentacidn, controla
dos a través del interruptor S, de maneras que cuandc la velocided de

los rodillos alimentadores se varfa con relacifn & una velocidad de—

llo de disolvente.

En resiimen, la Patente de Invencidn que se solicita, recae

rd sobre las siguientes:

- REIVINDICACTONES -~

l. Una mdquina dupliocadora destinada & duplicar material -
impreso desde una ficha mzestra a una pieza de trabajo, caracterizado
porgque comprende medios para poner pares de fichas y plezasde trabajo

en relacidn confrontada y coincidente, medios aplicadores de presidn
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accionables para poner a la ficha y arla-piezé'dé'tr;bajo de cadg =~ ‘
par en relacidn aplicadora de presidn para duplicar el material impre
50 sobre una zona predeterminada de la pieza de trabajo, y medios pa-
ra ajustar selectivamente la relacién de confrontacidn de la ficha y
la pieza de trabajo de cada par, en virtud de lo cual el material im~
preso puede transferirse a una zona seleccionada de la pieza de tra—
bajoe

2. Una miquina duplicadora destinada a duplicar material
impreso desde una ficha maestra a una pieza de trabajo, caracteriza~
do porque comprende medios de alimentacidn de las fichas y piezas de
trabajo cooperantemente asociados para poner pares de fichas y pilezas
de trabajo en relacidn confrontada y coincidente, medios aplicadores
de presidn accionables para poner la ficha y pieza de trabajo de ca-
da par en relgoién aplicadora de presidn para duplicar el material -
impresc sobre una zona predeterminada de la pieza de trabajo, medios
detestores acoplables a la citada pieza de trabajo y utilizables pa-
ra efectuar el accionamiento de los referidos medios de alimentacidn
de las fichas tras el acoplamiento de los mismos con la citada pieza
de trebajo, y medios de demora temporal ajustables gque proporcionan -
un lapsoc de tiempo selectivamente ajustable entre el acoplamiento de
los citados medios detectores con la referida pieza de trabajo y el -
accionamiento de dichos medios alimentadorss de fichas, en virtud de
1o cual lz relacidn confrontadora de la ficha y pleza de trabajo pue-
de varierse selectivamente para sfectuar la transferencia del material
impreso de la ficha a una zona seleccionada de la pieza de trabajo.

3, Una miquina duplicadora destinada a duplicar material
impreso desde una ficha maestra a una pieza de trabajo, caracteriza—
do por comprender una estacidn de impresidn que incluye medios para -
poner & la ficha y a la pieza de trabajo en relacidn aplicadora de -
presidn, medios para alinear una ficha y una pieza de trabajo en rela

cidn coincidents y confrontada predeterminada antes de su entrada en
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1a citada estacidn de impresidn, medios para introducir pares de fi~
chas y piezas de trabajo a través de la estacidén de impresidn para —~
efectuar la transferencia de material impreso desde la citada ficha
a la requerida pieza de trabajo, y medios para ajustar selectivamen—
te la Telacidn coincidente de dicha pieza de trabajo y ficha de cada
par, en virtud de lo cual el material impreso puede transferirse a -
una zona seleocionada de la pieza de trabajo.

4o Una miquina duplicadora destinada a duplicar material
impreso desde una ficha maestra a una pieza de trabajo, caracteriza—
do por comprender medlos para avanzar piezas de trabajo a lo largo -
de una trayectoria predeterminada a travds de la mdquina, un soporte
de fichas maestras que incluye medios de alimentacidn de éstas una a
una en relacidn confrontada con una pieza de trabajo que se desplaza
a lo largo de dicha trayectoria , medios aplicadores de presidn a lo
largo de dicha trayectoria, que funcionan acoplando la ficha y plieza
de trabajo confrontadas de cada uno de dichos pares para efectuar la
transferencia de material impreso desde la citada ficha a la pieza -
de trabajo, y medios para ajustar selectivaments los citados medios
de alimentacidn de fichas y piézas de trabajo entre si, para variar
asi selectivemente la relacién de confrontacién de los citados pares
de fichas y piezas de trabajo, en virtud de lo cual el material im—-
preso puede transferirse a una zona seleccionada de la pieza de tra-
bajooe

5. Una mdquina duplicadora destinada a duplicar material
impreso desde una ficha maestra a una pieza de trabajo, caracterizado
por comprender medios para avanzar piezas de trabajo a lo largo de -
una trayectoria predsterminada & través de la mdquina a un ritmo cong
tante y predeterminado de desplazamiento, un soporte de fichas maes—
tras que incluye medios de alimentacidn de las mismas una a UDA &N I8

lacidn confrontada con una pieza de trabajo que se desplaza a lo lar-
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-'go de dichae trayectoria, medios aplicadores de presidn a lo largo de ]

dicha +trayectoria que funcionan acoplando los pares confrontados de

fichas y piezas de trabajo paTa efectuar la transferencia de material

‘impreso desde la citada ficha a la referida pieza de trabajo, y me——

dios para ajustar selectivamente los citados medios de alimentacidn -

de Tichas veriando asf selectivamente la posicién de coincidencia de

la ficha y la pieza de trabajo de un paT determinado, en virtud de lo

cual el material impreso puede transferirse a una zona seleccionada des
la pieza de trabajo.

6. Una miquina duplicadora destinada a duplicar material
impreso desde una ficha maestra a una pieza de trabajo, caracterizado
porque comprende medios para avanzar plezas de trabajo a lo largo de
una trayectoria predeterminada a sravds de la mdquina, un soporte de
fichas meestras que incluye medios de alimentacién de dstas que fun—-
cionan zlimentando fichas una a una en relacidn confrontada con una -
pieza de trabajo que se desplaza a lo largo de dicha trayectoria, me-
dios detectores acoplables a le citada pieza de trabajo y que funcio-
na efectuando el accionamiento de los citados medios de alimentacidn
de fichas tras el acoplamiento de los mismos con la referida pleza de
trabajo, medios aplicadores de presidén a lo largo de dicha trayectoria
gue funcionan acoplando los pares confrontados de ficha y pieza de tra
bajo para efectuar la transferencia de material impreso desde la cita
da ficha & la referida pieza de trabajo, y medios de demora temporal
ajustables que proporcioma un lapso de tiempo selectivamente 8 jus ta=—
ble entre el acoplamiento de dichos medios detectores y el acciona—~ -
miento de los referidos medlos de alimentacidn de fichas, en virtud -
de lo cuzl la relacién de confrontacidn de la ficha y la pieza de tra
bajo de cada par puede variarse selectivamente para efectuar la trans
ferencia del material impreso de la ficha a una zona seleccionada de

la pieza de trabajo.
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7o Una miquina segfn la reivindicacidn 6, en .2 qﬁe se -
disponen medios accionadores comunes para los referidos medios de =
alimentacidn de fichas y los citados medios aplicadores de disolven~
te, incluyendo dichos medios accionadores un embrague giratorio fun-
cionalmente conectado a los referidos medios aplicadores de digolven-
te y a los citados medios alimentadores de fichas, medios restricto—
res gue normalmente restringen la rotacidn de dicho embrague, y me— -
dios gue conectan funcionalmente los citados medios regitrictores a -~
los referidos medios detectores en virtud de lo cual, tras el acopla=-
miento de dichos medios detectores con una pieza de trabajo, tales me
dios resirictores se desacoplan al citado embrague para pernitir su -
rotacidn y eccionar a los mencionados medios aplicadores y a los medios
alimentadores de fichas.

8, Una miquina segin la reivindicacién 6, en la que dichos
medios de demora temporal incluyen un circuito eldctrico que conecta
a los referidos medios detectores con dichos medios alimentadores de
fichas y medios aplicadores de disolvente, y medios en el referido -
circuito para un accionamiento selectivamente demorador de los medios
alimentadores de fichas y medios aplicadores de disolvente tras el -
acoplamiento de los medios detectores con una pieza de trabajo.

9, Una méquina duplicadora destinada a duplicar material
impreso desde una ficha maestra a una pieza de trabajo, caracterizado
por comprender medios para avanzar piezas de trabajo a lo largo de -~
una trayectoria predeterminada a través de la méquina, medios aplica-
dores de disolvente que funcionan depositando disolvente en una por--
eidn predeterminada de dicha pieza de trabajo, un soporte de fichas -
maestras que incluye medios alimentadores de fiches para alimentar és
tas una a una en relacidén confrontada con una pieza de trabajo tras —
la aplicacidn de disolvente a la misma, medios aplicadores de presidn

que funcionan acoplando los pares confrontados de fichas y piezas de
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trabajo con el material impreso de dicha ficha en coincidencia con la
zona humedecida de la pieza de trabajo en virtud de lo cual el mate—

rial impreso se transfiere desde la ficha a la pieza de trabajo, y —

medios para ajustar selectivamente a los referidos medios de alimen-

tacidn de fichas y piezas de trabajo y a los medios aplicadores de di
solvente unos con relacidn a los otros, controlindose asi selectiva~-
mente la aplicacidn de un disolvente a una zona seleccionada y prede-
terminada de dicha pieza de trabajo y la relacién de confrontacién de
los mencionados pares de fichas y piezas de trabajo, con lo cual el --
material impreso puede transferirse a la citada zona seleccionada y -
predeterminada de la pieza de trabajoo

10. Una miquina segin la reivindicacidén 9, en la que se

estahlecen medios accionadores comunes para los referidos nedios de

alimentacién de fichas y medios aplicadores de disolvente, a fin de
accionarlos en una sécuencia temporal predeterminada entre si,

11l. Una miquina seglin la reivindicacidén 9, que incluye un
soporte de fichas destinado a sustentar uma pila de ellas, y en la -
que los citados medios de alimentacidn de fichas incluyen una placa -
separadora que funciona acoplando una fiche situada dentro del referi
do soporte de ellas y forzdndola hacla el exterior del referido sopor
te de ficha en acoplamiento con la citada pieza de trabajo, y medios
para efectuar el accionamiento de la referida placa separadora en se-
cuencia temporal predeterminada con el acclonamisnto de los referidos
medios aplicadores de disolvente.

12. Unz miquinz segln la reivindicacidn 9, que incluye me
dios que definen zonas de recogida separadas para dichas piezas de -
trabajo y fichas, y medios para dirigir fichas y piezas de trabajo a
sus respectivas zonas de recogida tras su acoplamiento con los cita——
dos medios aplicadores de presidm.

13, Una mdquina duplicadora destinada a duplicar material
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impreso desde una ficha maestre a una pieza de trabajo, caracteriza-
do por comprender una estructura de armazdn, medios para avanzar pie-
zas de trabajo & lo largo de una trayectoria predeterminada a través
%1&@@MmmMMSMWWm%enhtmwﬂwﬁde@whmMMw
de las citadas piezas de trabajo, que incluyen un interruptor y un ag
cionador del mismo acoplables a cada una de dichas piezas de trabajo,
un rodillo aplicador de disolvente giratoriamente montado en la cita-
da estructura de armazdn y que funciona depositando disolvente en uns
porcién predeterminada de la referida pieza de trabajo, medios alimen
tadores de fichas gue incluyen una placa separadora alternativamente
desplazable y que funciona alimentando fichas una & una en relacidn -
confrontada con la pieze de trabajo tras la aplicacidn del disolvente
a la misma, una estacidn de impresidn que incluye un par de rodillos
giratoriamente montados entre los cuales avanzan los pares de piezas
de trabajo y fichas para producir el agoplamiento de las superficies
confrontadas de los pares de fiches y piezas de trabajo, con el mate—
rial impreso de la citada ficha en coincidencia con la zona humedeci-
da con disolvente de la pieza de trabajo, en virtud de lo cual el ma-
terial impreso es transferido desde la ficha a la pieza de trabajo, —
medios accionadores comunes para la citada placa separadora y el refe-
rido rodillo aplicador de disolvente, que incluyen un embrague girato
rio funcionalmente conectado & la citada placa geparadora y al referi-~
do rodillo aplicador de disolvente, nediogrestrictores accionados por
solenoide que normalmente restringen la rotacidn del citado embrague,
circuito eléctrico gue conecta funcionalmente & los referidos medios
restrictores accionados por solenoide con el referido interruptor de-—
tector, en virtud de lo ocual tras el acoplamiento de los citados me—
dios detsctores con una pieza de trabajo, dichos medios restrictores -
se desacoplan del referido embrague, permitiendo su rotacién para ac—

cionar simultaneamente al rodillo aplicador y a le placa separadora men
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cionados, incluyendo dicho oircuito eléctrico medios de demora tempo-
ral ajustables que proporcionan un lapso de tiempo selectivamente ajug|
table entre el acoplamiento del citado accionador del interruptor y -
el gocionamiento simulténeo de la citada pleca separadors y dicho ro-
dillo aplicador, con lo cual el material impreso de las citadas fi= =
chas puede transferirse a unz zona seleccionada y predeterminads de -
la pieza de trabajoo

14, Se reivindica por Glitimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UNA MAQUINA DU—
PLICADORA DESTINADA A DUPLICAR MATERTAL INPRESQ DESDE UNA FICHA MAES-
TRA A UNA PIEZA DE TRABAJO",

Todo conforme éueda desorito y reivindiocado en la presen—
e Memoria descriptiva gue consta de veinticuatro pdginas mecanogra—-
fiadas y dibujos adjuntose

Madrid, 18 de Septiembre 1l.964

ALFONSO UNGRIA
DPoDo
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