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REHECHA I

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
en
EsrPala
por VEINTE afios

a nombre de OLIN MATHIESON CHEMICAL, CORPORATION, entidad
norteamericana, establecida en 460 Park Avenue, Nueva York,
N.Y., por:
"UN PHOCEDIMIBNTO PARA PREPARAR VENDAJES INTRA~-ORALESH

= = ey oo o oo e

Lsta invercidn se refiere y tiene por objeto pro-
porcionar nuevos vendajes. Lsta invencidn se refiere, mds
en particular, a vendajes que pueden ser aplicados & super-
ficies del cuerpo himedas y que permanecen adheridas a és-
tas durante periodos de tiempo prolongados.

Hasta ghora, no habian dispuesto los dentistas,
cirujanos dentistas, dermetdlogos y otros profesionales
similares de la téenica médica, de ningin vendaje que pudie~
ra ser utiliszado localmente sobre superficies del cuerpo

tanto interiores como exteriores, tanto himedas como secas,
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durante periodos de tiempo prolongados. Los intentos paras
emplear cinta especizl u o0tros vendajes similares sobre
superficies del cuerpo himedas especialmente, fracassron
universalmente. La humedad encontrada en la gplicacidén im~
pide la adherencia de la cinta. Los intentos para superar
estas desventajas mediante el uso de ungilentos u otras subs-
tancias simileres han fracasado igualmenfe, debido al hecho
de que la humedad presente origina en breve la desaparicidn
por lavado de log wnglientos y de otras substancisms simila-
res. '

Se ha descubierto ahora que es posible prepsrar
un nuevo vendaje que se adherird instantdneamente & las su~
perficies del cuerpo y, preferiblemente, & las superficies
del cuerpo humedas y, mas preferiblemente, a las superficies

himedas interiores de la cevidad bucal. Estos nuevos ven—

dajes son blandos, flexibles y faciles de aplicar y, cuando

ge gplican, se adaptan a la curvatura de la superficie so-
bre la cual son agplicados, especialmente en el caso de la
aplicacidn a la superficie interior de la cavidad bucel.
Bl vendeje de esta invencidn no tiene olor ni sabor y una
vez se ha aplicado a la superficle a treter, no se pelard,
astillard ni desprenderd por si mismo, sino que se desgas-
tard lentemente durante un periodo de tiempo pfolongado.
Bl nvevo vendaje de este invencidn permanecerd en posicidn
a través de todas las motividades de la persona que esté
siendo tratada, por ejemplo, mientras bebe, mientras come,
mientras duerme, mientras habla, mientres mastica o muerde,
gin ningin signo de irritecidn ni toxicigad.

Ademds de sus propiedades adherentes dnicas, se
ha descublerto que los nuevos vendajes de esta invencidn
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favorecen la curscidn de las zonas tratadas con ellos. Se
ha descubierto que el uso de los nuevos vendajes de esta
inveneidn reducen el tiempo de curacidn desde dias hasta
horas en algunos cagos de uso intraoral.

Esta invencidn tiene come objetivo proporcionar
vendajes nuevos y originales que pueden ser aplicados subre
superficies del cuerpo, bien sea hiumedas o secas, y que se
adherirén e éstas durante periodos de tiempo prolongados.

Otro objetivo de esta invencidn es proporcionar
un vendaje que puede ser empleado para retener un medice-
mento sobre la superficie del cuerpo que estd siendo tra-
tada.

Todavia otro objetivo de este invemcidn es wn
método nuevo y original pare el tratamiento terapédutico
sogtenido de superficies del cuerpo con medicamentos.

Todavia otro objeto de esta invencidn es propor—
cionar un vendaje original que puede ger aplicado a super—
ficies del cuerpo himedas y que se adherird a éstas duren-
te prolongados periodos de tiempo.

Aln otro objetivo de esta invencidn es proporecio-
ner un vendaje original que favorecerd la curacidn de la
zona herida a la cual se aplica el vendaje.

Otros objetivos de ests invencidn se harén evi-
dentes el seguir leyendo le descripcidn siguiente de la
invencidn.

Se ha descubierto shora que se pueden preparar
nuevos y originales vendajes sumamente adecuados para su
aplicacidn sobre superficies del cuerpo himedas, por ejem-
plo, sobre superficies intraorales, a partir de ciertos

materiaeles conocidos y no empleados hasta shora para estas
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finalidades., ILos nuevos vendajes de esta invencidn come
prenden, esencialmente, el uso de composiciones o pelicu-
las de unidn adhesiva Unicas.

Las composiciones o peliculas adhesivas que pue-
den ser empleadas en la practica de esta invencidn son las
que han resultado gue se adhieren a las superficies del
cuerpo, bien solas o en combinacidén con ofras composiciones
simileres. Las composiciones y peliculas adhesivas de es~
ta invencidn comprenden un hidrocoloide o mezclas del wis-
mo, soluble o hinchable en agua, tales como alcohol poli-
vinflico, pectine pulverizadas, gelabtina, carboximetilce-
lulosa, carbowax de alto peso molecular, carboxipolimeti~
leno y otras substancias similares, Los hidrocoloides o
mezclas de los mismos pueden ser incorporados & una subs-
tancia naturel o sintética, viscosa y similar a la goma,
tal como caucho natursel, caucho de silicona, caucho de
acrilonitrilo, caucho de poliuretano, poliisobutileno,
igobutilato acetato de sacarosa y sus equivalentes., ILa
substancia viscosa similar s la goms actia como aglomeran-
te de las particulas de hidrocoloide y, ademds, hace la
composicidén adhesiva final eldstica y flexible. Se ha des-
cubierto mas preferiblemente que el uso de poliisobutileno
que tiene incorporada une mezcla pulverizada de pectina,
gelatina y carboximetilcelulossa, proporciona los resultas
dos més satisfactorios.

Cuando lss substenclas natursles o sintéticas
viscosas similares a la goms se emplean en la prictica
de esta invencidn, puede ser conveniente emplear plastifi-
cantes o disolventes, tales como aceite mineral o petrolato
en combinaeidn con ellos, para mejorsr las caracteristic?s

304456
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de adherencia y/o pare proporcionar la consistencia desea~
da.

Ademss del uso de las composiciones o peliculas
adhesivas de esta invencidn por si mismas, se ha descubier-
t0 que se obtilenen resultados nuy satisfactorios cusndo una
pelfcula insoluble en agua, flexible y delgada, lleva ase-
gurada g un lado de la wmisma una cauntidad substancial de
las composiciones adhesives Unicas de esta invencidn., Ias
peliculas insolubles en aguna que pueden ser empleadas en la
prictica de esta invencidn incluyen, entre otras, peliculas
preparadas a parbtir de materiales tales como polimeros de
polietileno y copolimeros de cloruro de vinilideno, pelicu~
la de fluorohaslocarbono, producto de condensacidn de eti-
1én glicol y écido tereftélico, pelicula de polipropileno,
peliculas de poliesmida y otras peliculas similares imper-
meables al aguas. Mds preferiblemente, se desea emplear una
peliculae de polietileno en la prdctica de esta invencidn,
aungue dan también resvltados satisfactorios las otras pe-
liculas insolubles en ague.

En la préctica de este invencidn, se pueden epli-
car y retener medicamentos a las zonas afectadas sobre la
superficie del cuerpo a tratar, mediante el empleo de los
nuevos vendajes de esta invencidn. Pars este fin, el medi-
camento puede ser aplicado sobre la superficie del vendaje
que entraréd en contacto con la zona afectada a tratar, o
bien puede ser incorporado a la composicldn adhesiva del
vendaje. El medicamento puede ser aplicado a la superficie
del vendaje espolvoreéndolo, pulverizéndolo o unténdolo.
Entre los medicamentos que pueden ser empleados estan in-
substancias tales como insulina, antibidticos, por ejemplo,
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anfotericina, tetraciclinaj snestésicos, tales como benzo-
caina, anti-inflamatorios, tales como triemoinolona aceto-
nida.

En la pelicula insoluble en agua que'puede ser
empleada en la préctica de esta invenciln puede tener um
egpesor de 0,0127 mm a 1,27 mm y, més preferiblemente, de
0,0127 mm & 0,0508 mm. La composgicidn szdhesive que se apli-
ca a una superficie de la pelicula estéd en cantidad suficien
te para obtener una coberturs completa de la zons herida
que ha de ser tratada. Se ha descubierto, también, que es
posible splicar una pelicula impermeable al agua a 1los uus-
vos vendajes de esta invencidn después de gue han sido coclo-
cados sobre ls supsrficie que estd siendo tratada.

Bl temafio y espesor de la pelicula soluble en agua
que puede ser empleada en la prictica de esta invencidn,
depende del érea a tratar y de la duracidn de la aplicacién
deseada.

La pelicula soluble en agua empleada en estginven-
cidn puede ser adquiridaz en hojas flexibles y delgadas. El
espesor de la pelfcula individual determinarsd necesariamente
la extensidn de la duracidn de la aplicacidn del vendaje de
pelicula soluble en agua. Cuanto més delgada sea la pelicu-
la, més corta serd la duracién de la aplicacidén. En otras
palabrag, cuanto mis delgada sea la pelicula, menos tismpo
lleva la disolucidn natural de la pelicula. In la prictica
de esta inveneidn, se prefiere utilizar una pelicula solu-
ble en agua que tenge un espesor de gproximadamente 0,0025
mnn a aproxiusdamente 0,254 mm, aunqgue la eleccidn del espe-
sor de la pelicula, puede dejarse al técnico experimentado.

BEn la realizacidn de esta invencidn en la que se emplea
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un revestimiento insoluble en agua, el revegstimiento inso-
luble en agua actla retardando la velocidad de disolucidn
de la pelifcula soluble en agua del vendaje componente.

En la préctica de esta invencidn, el nuevo vende~
je de la invencidn puede ser cortado al tamafio spropiado
para que cubra completamente le zona afectada que esté cien~
do tratada. El vendaje puede gser colocado entonces siupls-
mente sobre esta zona, haciendo lg humedad natural de ella
que el componente de pelicula soluble en agua del vendaje
preparado se adhiera a la gona afectada. En el caso en
gue se elplee sobre una superficie un material insoluble ea
agua, el vendaje que quede después de la extensidn de trata-
miento deseada puede ser ficilmente separado y desechado,
enpleindose como substitucidén un nuevo vendaje del mismo
tipo. Ia invencidn puede ser ilustrada por los siguientes

ejemplog:

LEJEMPLO 1

Una pieza de pelicula de alcohol polivinilico de
un espesor de 0,05 mm se corta a un tamafio adecuado, mayor
gque la zona a tratuar. Sobre la superficie del ceatro de la
pelicula se wnta una delgada capa de unguento de dihidro-
xiprogesterona de concentracidn 0,1%, soﬂre una zona sufi-
cientemente grande para asegurar la cobertura completa de
la zona a tratar. Lepelicula de alcohol polivinilico medi-
cada ge aplica sobre la gona inflamada, con la cara del
unguento en contacto con elle encima de la zona inflamada
del'interior de la boca. ILa zona de la pelicula no tratada
con el unguento sirve como vendaje y se adhiere a la super—

ficie himeda, sujetando asi la medicacidn en posicidn encima
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de la gzona inflamada y evitando que el medicemento sea
hecho desaparecer.

De manera siwmilar, siguiendo los procedinmientos
expuestos en el Ejemplo 1, pero substituyendo la pelicula
de alcohol polivinilico por una cantidad equivalente de
pelicula de metilcelulosa, se obfienen resultados simile-

res.

LJEMPLO 2

Lo pelicula de alcohol polivinilico es estrati-
ficada jumbto con una peliculas insoluble en ague tal como
una pelicula de polietileno, empleando poliisobubileno
como sgente de estratificacidn. EL poliisobutileno es di-
suelto primeramente en cloroformo para preparar una solu-
cién 8l 10%, la cual es puesta a presidn con nueve partes
de fredn. La superficie de la pelicula de alcohol polivi-
nilico es rociada seguidamente con una delgada pelicula de
1la solucion de aerosol de poliisobutileno resultante.

Una Vez evaporados los disolventes de la solucidn de aero-
sol, la pelicula de polietileno es estratificada seguida~
mente sobre la pelicula de dcohol polivinilico por medio
de rodillos, de acuerdo con el proceso de laminacidn ordi-
nerio. El materisl estratificado resultante puede ser cor-
tado seguidamente a los tamaiios apropiados para su trata—
miento fubturo de acuerdo con los prineipios de esta inven-
cidn expuestos en lo que antecede.

De manera similar, siguiendo el procedimiento ex=-
puesto en el lijemplo 2 pero substituyendo la pelicula de
alcohol polivinilico por una cantidad equivalente de peli-
cula de metil celulosa, se obtienen resultados similares.

374150
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EJEMPLTO 3

A la pelicula obtenida en el Ejemplo 2, se le
pueden aplicar medicementos para el tratamiento de zonas
afectadas., Asi, sobre la superficie de alcohol polivini~
lico del material estratificado del Ejemplo 2 se pueden
aplicar unguentos que contienen antibidticos, tales cowo
neomicina y‘gramicidina, de acuerdo con los procedimientos

expuestos en lo que antecede en el Ejemplo 1.
BJEMPLO 4

Se calientan 58 gramos de poliisobutileno a 70~
802¢C., Seguidamente, se mezclen con el poliisobutileno
calentado cuarenta y dos gramos de una mezcla de pectina,
gelatina, y carboxiumetilcelulosa sddica, y se deja enfriar
la mezcla, formindose as{ una substancie pastosa. Esta
substancia pastosa se hace pasar ghravés de una amasadora
de rodillos para hacer la mezcla mis uniforme y seguida-
mente, se aplans la pasta en una prensa hidraulica hasta
el espesor deseado. Después, se prensa sobre un lado una
ldming de pelicula de polietileno de poco espesor y la es-
terilla resultante se corta en tiras, piezas cuadradas u

otras formas del tamaiio deseado.
BIJEMPLO 5

Se gigue el procedimiento del Ejemplo 4 a excep~
cidn de que en lugar de 58 gramos de poliisobutileno, se
emplea una mezclsfie 56 gramos de poliisobutileno y 2 gra~
mos de petrolato., Se obtiene asi un vendaje satisfacto-
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EJEMPLO 6

Se sgigue el procedimiento del Ejemplo 4, a ex-
cepeidn de que en lugar de los 58 gramos de poliisobubtile—
no se emplea una mezcla de 55 gramos de poliisobutileno y
1 gramo de aceite minerel, cuyo aceite mineral ﬁa sido ca~
lentado previamente hasta 70-802C. Se obtiene as{ un ven-

daje satisfactorio.
EJEMPLO 7

Se gigue el procedimiento del Ejemplo 4 a excep-
cion de que los 42 gramos de lafiezcla de pectina, gelatinz
¥y carboximetilcelulosa sdédica se substituyen por 42 gramos

de polvo fino de aleohol polivinilico.

LJEMPLO 8

Se sigue el procedimiento del Ejemplo 4 a excep-
cidn de que la mezcla de pectine, gelatina y carboximetil-
celulosa sddica se substituye por 42 gramos de goma de aca=-

cla.

EJEMPLO 9

Se sigue el procedimiento del Ejemplo 4 a excep~
cidn de que se emplea una mezcla de 30 gramos de goma de
acacia y 12 gramos de una mezclgpulverizada de gelatina,
pectina y carboximetilcelulosa sédica. Ista mezcla pulve-
rizada substituye a los 42 gramos. de la mezcla de pectina,
gelatina y carboximetilcelulosa sddica, para proporcionar

un vendaje satisfactorio.
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EJBIPLO 10

Se sigue el procedimiento del Ejemplo 4 a excep-
cidén de que se combins umna mezcla de 37 gramos de una mezcla
de pectina, gelatina y carboximetilcelulosa con 5 gramos de
benzocaina, entes de la adicidn del poliisobutileno, para

proporcionar un vendaje medicinado. .
EJEMPLO 11

Se sigue el procedimiento indicado en el Ejemplo 4
a excepcidn de que se emplea una mezcla de 38 gramos de pec-
tina, gelatina, carboximetilcelulosa sdédica y 3 gramos de
anfotericina By 1 gramo de base de tetraciclina, en lugsr
de la mezcla pulverizada de gelatina, pectina y carboximetil

celulosa, para obtener el vendaje medicinado.
EJEMPLO 12

Se sigue el procedimiento indicado en el Ljemplo
4, a excepcidén de gque no se emplea ninguna pelicula de polie
tileno y la composicidn adhesiva pastosa se aplica directa-

mente a la superficie que esté siendo tratada.

LIEMPLO 13

Se sigue el procedimiento indicado en el Ejemplo
4 @ excepciln de que se emplea una mezcla de 39 gramos de
pectina, gelatina, carboximetilcelulosa sddica y 3 gramos de
insulina, en lugar de la mezcla pulverizada de gelatina, peg
ting y carboximetilcelulosa, para obtener el vendaje medici-

nado deseado,

e~
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EJEMPLO 14

Se sigue el procedimiento del Ejemplo 4 a excep-
cidn de que el poliisobutileno se substituye por 22 gramnocs
de isobutirato acetato de sacarosa y se emplean 33 gramos
de una mezcla pulverizada de pectins, gelatina y carboxi-
aetilcelulosa sddica. La composicidn adhesivae resultante
puede ser empleada seguidamente de una menera directa como
vendajes, 0 bien la pelicula de polietileno insoluble en

agua puede ser aplicada a ella antes de su uso.
EJEMPLO 15

Se sigue el procedimiento del Ejemplo 4 a excep=-
cidn de que se emplea pelicula de fluorchalocarbono en lu—

gar de la pelicula de polietileno.

La invencidn puede ser realizada dentro del alw-
cance de las relvindicaciones adjuntas.

Bista solicitud que corresponde a la presentada en
E.U.A. el 19 de Septiembre de 1963 bajo el ne310162 y el 13
de Diciembre de 1963 bajo el n2330.271, se acoge & los bene-

ficios del Art? 51 del vigente Bstatuto stbre Propieded Industrial.

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Bspaiia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

1.~ Un procedimiento para preparar vendajes intra-
orales caracterizado por rormar una pelicula delgada, esen—

cialmente de un hidrocoloide compatible con el ague.

P
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2.- Un procedimiento de acuerdo con el punto 1
caracterizado por combinar un hidrocoloide compatible con
el agua con una sustancia viscosa similar a la goma y for-
mar une pelicula delgada.

3.~ Un procedimiento de acuerdo con el punto 1
caracterizado por combingr un hidrocoloide compatible con
el agua con una sustancia viscosa similar a la goma que
forma una pelicula, y adherir luego dicha pelicula a una
superficie de una pelicula ingoluble en agua.

4.~ Un procedimiento de acuerdo con los puntos 1
a 3 caracterizado por incorporar a él un medicamento.

5.~ Un procedimiento de acuerdo con los puntos 1
a 3 caracterizado porque el hidrocoloide es un alcohol po-
livin{lico, pectina pulverizada, gelatina, carboximetilce-
lulosa, carbovax de elevado peso molecular, carboxipolime-
tileno o mezclas de los mismos.

6.~ Un procedimiento de acuerdo con los puntos 2
¥ 3 caracterizado porque la sustancia viscosa similer a la
coma es csoucho natural, caucho de silicona, caucho de acri-
lonitrilo, caucho de poliuretano, poliisobutiieno, isobuti-
lato aceteato de sacarosa o equivalentes de log mismos.

T.~ Un procedimiento de acuerdo con los punios 1
a 3 caracterizado por el uso de solventes o plastifican~
tes. |

8.- Un procedimiento de acuerdo com los puntos 1
g 3 caracterigado por calentar poliisobutileno a una tempe-
raturs entre 70 y 802C, afiadir una mezcla de pesctina, gela-
tina y carboximetilcelulose sddica, enfrisr, former una pe-

1icula, adherir a una cara de una pelicula de polietileno

y corter en tiras. 3 @4 ﬂ 5 ({}
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9c~ Un procedimiento de acuerdo con el punto 8
ceracterizado por incorporar en €1 un medlcamento.

10,~ Un procedimiento de acuerdo con el punto 3
caracterizado por usar disolventes o plastificantes.

5 11.~ Un procedimiento para preparar vendajes

intra~orales.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y pars los fines gque se han especificado.

Esta Memoxria consta de catorce hojas escritas a

10 méquing por una solsa cara.
Madrid, i
P. A,
304150
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