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MEMORiA DESCRtPTiVA
que se acompaña a !a soticitud de una

pAmfn..DE.jwni3iQN

VEINTE ^por..................anos en trspana, por.
"UN PROCEDimEN-

TO PARA MEJORAR LA FABRICACIOiN DE RATERIALES PARA

LA CONFECCION DE TRANSPARENCIAS NECAT1VAS"

a f a v o r  de

UEINRICH HEICULINGER

domicÜiado en .Leonrodstrasse _10,_ 8 R .....
ALíjiil'.'iÁNTA

PRIORIDAD:.dê lg,. solicitud de. p a ...
""" ne. H $1 897 VIb/75á. del 27 de Febrero

de 1964* -

INVENTOR: El solicitante.
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invento se refiere a la obtención de transparencias negati­

vas por vía mecánica, en especial para confeccionar, a partir de la 

composición tipográfica, pruebas negativas para copias destinadas a 

la impresión offset.

rara la confección ue moldes de imprenta, en especial de moldes 

para la ipresión offset, se emplean, a la vez que pruebas positivas 

para copias, también prueoas negativas. Su confección se viene reali­

zando hasta ahora de modo que ae la composición tipográfica so ootie- 

nen copias sobre papel planeo, que después se reproducen fotográfica­
mente.

Es ya conocido el confeccionar pruebas negativas para copias 

por vía mecánica (patente alemana n^ 1.02$.719)) para lo cual una ca­

pa ge color aosorbente de la luz, aplicada sobre un portaaor transpa­

rente, es retirada mediante un órgano de presión, oonforme al dibujo, 

disponiéndose para ello una capa adhesiva en el molde ge imprenta. 

Para conseguir que la capa de color absorbente de la luz no se dete­

riore durante el tratamiento, no se lleva a cabo su solidificación me 

diante la adición de aglutinantes que dificultan la retirada, sino me­

diante pulido de la capa de color.

Aparte de que en los procedimientos conocidos se precisa una ca­

pa adhesiva en el molde de imprenta, se ha comprobado también en el - 

tratamiento de este material, que la solidifcación de la capa de coloi 

exclusivamente por medio del pulido, no proporciona suficiente esta­

bilidad frente a deterioros, por lo que ya se suele det-riorar y nacei 

se inservible al ser transportada o tratada.

Frante a ésto resulta en el presente invento, que no es necesa­

rio disponer una capa p.dnesiva en el molde de imprenta o en un sopor­

te intercalado, o sea, que la capa de color aosorbente de la luz pa­

sa, mediante la aplicación de presión, a cualquier portador u objeto, 

poseyendo además la estabilidad necesaria para el confeccionado, el
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^ transporte y el tratamiento.

El material de acuerdo con el invento oonsiste asimismo en un 

portador transparente y en una capa ,,e color aplicada sobre éste, que 

puede ser desprendida de acuerdo con el dibujo, por medio de un órgano 

de presión. De acuerdo con el invento se emplea como capa de color,una 

capa seca al tacto, es decir, que no se pegue, capa que no se convier 

te blanda y pegajosa hasta el mismo momento de la impresión, cteDido _ 

a la acción evaporizatíora de uno de sus disolventes y píastii'icantes, 

impidiendo al mismo tiempo una capa de separación, situada entre la 

capa de color y el portauor, que la capa de color, ya en estado pe­

gajoso, quede pegaaa al portador, con lo que al aplicar sobre ella un 

órgano impresor y volverlo a retirar, el portador pueda quedar adhe­

rido al órgano impresor al ser sometido a presión por éste, mientras 

que, por otra parte, la capa de color se desprende del portador sin 

resistencia y con gran nitidez de contornos.

Mediante el dibujo será explicado el invento a manera üe ejem­

plo:
La Fig. 1 muostra el material ue acuerdo con el invento, des­

tinado a la confección de transparencias negativas.

a) (rayado grueso) es un portador de capas transparente, de un 

grueso ¿¡e, por ejemplo, 0,02$ mm. Este portador puede ser, por ejem­

plo, una lámina de poLitereftalato.

b) (rayado fino) es una oapa, por ejemplo de color sepia, mu­

cho menos transparente o incluso impermeable a la luz, pero preferen 

temente antiactinioa, de unas pocas milésimas de mm. de espesor, rué 

de estar constituida, por ejemplo, por 80 partes en peso de re.ina 

de pino, 15 partes en peso de alcanfor, 10 partes en peso de celulo­

sa etílica, 10 partes en peso de parafina, 4 partes en peso de cau­

cho, 50 partes en peso de pigmentos rojo y marrón, solubles en toluol, 

por ejemplo pigmentos de la clase azoica, y por toluol como disolventi
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-La cantidad ae disolvente depende ae la manera en que se aplique la - - 

capa, por ejemplo de la manera en sí conocida, mediante colada, a es­

pátula o con nivelador. La capa b) es seca al tacto, pero se convierte 

pegajosa al ser expuesta, por ejemplo, a los vapores de xilol.

c) es una capa transparente de separación, que se encuentra entre 

el soporte a) v la capa b). La capa ccntiene tan sólo poca adherencia, 

tanto con el soporte a), como también con la capa b). La capa c puede 

consistir por ejemplo, en 8 partes en peso de dextrina, 20 partes en

peso de glicierina y un humectante, por ejemplo, suliunato de alcohol j
'lauriiioo, en una cantidad de partes en peso, y en ;gua como aisoi- 

vente, ae acuerdo con las necesidades, os decir, de acuerdo con la for­

ma de aplicación de la capa:

3¡n la fig. 2 representa ¿) (rayado vertical) una chana ^e madera. 

El material de acuerdo con el invento esta fijado soore la chapa de ma­

cera d), habiéndose representado aquí exclusivamente por una línea y 

tratándose del material a, b, c, representado en la íig. 1;

en la fig. 3 representa e) (contornos gruesos) la sección trans­

versal de una caja de chana, que se puede cerrar y cuya parte inferior

está llena de xilol g.;

En esta caja de chapa se deposita la chapa de madera d) de la 

fig. 2, sobre los soportes f), con el material, a,b,c ae la fig. 1 fija 

0.0 sobre ella y de modo que la capa b) se encuentre directamente por 

encima del baño de xilol . Los vapores h de la evaporación ael xilol 

hacen que la capa b) se convierta muy pegajosa al cabo ae aproximada­

25

30

mente 2 - 3  minutos. El material según el invento, una vea que ha per­

manecido en la caja de chapa durante 2- 3 minutos, queda listo para la 

impresión, es decir, que 1a capa o) aesoroonte de luz se na meollo pega­

josa, mientras que la capa de separación c) impide que la capa b), ya 

pegajosa, pueda queaar adherida al portador a). El material se saca ae 

la caja de evaporación y se comprime, tal como muestra

la fig. 4! con el órgano impresor i) (por ejemplo, un tipo), que



lo desprende. La parte de la capa
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jo presión por el órgano impresor i), queda adherido a dicho órgano

impresor i).

La fig. 5 muestra la capa b) absorbente de luz, de la que na si-

5 do desprendida una parte de acuerdo con el dibujo del órgano impresor 

i).

10

Esta figura 5 es una transparencia negativa, y puede servir co­

mo prueba para copias.

Las sustancias indicadas pura la capa b) en el ejemplo de reali­

zación, proporcionan una capa transparente de color sepia claro. Esta

15

capa trnnsp-rente tiene la ventaja de ser visible al montarse los plie 

gos que vienen a caer debajo de la copia roja para copias, lo que sim­

plifica notablemente el montaje.

Como durante el copiado siguiente, los rayos rojos no partici­

pan apenas, no representa ningún inconveniente que las pruebas para

coplas sean de color sotia.
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Las sustancias indicadas en el ejemplo, pueden ser sustituidas 

también por otras sustancias. Así, por ejemplo, se pueden utilizar tam 

bien poli-astirol, policaroonato, acetato celulósico o similares en ca­

lidad u.e portadores de canas, rara la cana de separación c,i pueden au­

llar aplicación también otras sustancias que las indicadas en el ejem­

plo, por ejem<lo se onece emplear, en lugar ue la dextrina o adicional 
monte: Gelatina, goma arábiga y jabón, o en lugar -o gliccritr , otro 

pías t ií i cante o agente absorbente <.-.e agua, por ejemplo, aiol 14 B - 

1-am'uién las sustancias indicadas para la capa b) absorbente de luz, 

son tan sólo un ejemplo, puniendo ser sustituidas por otras resinas y 

materias sintéticas, por ejemplo, por resina elemi, resina de copal, 

resina de éter polivinílico, de ester polivinílico, de polisobutileno, 

ue poliacrilo, etc. También otros colorantes, por ejemplo pigmentos o 

negro de hunío pueden sor empléanos, con lo que la capa b ) se hace -



„totalmente intransparente. Asímis:::o se pueden utilizar otros aísolven-t-

tes, por ejemolo, rilol o AiuTOcarburos halogenados. Asimismo puede 

ser trataos- 1;- capa de color, con ouenos resn.itac.os, oon vapores 

disolventes, que únicamente acianuen parte ,,e las sustancias ce que 

esté constituida la capa ae color. Así, por ejemplo, si una capa de 

color como la indicada en el ejemplo de realización, os tr- taua oon 

lou va-oros u.e aleono!, entonces resulta que, por ejemplo, el coloran­

te, el caucho y la paradina, no se ablandan, mientras que la resina ó.o 

pino, la celulosa etílica y el alcanfor se ablandan y ^o hacen regajo-

í? t

La ventaja ael material ae acuerdo con el invento, astrioa en - 

que prácticamente se puede obtener en estaño seco y en candas todo lo 

largas ^ue se desee, puniendo ser transportado de este nono puesto que 

la pegajosidad de la capa de color no se establece hasta el momento - 

del empleo del material. Al mismo tiempo se puede elegir el grado ne 

pegajosidad todo lo elevado que se quiera. Al ser tratada la capa de 

color, por lo pronto seca al tacto, al vapor ge un disolvente o plasti- 

íicante, no solamente se hace la capa pegajosa, sino también blanca..

31 grado de plasticidad pueae ser regulado de tal modo, que los 

elementos ge la superficie puestos cajo la presión de un órgano impre­

sor, se desprendan oon gran nitidez de contornos. El si durante el des 

prendimiento - la capa ¿e separación queda adherida a la. capa de color 

o al soporte, o bien el que sea aoparaúa, es secundario para el efecto 

pretendido.

En resumen: La latente de Invención cuyo registro se solicita, 

recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

RHIVlLinOnCIGNES

1&.- Un procedimiento para mejorar la fabricación ne materiales 

para la confección de transparencias negativas, en especial empleadas 

como pruebas para copias, consistente enfermar un soporte transparente
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-y en una capa de oolor aplicada sobre este, que puede ser desprendida. 

mediante presión de acuerdo con el dibujo, caracterizado porque como 

capa ¿3 color se utiliza una capa seca al tacto, es decir, que no se 

pega, cuya capa se somete a la acción de vapores de un disolvente o - 

plastiíicante, convirtiéndose en blanda y pegajosa, y porque entre la 

capa ^e color (b) y el soporte (a), se dispone una capa de reparación 

(c) que impide que la capa de color (b), una vez que ya -,e ha hecho 

pegajosa, se pegue al soporte (a), de modo que al aplicarse sobre ella 

un órgano impresor (i) y volverse a separar, el elemento superficial 

queda adherido al órgano impresor (i), desprendiéndose sin resistencia 

ae la capa de color (b) y del soporte, con gran nitidez de contornos.

2&.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, carac­
terizado porque la capa o.e color es transparente.

33.- Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado porque la capa de color se tiñe inactínicamente para - 

pruebas para copias por ejemplo, en color sepia para capas copiativas 

de sal de cromo.

43.- Se reivindica por último como objeto sobre el que ha de re­

caer la Patente de Invención cuyo registro se solicita: "u¥ FR0CED1- 

hl.'ER'O PARA MEJORAR LA FABRICACIO!, LN RATERIALES PARA LA COiRMMItRÍ 

LE TRANSPARENCIAS NEGATIVAS".

Todo -cal y corno se describe en la presente memoria que consta 

de siute páginas escritas a máquina y dibujos que la acompañan.

Madrid, 17 Septiembre, 1 % 4  

ALFONSO UüGRIA
P P
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