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304^30MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

- P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

E S P A N A
por VEINTE años

a nombre de FRITZ BUSBR AG. MASCHINENFAERIK, entidad suiza, 
establecida en Wilsrh* U., Suiza, por:
"UN DISPOSITIVO PARA EL AVAIsCE INTERMITENTE DE UNA CINTA DE 
TRANSPORTE PARA MAQUINAS DE IMPRESION AL CUADRO Y SIMILA-

5 se extienden en la dirección longitudinal de la mesa y po­
seen partes planas para el apoyo de la cinta, arrastrando 
estos órganos de arrastre a la cinta durante su fase de 
movimiento que representa el movimiento de avance. Para 
ello se lis*n previsto medios de retención, que sirven para 

10 el establecimiento de una unión de arrastre soltable entre

Para el avance intermitente de la cinta de trans
porte conducida sobre la mesa de impresión de maquinas de 
estampación al cuadro con película y similares, sirve un 
dispositivo con órganos ge arrastre movidos en vaivén, que
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la cinta y los órganos de arrastre. Esta unión de arras­
tre es soltada durante la fase de movimiento de loe orga
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nos de arrastre que representa el movimiento de retroceso 
en vacio, m  cuya fase está parada la cinta para la reali 
zación del proceso de impresión propiamente dicho.

Ahora bien, el inconveniente de estos dispositi 
vos conocidos para el avance intermitente de la cinta de 
transporte, estriba en que las partes planas de los órga­
nos de arrastre de la cinta, realizan un movimiento rela­
tivo con respecto a la cinta durante su movimiento de re­
troceso y por tanto queda rozando en la cara inferior de 
la cinta, lo que tal como se comprenderá fácilmente, origi­
na además de desgastes indeseables, movimientos bruscos o 
vibraciones de la cinta, que perjudican el proceso de im­
presión. Elroce de la cinta sobre las partes planas de los 
medios de avance puede tener lugar ya en cuanto la cinta 
forme la más mínima comba, puesto que la distancia entre 
la cinta y las partes planas de los medios de avance es tan 
solo muy pequeha, a efectos de establecer una unión de 
arrastre efectiva. Un mayor desgaste por abrasión se produ­
ce además especialmente, cuando los medios de retención de_s 
tinados a establecer la unión de arrastre poseen aberturas 
de aspiración entre la cinta y los órganos de arrastre so­
bre la superficie de apoyo para la cinta de los órganos de a 
rrastre, a efectos de retener la cinta por via neumática, 
o sea, que la superficie de apoyo para la cinta esta inte­
rrumpida.

El presente invento se ha propuesto evitar ahora 
los inconvenientes de las fonnas de realización conocidas, 
y crear un dispbsitivo para el avance intermitente de la
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cinta de transporte, que haga posible un movimiento de re­
troceso de los órganos de arrastre, libre de contactos. 
Ello se consigue, de acuerdo con el invento, por el hecho 
de que cada uno de los órganos de arrastre de la cinta, 
está conducido por al menos un carril de guia desplazable 
paralelamente entre dos posiciones extremas, al que ata­
can medios para bajarlo o subirlo, gobernando un disposi­
tivo de mando los medios destinados a la bajada o a la su­
bida, en dependencia del movimiento de vaivón de los órga­
nos de arrastre.

Mediante esta forma de realización del disposi­
tivo para el avance intermitente de la cinta resulta ahora 
ya posible, mediante el descenso de los medios de guia de 
los órganos de arrastre de la cinta, evitar durante el mo­
vimiento de retroceso de estos últimos todo contacto de

La figura 2, el dispositivo de transporte de la 
cinta según la figura 1, visto desde abajo y en represen-

porte de la cinta, visto de lado, y.
La figura 4, un detalle del dispositivo de trans—
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las superficies de apoyo para la cinta con la cinta, sin 
que por ello se perjudique el avance de esta.

Un ejemplo de forma de realización del objeto 
del invento será explicado a continuación mas detallada­
mente, a base del dibujo, mostrando:

La figura 1, el dispositivo de transporte de la 
cinta, visto de lado y en representación esquemática;

La figura 3, un detalle del dispositivo de trans­

porte de la cinta, en sección.
De acuerdo con las figuras 1 y 2 posee el dispo- 

30 sitivo para el avance intermitente de la cinta de transpor-
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te 1 de una máquina impresora al cuadro (no representada), 
dos pares de órganos de arrastre de la cinta en forma de 
carriles 2 y 2a ó 3 y 3a, conducidos paralelamente. Estos 
carriles se extienden en la dirección longitudinal de la 
cinta 1 y discurren paralelos a los bordes de la mesa de 
impresión 31, encontrándose los carriles 2 y 2a debajo de 
la cintarcada uno por el lado de afuera y en las proximi­
dades de un borde d.e la cinta, mientras que los carriles 3 
y 3a se hallan entre el borde de la mesa y el carril 3 ó 

10 3a. Cada uno de los carriles 2, 2a, 3 y 3a, de arrastre
de la cinta, está conducido por un carril de guía 4, pu- 
diendo moverse en vaivén sobre éste en la dirección de la 
flecha 5. Para ello están provistos los carriles de arrs- 
tre con rodillos 6 en su cara inferior, rodillos que rue- 

15 dan sobre los correspondientes carriles de guía 4, tal como 
ha sido ilustrado en la figura 4 para los carriles de 
arrastre 2 y 3. Naturalmente son imaginables también otras 
construcciones, que penal tan un movimiento relativo entre 
los carriles de arrastre y los carriles de guía. El accio- 

20 namiento de los pares de carriles 2 y 2a é 3 y 3a, tiene
lugar a través de un engranaje de ruedas dentadas 8, hecho 
girar por vía hidráulica o neumática, o bien por un motor 
7# y que está unido con cada par de carriles a través de 
accionamientos de cadenas 9, con una cadena 10 en cada ca- 

25 rril de arrastre. En este lugar queremos mencionar, que el 
movimiento de los carriles de arrastre de la cinta puede 
ser generado también por otro medio. Lo esencial aquí es, 
que los dos carriles 2 y 2a é 3 y 3a sean movidos sincró­
nicamente en vaivén, y que el movimiento de vaivén del par 

30 de carriles 2, 2a esté sincronizado, pero en^sentido opues-
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to, con el movimiento de vaivén del par de carriles 3, 3a.
Para el establecimiento de la unión de arrastre 

entre la cinta y los carriles de arrastre de la misma, es­
tán estos últimos provistos de sendos canales de aspiración 
11, que desembocan en un cierto número de aberturas de as­
piración 12 existentes en el lado del carril de arrastre 
vuelto hacia la cinta (fig. 4). Los canales de aspiración 
11 están conectados a una bomba de vacio 14, a través de 
una válvula de inversión 13, tal como muestra la fig. 1. 
Mediante esta disposición resü&a posible, retener la cinta 
1 por via neumática, alternativamente sobre los carriles de 
arrastre 2, 2a ó sobre los carriles de arrastre 3, 3a, tal 
como será déscrito a continuación todavía con más detalle.

El avance intermitente de la cinta 1 entre dos 
procesos de impresión consecutivos tiene ahora lugar de mo­
do que la cinta 1 es retenida por vía neumática sobre el par 
de carriles de arrastre de la cinta qu.e se encuentra en la 
fase de movimiento representativa del movimiento de avance. 
En la figura 2 ha sido indicada la dirección de avance me­
diante la flecha 15. Para el transporte de la cinta 1 sobre 
la mesa de impresión 31 en dicha dirección, es retenida la 
cinta, por ejemplo, sobre los carriles exteriores 2 y 2a de 
arrastre de la cinta, siendo movidos estos últimos, junto 
con la cinta, en la dirección de la flecha 15, mientras que, 
al mismo tiempo, los carriles interiores 3 y 3a de arrastre 
de la cinta están separados del sistema de aspiración y lle­
van a cabo un movimiento de retroceso en vacio @n la direc­
ción opuesta a la de la flecha 15. Una vez que los carriles 
han alcanzado una de sus posiciones extremas, limitada, por 
ejemplo, mediante un tope,se interrumpe el avance.mientras
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dura el proceso de impresión propiamente dicho, después de 
lo cual vuelve a tener lugar un nuevo avance de la cinta 1, 
haciéndose ahora el par de carriles interiores 3, 3a cargo 
del transporte de la cinta, mientras el par de carriles eg- 
teriores 2, 2a realiza su movimiento de retroceso. Para la 
inversión del movimiento de giro del motor 7, para su cone­
xión y desconexión y para el mando correspondiente de la 
válvula de inversión 13 del sistema de aspiración, se emplea 
convenientemente un dispositivo de mando 32, que permite un 
funcionamiento totalmente automático del dispositivo descri­
to. Este dispositivo de mando 32 está unido? por un lado, 
con el motor 7, a través de una línea de mando 33 y, por otro 
lado, con la válvula de inversión 13, a través de una línea 
de mando 34. En este lugar queremos mencionar todavía, que 
el sistema de aspiración puede, durante el proceso de impre­
sión, estar conectado al par de carriles 2, 2a, así como tam­
bién al par de carriles 3, 3a, lo que garantiza una sujeción 
especialmente buena de la cinta durante el proceso de impre­
sión. Expresado con otras palabras: Una vez que uno de los 
pares de carriles ha terminado su avance, permanece todavía 
conectada al sistema de aspiración hasta el final del proce­
so de impresión, mientras que el otro par de carriles es co­
nectado al sistema de aspiración una vez terminado su movi­
miento de retroceso y todavía antes de empezar la fase de im­
presión .

Para impedir que las partes planas de los carriles 
de arrastre de la cinta, destinadas a servir de apoyo para 
la cinta, rocen contra la cara inferior de ésta durante el 
movimiento de retroceso de dichos carriles, está cada uno de 
los carriles de guía 4 soportado en las partes 17 y 18 del
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bastidor de la máquina, a través de suspensiones oscilan­
tes 16, tal como muestran las fig. 3 y 4- más en detalle, 
permitiendo dichas suspensiones oscilantes un desplazamien 
to paralelo de los carriles de guía 4 hacia arriba o hacia 
abajo. En la fig. 4, por ejemplo, se encuentra el carril 
de guía izquierdo a4 descendido, junto con el carril de 
arrastre 2. Para provocar la subida o el descenso de los 
carriles de guía 4, atacan a éstos émbolos 19 de motores 
hidráulicos 39, tal como muestra con todo detalle las fi­
guras 1 a 3. Estos motores 39 están conectados, por pare­
jas y a través de conducciones de mando 40 ó 41, a una vál­
vula de inversión 42 que, a través de una conducción de al^ 
mentación 43, está unida a una bomba de aceite 20.

Tal como puede verse claramente en la figura 1, 
se encuentra el par de carriles 3, 3a de arrastre de la 
cinta, representado en la fase de movimiento representati­
va del movimiento de retroceso, descendido por el desplaza­
miento del correspondiente carril de guía 4, de modo que 
uno distancia "a" suficientemente grande entre la cara in­
ferior de la cinta y las superficies de apoyo para la cinta 
de los carriles 3, 3a, excluse todo contacto entre éstas.
La desviación, o bien la subida o el descenso de los carri­
les de guía 4 al compás del movimiento de vaivén de los pa­
res de carriles de arrastre 2, 2a y 3, 3a, es originado con­
venientemente también por el dispositivo de mando 32 que 
influye en el restante curo del movimiento y del tiempo de 
todo el dispositivo de transporte de la cinta, y que está 
unido con la válvula de inversión 42 a través de la conduc­
ción de mando 44. A este respecto queremos mencionar toda­
vía, que el descenso o la subida de los carriles de guía

-  7 -
^  ^  í! <1^  ^



puede realizarse también de otro modo, por ejemplo, median­
te dispositivos elevadores hidráulicos o neumáticos, que 
ataquen desde abajo.

Esta solicitud que corresponde a la presentada 
5 en Suiza, el día 18 de Septiembre de 1.963, con el número 

11.519/63, se acoge a los beneficios del artículo 51 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en España por VEINTE años son los siguien­
tes:

1.- Un dispositivo para el avance intermitente 
de una cinta de transporte para máquinas de impresión al
cuadro y similares, con órganos de arrastre de la cinta mo 
vidos en vaivén, que se extienden en la dirección longitu­
dinal de la mesa de impresión, y con medios de sujeción pa­
ra el establecimiento de una unión de arrastre soltable en­
tre la cinta y los órganos de arrastre de la misma, carac­
terizado porque cada uno de los órganos de arrastre de la 
cinta está conducido por al menos un carril de guía despla­
zadle paralelamente entre dos posiciones extremas, al que 
atacan medios para hacerlo subir o bajar, gobernando un dis­
positivo de mando los medios para hacer subir o descender 
los carriles de guía, en dependencia del movimiento de vai­
vén de los órganos de arrastre.

2.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
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ción 1, en el que los medios de sujeción comprenden un 
cierto número de aberturas de aspiración en la cara supe­
rior de los órganos de recepción de la cinta, destinadas 
a aspirar la cinta, caracterizado porque los medioscbsti- 
nados a subir o bajar el carril de guía, comprenden sus­
pensiones oscilantes unidos con este último y medios de 
émbolo que atacan al carril de guía.

3. - Un dispositivo de acuerdo con la reivindi­
cación 2, caracterizado porque los órganos de arrastre de 
la cinta, son dos pares de carriles movibles simultánea­
mente en vaivén, pero en sentidos opuestos.

4. - Un dispositivo para el avance intermitente 
de una cinta de transporte para máquinas de impresión al 
cuadro y similaree.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que se acompasan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

3 C4 í 3 0



T'ÜIT;,
f< *




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



