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ATIDNTE DB IMVEWOCION

por VEIFTE afios
en ugpafla, a favor de la firma HOISTEIN & KAPPERT
Maschinenfabrik Phoenix G.m.b.H., entidad alemana,
residente en DORTYUFD (Alemania) Juchostrasse n? 20;
cuya patente tiene por objetor

»IIAQUTMA PARA TA CARGA DE BATEAS»

EBLNOZRTA DWSCRIPTIVA

Ia invencidn concierne a un procedimiento
para le carga de bateas con cajas rectangulares
para botellas o similares en operaclones conjuntas
y estd caracterizada por la particularidad de que,
lag cajas para botellas son ordenadas durante su
afiuencla, alcanzando a continnacidn la batea, al-

terandose la disposicidn por el cambio del orden
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de sucesidn de cajas de bobellas alineadas en gen-
tido longitudinal o transversal.

Una mdquina conforme a la invencidn se carac-
teriza por un dispositivo giratorio incorporado
al transporitador-alimentador.

Bn una ejecucion sucesiva de la invencidn,
estd equipada la mdquina con dos trangporiadores-
alimentadores con dispositivos giratorios incorpo-
rados, dispuestos a ambog lados del transporiador
de bateas,

Asfmismo pertenece a la invencidn, a que una
carretilla de desplazamiento, que recoge las cajas

de botellas procedentes del transportador-alimenta

dor, estd partido y que ambas mitades de la carre-
tilla de desplazamiento avancen separadamente para
el depdsito de las cajas.

Otra mdguina conforme a la invencidn estd ca-
racherizada por dos transportadores-alimentadores,
digpuestos en sentido reclangular uno con el otro,
en log que las cajas de bobtellas son transporiades
en sentido longitudinal y empujadas alternativa-
mente desde log lados por encilma de una carretilla
de degplazamlenbo,.

Ta inveneidn se basa en la finalidad, de de-
positar en conjunto las cajas de botellas colocadas
en las bateas. Con una de dstas mdquinas se pre-
tende oonsegufr, ademds, un rendimiento mayor en
comparacidn con las mdquinas de cargar bateas

ususles.,
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Beta finalidad se oconsigue con 13\‘Nﬁhéquina con
forme & la invenciln. Por medio del dispositivo gi
ratorio pueden ger colocadas las cajag en la batea
de foma que, por ejemplo, por de pronto se colocen
dos cajas en sentido longitudinegl y, anft~e ellas,
otras tres cajas mbs en sentido tremsversal en la
misma batea. Para la serie sgiguiente se colocan en
ésta batea tres cajas atravesadas al sehbtido longi
tudinal y e contimmacibén dos cajas en sentido lon
gitudindl, Gracias a ésta digposicién se eumenta
la seguridad de la pila de cajas, por lo que & -
su posible desplome se refiere.

8i el rendimiento debe ger elevado ain még,
girve a égta finalidad la disposicibén de dos trang
portadores-alimentadores con digpositivo girato- '
rio. En‘una nbquina agi congtruida, pueden ser co
locajas desde un lado las dos cajas en gentido -
longitudinal, y por el otxro lado, adicionglmente,
en la misma batea las tres cgjas atravegalas. Para
la gerie giguiente se invierten los dispositivos
giratoriog, para que el dispositivo de entrega -
depogite sobre la serie inferior desde el lado -
primero tres cajas atravegadas el sentido longi-
tudinal, y el digpositivo de entrega del lado se-
gundo otras dos cajas en sentido longitudingl. La
tercera gerie se vuelve a colocar en el mismo or-
den guela primera.

El tamafio de las bateas y de las cajas de bQ
tellas exige, muchas veces, otras disposiciones, -

que con la méquina conforme a la invencidn se con
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siguen sin dificultad algana.

#n €l dlbujo se ha wreproducido un sjemplo de
¢ jecucion partiendo de una disposicidn distinba.

Ia figwra 1% corresponde a wna vista lateral
de la mdquina,

Ta figura 2%, muestra una proyeceidn horizon-
tal de la nisma,

Ia méqaina poaée dos alimentadores-transpor-
tadores ~l- para las cajas de bobellas -2-, en los
gue van incorporadog los digpositivos giratorios
~3-, A contlnuacidn de éstos dispositivos sirabo-
rlos siguen un ftren de rodadura =-4-, accionado, ¥y
dos transportadores de cinta -6~ y -5-, uno a con~
tinuacidn del otro, mediante los que se colocan
las cajas en el tramo de empuje 7=,

in tanbto que los transportadores-alimentadores
-1~ ge¢ han dispuesto en clevado, se ha dispuesto
entre ellos, pero cexca del fondo, un tren de Po-
dadura -8- para las bateas vacias -9-, En ol bags
tidor de la mdquina ss halla una plataforma ele-
vadora ~10=-, sobre la due discurren las bateas va-
cfas -9-. Una vez cargadas, son transportadas las
bateas cargadas -1l- a travds de un tren de roda-
dura -12-.

Al 1ado de la plataforma elevadora -10- para
les bateas vacfas -9~ se hallan los dos tramos de
empuje ~7~, sncima de la plataforma elevadora -10-
se ha digpuesto una carretilla de desplazamianto

-13-, gue pueds ser sacada del bastidor a través
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‘de la via de rodadure™-12~ para. 148’ bateas car-

gadas ~11-, Zncima de la via de rodadura -8~ para
las bateas vacfas -9~ de halla una plataforma de
mando ~l4~ con pupitre de mando -15-~. Ias cajas
de botellas -2~ son empujadas desde el tramo de
enpuje -7~, ubilizando los empujadores ~16- a la
carretilla de desplazamiento -13-. Un listdn par-
tido y ajugtable -17- rebtiens las cajas de bote-
llag ~2-, cuando bajo ellas es vetirada la carre-
tilla de desplazamniento ~15-.

Ta carga de las bateas se efectda en la
forma sigiiente:

Ias cajas -2- son repartidas uniformemonte
sobre dos vias -1-, por medio de una via de ro-
Gadura individual y una desviacidn. in éstas vias,
lag cajas corvell hacia log dlspositivos girato-
rios ~%~-, que mediante una disposicidn determina-
da giran las cajas ~2~ de modo adecuado en %0¢,

o las dejan segnir en linea recta. Ias cajas -2-
asf ordenadas conforme a la disposici&h adopbada,
corren a través de un tren de rodadura wdm, 20~
cionado, y a travds de dos fransportadores de
caucho -5~y =~6-, que giran a velocidades distin-
tas, hacia la mfquina. Una barrera luminosa mon-
tada tras log ltransportadores acabados de seflalan,
rapula la cantidad exdcta de cajas para el tramo
de empuje -7-. Ias cajas -2- llegadas a éste
tramno, son empujadas por losg empujadores ~l6- pox

encima de la carretilla de desplazamiento -13w.
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Ia colocacion d: unas o mas cajas -2- estd en

ra

dependencia directa de la disposicidn adoviada.

n la disvosicidn represeniada, en urimer
lugar es empujada por el empujador -1L6- una caja
saelba -2a- por encima d2 la carretilla de des-
plazamiento -13-., Una vez gque el emnujador =10~
ha retrocedido a su posicidn inicial, entran las
cajas -2b- y -2c- en el lado opwesto. 4 continva-
cidn, taubidn éstas cajas son empujadas por en-
cima de la carretilla de desplazamiento -13-, de
modo ge se ha completado la disposicidn en un
principio adontada.

A continuacion es rebtirada la carretilla de
desgplazaniento -1d-, por debajo de las cajas -2-,
con lo gue dstas descienden sobre la babtea -9-
rreviamente dispnesta. Ta plataiorma elevadora
-10~ desciende del modo sabido & una altura de-
terminada, la carretilla de desplagzamiento retyro-
cede a su posicidn inieial, y la plataforma ele-
vadora -10~ con la primera serie de cajas sigue
hagta glhtuarse por dabajo de la carvebilla de
desplagzamiento -15~, alza a ésta y oor medio ae
una conexidn Gesciende la vlatalforma elevadora
-10~ a una altura determinada. Ista distancia de
alitura entre ¢l canto inferior de la carretilla
de despiazamiento ~1%=~ ¥y el canto superior de la
gerie de cajas puede ajustbarse exdctamente mediante
un dispositivo de mando especlal. Bste proceso se

repite tantas veces hasta que se complete en la
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batea el mimero de series desecado.

Una ventaja especial de la medquina represen-
tada, es uue las cajas son llevadas a la mdquina
en dog tranes de rodadura separados, por lo que
simultdneamente pueden ser empujadas las cajas
desde los dos lados, De ésta forma , adn las dig-
posiciones poro favorables, como lag que wepre-
senta la disposicidn del dibujo, pueden ser re-
ghelias con un elavado rendimiento.

ELl accionamiento de los empujadoreg -10- ¥y
de las carvetlillas de desplazamiento -13~, se efec-
tda de modo conveniente medianie cilindros hidyd--
licos, E1 lugar de depdsito de Ins bateas vacias
38 ha dispuesto, como mas conveniente, Jjunto al
tren de rodadura -8- y fuera de la mdquina.

BEn otra ejecucidn de la mdouina se ha dis-
puesto el transportador-alimentador lateralmente,
tal como mugstra el dlibujo, y el otro tranaportador-

s . 4 .
glimentador Ffinaligza ante la magquina, In amnvos

" bransportadores-alimentadores lasg eajas de bote-

1las son llevadag a la méquina ordenadas en sen-
tido longitudinal, Iediante un mando adecuado

cabe hacer empnjar las cajas de botellas a la ca-
rretilla de desplagamiento primero por el trans-
portador-alimentador lateral y despuds por el

obro transportudorfalimentador, Para ésta Tina-
lidad y para crear el conjunbo, lag cajas de bo-
tellas han de ser empujadas por los bransportadores-

alimentadores laterales albernativamente al canto
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anberior o posteriocr de la carretilla de despla-
zaniento. ©n los demds transporbadores-alimenta-
Gores las cajas de bobellas han de coryer 1a dis-
tancia correspondiente y ser deposltadas en el

espacio libre de 1la earretilla de desplagamiento.
- 0 T A -

Se declaran como de propiedad y novedad para
todo el territorio espafiol, el conbenido de las

gizulentes

REITINDICACIONSS:

18,- rdquina para la carga de bateas, con
cajas para botellas, rechtan~ulares o similares,
en operaciones da conjunto, caracterizada por
cuanto que las cajas para bobellas son alineadas
durante su afluencia, alcanzando a continuacidn
1a batea, alterdndose la dilsposicion por el cam-
bio del orden de sucesidn ds cajas de bobtcellas
alineadas en sentido lonzitudlnal o transversal.

2%,- IAquina para la carga de bateas, con-
forme a la reivindicacidn primera, caracterizada
por un dispositivo glratorio Incorporado al
transportador-climentador para lasg calas de bo-

tellas.

[

3%.- ldquina para 12 carga de bateas, con-
forme a la reivindicacich segunda, caracterizada
por dos transportadores-alimentadores, dispueatos

a ambog lados del transporitador de bateas.
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4%, Mdquina para la carga de bateas, sepdn
refvindicaclones 12 y 2%, caracterizada por
cuanto que una carretilla de desplazamiento que
recopze lag cajas de botellas procedentes del
transnorsador-alimentador, estd partida y que
ambas mitados de la carretilla de desplazamiento
avangan separadamente para el depdsito de las
cajas.

5%,- Mdquina para la carga de bateas, semin
reivindicacidn 1%, caracterizada por dos drons-
nortadoras-alinentadores, dispuestos en sentido
rechbanzular uno con el otro, en los que las cajas
son transportadas en sentido longltudinal y empu-
Jadas alternativamente desde los lados por encima
de una carretilla de desplazamiento,

8% .= WMAQUINA PATA LA CARGA DE BATEASw,

A los efectos de la pyrioridad y de confor-
midad con lo dispuesto en los Convenios Interna-
cionales de los que Bspafla es gighataria, se rei-
vindica expresamente la obtenida en la solicitud
formulada el dfa 28 de Septiembre de 1,96% en
Alemania, bajo el ndmero I 50.396/XI/Sle.

Todo ello, conforme se describe y reivindica
en la presente lemoria Descrintiva, que consta de
NUBVE hojas, escritas a mAquina por una sola

cara y dibujos que la 1lu

de Sept.> de /L,964

E. GONZALEZ fvi-.-
P P

Imdrid,l
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