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"Aparato parae el ajuste de carretes en telares para

fejer alfombras"
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Follvidando:  SELSET LIMITED y MELTOG LIMITED,
entidad britinicas, residentes en 106
Bdumund Styeet, Birmingham, y Field House
Yorks, Lings Street, Drighlington, 2radford,

Yorkshire, Inglaterra, respectivawente.
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Bete invento se refiere al ajuste de
carretes en la preparaoién pare tejer alfombras por
el procedimiento de carretes Axmingter. Cada carre-
te 1leva el hilo de pelo en la sucesidn correcta de

5e colores para lae borlas de una hilera del dibujo.
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Iradicionalmente los carretes se ajus—
tan a mano por un operario que engancha en su pogi~
cibn correcte sobre el carrete la extremidad de un
nilo de pelo del color que se neceglita el cual sme
tira desde un ovillo cruzado apoyvado en una filetaz.
Hay un ovillo cruzado para cada borla en la hilera.
Cuando todos los hilos de pelo cgtén ensancuudos =
hace glrar el carrete para que enrolle la cantidad
de hilo de pelo necesario para cada rspetilcidn de
ega hilera en el dibujo en la longltud de alfombra
gue se vé a tejer. Pusde ser necessrio mis de un
carrete si se vA a tejer una longitud congiderable
de alfombra; estvos carretes se pueden c:mrollar uno
tras ovro sin re-ajuste.

Por este método se apreciard que Hienc
que haber un ovillo cruzado en la fileta para cads
borla en une hilera aungue muchas tendrén el hilo
del misco color. En hileras sucesivag se necesite-
rén por lo general otrog colores asl que la fileta
tiene gue tener o mim ovillos cruzados o tendri gue
cambiar el operario zlzunocs de los olvillos cruza-
dog en la fileta.

Se conoce el ajuste mecénico de log ca-
rrefes Axminster. Bstas miquings son mis rapidas
que el ajuste manual cuando s¢ v a enroller un solo
carrete pero disminuye la ventaja cuando sc aumenta
el nimero de juegos "inactivos".

Bl presente invento congsiste en el mé-
todo de’ ajustar carretes Axmingter el cual comprende,

egcoger de una fileta que contlene por 1o menos un
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ovi;lo cruzado de cada color en una hilera de dibu-~
jos un hilo de pelo y hacerlo avanzar a un medio de
alnacenaniento, dragladar al medio de almacenamiento
en cada avance una longitud predeterminada del hilo
Ge pelo egcoypido necesario para el ndmero de carre-
tes preclso de esa hilers del dibujo, mientras que
retlene la extremidad de la longitud del hilo de pe~
lo escogldo, repetir las operaciones de seleccidn,
de avance y de traslado para cada posicibn de las
borlas a su turno a lo lavgo de la hilera j poste~
riormente retirar todog los hilos de pélo simulté~
neamente degde el medio de almacenmmiento en direc—
cidn opuesta a la operacidn de tpaslado enrolléndo-
los en la correcta posicibn de serie a lo largo de
la hilera sobre un carrete o carretesg Ammingter.

31 sparato segin el presente invento
consigte en un aparato para el ajuste de carretes
Axminster el cual couprende medios para mantener
nna Unica entrada de cada uno de log colores del hi-
1o de pelo preciso para el dibujo de la alfombra,
medios parﬁescoger y presentar hilo del color pre-
ciso para cada posicidn de las borlas a su turno,
medios pare hacer avanzar cada hilo escogido al medio
de almacenamiento, y medios para trasladar individual-
mente una lonsgitud predetermineda de cada hilo escogk
do al medio de almacenssiento y medlos pura enrollar
todos los hilos de pelo simultineamente en un carre-
te o curretes Axmingter, retirar los hilos de pelo
del medio de almacensmiento en direccidn opuesta

a la operacibdn de traslzdo,
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Degeribirenos ahora ung realilzacibn del
invento & titulo de ejemplo con referencia o log di-
bujos anexos en los cuales:

Le fig. 1 es una vista lateral esquemd~
tica de un disvogitivo selector y boblunas de tras-
laGo para realizar el método de ajustor los carre-
tes Amninster de acuerdo con el presente invenio.

Ia fig. 2 es una vista en detalls de una
bobina de trasglado.

Ia fig. 3 es una vistba lateral esquend~
tica del disnositivo gelector y medio alternativo pe~
ra btragladar oo hilos desde el dGispositivo selector
a log carretes Ammingter . .

La fi+s 4 es una vigta en detelle de
parte del medio alternativo de traslado de la fi~
gura 3o

La fig. 5 es una seccidn longitudinal
de una %obera incluida en las figuras 3 y 4.

fefiridndonos primero al dlspositivo
nostrado en la fig. 1, un allo de pelo 10 es esco-
gldo por un dispositivo selector 1l desde un ovi~
1lo cruzado 12 de un hilo de pelo en una filetu 13
y hecho avanzer degde el disvoglitivo selector 11
hagta una bobina de +traslado 14 desde la cual es
posteriomente enrollado a un correte Axminster 15,

Con el fin de la mayor sencillez en 21 dibujo se

Q

nuestra Unicamente un ovillo cruzado 12 en la Ti-
leta 13 pero se comprenderd que hay un ovillo cruza-
do de hilo de pelo en la fileta para cada color en

el dibujo.
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Bl dispositivo selector 11 comprende
un zrupo de tubos para hilos 16 dispuestos parale-
los uno de otro en una formacidn cilindrica y mon-
tados dentro de anillos gufa~hilos 17 apoyados por
un soporte 18. Se pasa a través de cada tubo 16
un hilo 10 de 1la fileta 13. Bl dispositivo golector
11 es accionado autométicamente y controlado por un
cilindro Verdol Jaecquard 19, que trabaja de forms
conocida, el cuwal hace que un tubo para hilo 16 que
contiene un hilo 10 del color gue se necegltba se
incline de forma que lleve al eje central del cilin-
dro de los tubos para el hilo la extremidad de un
tubo que pregenta le extremidad libre del hilo es-
coglido.

Se hace avanzar el hilo escogido desde
el digpositivo selector 11 a la bobina transnortado-
ra 14 por medios de avance 1los cuales couwprendesn un
brazo 20 articulazdo en su extrenidad superior y lleva
gn =u extvenidad inferior un dispogitivo de agarre 21.
La extremidad 1libre del hilo escogido gque sobresale
del tubo inelinado 16 es sujetada fuertemente por el
dispopitivo de agarre 21 y el brazo 20 es ineclinudo
a travds en direccidn de la bobina transvortadora 14

que estira el hilo desde el tubo 16. La exiremidad
libre del hilo se engancha a la bobina fransporta-
dora en cualquier forma conveniente, nor ejemplo in-
gertando la extbremidad libre por el dispositivo de
agerre 21 en el orificio de un entrante de fijacidn

en el Anima 22 de la bobina trangnortadora cue retie-

ne la exitrenidad libre. Se puede estirar alternati-
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vanentevanents el hilo a traves de la bobina trans-
nortadora ¥ engancharse por un dispositivo captador
que coge ¢l hilo por la rotacidn de la bobina trans-
portadora. Hebidndome fijado convenientemenie la ex-
tremidad libre del hilo, ge hace girar la bobina
trangnortadora 14 nara enrollar la lonsitud de hilo
necesario para las borlas en una hilera del dibujo
de ese hllo de color particular.

Convenientemente cormo se muestra en la
fige 1, hay dos bobinas transportadoras 14, que estin
montadas entre las extrenitdadeg de los hrazos de un
par de pleszas de brazo doble 23 articuladas alrede-
dor de un eje horizontal en direccidn g un par de
soportes seporados 24. ledlos, que no se muestran,
egtan provigtos para hacer girar las bobinas »ara
enrollar zrandes plezas de hilos. Cada bobina trans-
portadora se subdivide a lo largo de su longitud en
andenas individuales de hilo de pelo 25, fig., 2, por
bordes intermedios 25 de foima que la bobina es gi-
milar en aspscto a un tubo con aletas. Cada andana
de hilo de pelo 25 sptd Glspuesba para recibir una
lonzitud de hilo preclso para una hilera individual
del dibujo. Se preiilere que las bobinas ge dividen
en andanas pero pueden ser lisas. La longitud de una’
bobina transportadors lisa es la misna gue la del
carrete Axminster 15 mientras ¢ue una boblna trans-
portadora dividida en andanas por 1o general +tilene
wayor lonzitud gue el carrete.

Tas bobinas transportadoras 14 estin

situadas enire el digpositivo selector 11 y el ca-
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rrete Axminster 15 para que mlentras gque las longl-
tudes de hilo se ectén enrollando a una bobina, las
lonzitudes de hilos enrolladas previamente a la otra
bobina se puedan enrollar de nuevo simultdnesmente

desde esa bobina al carrete Axmingter 15. Cuando

ge ha cargado con longitudes de hilos una bobina

trangportadora y se ha vaclade de sus hilos la otra
bobing lag piezas de doble brazo 23 se inclinan en
1802 para llevar la bobina vacila en posicidn para
la carga y lo bobina llena en posicibn para volver

a enrollar sus hilog a un carrcte vacio Axminster

15,

Bl soporte 18 que sustenta el disposi-
tivo selector estd montado dbre bastidores denta-
dog 45, para que pueda ger hecho mover en vaivén
el digpogitivo gelector por el movimiento escalo-
nado a lo largo de la longltud de la boblina trans-
portadora que se egtd cargando. Ln cada escaldn se
pone en posicidn el digpositivo selector 11 de for-
ma que la extremidad de un tubo inclinado para hilos
16 que presenta la extremidad libre de un hillo es-

cogido egtd opuesta a una andana vacia 25 de la bho-

S

bina transportadora. El brago pivotado 20 y el dis~
positivo de agarre 21 avanzan con el dispositivo ge-
lector 11 y en cuda paso el dispositivo de agarre 21
sujeta fuertemente la extremidad libre del hilo par-
ticular escogido y presentado por el disposzitivo se-
lector y 1o hace avanzar y lo sujeta en la Xorma
descrita anteriormente a la andana vacla sigulente

de la bobina trangnortadora.



304089

llediante la ubilizacidn de trinquetes
linitadores de fin de carrera, pura hilogs y mecanie-
noag similares todo el procego de ajuste de un carre-
(4

te Axmingter se efectia anbondticanenie.

En el aporato mostrado en la fis. 3 se

I
.

provée un medio alternativo de transnorte y almace-
nanieuto de longitudes de hilo de pelo escogido por
el digpogitivo selector 11 antes del enrollado en un
carrete Axpingter 15. En este dispositivo un hilo es-
10. cosldo y vresentado por el dispositivo selector 11
es .soplado por un chorro de aire desde una {obera
27 a un reciplente ventilado 28 en una unidad de al-
macenamiento 29 por medio de un tubo de salida 30
1levadépor la unidad de almacenamiento 29. Los re-
15. cipientes 28 son de seccidn transversal cuadrada y
alargada y estén dispuestos con sus ejes longitudina-
les horizontales en filas verticales y horizontales
en la unidad de almacenanmiento 29. Hay un tubo de sa=-

lida 20 gue conduce a una extremlidad de cada recipien-

[
s

te individusl 28. Los orificios de los tubos de se-
lida 30 estén dirizidos hacla arriba v dispuestos
en el mismo nivel en tres filag paralelas glterna-
das horizontalmente. Hay tres toberas para alre 27
que estén dirigidas hacia abajo y dispuestas en 1i~
25. nea una encima de cada hilera de log orificios de
los tubog de salida. Dag toberag 27 son llevadas
por un brazo 31 ¢l cual puede ser pivotado por un
cilindro hidréulico 39 para mover lag toberas hacia
arriba fuers de log tubos de salida 30. El brazo

30, 31 lleva también un cilindro de presidn 33 el cual
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hace un engrane rodante con un cilindro medidor 34

" dispuesto entre el dispositivo selector y las hile-

ras de log tubos de salida 30. El brazo 31 es ar~
ticuladdpara mover las toberas fuera del orificio
de los tubos de salida 30 y el cilindro de presidn
33 fuera del cilindro medidor 34 mientras que se ha-
ce avanzar un hilo escogido degsde el dispositivo se~
lector 11 en vosicidn para inyectar aire dentro de
un recipiente 28.

Iig extremidad libre de un hilo escogido
gue sobresale desde un tubo inclinado para hilos 16
del dispositivo selector se hace avanzar a través
de las hileras de tubos de salida 30, debajo de las
toberas 27, para ser pasada por lnyeccidn de aire
dentro de un recipiente vacio 28 por un medio de
avance el cual comprende un disposgliltivo de agarre
35 sobre un petin 36 movible horizontalmente a tra-
vés de las hileras de tubos de salida 30 por un ém-
bolo de presidn hidrdulica 37. Bl diegpositivo de aga-
rre 35 es movido hacia adelante a través de lag hi~-
leras de tubos de salida para sujetar fuertemente la
extrenidad librs del hilo escogido y después se hao~
ce mover hacia atris para estirar el hilo entre el
oilindro medidor 34 y el cilindro de presidn 33 ¥
a través de las hileras de tubos de galida directa-
nente debajo de las toberas. Bl dispositivo de aga-
rre 35 suelba entonces el hilo y las toberas y el
cilindro de presidn se hacen bajar hacila atrds a su
posicidn de trabajos

Alojzdo en cada tobera 27 hay un pistdn
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insertado 46 (fig. 5) para ensartar la extrenmidad
libre de un hilo presentado purs almacenaniento me-
diante el gslector por el medio gelector en el ori-
.ficlo de wn tubo.’Fl pistdn imsertado trabasja ver-—
5 ticalmente en y axialmente de la bobera y tiepne un
eje 47 de esgtrecho ligtdn metdlico con una extremi-
dad inferior ahorquilleda 48 y una cabeza ampliada
49. Da cabeza 49 y una parite mayor del eje 47 del
pistén estén contenidos en una clmara 5¢ Formads en
10, el cuerno de la tobera.la cimara tiene generalmente
una seccidn transversal circular pers iene una nor-
cidn inferior 51 de seccidn transversal cuadrada.
La extremidad inferior ahorquillada 48 del eje ze
extiende hacie abzjo de un exiremo al otro y sobre-~

gale del orificio de la tobera 52. Bl ovificio 52

.
€
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tiene una sgeccidn transverssl configurada substan-
cialmente en formz de T, el eje del pletbn cue se
extiende = través de la porcidn de la pieza trans-
versal de la T y la otra porcidn de la T que forma
20, un paso para aue el alre salgs de 1z tobera. Alre-
dedor de la parte del eje dentro de la clmara esgtd
ajugtado un nuelle compresor helicoidal 53 el cual
lleva en su extrenidad inferior sobre un saliente for-
nado en el cuerpo de la tobera alrededor de la citie-
25. midad interior del orificlo de la bobera y en su ex—
| tremidad superior sobre le cabeza ampliada 49 del
pistdn de forma que el plstdn es impulsedo hacila
arriba por sl muelle y la extremidad inforior ahor—
quillada del oje sobresalesdlo una corta distancia

3G del orificio de la tobera. Bl agire entra a2 la tobe~
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ra en la extremidad superior de la chmara 50 por en-
cima de la cabeza 49 del pistén. Tan pronto como en-
tre el aire a la tobera es impulsado el pistdn hacia
abajo por la fuerza eléstica debido a la presién del
aire que actla sobre la cabeza hasgta que la cabeza
entra en la porcidn Qe seccidn transversal cuadra-
de 51 de la cémara y el aire puede pagsar alredsdor
de ella al orificio., Cuando es impulsado hacla aba-
jo el pigtdh de la extremidad ahorquillada sobresa-
le mbs alld del orificio de la tobera, engrana en la
extremnidad libre dgl hilo y lo empuja en el orificio
del tubo opuegto a la tobera.

E1 hilo es arrastrado en la corriente
de airc que sale de la tobera y llevado hacia abajo
del tubo de sslida al recipiente al cual estd acopla~
do ese tubo. Las paredes de los recipientes estin per—
foradas para permivir el libre escape del alre que
entra en los reciplentes. BL hilo eg egtirado deg-
de el dispositivo gelector para insuflarlo dentro
del reciplente »or el cilindro medidor 34 el cual
estd acoplado a un medio indicador, que no se mues-
tra, para registrar la longitud de hilo pasado por
inyeceidn de aire al reoipien'hé° Cuando ge ha alma-
cenado la longitud de hilo necesaria ve para el ci-
lindro medidor y se cierra la entrada de aire a la
tobera. Se corta enbonces el hilo por una cuchllla
(que no se nuestra) v la extremidad del hilo que se
ha almacenado es empujada a log peines 38 y fijads
a una pleza de retencibén 39, la cual puede ser un

entrante de fijacidn, por una barrs de punta de ace-
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Bs préotica corrienic al tejer las alfom-
bras tener unas 3 hilercs de borlas por centimetro.
“n consecuencia debido a gue no es posible tener 7
tubos de salida cada 2,5 centimetros uno al lzdo del
otro en una sola se disponen los tubos como gse ha di-
cho en tres hileras. Tos tubos de galida en una hile-
ra estén separados uniformeienie, como se nuestrs en
la vista en detalle ampliado, f{iz. 4 de modo que hay
tres tubos de malida por seccidn de 2,5 cm. o 1o lar—
zo de cada hilera, y los tubos en una hilera estén
alternados con relscidn a los tubos de una hilera
contigua asl que cogiendo las tres hileras juntas
hay siete tubos de sallda cada 2,5 cm.

Las toberas 27 evtén dispusstas en 11~
nea en 4ngulos rectos a la direccidn de las hileras
de los tubos de galida de forma que, puesto que los
tubos de galida estdn en hileras aliernadas solo una
vobera estd alineada con un tubo de salida en un mo-
mento cualguiera.

Como en el ejemplo anterior ¢l goporte
18 del dispositivo pelector osté montudo sobre has-
tidores dentados, gue no sge muestran, para que pusda
ser hecho mover en vaivén eiﬂisyositivo seloctor en
este ejemplo por el movimiento egecalonado a lo largo
de la longitud de lag hileras de tubos de galida.

Las toberas 27, el dispositivo de agsrre 35, el ci-

lindro medidor 34 y la cuchilla 45, esténtodos susten-

.

tados con un gula-hilos 41 el cual avenza con el dis-

positivo selector en cada paso a lo largo de las hi-
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leras. En casa paso el gula-hilos 41 y el digpositi-
vo selecior avénzan 3,6 mm de forma gue llevan cada
tobera a su fturno en alineacibn con el orificio de
un tubo de salida en una fila que conduce al reci-
piente vaclo prdximo 28, y llevan la extremidad de

un tubo inclinado para hilos 16 que presenta la ex-
trenidad libre de un hilo escogido opuesta al tubo

de salida con el cual estd alineada una de las to-
beras. El procediniento de hacer avangar un hilo eg-
cogido en posicidn para inyectar aire en un recipien-
te vaclo, como se ha descrito anteriormente, é inyec~
tar aire en la longitud precisa de hilo dentro del
recipiente se replie para cada operacidn.

¥l movimiento escalonado del digpogi-
tivo selector y el gufe~hilos 41, y el avance y al-
macenaniento de un hilo escogido se efectia automb-
tlcamente utilizando frinquetes, limitadores de Tfin
de carrera, parshilos o cnalesquieras otros mediog
adecuadog.

Panbidn montado sobre el gula-hilos 41
hay un dispositivo pare parar antomdbicamente el
procego de almacenado sl se rompe un hilo gue se es~
;4 haciendo avanzar degde el digpogitivo selector.
sgte dispositivo oomprande.un brazo giratorio 42
plvotado en su extremidad superlor al gula-hilos ¥
el cual lleva un pequefio cilindro 43 en su extremi-
dad libre que estd adaptado para tirar a presidn so-
bre el hilo que ge estd haciendo avanzar para alna-
cenaniento, 81 se rompe el hilo el brazo 42, y ol

cilindro 43 giran hacla sbajo y acclonan un interrup
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tor, que no se muestras, el cual para el proceso de
alnacenaniento.

Cuando todos log recivientes de la wmi-
dad de almacensmiento 29 estin llenos con nilos la vani-
Gad de almacenawmiento sc¢ lleva fuerz del disjositivo
selector v gula-hilos 41 y se inclina alrededor en
1802 sobre un digco giratorio 44 a una posicidn en
la cual los hilog se pueden retirar positerlormen—
te de los reciplenteg y enrollarse al carrete 0 ca-
riretes Asmuimter 15.

3e hon provisto dos unidadeg de alma-

cenauiento sobre lados opuestos diamebralmente del

Cu

disco giratorio 44 de forma que se pueden hacer avan-
zar los hilos y almacenar en 1log recinientes de una
unidad de almacenamiento mientras que se estin sacan-
do log hilos de la otra wunidad de almacenaniento lle-
nada snteriornente. Cuando se ha llenado une unidad
de alraceneniento y se ha vaclado la otra las dos
unidades de alumcenaniento son hechas avanzar cou-
pletamente unidas sobre el disco zgiratorio de forma
gue egtén libres del dispositivo selector y del ne-
dio de enrollamiento de carretes Axmineter antes de
que se incline por todos lados el disco giratorio
para poner en posicidn la unidad dz almacensmiento
cargada vars descargzar y poner en posicidn la unidad
Ge almacensmiento vacla vnara volverse a cargar. Tamn~—
bién pueden volverse en un espacio mis pequeiio.

H 0 T A
Degerita suficientemente la naturale-

za del invento, asl como la menera de realizarlo en



la préctica, debe hacerse constar que las disposi-
clones anteriormente indicadas son suscevntibles de
nodificaciones de detalle e cuanto no alteren su
principio fundsmental. También se hace constar gue

3 el invento corresponde a dos Solicitudes de Patente
presentadas en Inglaterra nimeros 13127/63 de 17 de
septiembre de 1.963, y n® 13553/64 de 2 de abril de
1.964 ncozidniose, por lo tanto a los beneficios que
conceden log Convenlos Internzcionales en vigor, sien-

10. do 10 gue constituye la esencia del referido invento
vy por lo que se solicita Patente de Inveucibn por
20 afiog en Bepafia: "APARATO PARA BL AJUSTE D CARRE
TWS Bl TELARGS PARA THIER ATFOLBRAS"; caracteriséin-
dose por lo sizulente:

15, ‘ 18 — Aparato para el ajuste de carretfes
en telares para tejer alfombras, especialmente ca-
rretes vipo Axminster, el cual comprende un medio
para mantener una (nica entrada de cada uno de log
coloreg de hilo de pelo precigo para el dibujo de las

20, alfombras, medio para escoger y presentar el hilo del
color preciso para cada posicidn de las borlas a su
turno, medio para hacer avanzar cada hilo escogido
el medio de almacensmiento, y medio para trasladar
individualnente una lonsitud predeferminada de cada

25, hilo cscogido al medio de almacenamisnto ¥y medio pa-—
ra enrollar todos log hilog de pelo simulténeamente
a un carrete o carretes Axminster, retirando los hi-
los de pelo del medio de almacenamiento en direc-
cidn opucsta a la operacidn de traslado.

30. 28 - Aparato segin la reivindicacidn
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12, en el cual el medio de almaccnsmiento eg dupli-
cado ¥ cada medio de almacenamicnto es mdvil entre
puntog de travajo en uno de log cuales reclbe el hi-
1o del nedio gelector, cn el otro de log cuales se
saca de €L el hilo aliacenado.

34 = Hparato segin la reivindicacidn 18
o 28, en el cual el nedio selector y prosentador es-
4 controlado sor un mecanismo Jacquard.

48 - Aparato sezlin una cualguiera de lag
reivindicacioncs 12 a 32, en ¢l cual ¢l medio sclec-
tor y presentador conprende un grupo de Hubos para
hilos dispuesto naralelo uno a otro en una forma~
cibn cilindrica y tenlendo ensartados a través de
sug orificilog hilog de diferentes coloreg, conte~
niendo el tubo pars log Lilos un Lilo del color pre-
clgo gue se hace ineclinar pera llevar esa extbrenidad
del ftubo desde ¢l cual so extiende la extremidad 1i-
bre de la entrada del hilo gl cje del cilinuro.

58 -~ Aparato seglin una cualguiersa de
las reivindicaclones 12 a 48, en ¢l cual el medio
selector ¥ presentador es suscepntible de ser hecho
mover en vaivén en 1inea recta a través de posicio-
nes combinadas con cada borla de una linea del di-
bujo.

68 - Aporato segln una cualquicra de
lag reivindicaciones 12 a 58, en el cual el medio
de avance comprende un disnositivo de agarve que
puede recoger la extrenidad del hilo presentada nor
el medio selector y preseantador y transportarlo al

nedio de trasglado,.
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78 =~ Aparato seginm uno cualguiera de las
reivindicaciones 1% a 62, en el cual el medio de al-
macenamniento astd formado por recipientes ventila~
dog uno para cade lonzitud de hilo de pelo que se
vé a slmacenar y el medio de traslado actia al arrag-
trer cada longitud de hilo de pelo en una corriente
Jde aire por la cuel es llevado el hilo dentro de su
recipiente.

88 - Aparato segin la reivindicacidn
78, en el cual cada recipientc tiene un tubo combi-
nado con una gbertura de paso en una extremidad den-
tro del fecipiente, v el aparato incluye un medio
para ensartar el uilo dentro de los orificlos en
las extremidades libres de log tubos y medio para
inyectar aire a través de los tubos para llevar el
hilo a 1o largo de los tubog dentro del reclpiente.

98 ~ Avarato segfn la reivindicacibn
82, en el cuwal el medio de inyectar alre compren—
de una tobera o bLoberas digpuestas nara inyectar
aire dentro de loag orificlos de los tubog.

102 - Aparato segin la reivindicacidn
88 & 9%, en el cual el medio de avance coiprende
un pistdn o pistones dispuestos para ser impulsa—
dog dentro de los orificiog de los tubos & insertar
el hilo dentro de ellos mecAnicamente.

112 -~ Aparato sepin las reivindica-
ciones 92 y 102, en el cual la, o cada tobera in-
cluye el plstbén o uno de los pistones el cual estd
adantado para ser impulsado por la presidn de alre

aplicada a la tobera.
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128 - Aparato segln una cualquicra de
las relvindicaciones 92 a 112, en el cuald log ori~
ficios de los tubos estin en un plano comin y esiin
dispuestos a 1o largo de una pluralidad de hileras,
corregpondiendo los orificiog a nosiclones de serie

istri-

(]
Cu

a 1o largo de la hilera del dibnjo, estand
bufdos los orificios en orden a lsg hileras de los
tubos y en los cuales hay una tobera vara cada hi~
lera.

13%-Aparato sezlin la reivindicacidn 128 , en
el cual la separacidn de los orificios en cada hile-
ra es uniforme y las extremidsdes de 1os tubos en una
hilera estin alternadas uniformemente con relacidn a
log orificlos en una hilera contigua, ¥ en el cual
lasg toberas estin dispuesitas en una linea transver-
sal a las hileras, siendo la digposicidn de forma
que el movimiento relativo entre las toberas y los
orificios en direccidén de las hileras pone dnica~-
mente una tobera en cualguier momento en alineacién
directa con un orificlo, entrando el zire a una to-
bera solamente cuando egtd la tobera alinezda con
un orificlo de un tubo.

148 -~ Aparato segin una cualqulera

de las reivindicaciones 72 a 132, en el cual log
recipientes veuntilados son alargados, de geccldn
transvergal cuadrada y en una de cuyas extremida-
des el tubo entra sobre el eje del reclplenie, es-
Yando perforadas las varedes del recipiente para
pernitir el libre escape de aire desde el inte-

rlor.
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158 - Aparato segin una cualguiera de
las reivindicaciones 7% a 142, en el cual los re-
clpientes ventilados son alargados y estén mon-~
tados con sus ejes paralelos para formar un grupo
de recipientes dispuestos en hileras en fngulos rec-
tog uno a otro.

168 - Aparato para el ajuste de carre-
tes en telares para tejer alfombras, tal y como gque-

da substancialmente descrito en la presente lismoria

1008 LINTIED,
80 Y MODE)
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