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PATENTE DE INVENCION
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"Aparato para e l ajaste áe carretes en telares para 

te jer alfombras"

SELSET LIMITED y MELIOG LD.IITED, 

entidad británicas, residentes en 106 

Edmund Stpeet, Birmingham, y Field House 

Works, Nings Street, Drighlington, Bradford, 

Yorkshire, Inglaterra, respectivamente.

Este invento se refiere  al ajaste de 

carretes en la  preparación para te jer alfombras por 

e l  procedimiento de carretes Axminster. Cada carre­

te lle v a  e l hilo de pelo en la  sucesión correcta de 

colores para las  borlas de una h ilera  del dibujo.
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f r  ad i  c ionalment e los carretes se ajus­

tan a mano por un operario que engancha en su p o s i- , 

ción correcta sobre'el carrete la  extremidad de un 

hilo  de pelo del color que se necesita e l  cual se 

t ir a  desde un ov illo  cruzado apoyado en una f i le t a .  

Hay un ov illo  cruzado para cada borla en la  h ilera. 

Cuando todos los h ilos de pe!}, o están enganchados se 

hace girar e l carrete para que enrolle la  cantidad 

de hilo  de pelo necesario para cada repetición de 

esa h ilera  en e l dibuj.0 en la  longitud de alfombra 

que se va a te je r . Puede ser necesario más de un 

carrete s i  se vá a te jer una longitud considerable 

de alfombra? estos carretes se pueden enrollar uno 

tras otro sin re-ajuste.

Por este método se apreciará que tiene 

que haber un ov illo  cruzado en la  f i le t a  para cada 

borla en una h ilera  aunque muchas tendrán e l hilo 

del misco color. En h ileras sucesivas se necesita­

rán por lo general otros colores así que la  f i le t a  

tiene que tener o más ovillos cruzados o tendrá que 

cambiar e l operario algunos de los o lv illo s  cruza­

dos en la  f i le t a .

Se conoce e l ajuste mecánico de los ca­

rretes Axminster. Estas máquinas son más rápidas 

que e l ajuste manual cuando se vá a enrollar un solo 

carrete pero disminuye la  ventaja cuando so aumenta 

e l námero de juegos "inactivos".

El presente invento consiste en e l mé­

todo de' ajustar carretes Axminster e l  cual comprende, 

escoger de una f i le t a  que contiene por lo menos un
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ovillo  cruzado de cada color en ana h ilera  de diba­

jos an hilo de pelo y hacerlo avanzar a an medio de 

almacenamiento, trasladar a l medio de almacenamiento 

en cada avance ana longitud predeterminada del hilo 

de pelo escogido necesario para e l número de carre­

tes preciso de esa h ilera del dibajo, mientras qae 

retiene la  extremidad de la  longitad del hilo de pe­

lo escogido, repetir la s  operaciones de selección, 

de avance y de traslado para cada posición de las  

borlas a sa tarno a lo  largo de la  h ilera  y poste­

riormente re tira r  todos los h ilos de pelo simnltá- 

neámente desde e l medio de almacenamiento en direc­

ción opaesta a la  operación de traslado enrollándo­

los en la  correcta posición de serie a lo largo de 

la  h ilera  sobre an carrete o carretes Axminster.

!31 aparato según e l  presente invento 

consiste en an aparato para e l  ajaste de carretes 

Axminster e l  caal comprende medios para mantener 

ana única entrada de cada ano de los colores del hi­

lo  de pelo preciso para e l dibajo de la  alfombra, 

medios parí?escoger y presentar h ilo  del color pre­

ciso para cada posición de la s  borlas a sa tarno, 

medios para hacer avanzar cada h ilo  escogido a l medio 

de almacenamiento, y medios para trasladar individaal- 

mente ana longitad predeterminada de cada hilo  escogi­

do a l medio de almacenamiento y medios para enrollar 

todos los h ilos de pelo simaltáneamente en an carre­

te o carretes Axminster, re tira r los h ilos de pelo 

del medio de almacenamiento en dirección opaesta 

a la  operación de traslado.



Describiremos ahora una realización oel 

invento a titu lo  de ejemplo con referencia a los di­

bujos anexos en los cuales:

La f ig .  1 es una v ista  la te ra l esquemá­

tic a  de un dispositivo selector y bobinas de tras­

lado para rea lizar e l método de ajustar los carre­

tes Axminster de acuerdo con e l presente invento.

La f ig .  2 es una v is ta  en detalle de una 

bobina de traslado.

La f ig .  3 es una v is ta  la te ra l esquemá­

tic a  del dispositivo selector y medio alternativo pa­

ra trasladar 3cs h ilos desde e l dispositivo selector 

a los carretes Axminster .

La f ig .  4 es una v is ta  en detalle de 

parte del medio alternativo de traslado de la  f i ­

gura 3.

La f ig .  5 es una sección longitudinal 

de una tobera incluida en la s  figuras 3 y 4 .

Refiriéndonos primero a l dispositivo 

mostrado en la  f ig .  1 , un hilo de pelo 10 es esco­

gido por un dispositivo selector 11 desde un ovi­

l lo  cruzado 12 de un hilo de pelo en una f i le t a  13 

y hecho avanzar desde e l dispositivo selector 11 

hasta una bobina de traslado 14 desde la  cual es 

posteriormente enrollado a un carrete Axminster 15 . 

Con e l  f in  de la  mayor sen cillez en e l dibujo se 

muestra tínicamente un ov illo  cruzado 12 en la  f i ­

le ta  13 pero se comprenderá que hay un ov illo  cruza­

do de h ilo  de pelo en la  f i le t a  para cada color en 

e l  dibuje.



El dispositivo selector 11 comprende 

un grupo de tubos para h ilos 16 dispuestos parale­

los uno de otro en una formación cilin d rica  y mon­

tados dentro de an illos guia-hilos 17 apoyados por 

un soporte 18. Se .pasa a travás de cada tubo 16 

un hilo  10 de la  f i le t a  13. El dispositivo selector 

11 es accionado.automáticamente y controlado por un 

cilindro Verdol Jacquard 19 , que trabaja de forma 

conocida, e l cual hace que un tubo pstra hilo 16 que 

contiene un hilo 10 del color que se necesita se 

in d in e de forma que lleve a l eje central del c ilin ­

dro de los tubos para e l h ilo  la  extremidad de un 

tubo que presenta la  extremidad lib re  del h ilo  es­

cogido.

Se hace avanzar e l h ilo  escogido desde 

e l  dispositivo selector 11 a la  bobina transportado­

ra 14 por medios de avance los cuales comprenden un 

brazo 20 articulado en su extremidad superior y lle v a  

en su extremidad in ferior un dispositivo de agarre 21. 

la  extremidad libre del h ilo  escogido que sobresale 

del tubo inclinado 16 es sujetada fuertemente por e l 

dispositivo de agarre 21 y e l brazo 20 es inclinado 

a travás en dirección de la  bobina transportadora 14 

que estira  e l hilo desde e l tubo 16 . La extremidad 

libre del hilo se engancha a la  bobina transporta­

dora en cualquier forma conveniente, por ejemplo in­

sertando la  extremidad libre por e l dispositivo de 

agarre 21 en e l o r ific io  de un entrante de fija c ió n  

en e l ánima 22 de la  bobina transportadora que re tie ­

ne la  extremidad lib re . Se puede estirar a ltern ati-



vamentevamente e l hilo a través de la  bobina trans­

portadora y engancharse por un dispositivo captador 

que coge e l hilo por la  rotación de la  bobina trans­

portadora. Rabiándose fijado convenientemente la  ex­

tremidad lib re  del h ilo , se hace girar la  bobina 

transportadora 14 para enrollar la  longitud do hilo 

necesario para la s  borlas en una h ilera  del dibujo 

de ese hilo de color particular.

Convenientemente como se muestra en la  

f ig .  1 , hay. dos bobinas transportadoras 14 , que están 

montadas entre la s  extremidades de los brazos de un 

par de piezas de brazo doble 23 articuladas alrede­

dor de un eje horizontal en dirección a un par de 

soportes separados 24. Medios, que no se muestran, 

están provistos para hacer girar la s  bobinas para 

enrollar grandes piezas de h ilo s . Cada bobina trans­

portadora se subdivide a lo  largo de su longitud en 

andanas individuales de hilo  de pelo 25 , f ig .  2, por 

bordes intermedios 26 de forma que la  bobina es s i­

milar en aspecto a un tubo con a letas. Cada andana 

de h ilo  de pelo 25 está dispuesta para recib ir una 

longitud de hilo  preciso para una h ilera  individual 

del dibujo. Se prefiere que las bobinas se dividan 

en andanas pero pueden ser l is a s . La longitud de una' 

bobina transportadora l is a  es la  misma que la  del 

carrete Axminster 15 mientras que una bobina trans­

portadora dividida en andanas por lo general tiene 

mayor longitud que e l carrete.

Las bobinas transportadoras 14 están 

situadas entre e l dispositivo selector 11 y e l ca-



3.0 <

15 .

20 .

25 .

30.

rrete Axminster 15 para que mientras que las longi­

tudes de hilo se están enrollando a una bobina, las 

longitudes de h ilos enrolladas previamente a la  otra 

bobina se puedan enrollar de nuevo simultáneamente 

desde esa bobina a l carrete Axminster 15 . Cuando 

se ha cargado con longitudes de hilos una bobina 

transportadora y se ha vaciado de sus hilos la  otra 

bobina las piezas de doble brazo 23 se inclinan en 

1802 para llevar la  bobina vacia en posición para 

la  carga y la  bobina llena, .en posición para volver 

a enrollar sus hilos a un carrete vacío Axminster 

15 .

El soporte 18 que sustenta e l disposi­

tivo selector está montado ¡abre bastidores denta­

dos 45, para que pueda ser hecho mover en vaivén 

e l dispositivo selector por e l  movimiento escalo­

nado a lo largo de la  longitud de la  bobina trans­

portadora que se está cargando. En cada escalón se 

pone en posición e l dispositivo selector 11 de for­

ma que la  extremidad de un tubo inclinado para h ilos 

16 que presenta la  extremidad libre de un hilo es­

cogido esté opuesta a una andana vacia 25 de la  bo­

bina transportadora. El brazo pivotado 20 y e l dis­

positivo de agarre 21 avanzan con e l dispositivo se­

lector 3.1 y en cada paso e l dispositivo de agarre 21 

sujeta fuertemente la  extremidad lib re  del hilo par­

ticu lar escogido y presentado por e l dispositivo se­

lector y lo hace avanzar y lo sujeta en 3.a forma 

descrita anteriormente a la  andana vacia siguiente 

de la  bobina transportadora.
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Hedíante la  u tilizació n  de trinquete^ 

limitadores de f in  de carrera, para hilos y mecanis­

mos similares todo e l proceso de ajusto de un carre­

te Axminster se efectúa automáticamente.

En e l aparato mostrado en la  f ig .  3 se 

provee un medio alternativo de transporte y almace­

namiento de longitudes de h ilo  de pelo escogido por 

e l  dispositivo selector 11 antes del enrollado en un 

carrete Axminster 15 . En este dispositivo un h ilo  es­

cogido y presentado por e l  dispositivo selector 11 

es .soplado por un chorro de aire desde una tobera 

27 a un recipiente ventilado -28 en una unidad de a l­

macenamiento 29 por medio de un tubo de salida 30

llevadopor la  unidad de almacenamiento 29 . Los re- r
cipientes 28 son de sección transversal cuadrada y 

alargada y están dispuestos con sus ejes longitudina­

le s  horizontales en f i la s  vertica les y horizontales 

en la  unidad de almacenamiento 29. Hay un tubo de sa­

lid a  20 que conduce a una extreiüidad de cada recipien­

te individual 28 . Los o r ific io s  de los tubos de sa­

lid a  30 están dirigidos hacia arriba y dispuestos 

en e l mismo nivel en tres f i la s  paralelas alterna­

das horizontalmente. Hay tres toberas para aire 27 

que están dirigidas hacia abajo y dispuestas en l i ­

nea una encima de cada h ile ra  de los o r ific io s  de 

los  tubos de salida. Las toberas 27 son llevadas 

por un brazo 31 s i  cual puede ser pivotado por un 

cilindro hidráulico 39 para mover las  toberas hacia 

arriba fuera de los tubos de salida 30. El brazo 

31 llev a  tambián un cilindro de presión 33 e l cual30.
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hace un engrane rodante con un cilindro medidor 34 

dispuesto entre e l  dispositivo selector y la s  h ile ­

ras de los tubos de salida 30 . El brazo 31 es ar­

ticulad qpara mover la s  toberas fuera del o r ific io  

de los tubos de salida 30 y e l  cilindro de presión 

33 fuera del cilindro medidor 34 mientras que se ha­

ce avanzar un hilo escogido desde e l  dispositivo se­

lector 11 en posición para inyectar aire dentro de 

un recipiente 28.

La extremidad libre de un hilo  escogido 

que sobresale desde un tubo inclinado para h ilos lo 

del dispositivo selector se hace avanzar a través 

de la s  h ileras de tubos de salida 30, debajo de las 

toberas 27) para ser pasada por inyección de aire 

dentro de un recipiente vacio 28 por un medio de 

avance e l cual comprende un dispositivo de agarre 

35 sobre un patín 36 movible horisontalmente a tra­

vés de las h ileras de tubos de salida 30 por un ém­

bolo de presión hidráulica 37. El dispositivo de aga­

rre 35 es movido hacia adelante a través de las hi­

leras de tubos de salida para sujetar fuertemente la  

extremidad libre del hilo escogido y después se ha­

ce mover hacia atrás para e stira r e l  hilo entre e l 

oilindro medidor 34 y el cilindro de presión 33 y 

a través de las  h ileras de tubos de salida directa­

mente debajo de las  toberas. El dispositivo de aga­

rre 35 suelta entonces e l h ilo  y las  toberas y e l 

cilindro de presión se hacen bajar hacia atrás a su 

posición de trabajo^

Alojado en cada tobera 27 hay un pistón30
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insertado 46 ( f ig . 5) para ensartar la  extremidad 

lib re  de un h ilo  presentado para almacenamiento me­

diante e l  selector por e l  medio selector en e l  ori­

f ic io  de un tubo. El pistón insertado trabaja ver­

ticalmente en y axialmente de la  tobera y tiene un 

eje 47 de estrecho listó n  metálico con una extremi­

dad inferior ahorquillada 48 y una calesa ampliada 

49* La cabeza 49 y ana parte mayor del eje 47 del 

pistón están contenidos en una cámara 50 formada en 

e l cuerpo de la  tobera.La cámara tiene generalmente 

una sección transversal circular pero tiene una por­

ción in ferior 51 de sección transversal cuadrada.

La extremidad in ferior ahorquillada 48 del eje se 

extiende hacia abajo de un extremo al otro y sobre­

sale del o r ific io  de la  tobera 52. El o r ific io  52 

tiene una sección transversal configurada substan­

cialmente en forma de T, e l  eje del pistón que se 

extiende a través de la  porción de la  piesa trans­

versal de la  T y la  otra porción de la  T que forma 

un paso para que e l aire salga de la  tobera. Alre­

dedor de la  parte del eje dentro de la  cámara está 

ajustado un muelle compresor h elicoidal 53 e l cual 

lleva.en  su extremidad in ferior sobre un saliente for­

mado en e l cuerpo de la  tobera alrededor de la  extre­

midad in terior del o r ific io  de la  tobera y en su ex­

tremidad superior sobre la  cabeza ampliada 49 del 

pistón de forma que e l pistón es impulsado hacia 

arriba por e l  muelle y la  extremidad in ferior ahor­

quillada del eje sobresale sólo una corta distancia 

del o r ific io  de la  tobera. El aire entra a la  tobe-



ra en la  extremidad superior de la  cámara 50 por en­

cima de la  cabeza 49 del pistón. Tan pronto como en­

tra  e l  aire a la  tobera es impulsado e l pistón hacia 

abajo por la  fuerza e lá stica  debido a la  presión del 

aire que actda sobre la  cabeza hasta que la  cabeza 

entra en la  porción de sección transversal cuadra­

da 51 de la  cámara y e l aire puede pasar alrededor 

de e lla  al o r ific io . Cuando es impulsado hacia aba­

jo e l pistóh de la  extremidad ahorquillada sobresa­

le  más a llá  del o r ific io  de la  tobera, engrana en la  

extremidad libre del hilo y lo empuja en e l o r ific io  

del tubo opuesto a la  tobera.

El h ilo  es arrastrado en la  corriente 

de aire que sale de la  tobera y llevado hacia abajo 

del tubo de salida a l recipiente a l cual está acopla­

do ese tubo. Las paredes de los recipientes están per­

foradas para permitir e l  lib re  escape del aire que 

entra en los recipientes. El h ilo  es estirado des­

de e l dispositivo selector para insuflarlo dentro 

del recipiente por e l cilindro medidor 34 e l cual 

está acoplado a un medio indicador, que no se mues­

tra , para reg istrar la  longitud de hilo  pasado por 

inyección de aire al recipiente. Cuando se ha alma­

cenado la  longitud de hilo necesaria se para e l c i­

lindro medidor y se cierra la  entrada de aire a la  

tobera. Se corta entonces e l  h ilo  por una cuchilla 

(que no se muestra) y la  extremidad del h ilo  que se 

ha almacenado es empujada a los peines 38 y fijad a  

a una pieza de retención 39) la  cual puede ser un 

entrante de fija c ió n , por una barra de punta de ace-
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Es práctica corriente a l te je r  la s  alfom­

bras tener unas 3 h ileras de borlas por centímetro.

En consecuencia debido a que no es posible tener 7 

tubos de salida cada 2,5 centímetros uno a l lado del 

otro en una sola se disponen los tubos como se ha di­

cho en tres h ileras, los tubos de salida en una h ile ­

ra están separados uniformemente, como se muestra en 

la  v is ta  en detalle ampliado, f ig .  4 de modo que hay 

tres tubos de salida por sección de 2,5 cm. a lo  la r­

go de cada h ilera , y los tubos en una h ilera están 

alternados con relación a los  tubos de una h ilera  

contigua asi que cogiendo la s  tres h ileras juntas 

hay siete tubos de salida cada 2,5 cm.

Las toberas 27 están dispuestas en l i ­

nea en ángulos rectos a la  dirección de la s  h ileras 

de los tubos de salida de ferina que, puesto que los 

tubos de salida están en h ileras alternadas solo una 

tobera está alineada con un tubo de salida en un mo­

mento cualquiera.

Como en e l  ejemplo anterior e l soporte 

18 del dispositivo selector está montado sobre bas­

tidores dentados, que no se muestran, para que pueda 

ser hecho mover en vaiván edjdispositivo selector en 

este ejemplo por e l movimiento escalonado a lo  largo 

de la  longitud de las  h ileras de tubos de salida.

Las toberas 27 , e l  dispositivo de agarre 35 , e l c i­

lindro medidor 34 y la  cuchilla  45, están^odos susten­

tados con un guía-hilos 41 e l  cual avanza con e l  dis­

positivo selector en cada paso a lo  largo de la s  h i-
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lera s. En casa paso e l  guia-hilos 41 y e l d isp ositi­

vo selector avanzan 3)6 mm de forma que llevan cada 

tobera a su turno en alineación con e l  o r ific io  de 

un tubo de salida en una f i l a  que conduce a l re c i­

piente vacio próximo 28, y llevan la  extremidad de 

un tubo inclinado para hilos 16 que presenta la  ex­

tremidad libre de un hilo  escogido opuesta al tubo 

de salida con e l cual está alineada una de las  to­

beras. El procedimiento de hacer avanzar un h ilo  es­

cogido en posición para inyectar aire en un recipien­

te vacio, como se ha descrito anteriormente, é inyec­

tar aire en la  longitud precisa de h ilo  dentro del 

recipiente se repite para cada operación.

El movimiento escalonado del disposi­

tivo selector y e l  gula-hilos 41 , y e l  avance y a l­

macenamiento de un hilo escogido se efectáa automá­

ticamente utilizando trinquetes, limitadores de fin  

de carrera, parahilos o cualesquieras otros medios 

adecuados.

También montado sobre e l guía-hilos 41 

hay un dispositivo para parar automáticamente e l 

proceso de almacenado s i se rompe un hilo que se es­

tá  haciendo avanzar desde e l dispositivo selector. 

Este dispositivo comprende un brazo giratorio 42 

pivotado en su extremidad superior a l guia-hilos y 

e l  cual llev a  un pequeño cilindro 43 en su extremi­

dad libre que está adaptado para t ira r  a presión so­

bre e l hilo que se está haciendo avanzar para alma­

cenamiento, Si se rompe e l h ilo  e l brazo 42, y e l 

cilindro 43 giran hacia abajo y accionan un interru^
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tor, que no se muestra, e l  cual para e l proceso de 

almacenamiento.

Cuando todos los recipientes de la  uni­

dad de almacenamiento 29 están llenos con h ilos la  uni­

dad de almacenamiento so lle v a  fuera del dispositivo 

selector y guia-hilos 41 y se inclina alrededor en 

180S sobre un disco giratorio 44 a una posición en 

la  cual los  hilos se pueden re tira r  posteriormen­

te de los recipientes y enrollarse a l carrete o ca­

rretes AxmiBter 15 -

Se han provisto dos unidades de alma­

cenamiento sobre lados opuestos diametralmente del 

disco giratorio 44 de forma que se pueden hacer avan­

zar los h ilos y almacenar en los recipientes de una 

unidad de almacenamiento mientras que se están sacan­

do los h ilos de la  otra unidad de almacenamiento l l e ­

nada anteriormente. Cuando se ha llenado una unidad 

de almacenamiento y se ha vaciado la  otra las dos 

unidades de almacenamiento son hechas avanzar com­

pletamente unidas sobre e l disco giratorio de forma 

que están lib res del dispositivo selector y del me­

dio de enrollamiento de carretes Axminster antes de 

que se incline por todos lados e l  disco giratorio 

para poner en posición la  unidad de almacenamiento 

cargada para descargar y poner en posición la  unidad 

de almacenamiento vacía para volverse a cargar. Tam­

bién pueden volverse en un espacio más pequeño.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturale­

za del invento, así como la  manera de rea lizarlo  en
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la  práctioa, deba hacerse constar que las  disposi­

ciones anteriormente indicadas son susceptibles de 

modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental. También se hace constar que 

e l invento corresponde a dos Solicitudes de Patente 

presentadas en Inglaterra números 13127/63 de 17 de 

septiembre de 1.963) y nS 13553/64 de 2 de abril de 

1.964 acogiéndose, por lo tanto a los beneficios que 

conceden los Convenios Internacionales en vigor, sien­

do lo que constituye la  esencia del referido invento 

y por lo que se s o lic ita  Patente de Invención por 

20 años en España: "APARATO PARA EL AJUSTE DE GARRE 

TES Eli TELARES PARA TEJER ALFOMBRAS"; caracterizán­

dose por lo siguiente:

1& .. Aparato para e l ajuste de carretes 

en telares para te jer alfombras, especialmente ca­

rretes tipo Axminster, e l cual comprende un medio 

para mantener una única entrada de cada uno de los 

colores de hilo  de pelo preciso para e l dibujo de las 

alfombras, medio para escoger y presentar e l h ilo  del 

color preciso para cada posición de las borlas a su 

turno, medio para hacer avanzar cada hilo escogido 

a l  medio de almacenamiento, y medio para trasladar 

individualmente una longitud predeterminada de cada 

h ilo  escogido a l medio de almacenamiento y medio pa­

ra enrollar todos los hilos'de pelo simultáneamente 

a un carrete o carretes Axminster, retirando los hi­

los de pelo del medio de almacenamiento en direc­

ción opuesta a la  operación de traslado.

28 -  Aparato según la  reivindicación30.
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1&, en e l cual e l  medio de almacenamiento es dupli­

cado y cada medio de almacenamiento es móvil entre 

puntos de trabajo en uno de los cuales recibe e l h i­

lo  del medio selector, en e l  otro de los cuales se 

saca de é l e l h ilo  almacenado.

3-3 -  Aparato según la  reivindicación 1§ 

o 2&, en e l cual e l medio selector y presentador es­

tá  controlado por un mecanismo Jacquard.

43 -  Aparato según una cualquiera de las 

reivindicaciones 13 a 33 , en e l cual e l  medio selec­

tor y presentador comprende un grupo de tubos para 

h ilo s dispuesto paralelo uno a otro en una forma­

ción cilin d rica  y teniendo ensartados a través de 

sus o r ific io s  h ilos de diferentes colores, conte­

niendo e l tubo para los h ilos un hilo del color pre­

ciso que se hace inclinar para lle v a r esa extremidad 

del tubo desde e l cual so extiende la  extremidad l i ­

bre de la  entrada del hilo a l eje del cilindro.

53 -  Aparato según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones 13 a 4-, en e l  cual e l  medio 

selector y presentador es susceptible de ser hecho 

mover en vaivén en linea recta a través de posicio­

nes combinadas con cada borla de una linea del di­

bujo.

63 -  Aparato según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones 13 a $8, en e l cual e l  medio 

de avance comprende un dispositivo de agarre que 

puede recoger la  extremidad del hilo presentada por 

e l  medio selector y presentador y transportarlo a l 

medio de traslado.
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7- -  Aparato segán ana cualquiera de las 

reivindicaciones 13 a 63 , en e l  cual e l  medio de a l­

macenamiento está formado por recipientes ven tila­

dos uno para cada longitud de hilo de pelo que se 

vá a almacenar y e l medio de traslado aotáa al arras­

trar cada longitud de hilo  de pelo en una corriente 

de aire por la  cual es llevado e l h ilo  dentro de su 

recipiente.

83 -  Aparato segán la  reivindicación 

7§, en e l cual cada recipiente tiene un tubo combi­

nado con una abertura de paso en una extremidad den­

tro del recipiente, y e l aparato incluye un medio 

para ensartar e l hilo dentro de los o r ific io s  en 

la s  extremidades lib res de los tubos y medio para 

inyectar aire a travás de los  tubos para llev ar e l  

h ilo  a lo largo de los tubos dentro del recipiente.

93 -  Aparato segán la  reivindicación 

83 , en e l  cual e l medio de inyectar aire compren­

de una tobera o toberas dispuestas para inyectar 

aire dentro de los o r ific io s  de los tubos.

103 -  Aparato segán la  reivindicación 

85 ó 9-) en e l cual e l medio de avance comprende 

un pistón o pistones dispuestos para ser impulsa­

dos dentro de los o r ific io s  de los tubos á insertar 

e l  hilo dentro de e llo s  mecánicamente.

113 -  Aparato segán la s  reivindica­

ciones 9- y 103, en e l cual la , o cada tobera in­

cluye e l pistón o uno de los pistones e l cual está 

adaptado para ser impulsado por la  presión de aire 

aplicada a la  tobera.
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123 -  Aparato según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones 9- a 113 , en e l cual los ori­

f ic io s  de los tubos están en un plano común y están 

dispuestos a lo  largo de una pluralidad de h ileras,

5. correspondiendo los o r ific io s  a posiciones de serie

a lo  largo de la  h ilera  del dibujo, estando d is tr i­

buidos los o r if ic io s  en orden a la s  h ileras de los 

tubos y en los cuales hay una tobera para cada hi­

lera .

10. 133-Aparato según la  reivindicación 123 , en

e l  cual la  separación de lo s  o r ific io s  en cada h ile ­

ra es uniforme y la s  extremidades de los tubos en una 

h ilera  están alternadas uniformemente con relación a 

los o r ific io s  en una h ilera  contigua, y en e l  cual 

1$. la s  toberas están dispuestas en una linea transver­

sal a la s  h ileras, siendo la  disposición de forma 

que e l movimiento relativo  entre las  toberas y los 

o r ific io s  en dirección de la s  h ileras pone única­

mente una tobera en cualquier momento en alineación 

20. directa con un o r ific io , entrando e l aire a una to­

bera solamente cuando está la  tobera alineada con 

un o r ific io  de un tubo.

14-3 -  Aparato según una cualquiera 

de las  reivindicaciones 7- a 13-, en e l cual los 

2$.. recipientes ventilados son alargados, de sección

transversal cuadrada y en una de cuyas extremida­

des e l tubo entra sobre e l eje del recipiente, es­

tando perforadas las  paredes del recipiente para 

permitir e l libre  escape de aire desde e l inte- 

30. r io r .
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15- -  Aparato segdn ana cualquiera de 

la s  reivindicaciones 7- a 14 ,̂ en e l cual los re­

cipientes ventilados son alargados y están mon­

tados con sus ejes paralelos para formar un grupo 

de recipientes dispuestos en hileras en ángulos rec­

tos uno a otro.

16a -  Aparato para e l ajuste de carre­

tes en telares para te je r alfombras, ta l y como que­

da substancialmente descrito en la  presente Memoria 

e ilustrado en sUlbujos adjuntos.

Está A co:ps%kde diecinueve hojas

escritas a máquina

SELSET LD.
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