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’ UN DISPOSITIVO IE MONTAJE PARTICULARMENTE ADECUADO PARA
SER USADO EN LA FABRICACION DE CONJUNTOS PARA TUBOS ELEC+
TRONICOS" ’ ' ’ :

-

t s vt

la invencidn se refiere 2 un dispositivo de mon~
taje que tiene al menos un cabezal de montaje que s
adecuado para soportar una placa aislante perforada de
mies o0 lo similar y que es desplazable 3 pasos discre~
5 tog con réspeoto 2 una pluraiidad de soportes subsi-
guientes que contienen partes de tubos electrdnicos mien-
tras que durante el funcionamiento del dispositivo en
cada periodo de¢ parada en dicho desplazamiento @ pasés
discretos, una parte es insertads mediante una o més

10 de sus salientes en las perforaciones de la place ais~
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lante. Tal dispositivo es conocido.
Toe digpositivos de montaje conocidos comprenden
une pluralidad de soportes en la forma de depdsitos dis-
tPibuidos en un circulo concéntrico con el eje del dis~ -
positivo, siendo mantenids una provigién de una plurali-
dad de partes idénticas en un depdsito. En el disposi-
tivo de montaje conocido, el cabezal de montaje és deg-
plazable a lo largo del lado inferior de estos depésitos.

Durante .cada perfodo de parada del cabezal de montaje,

. una de las partes es retirade del depdsito que entonces

estd ubicado por encima de este cabezal y es introduci-
da mediante uno o més de sus salientes en perforapiones
asociades de la placa de mies o lo similar aseguréda con-
tra el cabezal de montaje. Para easte fin, el dispositi-
vo de montaje conocido estd provisto con varios miembros
trahsportadores cada uno de los cuales retira una parte
determinada de su depbsito, subsiguientemente la trans-
porta, sobre wna distancia esencialmente diferente parea
cada parte, al cabezal de montaje y luego la inseita con
una cierta fuerza de sujecidn en la placa de mica. Con-
secuentemente, el dispositive conocido proporcions la
posibilidad de insertar sucesivamente las partes de un
conjunto de un tubo electrdnico en las perforacioﬁes de
la placa de mica; dicho conjunto es luego gradualmente
armado. ' ‘ '

Ademés, dado que en el dispositivo de montaje co-
noeido, dichos miembros transportadores deben cumplir
variaé funciones aungue, no obstante, dichos oonjﬁntos
deben ser montados con gran exactitud, la estructura de
este dispositivo es comparativamente complicada{
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Le invencidn tiene poxr objeto proveer un dispositi-
vo de montaje considerablemente simplificado que no pre— |
senta las mencionadas complicaciones.

El dispositivo de montaje de acuerdo con la inven-

" ¢idn se caracteriza porque los soportes estdn provistos

con una pluralidad de lugares que pueden sostener juntos
solanente una serie de partes de un conjunto de un tubo
electrénico o lo similar, estando determinadas las pro-
fundidades de los lugares de las partes que deben ser de-
termihadas las profundidades de los lugares de las par-
tes que deben ser sostenidas en sus lugares en una posi-
cién determineda, de modo tal que ademés el cabezal de
montaje est4 dispuesto por encima de los soporteé,-y que
con esta disposicién al conjunto es gradualmente armado
desplazando durante cada perfodo de paréda en elidesPlar
zemiento & pasos discretos, el cabezal de montaje y los
soportes & 1o largo de una distancié prescripta unos ha-
cia los otros y luego seperdndolos nuevamenﬁe unos de
otros. Consecuentemente, en este dispositivo Qe montaje,
los sopbrtes solamente contienen uns serie de partes ps-
ra un conjunto. Cuando las partes son montades ellos con- .
secuentemente se desplazan a 10 largo del lado inferior
del csbezal de montaje y durante cada perfode de parada
en el desplazamiento a pasos discretos, una parte es pri-
mero insertada en las perforacioges de la placs de hica
por el movimiento convergente del soporte de la parte
corregpéndiente ¥y el cabezal de montaje. Solamente con
el desplazamiento divergente subsiguiente del cabezal ¥y
el soporte correspondiente, estza parte que es sosienida

mediante una o méds de sus salientes insertadas en la placa
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cuentemente se elige un dispositivo de montaje dirigido

hacia arriba, tal como fueres, con respecto al cabezal

de montaje, siendo completamente superfluos los mienm-
bros de transporte separados descriptos precedentemen-
te. El montasje en direccién ascendenfe, consecuentemen—

te contre el lado inferior de la placa de mica perfora-

‘da o0 1o gimilar, de las partes de modo de formar un cone

junto para un tubo electrénico, tiene la ventaja que es
conéiderablemente menor la posibilidad de comunicaci én
de polvo que cuando tal conjunito es armado gradualmente
de una maners usual desde arriba sobre una placa de mica
adyacente.

En el dispositivo de acuerdo con la imvencién, las
profundidades de los varios lugares en los soportes son
elegidos de modo que despuds de cada paso en el proceso
de armado gradual de un conjunto serd suficiente un mo-
vimiento convergente del cabezal de montaje y el soportie
correspondiente, a 1o largo de una distancia fija igual
8l del soporte precedente. '

El dispositivo de ascuerdo con la invenciédn es par-
ticularmente adecuado-para ser usado en la fabricacidn
de conjuntos pera tubos electrénicos en cantidades que
no son bastantes grandes para justificar la adquisicién
de méquinas totalmente automdticas. EL dispositivo de
montaje de acuerdo con la invencidn es especialmente ade-
cuado para ser usado como una ndquina semi-automdtica;
el movimiento de insercién y los desplazamientos del so-
porte con respecto al cabezal de m9ntaje pueden enton-

ces ser efectuados autométicamente, mientras que, por
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ejemplo, los soportes pueden ser llenados a mano %5n una
serie de partes, por operarios esencialmente inexpertos.

Con ¢l método de montaje en direccidn ascendente
elegido, podrfa asegurarse que, por un ladoc, los luga-
reg en los soportes sgean construfdos de modo que las par-
tes sean soportadas en ellos de modo que puedan ser £4-
cilmente reéirédas, mientras que, por otro lado, las per-
foracionéé en la place de mice son dimensionadas de modo
que ellas puedan rodear apretademente las salientes de
las partes, Ouando se cumplen estas condiciones, una par-
te determinada pueds ser retirada de su lugar y puede ser
sostenida por sus salientes en la placa de mica cuando
el cabezal de montaje y los soportes se separan unos de
0tros nuevamente.

De acuerdo con otra realizacidn del dispositivo de
montaje de acuerde con la invencidn, resulta cierto siem-
pre que, una parte una vez inseritada, en las perforacio-
nes, es retirada realmente de su lugar cuando el cabezal
de montaje comprende uno o méds miembros sujetadores ta-
les como, por ejemplc, pinzas a resorte, gue durante el
desplazamiento divergente del cabezal de montaje brovis-
t0 con une placa de mica aislante o lo similar y los so-
portes pueden rodear firmemente, una o méds de las salien-
tes de la parte insertada en la placa de mica, siendo es-
ta parte retirada de su lugar con el desplazamientb di~
vergente del cabezal y los sopories.

En etra realizacidn del dispositivo de montaje de
acuerdo con la invencidn, los soportes para las variss par-
tes gara un conjunto estdn constituidos por una tiras pro-

vistas con varias depresiones y que comprende una plura—
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lidad de ﬁedios de soporte, tales como por ejemplo un
dentado, siendo esta tira desplazada en una gnfa, sien-
do capaz el cabezal de montaje que también es desplaza-
ble~en una gufa, de subir y bajar durante cada perfodo
de parads de la tira. Consecuentemente, tal dispositi-
vo dé moﬁtaje preferiblemente comprende una pluralidad

de estas tiras que son provistas con las partes en otros

lugares y que son sucesivemente hechas pasar a iravés

del dispositivo de montaje y son.vaciadas. Dicho dispo-
sitivp de montaje comprende, preferiblemente, varios ca=-
bezales de montaje. Mientras un cabezal de montaje es
provisto autométicemente con una pluralidad de partes en
el dispositivo de montaje, una segunda placa de mica pue-
de ser'dispuesta manuglmente en un cabezal de montaje .
precedente sobre las salientesg libres de las partes ya
montadas en la primera placa de mica y este cabezal pue-
de ser vaciado. Pueden utilizarse operarios comparati-
vamenté inexpertos pares montar la segunda placa de mics,
vaclar el cabezal de monteje 'y llenar las tiras, enton-
ces un conjunto para un tubo eléctrdnico puede ser gra-

dual y exactamente armado, sin embargo, de un2 manera

completamente automdtica.

La invencidn seri descripta 2 continuacidén més de-
talladanente con referencia al dibujo que se acompafia,
en que

Las figuras 1 y 2 son una elevacién frontal y uns
vista en corte tomado sobre la 1fnea II-II de la figura
1 del dispbsitivo de montaje de acuerdo con la invencién.

la figura 3 se refiere a una realizacidn esquemé-

tica de un conjjnto de grilla que puede ser montado sobre

- %
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una placa de mica con la ayuds del dispositivo moéhéaéﬁMN
do en las figurass 1 y 2. -

Las figuras 4 y 5 y 6 son une elevacidn lateral
una viste en planta y una elevacién tomada sobre la 1i-
nea VI-VI de la figura 5 Qe una tira que soporta partes.

'La figura 7 es una elevacidén en la direccién de
le flecha VII de la figura 2 de un cabezal de montaje
uéado en el dispositivo de montaje de acuerdo con la in-
vencidns

' La figura 8 es una elevacidn similar a la de la fi-
Lura 7 en que, por razones 4e claridad, las distintas
partes del mismo conjunto son mostradas esqueméiicamen—
te con la omisidén de la place de mica aislante, y

. Las figuras 9 y 10 son vistas en corte tomadas so-
bre las 1{neas IX-IX y XX.

E1 dispositi#o de acuerdo cbn la invencidn compren—
de un marco 1. Una gufa 3 estd proviste sobre el lado.
superior de este marco. Una tire A mostrada en lineas
punteadas en la figura 2 es desplazable en esta gufa.
Este tira A, que es mostrada en mayores detalles en las
figuras 4, 5 ¥y 6 estd provista con un dentado 7. Este
dentado 7 coopera con un mecenismo de soporte provisto

con una palence 1l giratoria alrededor de un eje 9, com-

'prendiendo el extremo de eate palanca un rodillo de le-

va 13; mientras que su otro extremo estd provisto con un
mecanismo de trinquete 15 que coopera con el dentado 7
de una manera usual para el desplazamiento de soportes
a pasos discretos, El desplazamiento a pasos discretos
de diche tira A dentro de la gufa 3. se logra mediante

un desplazamiento feciproco de la palanca 11 como resule-

'j~@®%3
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tado de la oooperacién entre el rodillo 13 y wun cemino
de leva adecuado. . o
El marco 1 tiene unas pocas paftes pestaﬁadas'lj
¥y 19 que constituyen una gufa para una varilla 21 des;
plazada regularmente hacia arriba y hacia abajo por el
congrol de 1la leva. El resorte 23 normalmente presio-
na la varilla'hacia abajo. Una parte estructural 25
estd asegurada a la varilla 21, Desplazando la varills
21 hacia arriba y hacia abajo, la parte 25 consecuente-
mente es desplazada tawbién hacia arriba y hacia abajo,
siendo guiada esta parte 25 sobre un perno 27. Una plaa
tilla de montaje, B (ver figuras 7 a 10) puede ser ase-
gufa@a en esta parfe‘estructural 25. Esta plantilla

de montaje, que es mostrada en lineas punteadas en la

~figura 2, tiene ramales 29 y 31 que calzan en aberturas

33 ¥ 35 de la parte estructural 25, Los ramales 29 y 31

‘pueden ser fijados en estas aberturas-33 ¥y 35 oon.la ayu-

da de un perno 37 eléctricamente montado que calza en
unsa abertura 38 de la parte 25.

Los controles de los desplazamientos de la vari-
lla 21 y el rodillo de levas 13 estédn acoplados de modo
que primero la plantilla de montaje B es hecha ascender
y solamente después la tire A es desplazable en la gufa
3 sobre una distancia correspondiente &l paso del den—
tado 7. Para el centrado de la tira A durante el perfo-
do de parada se utiliza un perno de centrado 41 que 8s-
t4 asegurado a la parte estructural 25 y que coopera con
una de las aberturas 43 de la tira A que sostiene lag
partes.

La tira A (ver figuras 4, 5, 6) comprende una placa

304083
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de bage. 46 y partes 45 y 47 aseguradas 2 la mism
medio de tornillos 48. En la posicidn cerrada mosira-
da, estas partes 45 y 47 estén provistas con una plu-
ralidad de deépresiones que pueden contener una serie

de partes del mismo conjunto de un tubo eleotrdnico.
Estas partes estdn esquemdiicemente mosiradas en la
figufa 3 en lg formae en gue ellas pueden ser dlispues-—
tas en el estado montado sobre una placa de mica 49,

las partes estdn constituides en este caso por cuatro
grillés 51, 53, 55, 57 y por dos 4nodos en forma de pla-

ca 59 y 61 y una pentalls intermedia 63. Las varias

‘depresiones en la tira A estdn formadas de modo que

las partes 51, 53, 55, 57, 59,.61, 63 mostradas en las
figuras 5.y 6 pueden ocupar en las mismas selamente una
posicidn prescripta. OCuando la tira A estd llena, con-
secuentemente, es imposible que una parte de un stock. -
disponible de las distintas partes pueda entrér en una
depresidn equivocada. Dichas depresiones en estas ti-
ras que soportan las paftes constituyen, tal como fuera,
los lugares para las varias partes. -
Ademdés se han tomado medidas para mantener lag
profundidades méximas.exactamenﬁe prescriptas de los
lugeres pera las varias grillas 51, 53 y 55. Las ner-
vaduras de grilla 65 y 67 de 1la grilla 55 apoyan sobre
la cara 69. Las nervaduras de grilla 64 y 66 de la gri-
lla 53 por el contrario, apoyan sobre la cara de apoyo
71 de uns pieza de insercidn 73 mientras que las nerva-
duras de gfilla 60 y 62 de la grilla 51 apoyan sobre la
pieza de insercién 75, El dnodo en forma de placa 61

estd dispuesto en una depresidn correspondiente a esta
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parte y apoya sobre el borde 77 de la plantilla. Uprong
depresibn correspondiente contiene la pieza de insercién
72. El dnodo tiene unas pocas pinzés 79 al menos una
de las cuales debe ser doblada después que ellas han si-
do insertadés en las aberturas correspondientes en la
placa de mice 49. Las nervaduras de grilla de la grilla
57 apoyan en ranurss de una pieza de inseréién corres-
pondiente 85, La disposicidn de la pantalla intermedia
63 y el 4nodo en forma de placa 59 pueden verse en la
figﬁra 6. Con la ayuda de dichas piezas de insercién
y bordes de aplicacidn, son limitedas las profundidades
de inserci&n de las depresiones en que las varias partes
calzan exactamente. L& tira A por lo tanto estd disefla-
da de modo que puede contener solamente una serie de
partes pers un s0lo conjunto para un tubo electrdnico.

El cabezal de montaje B dispuesto sobre la tira
Ayooﬁprende una pluralidad de pernos 87 (figura 8 yh9)
qué sobresalen por debajo de la cara 89. Los diémetrés
de estos pernos son elegidos, con respecto-a las perfo-
raciones correspondientes en la placa Qe mica 49, de mo-
do que una placa de mica una vez presionads desde abejo
contra la cara 89 y deslizada sobre los pernos 87 es sos-
tenida por estos pernos. El cabezal de montaje es de na-
turaleza compuesta. El comprende partes 93, 95 ¥y 97 que
Juntas constituyen la cara 89 qﬁe presenta varias de-
presiones. Estas depresiones son sucesivamente limita-

das por la linea dentada 99 y la 1fnea 101, 1la 1fnea

‘punteada 103 y la lfinea 105, la linea dentada 107 y la

1fnea 109, las 1fneas 111 y 113, la curva cerrada 115
y la curva cerrada 117. Pinzas 124, 125; 126, 127, 128

-
=
S

!
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depresiones. Estas pinzas son desplazables de modo que

las salientes de las partes insertadas en la placa de
mica pueden ser sujetadas entre cada pinza y el borde
de 1fmite de la depresidn ssociada, pueden ser soporta-
das y pueden ser dobladas. Bstas salientes estdn mos-
tradas en la figura 8 en lin;as,'mientras que las par-
tes que no cooperan con las pinzas estédn indicadas en
1ineas punteadas., Las salientes pueden tener la forma
de pinzas o nervaduras de grilla;

La cooperacidn entre las varias pinzas y las sa-
lientes de las partes puede resultar evidente de las fi-
guras 9 y 10, Por ejemplo, en ia figura 9 la placa de
mica estd designada por la referencia 49 Y la nervadurs
de grilla 67 de la grilla 55 estd insertada en la placa
de mica., L& pinse 124 vinculada con un resorte tensor
135 y giraforia.alrededor de un eje 131 que estd provis-
to con un borde en forma de cuchille 133, empuja cons-
tantemente la nervadura de grilla 67 insertada en la pla-
ca de mica 49 contra la parte 95. Ia inserecién de la
nervadura de grilla 67 en la placa de mica 49 y la 1li-
gera rotacidn de la pinza 124 hacia la pqéiéidn mostra-
de, son facilitadas proveyendo a la nervadura de grilla
con un extremo shusado. En lugar de usar pinzas girato-
riags, también puede utilizarse una estructura mostrada
en la figura 10, La pinza‘125 accionada por un resorte

compresor 137 puedé empujar las pinzas 139 y 141 de los

- #nodos en forme de placas 63 y 59 insertados en la pla-

ca de mica 49 contra una parte de pared de la parte 97.

Tambidn en este caso, la pinza 125 estd construida de-

-1l -
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modo de realizar un movimiento de busqueda a fin de fa-
cilitar la insercién de dichas pinzas; esta pinza tiene
un borde achaflanado 143,

Si fuera deseable, ademfs de doblar las pinzas de
los 4nodos en forma de place insertados en las perfora-
ciones en la placa de mica.47, las pinzas pueden estar
dgsplazablemente montadas como se muestrg en la figura
9; por ejemplo, para la pinza 130. Esta pinza tiene
también un borde achaflando 145. Después que la pinza
149 del 4nodo 61 ha sido insertads en la placa &e nica
49, ella puede ser doblada desplazando compulsivamente
la pinza 130 en la direccién de la flecha 151, Para es-
te fin, el cabezal de ﬁontaje estd provisto con miembros
dobladores para el accionamiento de las pinzas 150 y 127.
Estos miembros estédn mostrados esqueméticemente en la fi-
gura 7. La pinza 127 formé parte de una palanca 155 gi-
ratoria elrededor de un eje 153. Esia pinza 155 se vin—
cula con una depresién 157 de una varilla 159 en cuyo ex-
tremo estd dispuesto un resorte de compresién 161. La
varilla 159 tiene una parte combada 163 sobre 15 cual
estd provista la pinzé 130. La restante gdia de la va-
rilla 159 no es descripta en més detalles en la presente.

La disposicidn funcions de la manera siguiente:

Primero la tira A es provista con ﬁna plurelidad
de partes mostradss en lag figuras 5 y 6 siendo iniro-
ducida cada parte haéta una profundida& determinada por
las piezas de insercifn 71, 85, etc. en la correspondien=
te depresidn en la tira A. Las paries pueden ser colo-
cadas en las depresiones correspondientes por operarios

relativamente inexpertos. Esta tira A es luego deslizada

A A D
BT
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hacia la gufa 3 del marco 1.
Subsiguientemente, los miembros 29 y.3l del ca-
bezal de montaje B son insertados en las depresiones 33
¥ 35 de la parte estructural 25 y fijados allf con ayu-
da del perno elédsticemente montado 37. Una placa de
mice 0 1o similar 49 ye ha sido. deslizade previamente
sobre los pernos 87, placa que es sostenida como resul-
tado de la fuerza de friccién entre los pernos 87 y la

pared 1fmite de las perforaciones. Subsecuentemente,

‘es puesta en funcionamiento la impulsién de la varilla

21 y del rodillo de leva 13 de la leva 1l. Como resul-
tado, la tira A es desplazada & pesos discretos de modo
gue durante cada perfodo de parada en este des-plazamien-
t0, una parte o ung combinacidén de partes queda situada
justamente por debajo del cabezal de montaje B. En ese
momento, el cebezal B se¢ desplaza hacia gbajo y la tira
A, vista en su direccidn de desplazamiento, es trabada
por debajo del perno 4l. En un momento determinado’du-
rante este desplazamiento hacia abajo del cebezal B, la
placa de mioca 49 tomard los extremos dirigidos hacia
arriba de las nervaduras de grilla.60, 62 de 1a grilla
51, Durante el desplazamiento hacia abajo continuo del
cabezal B, los extremos ahusados de las nervaduras de
grille penetran en perforaciones correspondientes de la
placa de mica y estes nervaduras de grilla empujan la
pinza 124 ligeramente hacié el comtado contrs la accidn
del fesorte 135, Bubsecuentemente, el cabezal de mon-
taje B es nuevamente desplazado hacia su posicidn ini-
¢ial. Durante este desplazemiento ascendente del cabe-

zal B, la pinza giratoria 124 contimia ejerciendo una
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determinada fusrza de sujecién, lo que hace queMle gri-
1llg 51 sea retirada de su lugar en la tirsa 4.

Despuds que la grilla 51 ha sido retirada agl de
su lugar en le tira A y el cabezal de montaje B ha sido
desplazado de vuelta a su posicidn mds alta, lg tira A
es desplazada en una distancia correspondiente con el
pago del dentado 7 de modo que la grille subsiguiente
53 es situada por debajo del cabezal de montaje B. Esta
grilla 53 es mds ancha que la grilla 51. .Durante el des-
plazamiento descendente del cabezal de monfaje B, las
nervaduras de grille 64 y 66 son introducidas ahors, de
unen menera anfloga, en perforaciones correspondientes
de 1la placa de mica 49. 'Duraﬁte este desplazam;ento deg~
cendente, la grilla 51 precedente ya asegurada en el ca-
bezal de montaje B, consecuentemente, también es desple-
zada hacia abajo y esta grilla mds angosta desaparece den
tro de la grilla 53 subsiguiente. Esta grilla preceden-
te no encuentre una limitacidn en profundidad en la ti-
ra A coh este desplazamiento descendente y consecuente-
mente realiza, tal como fuera, un desplazamiento libre,
Aproximadamente al final del desplezamiento descendente,
los extremos igualmente puntiformes de las nervaduras
64 y 66 alcanzan la abertura ya existente entre la pinza
ligeramente girada 124 y el borde dentado 99 de la parte
95. Esta pinza entonces es girada adn mfs de modo que
aproximadamente al final de la carrera descendente son
aseguradas las nervaduras 64 y 66; durante el subsiguien-
te movimiento ascendente del cabezal de montaje B; la gri-
1la conseéuentemente és retirada de la tira. Ya no re-~
sulta desventajoso eliminar la fuerza de sujecibn ejer-

cida sobre lae nervaduras de grilla 60 y 62 de la grilla
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precedente, dado que la grilla 51 puede ser sostd ¢
con suficiente tensidn por la pared lfmite de las co=-
rrespondientes perforaciones en la placa de mica 49.
Desbués de un paso subgigiente del cabezal de montaje,

la grilla 55, que nuevemente tiene un ancho meyor que

el de la grilla 53 es insertada de una maners andlogae

en la placa de mica 49.

En la realizacidn elegida, las grillas sucesivas
51,53, 55 muestran dimensiones transvefsales en aumento -
y-las nervaduras de grilla correspondientes tienen did-
metrosven sunento, el costado de la pihza 124 consecuen-
temente estd provisto con sscalones a fin de asegurar
gue las nervaduras de grills de la grilla correspondien=
tes sean realmenfe sujetadas durante el desplazamiento
ascendente del cabezal de montaje B.

Despuds de un desplazamiento continuado de la tira
4, dos partes son simultdneamente retiradas de sus luga-
res en la tira, es decir la grilla 57 y el 4nodo en for-
ma de placa 61. En ese momento ya c¢inco partes diferen-
tes estdn consecuentemente aseguradas ya en el cabezal
de montaje B. Finalmente, despuds de un paso final, las
dos dltimas partes (59 y 63) son iguslmente insertadas
gimulténeamente en la placa-de mics 49 y el desplazamien-
to a pasos discretos de 18 tira A es terminado de una ma-
nera que no serd descripta en detalle."Subsecuentemente
la tira A es retirada de su gufa a fin de ser llenada nue-
vamente. Entonces el cabezal de montaje B es retirado
también de la parte estructural 25. Este cabezal de mon-
taje es luego girado verticalmente hacia abajo de modo

que las partes quedan dirigidas hacia arriba y una segunda
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‘placa de mica puede ser luego deslizada y montada sobre

las salientes libres en los otros extremos de las partes.

La disposicién descripta es muy adecuada para ser
usada en ung disposicidn semi-automdtica cuyas partes in-
tercambiables estdn construfdas por la tira A y el cabe-
zal de montaje B,

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tada en Holande con fecha 18 de Septiembre de 1.963, ba-
jo el nifmero 298.077, se acoge 2 los beneficios del ar-

tfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N 0 T A

Los puntos de invencidén propia y nueve que se pre~
sentan pars que sean objeto de la presente éoliéitu§ de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
giguientes: -

1.- Dispositivo de montaje que tiene al menos un
cabezal de‘montaje_que es adecuado para soporiar une pla-—
ca aislante perfor#da de mica o lo similar y que es des-
plazable a pasos discretos con respecto a una pluralidad
de soportes sucesivos que contienen partes para tubos
electrdnicos, siendo insertada una parte durante el fun-
cionamiento del dispositivo, en cada perfodo de parada
en dicho desplazamiento & pasos diScfetos, por medio de
una o mds de sus salientes en las perforaciones de la
place aislante caracterizado porque 1os soportes estdn
provistos con una pluralidad de lugares que en conjunto
pueden soportar solamente una serie de partes para el

mismo conjunto de un tubo electrdnico o similar, estando

304683
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prescriptas las profundidades rslativas de los luéiféé“”"
de las partes que deben ser sostenidas en una posicién
determinada, ostando ademds dispuesto el cabezal de mon-
taje por encima de los soportes, siendo gradualmente ar-

mado un conjunto con este dispositivoe desplazando el ca-

bezal de montaje y los soportes sobre una distancia pre-

determinada uno hacia los otros y luego separédndolos nue-
vamente uno de los otros, durante cada perfodo de parads
en el desplazamiento a pasos diseretos.

2.- Dispositivo de montaje de acuerdo con la reivin

" dicacidn 1, caracterizado porque el cabezal de montaje

oomprénde uno ¢ nds miembros de sujecidén teles como, por
ejemplo, pinzas cargadas a resorte. que pueden rodear ajus-
tadamente une ¢ méds de las salientes de una parte inser-
tada en una placa de mica durante el movimiento convergen—
te del cabezal de montaje provisto con una placa aislan-
te de mica 0 lo similar y los sopories, y puede retirar
esa parte fuera de su lugar durante el movimiento diver-
gente del cabezal y los soporfes;

3.~ Dispositivo de montaje de acuerdo con la reivin-
dicacién 1 § 2, caracterizado porque los soportes para
las varias partes para un conjunto estdn constituidos
por una tira provista con varias depresiones que compren-
den una pluralidad de medios de soporte tales como, por
ejemplo, un dentado, y que es desplazable en una guia,
mientras que el cabezal de montaje, también desplazable
en una gufa, puede ser desplazado hacia arriba y hacia
gbajo durante cada perfodo de parada de la tira.

4.- Dispositivo de montaje de acuerdo con la rei-
vindicacién 3, caracterizado porque el cabezal de montaje

304683
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comprende uno o nds pernos de centrado que calzan en aber
turas de le tira que sirven para trabar la tira al menos
gurante el movimiento del cabezal hacia la tira.

5.~ Un dispositivo de montaje pafticularmente ade-
cuado para ser usado en la fabricacidn de conjuntos para
tubos electrdnicos.

Tal y como se ha descrito en lg Mamﬁria que antece
de, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que ge han especificado,

La presente Memoria consta de 1g hojas, escritas &

médquina por una sola Carg.

P.A.

Madriad, 16 SEP 195
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