MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA & FAVOR
DE DON ANGEL LORENZO BARROSO, IE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIw
IENTE EN MATARO (BARCELONA) Ilull 3, ‘
sobre i
PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA EL PRECINTADO MECANIZADO E
INVIOLABIE DE ATADURAS,
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" El uso extendido de prepintos tiene especial importancia
en ls industria chaciners, en la que dichos accesorios se uti-~
lizan tanbo para servir de base para la idantificacién del fa-
bricante, como para garantizar el cumplimiento de las disgposi-
ciones administrativas reglamentarias. Tales precintos vienen
constituidos, en la mayoria de los caso;, por un disco o pieza
de lfiina metdlica dotada de un apéndice, que es el que gbraza
las atadurss a precintar, dobldndose dicho apendice sobre si
mismo y consolidandose el precintado con ayuda de ub remache
de plomo o material similar que es aplastado medlante una ope-
racién de percusidén manuale. Este sistema de precintado presenta
serios inconvenientes en cuanto a su eficacia ¥ garantia, pues
es frecuente que por quedar el remachado imperfecto, se abra o
despreﬁda el precinto, al igual que es £4cil que ol precinto se
escurra a 1o largo de la atadura. También resulta posible que
el remache de plomo sea indebidamente eliminado; empleindose al
mismo precinto para nuevos usos no regulares, fraudes practica-
ble gracias a que 21 asplastamiento que la pequefis masa de plo-
no puede ser reproducide manualmente sin que se note ostensi-
blemente la repeticién.

Con la idea ds superar los inconvenientes sedalados y me-
jorar la operacifn del precintado, se ha ideado el procedimien—
to objeto de la presente patente, cuyo objetivo eéencial es el
de convertir la operacidén del precintado en ung operacidn nece-
Sarigmente mecanizada y 2 la vez el de lograr un resultado segu
To, gparte otras ventajas accesorias. Elimirando toda posibili--
dad de realizaciéh manual del presintado, desaparece los peli-

gros hasta ahora corrientes de que en un precinto autentico

" sea empleado irregularmente, pues en caso de ser el mismo for—

zado ya no podrd ser realizado, por quedsr el mismo sensiblemen
te deteriorado y deformado, aparte de que la operacifn de cier”

re, al requerir una intervencifn mecdnica, quedars fuera del
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del alcance de prenintadores ocasionales. JuBto a esta mejora

egencial, otrgs mejoras ihherentes al nuevo pro&edimiento ase-
guran el rendimiento del precinto, segﬁn es de ver mediante la
descripciﬁn detallada que a continuacibén se expone con ayuda de
los grificos consiguientes,

Partiendo‘de una 13mina de material metglico adscuado y de
escaso grosor se procede, como primera fase, a la'obtenci5h en
serie¢, mediante sucesivas operaciones de troguelado y embutido-
del precinto base del procedimiento. Con independencia de las
variaciones de forma intrascendentes, se troquelar5 ung pieza
capaz de doblarse (Fig. 12) sobre un eje de simetrias A-B formén-
dose dos mitades (7 y 8) a una de las cuales (8) se le embutirén:
hacia lo que serd su cara interior unas ventanas (10) alineadas
cerca de su linea de plegado-eje 3-B, ademis de que Osterbars
un reborde (8;)‘dotado de un perimetro recortado formando unos
dientes (11) en toda su exbensidn. Sucesivamente, el referido
reborde gt serd embutido dejéndolo elevado verticalmente (Fig,
22), quedando ya ambas mitades (7 y 8) con una confisuraci&n
coincidente, a efectos de que la que no ostenta el reborde den-
tado (7) pueda encajar dentro del reborde (8;) de 1a Opueéta (8)

En la fase ya de prepafacién definitiva del precinto para
su aplicacién (Fig. 32), se doblard el mismo por su eje trans-
versal de simetrfa AB, pero dejindolo con una abertura adecuada
para que pueda llegar con facilidad hasta el fondo del éngulo
fomado (12) las gtaduras a precz.ntar.

El proceso de cierre del precinto requerird en todo caso
el matrizadc correspondiente ajustado al disefio del precinto
matrizado que podri ser utilizado en una prenss corrients o
bien en una miquina prepsrada para el trabajo especial a reglizai
La sctugcién en ‘esta fase serd la siguiente: introducida la ata—

dura en el interior del 4ngulo de cierre (12), se rebatird la
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mitad no rebordead.a (7) dentro de la povista de reborde (8),

dejandolas encajadas entre si. Seguidamente, se embutlrén haciag .
el interior los dientes (11) del reborde elevado (8°), de for-
ma que dichos dientes, al arrollarse sobre si mismos, formen

en todo el contorno, un bordén (13)-que consolide al conjuntd
dejando aprisionada la mitad no dentada (7) dentro del referi-
do bordén (13) Fig. 43, Con este rebatido total de las dos mi-
tades, la atadura correspondiente (14) quedar§ retenida entre
las dos paredes dobladas, sin posible desprendimiento, al igual
quel(Fig. 52) gracias a la presencia de las ventanas (10) con
bordes embutidos hacia el interior, ée evitaré toda posibilidad
de deslizsmiento del'precinto a lo largo de dicha atadura, por

quedar &sta firmemente aprisionada por dichos bordes actuando de:

pinzas contra la cara interior de 1la otra mitad del precitibo.

Iﬂherente.al procedimiento descitto es la posibilidad de
grabar inscripéiones o leyendas a doble cara en el preéintog
al estar este integrado por dos mitades dobladas sobre si mis-
mas, posibilidad practicamente inexistente en los actuales pre-
cintos de léminsg dnicas |

Como es de advertir, la naturaleza de las sucesivas oﬁeré-
ciones precisan para lograr el precintado impiden.toda posibi-
lidad de re;alizacign manual del mismo, g la vez que dejan un ,
mgrgen practicamente nuloAa la eventualidad de un desprencin-
tado fraudulento o de un reprecintadb, pues la dificutad de des-:
hacer el bordén (13) formadd por el embutido del perfmetro den-
tado (8°) dejarfa un rastro visible en el precinto si tal ma-
niobra se intentara.

Con viBtas a la alimentscidn de la méquina precintadora §
a los €fectos de lograr una automatizacién de &sta (Fig. 6)
los precintos (15) se dispondrén en forma de cargador, prefe-
rentemente en serie alineada y continua sobre una cinba gdhe-

rente por contacto (16) u otro soporte lineal andlogo de facil
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desprendiniento y desprovisto de rigidez. Dl

La aplicacién de los precintdos y su cierre podrén hagpcerse -
en miguinas individusles o acopladas varias de ellas en bateria
a efectos de lograr el precintado simultaneo de un némero deter—
minado de ataduras, preferentements de todas las correspondien=-
tes a la serie de embutidos que & su proceso de fabriéacién se
insertan en un mismo soporte o larguers:

Tal como ya se dssprende de la descripeibn efectwada, ls
ejeciucidn del procédimiento admitird tods clase de variaciones
en cuanto a detalles de formato, naturaleza de los materialesy
orden de ejecuci5n.de operaciones accesorias'y todas cuantas
otras modificaciones'de orden meramente ejecutorio no alteren

lo que constituye la esencialidad de la presente patentes

N 074

En resumen, la presente solicitud recaeré sobre las siguien-
tes reivindicaciones.

12 .~ Procedimiento perfeccionado para el precintado mecani~
zado e iﬁviolable de ataduras, caracterizado por la obtencidn
seriada de unas piezas ‘metilicas laminares capaces de doblarse
sobre unjeje transversal de simetria para dar dos mltades,
una de las cusles se le trogquela un reborde dentado, reborde
que seri seguidamente embutido para dejarlo elevado en posicibn
vertical para recibir porgcoincidencia la otra mited del pre-

-

22 .- Procedimiento perfeccionade pera el precintado mecani-

. zado e inviolable de ataduras, varacterizado porque a una de

las mitades de la pieza laminar destinada a precinto sé le embu-
tirdn a&osadas al eje transversal de simetria, unas ventanas
distribuidas adecuadamente y con su reborde orientado hacia

lo que ha de constituirﬁha narte interior del precinto, para
actuar en funcién de pinzas que eviten el deslizamiento de la_

atandura a aprisionar entre las dos mitades.
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3@ Procedimiento perfeccionado para el precintado mecanizado

e inviolable de ataduras, caracterizado porque semidobladas -las
piezas laminares destinadas a precinto, rec:r.biran en elinterior
de su dngulo de doblado lags ataduras a precintar, ajustdndose se-
guidamente las j15,.0:5"1ni'.'sac1es de cada piezé laminax; entre si ¥ proce-
d.iend,ose. al rebatido hacia el interior de los dientes del reborde
vertical de una de dichas mitades hasta lograr que este rebatido
consclide el aju'stado de las dos mitades ;-eferidas ¥ deje defini-
tivamente apriaionada la atad.ura. |

43 .- Praced:um.ento perfeccionado para el precintado mecanizado

‘e inviolable de ataduras, carac,terlzado porgue lss piezas laming-

- res destinadas a precinto serédn 'dispuestas‘regulamente sobre un

soporte continuo en fomma de cargador para poder ser utilizadas

en alimentacién automatica ﬁara maquinas de precmtado.
. Bae- PROGEDIMIEBIEO PERFEGCIONADD PARA EL PRECINTADO MECANIZADO_

E INVIOLABLE Dﬂ AIA.DURAS.

~ Beglin se describe en la presente memoria que consta de seis

hojas escritas a méquma por una sola cara y dibujos,

Hadrid a 14 6.9 sepbre de 1964
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