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MEMORTA DESCRIPTIVA
pars solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EspPpaAflia
por VEINTE afios
a nombre de AZIENDE COLORI NAZIONALT AFFINI ACNA, SpA.,
entidad italisna, establecida en 1-2 Largo Guido Done-
gani, Mildn, Italia, por:
"PROCEDIMIENTO PARA TENIR WMATERTALES POLIPROPILENICOS

La presente invencidn se refiere a un procedi
niento nuevo paras obtener la coloracidn de materiales
polipropilénicos y, mds en particular, fibras de polipro
pileno, con un intervalo muy amplio de tonos y muy bue-
na fijeza, usando colorantes de pigmentos.

La elevada cristalidad y compacidad de las fi
bras obtenidas por polimerizacidn isotdetica de propile
no han frustrado hasta ahora los intentos para obtener
buenos rendimientos, buenas fijezas y facilidad de apli

cacidn con lag clases conocidas de colorantes.
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Se pueden oblener buenos rendimientos sobre
polipropileno con colorantes dispersados, pero la pobre
fijeza frente s disolventes orgdnicos y la fijeza mode
rada a la sublimgeidn y frotamiento representen s menu
do una limitacidn pars su uso.

Se hizo un intento para evitar estos inconve
nientes, sometiendo las telas tefiidas a impregnacidn -
con resinas sintéticas que hacen posible mejorar la f£i
jeza a la sublimecidn y frotemiento, pero que no mejo-
ran la fijeza frente a disolventes ordanicos (nds en -
particular trielina) puesto que esta fijeza pobre deven
de, evidentemente, de la naturaleza del colorante.

Ademds, ers necesario usar proporciones altas
de dichas resinas, respecto a la fibra, dando asi una
sensacidn al tacto alterada s la fibra respecto a la fi
bra sin tratar.

Se puede obtener fijeza muy buena frente a la
luz y sublimacidn con colorantes de tina que, sin embar
go, sdlo dan tonos muy débiles.

Algunos colorantes dispersados del tipo Ama-
rillo Dispersado 3 (I.C. 11.855) y Azul Dispersado 27
(I.C. 63.305) son absorbidos por la fibra de polipropi
leno, pero su uso tiene un interés moderado, ya que es-
tos colorantes dan colores con un tono bastante débil
y tienen poca fijeza a la sublimacidn, teniendo por tan
0 los colorantes una tendencia a emigrar a la superfi-
cie de la fibra,

Por tanto, en el estado actual de la técnica,
se ha de resolver todavis el ﬁroblema de obtener una

tincidn intensa sdlida y sencilla de las fibras de po-
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lipropileno.

Actualmente, la solicitante ha descubierto
con sorpresa que se puede obtener una tincidn con in-
tensidad muy grande, fijeza muy buena y sin dificulta~
des particulares efectuando la tincidn en fulard 4z -
las telas de Tibra de polipropileno con colorantes de
pigmento en presencia de un agente espesante-aglutinan
te que provoca la fijacidn estable del colorante a la
fibra, por entrecruzamiento térmico con aire caliente.

Por tanto, es un objeto de la presente inwven
cidn un procedimiento para tefiir en fulard telas de fi
bra de polipropileno con una emulsidn de coloranies de
pigmento (colorantes de pigmentos orgdnico, mineral,
natural o sintéticos, tal como por ejemplo colorantes
azolicos y ftalocianinicos, Jdxidos minerales, negro de
humo, etec.) con un agenie espesante-aglutinante, con
0 sin tratemiento sucesivo con uwbha resina, lo cual ha-
ce posible la obtencidn de tinciones que tienen una
intensidad y brillantez inigualadas, elevada fijeza a
la luz, lavado, sublimacidn, disolventes orgdnicos y
frotamiento, ‘todos los cuales son problemas que no ge
han resuelto satisfactoriamente hasta ahora.

Los colorantes de pigmentos se pueden usar
en egtado pulverizado; sin embargo, con objeto de fa-
cilitar la preparacidén de ls emulsidn, los colorantes
de pigmentos pulverizados se muelen en molino de rodi-
llog, en medio acuomo, en presencia de agentes disper—
santes, principalmente productos de policondensacidn
de déxido de etileno, tal como por ejerplo oxietilato
de octil fenol, con adicidn de una pequefia centidad de

204 0G0
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agente antiespumants de silicona, para obtener una pag
ta que contenga de 30 a 70%, preferiblements de 45 8 603
de coloranthe puro.

3i se desea, se puede afiadir & la pasta un
agente antifermentador o fungicida,

%1 bafio de tincidn se prepara mezclando homo-
géneanente la pasta de colorante con el agente espesan
te-aglutinante, agua, y catelizador de polinerizacidn
de la resina contenida en el agente espesante-aglutinan
te.

El agente espesante~aglutinante se prepara mez
clando, con agitacidn rdpida, un latex (aproximddamente
un 35¢% de sustancia seca) de resinas acrilicas o de copo
limeros de acrilonitrilo con sustancias capaces de dGar
polimero con entrecruzamiento tridimensional, o de resi
nas sintéticas capaces, en general, de dar este tipo de
polimeros, con un agente dispersante (por ejemplo un -
producto de condensacidn de deido ricinoleico y dxido
de etileno) que tenga un buen poder de emulsificacidn en
frio, con agua y con white spirit,

La presente invencidn se puede realizar sus-—
tancialmente con dos esquemas de operacidn diferentes:
segun el primer esquema )con btratamiento simultdneo con
resina) toda la cantidad de resina necesaria para fijar
de modo estable el colorante a la fibra estd presente
en el bafio de tincidn; en el segundo esquema (con tra-
tamiento sucesivo con resina), por el contrario, una
parte de la resina estd presente en el bafio de Hincidn,
mientras que la mayor parte de la misma se aplica en -~

3@&@6@

tiempo sucesivo.
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Usando el método del tratamiento simultdneo
con resina, mediante operaciones sencillas se consiguen
tinciones que se caracterizan por tener un intervalo de
intensidades my amplio, particular brillantez y gran
fijeza.

El método segin lo segunda forma de realiza-
cidn de la presente invencidn, en el que el tratamiento
con vesina se efectda sucesivemente, aungque necesita -
una aplicacidn mds complicada hace posible la oblencidn
de algunas mejoras ligeras en la fijeza a la luz, Ifrota
miento y disolventes.

Por tanto, es preferible para pigmentos gusz,
cuando se aplican por el primer método, no dan la muy
elevada fijeza que se puede obtener con este segundo mé
todo de tratamiento sucesivo con resina.

El agente espesante-aglutinante necesario pa-
ra preparar el bafio de tincidn se prepara, por ejemplo,
segin las dos formulaciones siguientes usadas para tin
ciones de intensidad: (4) elevada, y (B) débil, respec
tivamente.

Para los efectos intermedios de tincidn, las

composiciones (A4) y (B) se pueden mezclar de forma ade

cuada.
A B
250 100 g de latex de resina
10 20 g de emulsificante
140 280 g de agua
600 600 g de white spirit
1000 1000 g de agente espesante-aglutinante.
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Tl bafio en fulard para el método de tincidn
con tratamiento con resina simulidéneo o sucesivo se pue
de preparar, por ejemplo, segun las formulaciones siguien
tes, que no representan concentraciones limite, sino que
dan %inciones de intensidad elevada o0, respectivamsute,
myy 4ébil, con objeto de cubrir un intervalo muy amplio

de coloraciones.

lidtodo I con tratemiento simultdneo con resina

150 0,1 g de colorante de pigmento preparado an
forma de pasta, tal como se ha descrito
anteriormente.

800 800 g de agente espesante-aglubtinante, prepa-
rado segun las formulaciones A y 2, res
pectivamente.

30 189,9 g de agua.
20 10,0 g de catalizador de polimerizacidn.

1000 1000,0

étodo ITI con tratamiento sucesivo con resina

150 0,1 g de colorante de pigmento preparado en

forma de pasta.

0

200 200,0 g de agente espesante-aglutinante prepara-
do segin las formulaciones A y B, respec
tivamente,

640 794,9 g de agua.
10 5,0 g de catalizador de polimerizacidn.

1000  1000,0

Las formulaciones del agente espesante-agluti
nante y del bafio en fulard se pueden variar dentro de
1limites amplios, dependiendo de las proporciones de co
lorante usadas y de las caracteristicas tecnoldgicas
que se hayan de dar a la tela acabada.

o W{ﬁgt?g‘
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La cantidad de colorante de pigmento presen-
te en el bafio en fulard varia preferiblemente entre
0,01 y 20% en peso, respecto al baio.

Con los bafios preparados tal como se ha des-
crito anteriormente, la tela de polipropileno sin modi
ficar se impregna en el fulard con una relacidn de ex~
presidn variable segin la compacidad de la tela (60-904)
(la relacidn de expresidn se expresa por los gramos de
bafio retenidos por 100 g de tela después de la expre-
gidn), y se polimeriza en la rama a 1202C durante 5 mi
nutos.

El tratemiento en la rame puede estar prece-
dido por un secado corto con aire caliente, pero puede
consistir también en un tratamiento mds largo con aire
caliente a 90-1002C durante 15-20 minutos.

BEn ¢l caso de tincidn con tratamiento sucesi
vo con resina, la tela tefiida tal como se ha descrito
anteriormente se impregna en el fulard con una emulsidn
obtenida diluyendo con agua una resina que ge puede en-
trecruzar tridimensionalmente por calor, perteneciente
a la clase de resinas anteriormente mencionadas, hasta
una concentracidn de 300 g/litro, afiadiendo luego 20
g/1litro de sulfocianuro amdénico al 50%, inmediatamente
antes del uso,

La tela tratadsa con la resina se polimeriza
en la rama a 1209C durante 5 minutos y, posiblemente,
se enjabona a 80¢C durante 10-15 minutos en un bafio -
que contiene 1-2 g/litro de un detergente tal como oleil
metil tamrato sdédico sulfonado.

Otro objeto de la presente invencidn son las

N
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fibras, hilos y telas de polipropileno teflidas por es-
te procedimiento.

Los siguientes ejemplos ilustran algunas for-
mas en que se puede llevar a la prdctica la presente in
vencidn, pero no se deben considerar como limitativos
del dmbito mds amplio de la presente invencidn.,

Los tantos por clento y partes son en peso, a

no ser que se especificue otra cosa.

EJEMPLO 1

50 g de Amarillo Segnale Luce 2GR (I.C. 21,090)
pulverizado se muelen en un molino de rodillos, en medio
acuoso, en presencia de agentes dispersantes, principal
mente productos de condensacidn de dxido de etileno con,
por ejemplo octilfenol oxietilado, y una pequefia porcidn
de agente antiespumante, para obltener una pasta que con
tenga 50% de colorante puro.

70 g de esta pasta del 50% se emulsifican de
modo homogéneo con 800 g de agente espesante-aglutinante,
110 g de agua y 20 g de una solucidn de sulfocianuro -
amdnico al 50%,

El agente espesante-aglutinante se prepara
mezclando con agitacidn rdpida:

250 g de un ldtex de resina que se entrecruza
tridimengionalmente por el calor.
10 g de emulsificante.
140 g de agua.
_600 g de white spirit
1000 g de agente espesante-aglutinqn?e.ﬁ!g«vgmgz

e
A ‘\»_,i; <
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La emlsidn de colorante asi preparada se vier
te en la bandeja de cargas del fulard.

La tela de fibras cortadas de polipropileno
sin modificar, previamente purgada, se impregne y expri
me entre los rodillos del fulard, con una relacidn de
expulsidn de 60-90%, dependiendo de la compacidad de la
tela.

La tela impregnade y exprimide se seca con
aire caliente a 602C y luego se polimeriza en la rana
a 120¢2C durante 5 minutos.

Inego se somete a un tratamiento con jabdr =
80eC, durante 10-15 minutos, en un bafio que contisnc
1-2 g/litro de detergente, tal como oleil metil taurato
sédico sulfonado,

Se obtiene una tincidn amarilla brillante, muy

intensa, que tiene fijeza general muy buena.

EJEMPLO 2

5 gr. de una pasta de Naranja Segnale TLuce PG
(I.C. 21.110), preparada por molienda en medio acuoso
tal como se ha descrito en el ejemplo precedente, se mez
clan de forma homogénea con 800 g de agente espesante~
aglutinante, 185 g de agua y 10 g de>una solucidn de sul
focianuro aménico al 50%.

El agente espesante-aglutinante se prepara mez

clando, con agitacidén rdpida:
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100 g de un ldtex de una resina que se puede
entrecruzar tridimensionalmente por ca-
lor.

20 g de emulsificante.

280 g de agua.

600 g de white spirit.
1000 g de agente espesante-aglutinante.

La emulsidn asi obtenida se vierte en la ban-
deja de cargas del fulard.

La tela de punto de polipropileno sin modifi-
car, previamente purgada, se impreguna con esta emuleidn
y se exprime entre los rodillos del fulard, con uha re-
lacidn de expresidn de 60-90% segin la compacidad de la
tela.,

La tela impregnada y estrujada se polimeriza
con aire caliente a 100¢C durante 15 minutos.,

Luego se trata con jabén a 802C durante 10-15
pinutos, en un bafio que contiene 1-2 g de un detergente
tal como oleil metil taurato sddico sulfonado.

Se obtiene une tela tefiida con un color naran

je de buena intensidad y muy buena fijeza.

LJEMPLO 3

60 g de pasta al 50% de Turguesa Segnale Iuce
BF (I.C. 74.160) preparada por molienda en un medio acuo
g0, tal como se describe en el Ejemplo 1, se mezclan de
foria homogénea con 800 g de un agente espesante-aglutbi
nante preparado segin la formulacidn que se expone en el

Ejemplo 1, 120 g de agua y 20 g de solucidn de sulfocia~
M o5
2040386
- 10 -
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nuroe amdnico al 509,

La tela de fibras cortadas de polipropileno
g8in modificar, previamente purgada, se impregna en el
fulard con la emulsidn asi obtenida, con una relacidn
de expresidn de 60-90% segin la compacidad de la tela,
¥ luego se polimeriza a 1209C durante 5 minutos.

Se obtiene una tincidn azul de gran intensidad
y muy buena fijeza general, mds en particular a la luz

y a los disolventes orgdanicos.
BIENPLO 4

10 g de una pasta al 50% de Verde Segnale Iuce
¢ (I.C. 74.260), preparada por molienda en un medio acuo
so0 tal como se describe en el Ejemplo 2, se mezclan de
forma homogénea con 850 g de un agente espesante-agluti
nante preparado segin la formulacidn mencionade en el
Ejemplo 2, 130 g de agua y 10 g de una solucidn de sul
focianuro aménico al 504.

La tela de filamento continuo de polipropillenc
gin modificar, previamente purgada, se impregna en fu~
lard con la emulsidn asi obtenida, con una relacidn de
expresidn de 60-90% segin la compacidad de la tela.

Luego se seca la tela con aire caliente a 602C,
y después se polimeriza en la rama a 1202C¢ durante 5 mi
nutos. Se obtiene una tincidn verde de buena intensidad

y muy buena fijeza genersl, mds en particular a la luz

304066

vy disolventes orgdnicos.
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BJEMPLO 5

100 g de una pasta 2l 50% de negro de humo,
preparada por molienda en medio acuoso, bal como se des
cribe en el Ejemplo 1, se mezclan de forma homogénea con
800 & de un agente espesante-aglutinante preparado segin
la formulacidn que se expone en el Ljemplo 1, 30 g de
agua ¥ 20 g de una solucidn de sulfocianuro awdnico al
5040,

Ta tela de fibra cortada o hilo continue ds
polipropileno sin wodificar, previamente purgada, ge in
pregna en fulard con la emulsidn asi obtenida, con una
relacidén de expresidn de 60-90% segin la compacidad de
la tela.

La tela impregnads se seca con aire caliente
a 608C y se polimeriza a 1202C durante 5 minutos, y . lue
g0 se enjabona a 809C durante 10-15 minutos, en un bafio
gue contiene 1-2 g/litro de un detergente tal como oleil
metil taurato sddico sulfonado.

Se obtiene una tincidn de intensidad bastante
buena y muy buena fijezae general, mds en particular a la

luz y disolventes orgdnicos.

EJELPIO0 6

150 ¢ de unea pasta al 655 de dxido de hierro
amarillo, preparado por molienda en un medlo acuoso, tal
como se describe en el Bjemplo 1, se mezclan de forma

>

homogénea con 780 g de un agente espesante-aglutinante

- 12 - d
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preparado segn la formulacidn gue Sc¢ menciona en el
Ejemplo 1, 50 g de agua y 20 g de una solucidn de sulfo
cianuro amdnico al 50%,

La tela de hilo cortado de polipropileno sin
modificar, previamente purgada,; se impregna en fulard
con la emulsidn asi obtenida, con une relacidn de expre
gidn de 60-90% segun la compacidad de la tela.

La tela impregrada se fija térmicamente en
la rama a 120¢C durante 5 minutos.

Se obtiene una tincidn de buena intensidad y

muy buene fijeza.

EJELPLO 7

50 g de una pasta al 504 de dxido de hierro
rojo, preparada tal como se describe en el H¥jemplo 1,
se mezclan de forma homogénes con 850 g de un agente es
pesante-aglutinante preparado segin la formulacidn que
se expone en el Ejemplo 2, 90 g de agua y 10 g de una so

lucidn de sulfocianuro amdnico al 504,

La ‘tele de hilo continuo de polipropilenc sin
modificar, previamente purgada, se impregna en fulard
con la emulsidn asi obtenida, con una relacidn de expre
sidn de 60-90% segdn la compacidad de la tela, se seca
en aire caliente a 608C, se fija térmicamente y se poli
meriza & 1209C durante 5 minutos en la rams ¥ luego se
enjabona a 802C durante 10-15 minutos, en un bafio que
contiene 1-2 g/litro de un detergente tal como, por ejem
plo, oleil metil taurato sddico sulfonado.

Se obtiene una tincidn de buena intensidad y

s m
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muy ‘wuens fijeza,
SIILPLO 8

50 g de una pasts al 50% de Amarillo Segnule
Tmece 2GR (I.C. 21,090), prerarade por molienda en medio
acuoso tal como se describe en el Bjemplo 1, se mezclan
de forma homogénea con 200 g de un agente espesante-aglu
tinente preparado segin la formulacidn que se expove en
el Sjemplo 1, 740 g de agua y 10 g de una solucidn de -
sulfocianuro amdnico al 50%.

Ia tela de hilo continuo de polipropileno sin
modificar, previamente purzada, se impregns en fulard
con la emulsidn asi prepasrada, con una relacidn de ex-
presidn de 60-90% segmin la compacidad de la tela, y lue
20 se Seca con alre caliente a 1002C durante 10 minutos.

Despuéds del secado, durante el cual se polime
riza la resina contenida en el agente espesante-agluti
nante, fijando asi el colorante, la tela se impregna en
fulard con una emulsidn acuosa que contiene 300 g/litro
de resina que se puede entrecruzar tridimensionalmente,
en presencia de 20 g de catalizador (solucidn de sulfo
cianure aménico el 50%), y se polimeriza en la rama a
1208C durante 5 minutos,

Ivego se enjabona la tela teflida, a 802C duran
te 10-15 minutos, en un bafio que contiene 1-2 g de un dg
tergente tal como, por ejemplo, oleil metil taurato sd-
dico sulfonado,

Se obtiene una tincidn amarilla brillante que

tiene gran intensidad y mmy buena fijeza general.

304066
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EJEMPLO 9

15 g de una pasta al 50% de Rojo Segnale Luce
B (I.C. 12.490) preparads por molienda en medio scuoso,
tal como se describe en el Ejemplo 1, se mezclan de for
me, homogénea con 200 g de agente espesante—aglutinaonte
preparado segin la formulacidn que se expone en el Hjem
plo 2, 730 g de agua y 5 g de catalizador (solucidn de
sulfocianuro amdnico al 50%).

La tela de fibra cortada de polipropileno ain
modificar, previamente purgada, se impregna en fulard
con esta emulsidn y se polimeriza a 1209C durante 5 mi

nutos,

La ftela tefiida se impregna luego en fulard -
con una solucidn acuosa que contiene 300 g/litro de re
gina que se puede entrecruzar térmicamente, en presen-
cia de 20 g/litro de catalizador, y se polimeriza en la
rama a 1202C durante 5 minutos.

Se obtiene una tincidn roja de buena intensi-

dad y muy buena fijeza general.

EJEMPLIO 10

150 g de una paste al 50% de negro de humo,
preparada por molienda en medio acuoso, tal como se deg
cribe en el Ejemplo 1, se mezclan de forma homogénea con
200 g de agente espesante-aglutinante, preparado segin
la formulacidn que se expone en el Ejemplo 2, 640 g de

agua y 10 g de catalizador.

- 15 =
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La tela de hilo continuo de polipropileno sin
modificar, previamente purgada, se impregna en fulard
¥y so seca con aire caliente a 908C durante 20 minutos.

La fela seca se impregns lJuego en fulard con
una emulsidn acuosa que contiene 300 g/litro de ura re
sine que se puede entrecruzar tridimensionalmente en
presencia de 20 g/litro de catalizador, y se polimeri-
za en la roma a 1202C durante 5 minutos.

Se obtiene asi una tincidn de buena intensi-
Gad y muy buena fijeza, mds en particular a la luz y

disolventes orgdnicos.

EJEMPLO 11

150 g de una pasta al 505 de dxido de hierro
rojo, preparada tal como se describe en el Ejemplo 1,
por moliends en un medio acuoso, se mezclan de forma
homogénea con 200 g de un agente espesante-aglutinante
preparado segin le formulscidn que se expone en el Ejem
plo 1, 640 g de agua y 10 g de catalizedor.

La tela de fibra cortads de polipropileno sin
modificar, previamente purgada, se impregna en fulard
con esta emulsidn, y se polimeriza a 1202C durante 5 mi
nutos.

La tela tefilde se impregna luego en fulard con
une emulsidn acuosa que contiene 300 g/litro de resina
que se puede entrecruzer tridimensionalmente, en presen
cia de 20 g/litro de catalizador, y se polimeriza a 1209C
durante 5 minutos.

Luego se enjabona la tela tefiida a 70-602C du
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rante 10-15 minutos, en un bafio que contiene 1-2 g/litro
de un detergente, tal como por ejemplo oleil metil tau
reto sddico sulfonado.

Se obtiene una buena tincidn de buena intensi
dad y muy buena fijeza.

Esta solicitud, que corresponde a la presen—
tada en Italia el 25 de Septiembre de 1963, con el mime
ro 19662/63 se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Hstatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presenban para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los siguientes:

1.~ Procedimiento para tefiir materiales poli
propilénicos, caracterizado por usar colorantes de pig-
mentos orgdnicos o inorgdnicos en cantidades que varian
desde 0,01 hasta 20 % respecto al bafio de tincidn usa~
do, en presencia de un ldtex de resinas acrilicas o de
copolimeros de acrilonitrilo con sustancias capaces de
dar polimeros entrecruzados tridimensionalmente, o en
general de resinas sintéticas capaces de dar este tipo
de polimerog, en cantidades tales que una cantidad ve-
riable, comprendida entre 3 y 40 % respecto a la Ffibra
no tefiida, permanece fijada sobre los articulos de poli

propileno después de exprimir.

r~
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24— DProcediniento pars tefilr segin el punto
1, caracterizado por jmpregnarse lecs maberiales polipro
nilénicos en un bafio de fulard que contiene, respecto
al peso del bafio, de 0,01 a 20% en uno o mée colorantes
de pizmento, de 70 s 385% de una composicidn espesanbe-
sglutinante que consiste en de 5 a 30 ¢ de un ldatex de
resinas acrilicas, de copolimeros de acrilonitrilc con
sustancias capaces de dar polimeros con entrecruzamien
to tridimensional, de 55 a 65 ¢ de white spirit, de 0,5
a 25 ¢ de un emulsificante, ¥y de 10 a 35 « de agva y de
0,08 a 24 de un catalizador de polimerizacidn.

3.~ Procedimiento para tefilr segun los puntos
1 7 2, caracterizado por el hecho de que el articulo,
después de ser tratado en fulaerd con la emuleidn que con
tiene uno o mds colorantes de pigmento v el agente espe
gsante-aglutinante, se somete a una expresidn tal que 60-
9C ¢ del bafio se adhieran a 100 g de fibra de poliproni
leno sin tefilr, y luego a un tratamiento pars la polime
rizacidn del létex del agente espesante-aglutinante pre
sente en la fibra.

4o= Procedimiento pare tefilr segun el punto

1, caracterizado por el hecho de quc los mabteriales po

1=

ipropllénicos se impregnan con un bafio de fulard gque
conbiene, respecto al peso del baiio, de 0,01 a 20 de
uno o mds colorantes de pigmento, de 0,01 a 1,5% de un
catalizador de polimerigacidn, y de 15 a 20% de una com
posicidn espesante-aglutinente consistente en de 5 a
305 de un 1dtex de resinas acrilicss o copolimeros de
scrilonitrilo con sustancias cepaces de dar polimeros

con entrecruzamiento tridimensionsal, de 55 a 65 de -

(,‘\’ S
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white spirit, de 1 a 5% de un emulsificante y de 12 a
33 de agua, efectudndose el tratamiento con resina pa~
ra fijar los colorantes de pigmento después del trata-
miento en fulard y expresidn.
5.~ Procedimiento para tefiir sezin el punto

4, caracterizado por el hecho de que los materiales po-
lipropilénicos impregnados con el bafio de fulard gue con
tiene uno o mds colorantes de pigmento se exprimen con
una relacidn de expresidn de 60 a 90%, se secan y se¢ po-—
limerizan, y luego se tratan en fulard con una emulieidn
ue contiene de 20 a 35¢% de un 1dtex de resinas acrili-

cas o de copolimeros de acrilonitrilo con sustancias ¢

jo

paceg de dar polimeros con entrecruzemiento tridimen-—
sional, y de 0,5 a 2% de un catalizZador de polimeriza-
cidn.
6.~ Procedimienio para tefiir segin los pun-—
tos precedentes, caracterizado por el hecho de que los
colorantes de pigmento se emplean en forma de pastas que
contienen de 30 a 70% de colorante de pigmento y, nogi=-
blemente, pequefias cantidades de un agente antiferments
dor o fungicida, congistiendo la parte restante en
agentes dispersantes tales como productos de condensn—
cidn de dxido de etileno con un alcohilfenol, y en agen
tes antiespumantes.
7.~ DProcedimiento para teflir segun los puntos
orecedentes, caracterizado por el hecho de que los colo-
rantes de pigmento se usan en forma de pastas que contie
nen de 45 a 65% de colorante de pigmento y, posiblemente,
pequeiiag cantidades de un agente antifermentador o fun-
gicida, conglistiendo la parie restante en sustancias
¥ f}ﬂ@ §§5ﬁ?§?
Vv BRE
- 19 -



20

25

30

dispersantes tales como productos de condensacidn de Sxi
do de etileno con un alcohilfenol, ¥ en sustanciass anti-
espumantes.

8.~ Procedimiento para tefiir segin los puntos
6 y 7, caracterizado por el hecho de que los agentes an—
tiespumentes usados en la preparacidn de las pestas de
colorantes de pigmento son de naturaleza silicdnica.

9.~ Procedimiento para tefiir segin los puntos
1 a 5, caracterizado por el hecho de que la polimeriua-
cidn se efectiia a temperaturas comprendidas entre 110 ¥y
1252C, durante tiempos que varian de 3 a 10 minutos.

10.~ Procedimiento para tefiir segin los pun~
tos 1 a 5, caracterizado por el hecho de que la polime-
rizacidn se efectda por tratamiento con aire caliente a
temperaturas comprendidas entre 85 y 110eC, durante tiem
pos que varian entre 10 y 30 minutos.

11.~ Procedimiento para tefiir segin los pun—
tos precedentes, caracterizado por el hecho de que el ca
talizador de la polimerizacidn es sulfocianuro amdnico.

12.~ Procedimiento pars tefiir segin los pun-
tos 1 a 5, caracterizado por el hecho de que las opera-
ciones de tincidn y tratamiento con resina, si asi se de
sea, estdn seguidas por un enjabonado final en un bafio
gque contiene de 1 a 2 g/litro de una sustancia tensoac-
tiva, a una temperaturs de TO a 802C, durante de 10 a 15
minutos.

13.- Procedimiento para tefiir segin los pun—
tos precedentes, caracterizado por el hecho de que la

sustancia tensoactiva es oleil metil taurato sddico sul-~

304086
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14,~ Procedimiento para tefiir segin el punto
1, caracterizado por el hecho de que como colorante de
pigmento se usa Amarillo Segnale Iuce 2GR (I.C. 21,900).

15,~ Procedimiento para tefiir segin el punto
1, caracterizado por el hecho de que como colorante de
pigmento se usa Naranja Segnale Luce PC (I.C., 21.110).

16.—~ Procedimiento para tefiir segin el punto
1, caracterizado por el hecho de que como colorante de
pigmento se usa Turquesa Segnale Luce BF (I.C. T4.1A0Q),

17.~ Procedimiento para tefiir segin el nunso
1, caracterizado por el hecho de que como colorante de
pigmento se usa Verde Segnale Iuce G (I.C, 74.260).

18,~ Procedimiento para tefiir segin el punto
1, caracterizado por el hecho de que como colorante de
pigmento se usa Rojo Segnale Iuce FB (I.C, 12.420).

19.-~ Procedimiento para tefiir segin el punto
1, caracterizado por el hecho de que como colorante de
pilgmento se usa negro de humo.

20.- Procedimiento para tefiir segin el punto
1, caracterizado por el hecho de gque como colorante de
pigmento se usa dxido de hierro amarillo.

21,~ Procedimiento para teflir segin el punto
1, caracterizado por el hecho de que como colorante de
pigmento se usa dxido de hierro rojo.

22.,~ Procedimiento para tefiir materiales poli

304066
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta lemoria consta de veintidds hojas escri-

tas a mdquina por una sols cara.

Madrid, IENE 1955
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