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a Tovoer de
De JOAGUIY HU=ALEY GAHCIA, de necionslided espafiolz, do-
rieiliado en ¢. Hunbaner, ne 126 - BARCLLONA,
pors
tpocediniente de fabricreidn de wn motericl laminer de
eotructurs microporosa, permssble e hidrdfugo®.

AR IS, IR RS R s ey

emoria desgeriptiva.

La presente potoerte tiene por sbjeto un procedimic:-
to pars lu obteneddn de un muevo woberisd en Yorpa de hoja
o ldwina de muy ddbll espescr, que st carceberize poy pree
sentar was propiecdedes copecisles de permitir ¢l pego o
filgracidn de lIguldos 2 su traves y &l wiowo tienpo de ser

hidrdfugo, no imprognéndése de tales 1fgwidos, asi como de
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ger reaisbente al celor y a los Qisolventes y agentes qui=-
ricos, por todo lo cual results eopecislrmente b1l on mule
titud dc aplicaciones.
asencialuente, este procedinmiento consiste en vincu-
lar o unir intimenente una pelicwle de un material pldstico
apropindo a une hoje o napa de un meterial poroso, L£ibrogo
en gonergl, medisnte splicacidn de presidn y ezlentomicrto

simultdneo a temperatura conveniente para que el matarisl

pldstico penctre ew los poros ¢ intersgiicios del moberisld

poroso, cnvolviendo o recubriendo las £ibrav o pertfcules
elementales que lo constituyen, resultando un material en
hojn, de estructura porosa y que supierficislmente es hidre-
fugo y recistente al calor y a los agentes quimicos.

Peare ello, se porte de una hoja preferiblemente de
papel celulosa o naps de {ibdras celwldsious, o de oiro ma=-
terisl anfloge, ligerc y econdmico, que presentc un gren nd-
mero de diminubtos intersticios cutre sus oclementos comstitu~
tives, Dsta hoja o napa se superpone o vna delgads pelicu~
la de polipropileno, u otra materin pléstica similer, sobre
1la q{m, o au vez, se¢ aplica uwne hoja de pepel celofdn,

Bl eonjunto asi dispuosto no somwte s presidn y se
calionta simdtdneamonte o ang Semperaturs slgo superior
a la de 14098C corvespondiente al punto de¢ fusidn del poli-
propileno, comprendide en general cntre 180 y 230%¢ y, voen—
tajosumente entre 195 y 230:¢, pudidndose efectusr estes
eperaclonca en forma continia, haciendo pesar las t¥es hojes
o ldmines suporpuestss por entre dos cilindros de pregidn,
wmo de los cuales, ol menos, estd provicto de medios adecus—
oo de celefaccidn, ya scan eldetricos ya por circulzcidn

de vapor o de apua colionte,
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La pelievla polinropildmics, 21 ser sometida a di-
cha tosprratwre, experiments un priucipio de fusidn, sin
gue octa Tueidn llegue a sor tobtal gruciss ol efeclo que
ejorce la hoje exterior de papel celofdn que sctda cono
elemento protector, cvitendo que le peliculs de pelipropi-~
leno ghoorbs un axgeso de ecalor gue pudicrs provoecsr ocu fuw
sidn completa. Por efecte do esta fusidn pereisl, ol ng-
terial pldstico semifundide de la pelfeula penctra eniuvne:s
entre los pores o intersticlos de lu hoja o nupa de cclulo=
sg, onvolviendo o rodesudo las fibres de le nisma, lo gue
deterning la visculacidn o unidn Intime extye la pelfeula
de polipropileno y la napa de celuloss.

Lz hoja protcetors de pavel celofdn, por su consti-
tueidn, no guedsa cdheride s ls pelicula y puede asi despren—
derse uin dificvltad wa ver cnfrisdo el naterisl woowltap-
tey, ¢l oual presents wna esiruweiura mieroporosa, por efecto
de la penetrseidn cel muterisl de la pellfcula on los poroe
de lz napa, con las propiededes hidrdfugas que le conuniee
la pelfculae superfiecial de polipropilenc.

Por sup carecterfcticas propilos, lu pelfculs super=
fleizdl de polipropilemo protege, sdemds, & luo fibras celulde
sleas de la zeeldn de los agentes quimicos, resistiendo
adends perfectemente el calor himedo & tempwraturas reloti-
vemente elevadag,

Podo este conjunto de propiedudos hpeen o este nue-
vo material cspeciclmente indieado pera intervenir en la
fobrieneidn de spduitos clinicos, como proteceidn de almo-
hadilles de alpoddn o de otro materisl hidrdfilo, ya que
pernite ls complete aboorcidn de los Liguidos o humores ore—

génicos por dicha slmohadillae hidrdfila, pere sin que cotos
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1fouidos impregnen la superficie exterior del apdoibto, y
con lao importonse vendajm, ademfs dc su cconomia, do aue
por ou cardetcer hidrdfupo no oc adhiere a lue herides sobie
las oue me gplique cl apdeito.

Bn esta aplicacidn a lao fabricocidn de apdsitos,
el ruevo nmotoris) puede odoptar ls dicposicidn de una ern-
voltura o cublerta de la zimohadilla hidrofils, en ls gac
sus bordes pueden cerrurse por cualquicra de log medigs usual
merte ompleados para la soldedura de materiales pldsticos,
por ejemplo por altn frecuencisy 10 gue pernite oblener
apdsitoc de pran resistencia g8l usSo ¥ que pueden lavarsc y
esterilizorse oin dificuldad, sumentande asl su duwracidn
dtil, 1o que conctituye olra raodm de su ccononmfa,

e comprende, =in embargo, que el material obtenido
segiin el procedimiento de la presente patente, podrd igual-
mente rocibir otrss nuchas aplicsciones distintas de lz ex~-
puesta como ejemplo, en les que =e requioren las propicdades
perticulares gue se han indicado. Asiniemo, podrdn variar
convenienterente loo materisles ubilincdos en ¢l procedimien
to, como laz condiciones de terpersbirs, que deberdn adep-
tarse, como ya se comprende, a les coracterlsticas particu-
lares de los mismos, sin mpartorse por ello del alcunce de

la presente patente,
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Se reivindica como objete de esta patente:
1) Procedinmiento de fubricecidn de un naterial la-
minar de estructuwre microporosa, permesble ¢ hidrdéfugo, de

caraeterInticas especiales, que connicte en aplicur vobre
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una hoja o nepa delguda de un meterisl poroso, fibrose on
generol , une delgads pelicula de un material pldatice de
neburaleza apropicds, y soseter las dos ldninns superpues—
tas o presidn y e une temperatura algo superieor a lu de fu-
gidn del waterisl pldstico, provocende wn principie Gge fu=
8idn del mismo y su penetracidn entre los povos o intersti-
clos d¢ la napa, envolviendo las Libras o partfeoulas elew
nentides que le conshituyen.

2) Trocudimicento de fabrieqcidn de un paterigd lo-
minar de estructura nicroporosa, permesble e hidrdfuge ascgin
le reivindiceeidn anterior, ceracterizzdo por efectusr ol
procesc en forma continua, haciendo pasay le nape y la poli-
cula de materizl pldstico supcrpuestes por entre un par de
eilindros de prosidn provisto de medics propios de cslefac—
cidn, y superponiendo previmmerte a le pelicule de naterial
pldstico vng hoje proisetorsa de pmpel celofdn pura evitur
el calentudento y la fueddn exeesivos de la policula, reti-
rando esta hoje protectora une vez enfrisdo el materigl ro-
sulte te,

3) FProcedimiento de fabricacidn do un meteriol lo-
minor de ectructurs microporosn, pormcable e h:‘u;wdi’uéo pegin
cualquiers de las reivindicaclones anterioves, caraoterige-
de porque la nepa ubtilizade es wa hoje de papel celulosa y
la pelicula de natericl pldstico es ung pelicula de poli -
propileno,.

4) Trooccdimicnto de fabricueidn de wn muterisl le—
pminegg de estructure mieroporess, permecbls e hidrdfuge segin
loe redvindiccelones anborloves, corseterizsdo powgue la ho-
ja de papel celulosa y la pelicule de polipropileno super -

puestas, junto con la hoja protectore de papel cclofdn, so
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calienton o wna temporatura comprendida entre 180 y 2308C.
5) Preocedinientc de Ifobricocidn de un nabericl la-
alngr de estruetura micropoross, perneshle ¢ hideuivugo.

Lata memorie consts se geis pdgince enerdtes por
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BARCELONA, 9 de Septlembre de 1964,
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