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a favor de
D. JOAQUIN NohALNS GARCIÂ  de nacionalidad española, do­

m iciliado en 0. Muntaner, nc 126 -  BARCELONA,
porí

"Procedimiento de fabricación de un materiíJ. 1 (minar de 
ostrtsctura micr operosa, permeable e hidrófugo".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

La presente patente tiene  por objeto un procedimien­
to para la  obtención de un nuevo m aterial en forma de hoja 
o lámina de muy ddbil eepeoer, que se c a rác te risa  por pre­
sentar unas propiedades especíelos do perm itir e l  paso o 
f i l t ra c ió n  de líquidos a su travos y s i  mismo tiempo de ser 
hidrófugo, no impregnándose de ta le s  líq u ido s, a s i ceso de
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ser re s is te n te  a l  calor y a los disolventes y agentes quí­
micos, por todo lo  cual re su lta  especialmente i! t i l  en mul­
titu d  de aplicaciones.

esencialm ente, este  procedimiento consiste en vincu­
la r  o unir intimamente una p e lícu la  de un m aterial p lástico  
apropiado a una hoja o napa de un m aterial poroso, fibroso 
en general, medíante aplicación de presión y calentamiento 
simultáneo a temperatura conveniente para que e l m aterial 
p lá s tic o  penetre en los poros o in te r s t ic io s  del m aterial 
poroso, envolviendo o recubriendo la s  fib ra s  o p a rtícu las  
elementales que lo  constituyen, resultando un m aterial en 
hoja, de es tru c tu ra  porosa y que superficialm ente es hidró­
fugo y re s is te n te  a l ca lo r y a  los agentes químicos.

Para e l lo ,  se parte  de una hoja preferiblem ente de 
papel celulosa o napa de fib ras  ce lu ló sicas, o de otro ma­
t e r i a l  análogo, lig e ro  y económico, que presento un gran ad­
mero de diminutos in te r s t ic io s  en tre  sus elementos constitu ­
tiv o s . Esta hoja o napa se superpone a una delgada pelícu­
l a  de polipropileno, u o tra  m ateria p lá s tic a  s im ila r , sobro 
l a  qno, a su vez, se ap lica  una hoja do papel celofán.

El conjunto a s i dispuesto se somete a presión y se 
c a lle n ta  simultáneamente a .una temperatura algo superior 
a l a  de 1408c correspondiente a l punto de fusión  del p o li­
propileno, comprendida en general entro 180 y 230&C y, ven­
tajosamente en tre 195 y 2Í0EC, pudiéndose efectuar estas 
operaciones en forma continua, haciendo pasar la s  t r e s  hojas 
o láminas superpuestas por en tre  dos c ilin d ro s  de presión, 
uno de los cuales, a l menos, e s tá  provisto  de medios adecua­
dos de calefacción, ya sean e léc tr ico s  ya por c ircu íae ién

30 de vapor o de agua ca lien to .
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La p e lícu la  polipropilónic a , a l  soy sometida a di­
cha temperatura, experimenta un princip io  de fusión, s in  
que esta  fusión llegue a ser to ta l  gracias a l efecto que 
ejerce l a  hoja ex te rio r de papel celofán que actáa como 
elemento p ro tec to r, evitando que l a  p e lícu la  de polipropi­
leno absorba un exceso de calor que pudiera provocar cu fu­
sión completa. Por afecte de ca ta  fusión p a rc ia l, e l ma­
t e r i a l  p lástico  MBifundido de la  pe lícu la  penetra entonces 
entre los poros o in te r s t ic io s  de la  hoja o napa de celulo­
sa, envolviendo o rodeando la s  fib ras  de la  misma, lo  que 
determina l a  vinculación o unión íntima en tre la  pe lícu la  
de polipropileno y l a  napa de ce lu losa .

La hoja p ro tecto ra de papel celofán, por su consti­
tución, no queda adherida a la  pe lícu la  y puede as i despren­
derse s in  d if icu ltad  una ves enfriado e l  m aterial resu ltan ­
te ,  el cual presenta una estru c tu ra  aicroporoaa, por efecto 
de la  penetración del m aterial de la  p e lícu la  cu los poros 
de I s  napa, con la s  propiedades hidrófugas que le  comunica 
l a  pe lícu la  su p e rfic ia l de polipropileno.

Por sus c a ra c te rís tic a s  propios, l a  pe lícu la  super­
f i c ia l  de polipropileno protege, además, a la s  fib ras  celuló­
sicas de la  acción de los agentes químicos, resis tien do  
además perfectamente e l  calor hámedo a temperaturas r e la t i ­
vamente elevadas.

Todo este  conjunto de propiedades hacen a este nue­
vo m aterial especialmente indicado para in te rven ir en la  
fabricación de apósitos c lín ico s , como protección de almo­
h ad illas  de algodón o de otro m aterial hi<3róiilo, ya que 
pera lte  l a  completa absorción de los líquidos o humores or­
gánicos por dicha almohadilla h id ró f ita , pero s in  que estos



líqu idos impregnen l a  cuperficie ex te rio r del apósito , y
con l a  importante ven ta ja , ademas de su economía, de que 
por cu carácter hidrófugo no oe adhiere a la s  heridas sobre 
la s  eue se aplique e l  apósito .

5 Bn e s ta  ap licación  a l a  fabricación de apósitos,
e l  nuevo m aterial puedo adoptar l a  d isposición de una en­
vo ltu ra  o cub ierta  de l a  almohadilla h id ro f ila , en l a  que 
sus bordes pueden cerrarse por cualquiera de loo medies usual^ 
mente empleados para l a  soldadura de m ateriales p lá s tic o s ,

10 por ejemplo per a l t a  frecuencia, lo  que permite obtener
apósitos de aran re s is te n c ia  a l  uso y que pueden lavarse y 
e s te r il iz a rse  s in  d if ic u lta d , aumentando a s i eu duración 
ú t i l ,  lo  que constituye o tra  ragón de su economía.

pe comprende, s in  embargo, que e l m aterial obtenido 
15 según e l procedimiento de l a  presente pa ten te , podrá igual­

mente re c ib ir  o tras muchas aplicaciones d is tin ta s  de l a  ex­
puesta como ejemplo, en la s  que ce requieran la s  propiedades 
p a rticu la res  que so han indicado. Asimismo, podrán v a ria r 
convenientemente lo s  m ateriales u tilizado s en e l procedimion 

20 to ,  como la s  condiciones de temperatura, que deberán adap­
ta rs e , como ya se comprende, a la s  c a ra c te r ís tic a s  particu ­
la re s  do lo s  mismos, s in  apartarse por e llo  del alcance de 
l a  presente pa ten te .

N O T A
25 Se re iv in d ica  como objeto de e s ta  patente!

1) Procedimiento de fabricación de un m aterial la ­
minar de es tru c tu ra  microporoca, permeable e hidrófugo, de 
c a ra c te r ís tic a s  especiales, que consisto en ap licar oobre
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una hoja o napa delgada de un m aterial poroso, fibroso en 
general, una delgada p e lícu la  de un m aterial p lás tico  de 
naturaleza apropiada, y someter la s  dos láminas superpues­
ta s  a presión y a una temperatura algo superior a l a  de fu­
sión del m aterial p lá s tic o , provocando un princip io  de fu­
sión del mismo y su penetración entre lo s  poros o in te r s t i ­
cios de la  napa, envolviendo la s  f ib ra s  o p a rtícu las  e lc -  
menttiles que l a  constituyen.

2) procedimiento de fabricación de un m aterial l a ­
minar de estru c tu ra  mícr operosa, permeable e hidrófugo según 
l a  reiv indicación a n te rio r , caracterizado por efectuar e l 
proceso en forma continua, haciendo p a o l a  napa y l a  p e lí­
cula de m aterial p lás tico  superpuestas por en tre un par de 
c ilin d ros de presión provisto de medios propios de calefac­
ción, y superponiendo previamente a la  p e lícu la  de m aterial 
p lástico  una hoja pro tectora de papel celofán para ev ita r 
e l  calentamiento y l a  fusión excesivos de l a  p e lícu la , r e t i ­
rando es ta  hoja p ro tec to ra  una vez enfriado e l  m aterial r e -  
au lt a t e .

3) Procedimiento de fabricación de un m aterial l a ­
minar de estru ctu ra  microporosa, permeable e hidrófugo según 
cualquiera de la s  reivindicaciones an te rio res , carac teriza­
do porque l a  napa u tiliz a d a  es una hoja de papel celu losa y 
l a  pelicuLa de m aterial p lás tico  es una p e lícu la  de p o li -
propileno.

4) Procedimiento de fabricación de un m aterial l a ­
minar de estru c tu ra  microparoaa, permeable a hidrófugo según 
lac  rciv in iicacionoc an te rio res, caracterizado porque l a  ho­
ja  de papel celu losa y l a  pe lícu la  de polipropileno aupar -  
puestas, junto con l a  hoja pro tec to ra de papel celofán, se30
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c a l i e r i  cm a una temperatura comprendida entre  180 y  33080.
5) Procedim iento de fa b r ica c ió n  de un m aterial l a ­

minar de estru ctu ra  m ieroporosa, permeable c h i^ u f  Ugo.
Esta menoría con sta  de s e i s  páginas e s c r ita s  par 

5 mia c e la  cara .

cp Membre de 1964 <
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