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PARRITIS Du ITHR=2GDUCCTION
por 10 aﬁoslv
a favor de Don Antonio LOHELL ARNAL
de nacionelidad espafiola

regldente en Barcelona, Avda. Infants Carlota, 53

MPRCCEDILIENEG PARA LA PABRICACION DE FLOTALORES
HUBCOS PARA TA PuSCA"
VEKOTTA DESCRTFIIVA

La presente Patente de Introduccidn se refiere a

s
L

la Tabricacidn de flotadores huecos, de naterial termopldstico
avtos nare sudetar lasg oportunas redes, construidos de tal
Torma que wueden sovortar gln abollasmicntos ni deterioros,
las presiones a que se vén sonetidos por immersidn subuering,
duraste las oneraciones o éi neriodo propio de la nesca.
Isenc’ almente se carvacverirman los flobtadores obteni-
cos sestn el indicado v -ocedimiemto Por constar de dos :edios
cuervog huscos, en rorma de segmento esfdvico, cuvo pleno wa-

vor es el ~lano ecuatoriel de la esfera, gue st encrenira

abierto, wicntras cue el vlano menor, neralelo & acunl, ootd
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cerrado hacia la uverte centrsl, donde eriste una prolonsscidn
en forue Ge tubo sblerto heclo el inberior, en 1z diveccidn del
eje Gel sesmento esgférico y cuyo exiremo onmuesto 3¢ hslla evac—
tenence en ol mismo plano ecuatorisl.

Tos dos medliod cusrmos o =esmentos se suelden por el
rleno mayor ablerto, de tel Tforua gque el conjunto de auwbog for-
wa une esifera achabada por los vpolos y dotvada de una connlina-
cidn en la direcelidn del eje nernendiculer al ~lano escustorial.

N1 commartimlento entie este cenal ¥ la wovedes del esferoide

o

queda esgbanco. listas varedes son de rayor esnesor ~ue las que
fornmen el canal interno, con objeto de dar mayor re:igtencla a
la vreeidn. Ademds ia unidén o soléadura de los dos sesmentos si-
ndtricos oneds dvtada de un nervio exberior & intevior, tauto en
le linee ecuatorizgl del esferoide, como en la unidn de los tubos
internos, cue le confiere una mayor resistencia.

Lo fabricaclén de estos medios cuernos se reeliza ne-
disnte moldeo por inyeccidn de materisl termopldstico lizero,
con prerevencis politeno o polivronilenc.las mdcuines en lasz (us
o l ]

se lleve a cabo consten de dow mertes, ls surerior,amue conbisne
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e, disrueste pera Lo inyeceidn y le inferior con un Alg-

pogivivo apto para hacer Baltar la pieza de su molde. uns ves
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sbrecieo por lo tanto, —chejsr 8 contimecidn todrs

lms formociones sflidasg, rrocedentes de las censlimaciones ol

Le soldadura se realime aplicande solawe una nlencha

. P - .
metalice nlena, celentada prdcticemente &), rojo, low dos sermen=—

som vor <u verte ablerta, cg Adecir, la base oue ze hs
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wir en ¢l vwlano ecuatorial del eaferoide, con lo cual en todas

les aristas se prodice un reblandecimisnto o wlasticided del waw-



10,

15.

20.

- 3 -

terial, que se avrovechz para que al adherir cada uno con su
nitad complementaria, gueden soldados en su enfriamiento.

Para la mejor comprensidén de la presentc memoria

. deserivtiva se acompafia un dibujo en el que, tan sélo a titn-

lo de ejemplo, se rerrvesenta un caso prictico de ejecucidn de
un flotador o boya para la vesca de las ceracteristicas evrues
tas.

I Fig. 1 es un escuema en seccidn, de la mdouine de
moldeo Tor inyeccidn en periocdo de Ffabricacidn de un semi-cner—
no del flotador. La Fig. 2 renregenta una seccidn de dste, una
vez elimincdas mecdnmicemente les ramificaciones de material
pléstico, ajenas al objeto y proplas del proceso de fabrica-
cién.'En la Fige 3 se sprecie la misma seceidn anlicada sobre
la nlancha celiente, rara rroducir el reblandecimisnto de las
aristas libres en la base del casquele, guedando preparédas Pa-
ra su soldadura subsiguiente. La Fig. 4 es una vista del flota-
dor finalmente formaedo, le mitad izquierda en seccidn y le dere
cha en su aspecto exterior.

En el dispositivo o méquina de inyeccidn, el materdel
termopldstico venetra en el molde (1) por su merte sunerior cdn
trel (2), llenando lag canalizaciones del mismo. La pieza cue-
de formads en (3)., mientras que el resto del materisl vléeti-
co gue llsna los conductos auxilieres (&) ha de mer mecdnico-
nente eliminado. Bl semicuerpo del esieroide, ung vez solidi-
ficado, se expulsa del molde mediante unos éwbolosg (5), dis-

puestos al efecto en la narte inferior (6) del anarato y en

‘coloboracidn con el eleirento de tone (7).

Azl queda forimmde laskmiesfera achatada o se; mentbo
eférico (8), dotado de un conducto coaxial (8'), one se des—

tinard a paso de la cuerda sostenedora Ge la red, gue anlica-
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do por =us erigtes libres (9) sobre una rlancha metflica vle~
ne (10) wrertementie calentada (TFiz. 23), sufre un rabladecimien—

40 en lzes mismas, que rermite su soldsdura en diecha mona (Q)

-

~
.

con ~u ~iezma gimdtrica, nere formar‘él flotador v, simultdnes~

mentc, log nervio: ecuatoriales (11), que intsrior y exiterior-

Crente comunlean sl mlsmo nayor resisitenclsa.

”

Las paredes del {lotador, merced ales caracheristicns
del molia, tienen un srueso nrosresivo, en Ffuncidn dirvecta de
Jlos esfuerzos a soportar.

Das ventajas del wrocedimiento exvlicado y los buenos
resultados del {lotador oblenido ge ceducen perfectonente de
1o ~ue aateceds.

Serédn indevendientexz del objeto de esta raianie los
nateriales, formas y dimensiones de los distintos elementos aue
intesren al flotador cuvyo wrocedimiento de fahricacidn se ha
Gezcrito, slemnre que las variaclones que se introduzcan no
giscten a su esencinlidad.

H 0 % 4
PREIVIVNDICACIONES

Se reivindica como objeto de la wresente Patente de
Introduccidns:

18.-Procedimiento para la fabricacidn de flotadores
nvecos vnarg le neseca, qﬁe congiste esencialmente en obitensr los
mencionados Tlotedores partiendo del nroldeo por inyeccidn, y
utilizando un materisl termorldstico adecuado, de nrwTersncla
politeno o wolipronileno, de dos medios cuerpos hmeccs sensible-
mente esferoidales y nreovistos de un acusedo achebaniento en
un plano woler parelelo al ecustorial de la nieza, con lo que
-uedan congbituldos sendos casguetes que, mevced,a las carac-

teristicas del propio molde, resulbtan con una pared con un
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srveso nrogresivo en funcidn Q118;;; a log esfuerzos a soportar,

Iy :
LI ~‘A

s

conformdndose en el 1ntef10v de los citados cvermos unsa TrOLon-
smcidn tubuler destineda o paso de la cuerda sostenedora de la

red, oprolonsacidn que, nor uvna ~arte, desewboca en el centro del

_referide achatamiento, mientras que, por otra, nueda cnrasaca

exactauente con el wlano ccuatoriel antes citado, efectudndese o

contimincidn la soldadure de esbos cuernos pars transformsrlos

v sxtanco, medisnte la arlicacidn con-
B v M

3

en un esreroide achatado
1m una suneriicie caliente del borde ecunatorisl y del tubo con-
edvbpico central a fin de obiener el momentdneo reblandecimiento

pastogldad del materisl que permiﬁlré la deseads soldadnra con

cidn =2 la cree 016n Ae un nervio extsrior y otro intewvior, omboeo
) L' 4

de veiuerso, situados en la linea ecuatorial del esiernlde, asi

cowo otros oz nervics exterior e interior, con ismel funeidn,

emnlarados en lp monn e unidn de 1os tubos inbsrnos coincidentss

2

~ituados en un eje perpendicular al ecwmador del cuerno totrl, vie

P 4 o

nioudo agesoyads lg rezistencia a la coprre-ion del Tlobsfor -=n

todng spa runtos grecias & las vavieciones de zrueso derpareé
indicadas ¥y a la forma achetzdes de toda 1o vpieza,

28, ~PiOCEDTLIET.C PAL DA PABICACION uf VLOW. .00
PGCQE AL Ta TT9CA,

Sean cuales fueren las cirvernctencias cue concurren
eon 1o ecencielided nronis de la misma.

Congta lg rra2gents Memaria deﬁcrihfiva de neinco ==

Tnags foliadas y wecano~rafl J‘Caq POY uUnA $0la cAra v Ve acon]ge

“nde de dog hojssde dibujos aclarativos.

»

Barcelona, 7 de Septiembre de 1.964.
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