
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a favor de

D3 M8 TERESA CLERMONT VENAS, de nacionalidad española, domici­

lia d a  en SABADELL, Calle Colón no 40

por;

"Perfeccionamiento en la s  máquinas para e l tratamiento conti­

nuo de materias filiform es agrupadas, por flu id os a presión".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La p resen te  p aten te  t ie n e  por o b jeto  unos p e r fe c c io ­

namientos en la s  máquinas para e l  tratam ien to  continuo de mate­

r ia s  f i l i fo r m e s  agrupadas, por flu id o s a presión, como es e l tra­

tamiento por vaporizado a presión de materias t e x t i le s .



Como es sabidoy e l  vaporizado es una operación me­

diante la  cual se introduce l a  materia t e x t i l  en un recinto cerrado q* 

que contiene vapory a f in  de comunicar a esta materia t e x t i l  deter­

minadas cualidades químicas o mecánicasy o también para producir 

$ l a  transformación de lo s  productos con que se ha impregnado l a

materia t e x t i l .

La mayor parte de lo s aparatos empleados con este  

f in  funcionan en forma discontinua, ya que resu lta  d i f i o i l  e fe c -  

10 tuar l a  entrada y  la  salid a de la s  materias sin que se escape e l

vapor.
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Ya se conocen algunos d isp o sitivo s para la  introduc­

ción de la s  materias en e l  recinto cerrado que contiene e l vapor, 

a f in  de efectuar un vaporizado continuo, pero estos d is p o s iti­

vos conocidos, presentan algunas d ificu lta d e s en su empleo, ya  

que no re su lta  f á c i l  conseguir la  entrada conservando un cierre  

estanco y  a l  mismo tiempo producir e l  avance de una materia com­

p re sib le , susceptible de formar apelotamientos.

Es objeto de la  presente patente solucionar lo s  in ­

convenientes indicados mediante e l  empleo de una máquina de tipo  

túnel para e l vaporizado continuo, en l a  cual e l avance de la s  

materias t e x t i le s  se efectúa sin interm itencias o sacudidas y  en 

l a  que se obtiene una hermeticidad s a tis fa c to r ia  tanto en l a  en­

trada como en la  sa lid a .

Los perfeccionamientos de la s  máquinas para e l  tra­

tamiento continuo, objeto de la  presente patente, se ca racteri­

zan por comprender, dispuesto en e l in te rio r  de una envolvente30
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que contiene vapor u otro flu id o  a presión) un recinto tubular, 

en e l que se introduce-la materia que se ha de tra ta r, e l cual 

está perforado fundamentalmente en su parte central por una mul­

tip lic id a d  de o r ific io s  para perm itir e l contacto entre dicha ma­

te r ia  y  e l flu id o  está tico  contenido en la  envolvente y  por cuyo 

in te r io r  avanza una cadena sin  f in ,  constituida por una sucesión 

de eslabones horizontales y  de plaquitas v e r tic a le s , l a  cual conduce 

la  materia, efectuando una acción de tirabuzón, en combinación 

con un d isp o sitivo  de entrada oompuesto por dos ro d illo s  girato­

rio s provistos de una ranura transversal en su parte media, en 

l a  que se a lo ja  una pieza en forma de cuña provista de un o r i f i ­

cio central para dar paso a la  cadena, a sí como los medios nesá— 

sarios para comunicar a dicha cadena una velocidad lin e a l varias - . ' 

veces in fe rio r a la  velocidad de los ro d illo s y ,  por últim o, un 

d isp ositivo  para perm itir de manera estanca la  salida de la s  ma­

te ria s  vaporizadas.

A f in  de f a c i l i t a r  la  comprensión del objeto de la  

presente patente, se describe a continuación una forma de ejecu­

ción, que debe considerarse simplemente como un ejemplo no lim i­

ta tiv o , con feferen cia a l plano adjunto que representa una v is ta  

en prespeotiva, con algunas partes en corte, de una máquina tipo  

túnel para el vaporizado de materias te x tile s  construida de acuer­

do oon lo s  perfeccionamientos de la  presente patente.

La máquina representada comprende esencialmente un 

recinto o tubo de sección rectangular - 1 - ,  recorrido en toda su 

longitud por una cadana sin f in  - 2-  de tipo esp ecial. Este tubo 

está dispuesto en e l in te rio r  de una envolvente - 3 -  que contiene
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vapor de agua y  que está provista en sus dos Extremos de un d is­

p o sitivo  de entrada - 4 -  y  de un d isp o sitivo  de salid a - 3 - .  E l va­

por penetra en la  envolvente por la  admisión -3 a - y  sale de la  

misma por -3 b - y  el tubo - 1 -  presenta, en parte de su longitud, 

una serie de o r ific io s  - 6 -  que permiten que e l vapor u otro flu id o  

a presión contenido en la  envolvente —3— entre en contacto con la  

ipateria que se encuentra en e l in te r io r  del recinto tubular - 1 —.

E l d isp o sitivo  de entrada - 4 -  comprende esencialmente dos 

ro d illo s  -4 a -  y  -4 b -, dispuestos de manera que se mantienen a p li­

cados uno contra otro y  presentan en la  mitad de su longitud una 

ranura en l a  que se a lo ja  una pieza - 7 - ,  que comprende una parte  

en forma de cuna, representada por -8 - ,  d irigid a  hacia e l in te ­

r io r  del tubo y  que está taladrada en su centro por un o r ific io  

- 9- .  En e l  plano que se ha representado, para mayor sim p lifica­

ción, e l  soporte de f ija c ió n  del d isp o sitivo  de entrada a la  en­

volvente - 3- °  Como puede verse, la  cadena - 2-  que atraviesa dicho 

o r ific io  está constituida por esiabones horizontales -1 0 -  de forma 

usual, alternados con eslabones v e r tic a le s  - 1 1 - ,  constituidos por 

plaquitas rectangulares de ángulos redondeados.

A la  salid a del tubo se encuentra e l  d isp o sitivo  re­

presentado por - 5 -  en e l plano, e l  cual comprende una tapa -3 b -  

aplicada contra e l canto envolvente - 3 -  y  del recinto tubular - 1 -  

y  que está taladrada en su centro para r e c ib ir  un conducto de sa­

lid a  —3d-, en e l  cual van dispuestas dos compuertas - 1 2 -  y  - 13- ,  

articu ladas simétricamente según e je s  v e r tic a le s  - 1 4 -  y  -15**. Es­

tas dos compuertas están accionadas por una misma cremallera - 1 6 - ,

30

que actúa sobre lo s sectores dentados -17***? de manera que e l  movi­

miento de ambas compuertas está  sincronizado. Dicha cremallera e s -
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tá a su vez accionada por un émbolo - 18-  que se mueve en e l  in ­

te rio r de un cilin dro - 1 9 - ,  e l  cual por un extremo oomunica a 

través del vastago de la  cremallera, que es hueco, oon e l in te ­

rio r de la  envolvente - 3 - ,  en la  cual penetra la  cremallera me­

diante una junta estaca a l vapor - 16a - ,  mientras que en e l otro 

extremo del oilin dro, contiguo a l recinto - 3- ,  está en comunica­

ción oon la  atmósfera por medio de un o r ific io  que no resu lta  v i­

sib le  en e l dibujo.

Este d isp o sitivo  de salid a es ya conocido en s i  y no 

forma parte, por consiguiente, de la  invención y , como se com­

prende, podría también adoptarse otro d isp ositivo  d istin to  de sa­

lid a .

En e l dibujo se representa asimismo e l d isp ositivo  

de accionamiento de lo s  ro d illo s  y  de la s  cadenas. Los ro d illo s  

de entrada están aocionados por un motor e lé ctric o  —20— de co­

rrien te continua, de velocidad variable y  provisto de un reduo- 

tor - 2 1 - ,  y  la  cadena está accionada por un motor sim ilar -2 2 -  

con e l  correspondiente reductor - 23- .  Ambos motores están conec­

tados por medio de lo s conductores -2 4 - y  -2 5 - a un d ispositivo  

de mando de tipo conocido, por ejemplo electrón ico, representado 

esquemáticamente por —26—, e l oual permite acoplar lo s dos moto­

res entre s i  según una relación de velocidades determinadas. De 

esta manera se puede comunicar a l a  oadena velocidades lin e a le s  

varias veces in ferio res a la s  velocidades correspondientes de 

lo s  ro d illo s .

El funcionamiento de la  máquina es e l siguiente:

t
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La materia que se ha de tra ta r, con stituida por ejem­

plo por cin tas de materias filifo rm e s agrupadasy es conducida a l  

in te r io r  del recinto tubular - 1 -  entre los ro d illo s  de presión 

- 4a - y  - 4b -. Como la  velocidad de la  cadena es mas len ta que la  

de la  materia, la  cadena retiene esta materia que queda plegada 

regularmente en zig -za g  sobre s i misma a ambos lados de la  cade­

na, formando una masa compacta en e l  in te rio r  del recinto tubular, 

cuya densidad puede regularse variando la  relación de velocidades 

de la, materia y de la  cadena para impedir la s  fugas de vapor por 

efecto de la  especie de taponamiento que produce l a  materia, en e l  

in te r io r  del recinto tubular. -Sin embargo, ésto no sería  su ficien ­

te para impedir la s  fugas de vapor por l a  parte central del dispo­

s it iv o  de entrada atravesado por la  cadena. Como se ha v is to , la  

forma de lo s  eslabones v e r tic a le s  - 1 1 -  de esta  cadena se adapta a 

la s  paredes del o r ific io  de entrada, con lo  que la  materia se a -  

p rie ta  contra la s  plaquitas de la, cadena formando un cuerpo con 

la  misma. E l taponamiento constituido por l a  materia se desplaza i. 

conjuntamente con la  cadena por el o r ific io  —9—, asegurando a s í  

la  hermeticidad.

Como se ha indicado anteriormente, la  velocidad lin e a l de 

l a  cadena - 2 -  es varias veces in fe r io r  a la  velocidad de lo s  rodi­

l lo s  -4 a -  y -4b-y gracias a l variador de velooidades interoalado  

entre el motor de accionamiento de lo s  ro d illo s  y  e l de la  cadena, 

lo  que favorece la  formación del taponamiento en e l in te rio r del 

tubo. La materia queda oomprimida contra la  oadena facilitán d o se  

su adhesión a la  misma por pequeños tetones - 1 1 a -  que presentan 

lo s  eslabones. La cadena actúa por consiguiente como un tirabuzón 

conduciendo e l  taponamiento constituido por la  materia en trata­

!RSMS¡¡!}js<3
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Cuando la s  cin tas comprimidas pasan por la  zona per­

forada por lo s  o r ific io s  - 6 - ,  entran en contacto con e l vapor o 

flu id o  contenido en e l envolvente -3-* y  reciben a sí e l tratamien­

to continuo.

En e l  extremo de sa lid a , e l  taponamiento de la  materia 

es empujado normalmente hacia e l exterior por la  presión que re i­

na ai e l in te rio r del tubo - 1 - ,  cuya acoión queda reducida a con­

secuencia de la  acoión de retardo de l a  cadena. La fuerza de ex­

pulsión subsistente queda equilibrada por la  acción de la s  dos 

compuertas - 1 2 -  y  - 13-*

Como ya se ha indicado anteriormente, l a  presión del 

flu id o que actúa sobre e l émbolo - 18-  es la  misma que reina en 

el in te rio r del tubo - 1- .  Por consiguiente, la  sección del émbo­

lo  se calcula de manera que quede equilibrado y  que la  materia 

salga lentamente.

¡Se tiene por tanto un servo-mecanismo accionado por 

vapor, en e l cual e l mismo vapor provoca la  expulsión y actúa al  

mismo tiempo como fuerza antagonista para impedir una salid a de­

masiado brusca de la  m ateria. Este servo-mecanismo comprende lo s  

elementos suoesivos siguientes: presión de vapor, taponamiento de 

la  materia y  compuertas, por una parte, y  por otra parte, pre­

sión de vapor y  émbolo, oremallera, seotor dentado y  compuertas.

Debe entenderse que la  forma de realizació n  del prin­

cipio constructivo de aouerdo oon la  invención desorita anterior­

mente y  representada en el plano, se dá únicamente a títu lo  de e-  

jemplo no lim ita tivo  y  que por consiguiente, podrá modificarse de
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cualquier manera conveniente l a  forma, l a  disposición, la  natura­

le z a  y  e l montaje de lo s  elementos sin apartarse por e llo  de lo s  

lím ite s  de l a  presente invención.

Se reivin d ica como objeto de la  presente patente:

1 Perfeccionamientos en la s  máquinas para e l  tra ta ­

miento continuo de materias filifo rm a s agrupadas, por flu id o s a 

presión, caracterizados por disponer en e l  in te r io r  de una envol­

vente que contiene un flu id o  a presión, un recinto tubular en e l  

que se introduce la, materia que se ha de tra ta r  y  que está pro­

v is to  de una m ultiplicidad de o r if ic io s  para e l contacto de d i­

cha materia con el flu id o  contenido e n .la  envolvente, cuyo recin­

to tubular está  recorrido en toda su longitud por una cadena sin  

f in ,  que oonduoe la  materia, en trabamiento por efecto de una ac­

ción semejante a la  de un tirabuzón, con stituida por una sucesión 

de eslabones horizontales y  de plaquetas v e r tic a le s , en combinación 

oon un d isp o sitivo  de entrada que comprende dos ro d illo s  de presión 

g ir a to r io s, provistos en la  mitad de su longitud de una ranura en 

l a  que se a lo ja  una pieza en forma de ouña, que está taladrada en 

su centro por un o r ific io  para e l paso de la  cadena, a sí como a 

lo s  medios necesarios para comunicar a l a  cadena una velocidad l i ­

neal va rias veces in fe rio r  a la  velocidad de lo s  ro d illo s  y  con un 

d isp o sitivo  para perm itir l a  sa lid a  de l a  materia tratada por e l  

flu id o  a presión, manteniendo l a  presión de este flu id o .

2 . -  Perfeooionamiento en la s  máquinas para e l tr a ta -
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miento oontínuo de materias filifo rm e s agrupadas, por flu id os a 

presión.

Esta memoria consta de nueve páginas e scritas por 

5 una sola oara.
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