/xa

PATENTE DE INVENCION

a favor de
De Me TERBESA CLERMOWT VITAS, de nacionalidad espafiola, domici-—
liada en SABADELL, Calle Coldn n2 40
poTS
"Perfecoionamiento en lag maquinas para el tratamiento conti—

nuo de materias filiformes agrupadas, por fluidos 2 presidn".

Memoria degoriptiwva

La presente patento tiene por objeto unos perfeccio—
namientos en las miquinas para el tratamiento continuo de mate—
rias filiformes agrupadas, por fluidos a presidén, como es el tra—

tamiento por vaporizado a presidn de materias textiles.
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Como es sabido, el vaporizado es una operacidn me-
diante la cual se introduce la materia textil en un recinto cerrado g
que contiene vapor, a fin de comunicar a esta materia textil deter~
minadas cualidades quimicas o mecénicas, o también para producir
la tramsformecidn de los productos con que se ha impregnado la

materia btextil.

La mayor parte de los aparatos empleados con esbe
fin funcionan en foxma discontinua, ya que resulta difiocil efec—
tuar la entrads y la salida de las materias sin que se escape el

VapoOre

Ya se conocen algunos dispositivos para la introduc—
cidn de las materias en el recinto cerrado que contiene el wvapor,
a fin de efectuar un vaporizado continuo, pero estos dispositi=-
vog conocidosy presentan algunas dificultades en su empleo, ya
que no resulta ficil conseguir la entrada conservando un cierre
estanco ¥y al mismo tiempo producir el avance de una materia com=

presible, susceptible de formar apelotamientos.

Bs objeto de la presente patente solucionar los in-
convenientes indiocados mediante el empleo de una maquina de tipo
tinel para el vaporizado continuo, en la cual el avance de las
mateorias textiles se efectla sin intermitencias o sacudidas ¥y en
la que se obtiene una hermeticidad satisfactoria tanto en la en—

trada como en la salida.

Los perfeccionamientos de las miquinas para el tra~
tamiento continuo, objeto de la presente patente, se caracteri-

zan por comprender, dispuesto en el interior de una envolvente
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que contiene vapor u otro fluido a presidn, un recinto tubular,

en el gue se introduce.la materia que se ha de tratar, el cual
estd perforado fundamentalmente en su parte central por una mule—
tiplicidad de orificios para permitir el contacto entre dicha ma—
teria y el f£ldido estético contenido en la envolvente y por ouyo

. . . o . . . 2
interior avanza unz cadena gin fin, constituida por una sucesidn

de eslabones horizontales y de plaguitas verticales, la cual conduce

la materia, efectuando una aceion de tibabuzén, en combinacidn
con un dispositivo de entrada compuesto por dos rodillos girato—
rios provistos de una ranura fransversal en su parte media, en

la que se aloja una pieza en forma de cufia provista de un orifi-
cio central para dar paso a la cadena, asi como los medios neead-—
sarios para comunicar a dicha cadena una velocidad lineal wvarias -
veces inferior a la velocldad de los rodillos y, por (ltimo, un
dispositivo para permitir de manera estanca la malida de lag ma-

terias vaporizadas.

A fin de facilitar la comprensién del objeto de la
presente patente, se describe a continuacién una forma de ejecu—
cidn, que debe considerarse simplemente como un ejemplo no limi-
tativo, con Feferencia sl plano adjunto que representa una vista
en prespectiva, con algunas parites en corte, de una maquina tipo
tinel para el vaporizado de materias textiles construida de acusr—

do oon los perfeccionamientos de la presente patente.

Ia maquina representada comprende esencialmente un
recinto o tubo de secoién rectangular -1-, recorrido en foda su
longitud por una cadana sin fin -2- de tipo especial. Bste tubo

estd dispuesto en el interior de una envolvente —3— que contiane
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vapor de agua ¥ que estd provista en sus dos bxtremos de un dige
poaitivo de entrada —4— y de un dispositivo de salida =5m. Bl va-
por penedra en la envolvente por la admisidn ~3a— y sale de la
misma por =3b- y el tubo —l- presenta, en parts de su longitud,
una serie de orificios ~6- que permiten que el vapor u otro flaido
& presidn contenido en la envolvente -3~ entre en contacto con la

pateria que se encuentra en el interior del recints tubular —i-.

El dispositivo de entrada -4~ comprende esencialmente dos

rodillos —4a- y =4b-, dispuestos de manera que se mantienen apsli-
cados uno contra otro ¥ presentan en la mitad de su longitud uns
ranura en la que se aloja una pieza -T-, que comprende una parte
en forma de cufla, representada por -8-, dirigida hacia el inte-
rior del fubo y que estd taladrada en su centro por un orificio
=9=+ Bn el plano que se ha representado, para mayor simplifioca-—
cidn, el soporte de fijacidn del dispositivo de entrada a la en—
volvente =3=~. Como puede verse, la cadena 32~ que atraviesa dicho
orificio estd constituida oor eshabones horizontales ~10- de forma
usual, alternados con eslabones verticales -11-, constituidos por

plaguitas rectangulares de angulos redondeados.

A la salida del tubo ge encuentra el dispositivo re—
presentado por =5~ en el plano, el cual comprende una tapa =3b-
aplicada contra el canto envolvente =3- y del recinto tubular -1-
¥ que estéd taladrada en su centro para recibir un conducto de sa-
lida =3d—y en el cual van dispuestas dos compuertas =12- y <13,
articuladas simetricamente segin ejes verticales -14- y -15—. Bs—
tas dos compuertas estan acecionadas por una misma coremallera —16-,
que actia sobre los sectores dentados —17~, de manera gque el movi-

miento de ambas compuertas estéd sincronizado. Dicha cremallera es—
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t4 a su vez accionada por un émbolo ~18- que se mueve en el in-
terior de un cilindro -19-, el cual por un extremo comunica a
través del vastago de la cremallera, que es hueco, con el inte-
rior de la envolvente -3~, en la cual penetra la cremallera me—
fdiante una junta estaca al vapor -16a—, mientras que en el otro
extremo del oilindro, contiguo al recinto —3~, estd en comunica—

cién con la atmdgfera por medio de un orificio que no resulta vi-

gible en el dibujo.

HBete dispositivo de galida es ya conocido en si y no
forma parte, por consiguiente, de la invencidn y, como se oo~
T ’ s ?
prende, podria también adoptarse otro dispositivo distinto de sa—

lida.

En el dihujo se representa asimismo el dispositivo
de accionamiento de los rodillos y de las cadenas. Los rodillos
de entrada estan accionados por un motor eléctrico -20- de co—
rriente continua, de velocidad variable y provisto de un reduc—
tor ~21-, y la cadena estd accionada por un motor similay —22-
con el correspondiente reductor —23-. Ambos motores estdén conec—
tados por medio de los conductores =24~ y ~25= a un dispositivo
de mando de tipo comocido, por ejemplo electrdnico, representado
esquematicamente por =26-, el cual permite acoplar los dos moto-
res entre si segin una relacidén de velocidades determinadas. De
esta manera me puede comunicer a la cadena velocidades lineales
varias veces inferiores a lag velocidades correspondientes de

los rodillos.

Bl funcionamiento de la miquina es el siguientes:
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La materia que se ha de tratar, constituida por ejem—
plo por cintas de materias #iliformes agrupadas, es conducida al
interior del recinto tubular -1- entre los rodillos de presidn
=do~- y =4b—. Como la velocidad de la cadena es mas lenta que la
de la moteria, la cadena retiens ests materia que queda plegada
regularmente en gzig-zag sobre si misma a ambos lados de la cade=
na, formendo una masa compacta en el interior del recinto tubular,
cuya densidad puede refularse variando la relacidn de velocidades
de la materia y de la cadena para impedir las fugas de vapor por
efeoto de la especie de tayénamiento que produce la materia oen el
interior del recinto tubular. Sin embargo, ésto no seria suficien-
te pars impedir las fugas de vapor por la parte éentral del dispo=
sitivo de entrada atravesado por la cadena. Como se ha visto, la
forna de los eslshones verticales ~11- de esta cadena se adapta a
las paredes del orificio de entrada, con lo que la materia se a—
rrieta contrae las plaguitas de la cadena formando un cuerpo con
la misma. El ‘aponamiento constituido por la materia se desplaza 1
conjuntamente con la cadena por el orificio -9, asegurando asi

la hermeticidad.

Como e ha indicado anteriormente, la velocidad linsal de
la cadena -2- es varias veces inferior a la velocidad de-los rodi-
llos ~4a— y =4b=-, gracias al variador de velocidades intercalado
entre el mator de accionamiento de los rodillos y el de la cadena,
lo que fevorece la formacidn del taponamiento en el interior del
tubo. La materia queda comprimida contra la cadena faciliténdose
su adhesidn a la misme por pequelios tetones -11a- que presentan
los eslaboues. Ia cadena achila por consiguiente como un tirabuzdn

conduciendo el taponamiento constituido por la materie en trata—

miento.
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Cuando las cintas comprimidas pasan por la zona per—

forada por los orificios —6—~, entran en contacto con el vapor o
Tliido contenido en el envolvente =3= y reciben asi el tratamien—

%0 continuo.

En el extremo de salida, el taponamiento de la materia
es empujado normelmente hacia el exterior por la presidén que rei—
na en el interior del tubo —1-, cuya acoidén queda reducida a con—
secuencia de la accidn de retardo de la cadena. la fuerza de ex-—
pulsidn gubsigbente queda equilibrada por la accidn de las dos

compuertas =12— y 13—,

Como ya se ha indicado anteriormente, la presidn del
fluido que actlia sobre el é&mbolo -18- es la misma que reina en
el interior del tubo -1-s Por consiguiente, la seccidén del é&mbo-
lo se caloula de manspa que queds eqyilibrado ¥y que la materia

salga lentamente.

J2 tlene por tanto un gervo-mecanismo accionado por
vapor, en el cual el mismo vapor provoca la expulsidn y actia al
mismo tiempo como fuerga antagonista pars impedir uns sgalida de-
masiado brusca de la materia. Bste servo-mecanismo comprende log
elementos sucesivos siguientos: presidn de vapor, taponamiento de
la materia y compuertas, por una parte, y por otra partc, pre-

sidn de vapor y émbolo, oremallera, seotor dentado y compuerias.

Devre entenderse que la forma de realizacidn del prin—
cipio congtructivo de acuerdo con la invencidn descrita snterior-
mente y representada en el plano, se di unicamente a titulo de ew

Jemplo no limitativo y que por consiguiente, podrd modificarse de
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cualquier manera conveniente la forma, la disposicidn, la natura—
leza y el montaje de los elementos sin apartarse por ello de los

limites de la presente invencidn.

e reivinddca como objeto de la presente patente:

1= Perfeccionamientos en las miguinas para el trata—
miento continuo de materias filiformas agrupadas, por fluidos a
presidn, csracterizados por disponer en el interior de una envol—
vente que contiene un fluido a presidn, un recinto tubular en el
gue se introduce la materia que se ha de tratar y que estd pro-
vigto de una multiplicidad de orificios para el contacto de di-
cha materia con el f£luido contenido en la envolvente, cuyo recin-
to tubular estéd recorrido en toda su longitud por una cadena sin
fin, que conduce la materis en tratamiento por efecto de una ac—
cién semejante a la de un tirabuzdn, oonstituida por una sucesién

de eslabones horizontales y de plaquitas verticales, en combinacidn

con un dispomitivo de entrada que comprende dos rodillos de presidn
giratorios, provistos en la mitad de su longitud de una ranura en
la que se¢ aloja una pieza en forma de cufla, que estd taladrada en
su oentro por un orificio para el paso de la cadena, asi como a
los medios necesarios para comunicar a la cadens una velocidad li-
neal varias veces inferior a la velocidad de los rodillos y con un
digpositivo para permitir la salida de la materia tratada por el

fluido a presidn, manteniendo la presidn de este fliido.

2.= Perfeccionamiento en las méquinas pars el trata-
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miento continuo de materias filiformes agrupadas, por fliidos a

presion.

Bsta memoria consta de nueve paginas escritas por

una sola cara.
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