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41l invento se refiere a unos perfeccionumientos en los
estampes pura forjar cigieflales de carrera miliiple, para mo-
tores de cilindros en liﬁea 0 en uve a partir de barrus calen-
tadas conpleta o parcialms:te, con puntos de &pOyo torneados,
en los cuules se forpa, en cuda operucidn, una pleza en wna
estamypa cerrada, con un codo de c¢igliefial con partes leterales
y gorrén, mediunte dos punzones pafé las partes laterazles, y
deapués de la accidn de éstos, mediznte un macho pari 103 go-
rrones que Seguidumerte entran en accidn.

actualmente se conoce un yrocedimiento mesdiunte el cual
la formucidn de las purfes luterales se produce por nedio de
un macho que detzrmina en ellas forma de mareo.

oste procedimisnto tiene la desventuaja de gue pars cada
medida de garrera se requiere un dispositivo diferente; ade-
nds la fabricacidn del macho para las partes laterules en forma
de marco e8 muy car2.

&1l invento tiene por objeto solucionwr dicho inconvenien-
te. Para la formecibn de las partes laterules, de zcusrdo con
el invento, se utilizan dos méchos adecuados de TLorua plind.

Ln motores en "V'" gon necescrios cigliefiales, cuyos gorre-—
nes son mis lorgos qué los de los mobores en linea, puesto que
en la mayoria de los cusos deben llevar dos bizlug una al lado
de lz otra.

sctualmente se conoce un procedimiento, mediante el cual,

en uno de los punios de apoyo se coloca la barr« redonda gue-

dando el gorrén apoyudo excéniricamente. Ia barra asi dispues-

ta en una estampa cerrada, 5 forjuda formdndose el gorrdn en
una operacidn.
La desventaja de este procedimiento radica en la difieil

fabricacién de los apoyos de rodadure exeéntricw de log go-
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El invento tiene precissmente la cualidad de ovirsr este

rroned,

mal,

El procedimiento tiene por objeto forjar cigHerules de
carrera miltiple, preferentemente psra méquinas de gren potenw—
cia de cilindros en V, a partir de barras calentad.s pzreial-
0 totulmente, con los puntos de apoyo de los zjes realizado
cada uno en wna operacidn y cuyo procedimiento consivie en
esencia en los siguientes puntos: medlante dos punzones pura
lag purtes laterales y un punzdén pare los gorronss de apoyo,
que e eleva y a la veg se nueve con los otros en 1z comprie-
gidn, se forma un recalco del material, y como segunds fase
del procedimiento, por el movimiento del punzbén de formacidn
de gorrones al mis:o tiempo con los pungones de las partes la-
terales, se roduce la formzeidn de las partes laterales por
la accidn excesiva de los citados punzones.

inmedictamente después de la form:cidn totzl de les par—
tes laterales sigue como tercera operzcidn del procedimiento,
la formacidn del gorrdén medisnte el punzén corrsspondiente y,
al miswmo tiempo, la reduccidn del materisl de rcealco formado
en las gepaldillus de las parbes luberules, y bajo presibn al
mispo tiempo queda conformadas las piartes referidas.,

En los dibujos se representa un ejemplo de realizacidn
mwdetic: del invento, en el cual:

La fig. 12 representa ung berra a partir de la cusl se
realiza el ciglefial, para motores en linez,

Las figﬁ.kzé, %8 y 48, representa ls estampe seglin el in-
vento en tres posiciones distintus del proceso de ejecucidn,
seglin wne seceidn longitudinal,

Te fig. 58, es une seccldn longitudinal en vista pureial
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del conjunto estempador, en una forme de ejecucibn especial.

Ia fig. 628, es una secciln btrunsversul que muzsira la gula
de los machos de lus purtes laterales y del macho de gorrones.

La fig. T2, es una seccidn transversul de le rfig. 58,

Las figs. 88 y 98, muestran el macho de gorroncs en visita
latersl y seccidn longitudinal.

Las figs. 102 y 118, nmuggtran al mecho de las partes lubte-
reles en vista luteral y seccidn lengitudinal,

La fig. 128, es una seccidn longitudinal del conjunto de
estamyado en uns forms de ejecucidn general,

La fig. 1%2, es una seccidn transversal de la fig. 128,

Lo fig. 148, es une vigta latersl de la pluca de apoyo.

La fig. 158, es wnu visia lateral de le plzca de gula.

La fig. 16&, es une vigia lateral de l& placa horadada,

La fige. 178, muestra una vigta lateral parcizl, de una
barra parve formacibn de un cigliefial para motores en V.

Lo fig. 188, muestra uns seccidn seghn A-A de la fig. 172,

Las figs. 198, 202 y 212, muestran perspectivamente tres
aspectos de proceso de forzado de un cigliefial para motores en V,

&1 presente conjunto de estampudo Iéaliza su funcidn en
la forma siguilente:

La parte inferior del mecanismo se desplaza con la mesa
de la prensa. Puesto que los émbolos estédn situados en la par-
te superior, no sobresalen sus vdstagos, de marera que se puede
admitir wn ligero aumento de la berra calentada. Después de
este awmento de 1z barrs, se acoplard Sobre una pieza de articu.
lacidn doble con una piezs smovible (dispositivo de ajuste) y
gserd luego nuevamente introducida. Con anbterioridad la parte
superior (2) del dispositivo es fijado por medio de los elemen-

tos poirtadores (9). AL miemo tiempo es fijado tambidn el macho
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de gorrones (3) el cuzl estd wnido a‘lélﬁiéué de presidn (14).
La pieza de presibn misme estd fuertemente unica a la ba=
e deslizante de la prensa. Por su prbpio peso el émbolo (10)
con su véstugo alcanzado su posicidn més baja. Zntonces se baja
la parte superior del dispositivo hasta que se posd scbre su
purte inferior. AL reulizarse este movimiemto las vusvcws de
los vdstagos de les émbolos atraviesan los orificics de las
planchas perforadas (11)(fig. 16) de manera qus mediante un
pequeiio desplazamientc de la pluca perforadsa y una presidn so-
bre los émbolos (10), se consigue el cierre de la parte supe-
ricr con la purte inferior. Bn los michos de las purtes late-
rales ge encuentran los soportes (15) con cilindros de vresidn
euyos véstugos (8) estdn acopludos con lis partes adyacentes
(7). Bstas partes adyscentes serdn entonces empujadas hacia
los machos de lus pertes laterales. La pieza de presién con el
nacho de gorrones Serd movido hacia abajo. Los punzones de las
partes lateriles que son presionados, producen mediante sus
concavidades (13) un recalcado del material en el reverso de
laa partes laterales, &1 macho de gorroncs se Nueve en su po-
gsicidn inicicl sin trabajo alguno. Luego empieza la formacidn
de lag partes laterales al moverse conjuntomente el macho de
las partes laterales y el de gorrones hacla abajo. Despuds de
la completa formacién de las partes laterales, la pieza de pre-
gibn se mueve hacis arriba y las piezas sdyacentves desplezadus
de su posicidn de presién. ¥n tales condiciones se produce en-
tonces la formacidn del zorrdén por medio del macho de zorrones
as{ como el recalcado del miterial en el reverso de lug partes
laterales que es movido hacia abajo, &1 gorrdn queds fomudo
terminando el macho su carrera de trabajo guedando en reposo

nuevamente. Un momento antes cesa la presidn sobre los émbolos
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(10), de manera que los émbolos por su propio peso, dejen reco-

rrer & las placus horadedas y las tuercus de los vésiagos pue-
dan pasar por los agujeros de las placas. ol gorrdn prensudo es
entonces desplazado de la estampa (6) por medio del cxbructor
(17), la mesa de la prensa se desplugzard hacia afueva y el ci-
gliefial. serd retirado.

n.rtes

&

Los apoyos situzados al lado de los machos de las
laterales en la nmarte superior del dispositivo, terminun for=-
mandouna sola pieza con la parte superior del digsposivivo en
su ejecucidn especial, en c-mbio, en la ejecucidén universal,
estos estin realizados por una place, los cuiles son retenidos
y guisdos por la parte superior (figs. 12 y 13). Puesto que al
formazse el gzorrdn no se produce ningin movimiento de material
hacia arriba, se pueden sustituir en muchos casos las nlacas
de apoyo (19) por las placus de gufa (21), Ias piezzs (20 y
18) son gufas para fijar los punzones en posicidn correciz. Los
apoyos del dispositivo dispucstos de frente serén situados se-
gln convenge en forma amovible, lo cusl es especialmente ade-
cuado en 1la ejecucidn universal del conjunto. Para evitzr la
formacidn de rebabas 2l formar los gorrones, s6 encucniran en
la estampa y en los limites del gorrdn, los towes (16), La for-
ma trapezoidal o parscida al trapecio de los apoyos de la estam-
pa, garentizan un. conformacidn completimente libre del mate-
rial durcanite el prenssdo., dn las partes de los machos donde se
form:n lus partes laterales, sge encuentren en el limite del
vértice y en cada vértice, una cavidad (13). Las cuvidudes em-
piezan en la parte interior de las plucas de los maches de las
partes laterales y se hacen meyores en direccidén a los lados
en los cuales estdn cubiertos por realizacidn conjuuto con el

macho de gorrones, LOs machos de las parszs laterales y el de
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gorrén son guiados por una abertura

estampa.,

Al prensar los cigilieilales en caliermbte, la barcses permanece
fuertemente unids & la pieza ajustzble por medlo de la articu-
lacién doble, Para prensar el prdwimo gorrdn despude de termi-
nado el primero, el cigiefial es retirudo de la estzampa, gisado
a2 su posicidn correcta angular y axial. Con esto las piezas
ajustables y movibles, no descritas quizés con mucha extensidn,
deberdd seguir los movimientos verticules por medio de disposi-
tivozs que wctlan con fusrza.

Puesto que el prensado en caliente no solo produce wna

carga muy grande para el equipo de prensado, sino que pueden
presenterse otras dificultzdes, es preferible para la forja
de cigleflales de carrvera miltiple, emplear un celentemiento

i
mreial o, preferiblemente, inductivo,
A L VINDICACIONZY

12) .~ "PIRFUCCLOMAL L0 £H 81 FUGEALO DE CIGUELALLS LI
Cadiinta HUimIPLE Baa MOPORES DE CrLlioals =N LIHSs O & yve?
a partir de barras calenvadas parciul o totalmentes, con punt;s
de apo;ro torneados, que se coracterizan porque cida trumo, con
lag purtes laterales y gorrdn, se forme en una estampa cerrada
mediuvnte un macho psrtido, con cuda perte en forma de placa,
que forman las purtes laterales de los respeciivos tramos, y
un mocho para gorronss, gue entra en accidn después del trabvajo
que realiza las partes laterales y no antes.

28) ,SMPu (FOCULOHAELSNTOS BH 8L POudadl Di . GUeNalss bi
Calowuta 1..'U;.L"LPLE Poota wUidOnsy i CILLHOROS &8 Llidda 0w UV
seglin la pciivindicacidn 1, curucterizados porgue las purbes ia*
terales se reilizan mediunte dos mdchos de accidn combinada.

3?:) .-”l"\u,:LJ!.‘uUUJ;b.,.‘Li-;J_.;J;';l‘\.Q‘ ..Jl: widy .«.‘(.’J.\'LJJU)U Do Cicotbaisweau 04
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segin la reivindicacién 1, coracterizzdos porgue los machos
pere formar les partes laterales presentan formu de placa,
48) ,~"PERFPECCICLALT AL U6 48 nl MuadasU 1& CLGULNALES DB

185.- CuRizda MU LPLE PAZy L0PUR3ES DE CILLIONGS 41 Lidcs O =y gve!

~

gegin la reivindicacién 1, caracterizados porgae los émbolos

B 1
3

pard el clerre de i esbuupu 22 CWIL Ul 3l G DA20L g nte)
de data.

58) < "PRFICOLOHAMLE 08 2N BL POaJaL0 Dg CLGJdlbinuss DB
Caiii.ii MU’LTIPLE Puciy w01 0kEs DE CILLibaCs BN LLE W ¢ &0 Uvi

-

gegin la reivindicacidn 1, caracterizados por la disposicibn,

19':' e

en los limites del gorron, de unos topes.
68) =M PAIUCC IV L3803 £ BL FO.Jab0 D2 CiGUshaws3 Ui
Castitssta BIU]:L’IPL;} Piia HOPLHLs D3 CILIEDRUS 8N LiKia O BN UM
1954~ gegln la reivindicacidn 1, caracterizados porque los apoyos ’
presentan forme de trapecio o parecido a un trapecio,
7!}).-”PE&FEGGIC)lJ;‘u;fI.v.-}iE;PL\'i SE ZD POLLD0 DS CLGUZILILLS D3
Oad.alida IJUJZ’J.‘JZ&’L.‘-.:: Paod wiUdvdod U2 CLLIKLAVS BE Litha O 5 UV
sagin lz reivindicacidn 1, caracterizados porgue la barra y )
200 g los medioy de ajustes se unen mediamte una articulacién doble.
8.8.),_“P;:.‘;."'i‘ﬁuC;L'CL;L.E-ELJLMU:S B BL PUJaL0 Db CLOULHALGS U8
Cadasan I"IULTJ:P:IJH‘ Pavia UPGIZY DA CILLELRCY o Lilv. O L UVEY
segin 1la reivindicacidn 1, que se curwolerizan porque para l;
realizacidn de cigiiefialss de motores de cilindros en uve, e~
2C5 o= diante la accidn de un mecho partido par: formucibn de las par-
tes latercles y el macho puia formacifn de zorronss, que se
mueve con ligero refraso raspecto a los anteriorss, se produce
wn recaleado del meterial :nbasg de la formacién de las partes
laterales,

210 .- 98) , MPSRPACCLORARLMIR0S 21 BL POuGau0 DI OLGUBLaLaY U2

Co it MULAIPLS Pasa wWOPUisd DB CILIHDNOS g Liia O &1 UV.3
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2fn las reivindicaciones 1 y 8, que se caractesizan porque
el conjunto de muchos pard formacidn de purtas lateralus y el
necho para formacidn de gorrones, ligerumente retrosudo, pro-
915.,~ ducen, desyuds del recaleado de meterisl, la fornacidn de las
partes laterales, durante la formacidn de cigiiefdiales para noto-
res en linea.

108),-"PIIFS PACCLOHAR LSIROS 2N 30 FUldaiG D CiGUsbkswss DB

Caitala BULD [PLd Paa w0ty D GILIbaCs BN LA O of UVED
220,~ seglin las reivindicaciones 1 y 8, que se curacterizan 1301‘6111@'
el macho, para formacidn de gorrones, lizeramente &delanuado,
produce después de recalcado el mabterial, les partes lateralos
118) = "FouPuOClUinllalfll 08 8N sL FOXdab0 Di CruUiliales uE
Cartuiditd UL IPLE Pasa H00CxLS D¥ CLLLADGOS ®N LIH<A O 2l UV.EY
225,~ segin las reivindicuciones 1, 8, 9 y 10, qus se c;r40terizan‘
porgue después de completada lu formacibn de laa paries l.tera-
les, actdse el macho para formacidn del gorrén, el cual hace que
el prensar el ma.eriel deapluza la porcibn de &sbte acunulada
por el recalcado, y lo lleva a la parte inferior de los latera-
230 4= les,
129),-"PJL{FECCIO}&&@{L&E‘ Cs SH 80 PCLJAD0 Di CLeUsia.d3 us
C.idifRa WULPIPLE Pa.a WOLCais DB CLLTILCS &N LINiw O SN UVSY,
La presente manoria deseriptiva consts de nueve hojas fo-
liadas y mecanografiadas por une sola cura, componlendo un to-

tal de dogolientas treinta y einco lineas, inclufdas dstas.

Hadrid, 31 &e Diciemire de 1.964.-
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