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MEX'ORI4 DESCRIPTIVA
En muchos casos se desaea splicar g los envaceg de
material celuldsico, como papel, cartdn, viruta de madera ¥
materias semejantes, tapas de plastico, porque edtas poseen
ciertas veutajss sobre las tapas de carton o de metal, como
5. por ejemplo insensibilidad a la humedad o a la formacion de
herrumbre. Segin se hs demostrado, por lo genersl no estdc-
nicamente satisfactorio rebordear para ello los bordes de las
tapas, como en el caso de las tapas metdlicas, ni fijerlas
con cintas adhesivas, sobre todo porque estas Gltimas, en

10. ocasiones, pueden ser desprendidss de mahera no auborizadg y
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Objeto de este invento es un procedimiento que
permite fijar tapas de materiales sintéticos termopldsticos
a envases de material celulésico, comopapel, carton, viru-
ta de madera y materias semejantes, de tal modo qgue ls sper-
tura no sutorizada sea fécil de advertir y que se logre al
mismo tiempo trabajar mecdnicamente con grandes rendimientos.
El nuevo procedimiento se caracteriza por el hecho de que los
bordes de las tapas de plistico se tratan con un adhesivo
activable térmicamente y que se aplica en forms fliida, T
despuds del secado o de ls solidifacidn o gelificacidn
del adhesivo, se aplican en un momento ulterior cualquiers
lss tapas sobre los envases y se unen firmemente con éstos
por medio de la accidn del calor, as{ como, eventualmente,
por medio de presion.

Loz adhesivos activables térmicamente pueden uti-
lizarze en forme de dispersiones o también en dicolventes
volédtiles, como slcoholes inferiores, ésteres, cetonas, hi-
drocarburos clorados, hidrocarburos alifdticos, e hidrocer-
buros arométicos, Se toman aqui psrticulsrmente eu cuenta
los adhesivos englobados en el grupo de los adhesivos de
sellado térmico ¥ que por lo tsnto adguieren las propicda-
des adhesivas s6lo al ser calentados.

Los adhesivos apropiados de la {ndole que se ha
rnencionado abarcan compusstos como el poliestireno, el ace-
tato de polivinile, el ster de dcido acrilico, sl éster
de acido polimetacrilico, el polietileno, los polimerizados
mixtos de cloruro de polivinilo, acetato de polivinilo o
scetsto de etilen=vinilo, asi como las mezclas de poliisobu~

tileno y polipropileno,
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lhaturglmente, pars lograr los efectos asdhesive
mis buenos que sea posible, es preciso adecuar el adhesivo
& la {ndole del pldstico de que estdn hechas las tapas, las
tapas se fabricar en general a base de pldsticos de polies-
tireno, cloruro de polivinilo o esventualmente, polietilero.
Pero también pueden emplearse, si sa desea, otros materisles,
sintéticos termopldésticos corricntes en el comercio.

Las tempergturas que cabe empleer para la realiza-
cidn del procedimiento se determinan en cada caso seglin la
fndole del materisl sintético y dsl adhesivo que se empleen.

Son, en general, de 50 a 1500, vy preferentemente
de 100 & 120°, E1 cslor necesario para obtener estas tempe-
ratures puede aplicaerse con dispositivos ya de sf conocidos,
por ejemplo con cabezales colefactores de calentamiento eléc-
trico y asimismo por medio de alta frecuencia. s convenien-
te trensmitir la cantidad de cslor necesaria nara la reacti-
vacion del adie sivo al mismo tiempo gue se splica ls presidn
necesaria para comprimir la tapa sobre ls parte inferior del
envase. La presidn superficial especifics para comprimir 1la
tapa sobre la parte inferior del envase se debtermina, natu-
ralmente, segln la forma y el material del recipiente, cn
cuestidn. Por lo general, es del orden hasta los 20 kg/cmg.

Una ventaja especial del procedimiento consiste
en gue no sdlo puede trsbajarse mecinicamente con grandes
rendimientos, sino que también es posible, en operaciones
separadas, aplicer previasmente a las tapas de pldstico el ac
hesivo reactivable térmicamente y luego guardarlas el tiem-

PO ¢ue se€ guiera.
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Unos envases cilindricos de cartdn se llenan como
de ordinario con el materigl previsto y se colocaxn, nara le
fijacidn de las tapas, sobre uns cinte de un dispositivo
provicto de cgbezales csglefactores. Con ayuda dec otro dis-
positivo de transporte, se aportan desde un almacén tapas
de pléstico que han sido trataedss previamente con un adhc-
sivo £18ido, reactivable térmicsmente, y se las gplica a
mdquinag @ los envases. Luego S comprime el recipiente con-
tra un dispositivo calefactor, haciéndolo de maners que el
cabezal calefactor barque ampliamente el borde de la tapa.

Le temperatura del cabezal calefactor es de 105° aproximada

mente. El tiempo de a@ctuacidén del calentamiento, con uha
compresidn superficial espeéifica simultdnea de 5 kg/cm2
antre la tapa y la parte inferior del envase, es de unos 3
segundos. Todo el proceso esta plenamente mecakizado y se
realiza en procedimiento contf{nuo. Los bordes de lss tapas
de pléstice, hechas de poliestireno, se habidn tratado con

un adhesivo reactivable térmicemente, que se componia de:

15 partes en peso de poliestireno

S m n v u resina de cumarons, de punto de fusidn
20-80°¢

15 = " n u acetato de butilo

35 wm " v oou n n etilo

10 n " n w  griclorosetileno

En lugar del sdhesivo mencionado, puede emplear-

4
Se Tembién un adhesivo constituido por 40 partes en peso de

éster de 4cido polimetacr{lico y 60 partes sk peso de ben-
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cina (de gams de ebullicidn 65-1400) o bien por 50partes
en peso de acetato de polivinilo copolimeroc y 50 partes en

reso de uha mezcla de etanol y metanol.

EJEMPLO 2

Si con el mode operatorio que se ha descrito en
el ejemplo ) se¢ emplean tapas de cloruro de polivinilo, re-
sulta apto para adhesivo uno de los productos que se inpdi-

can a continuacidn:

a) 20 psrtes en peso de polimerizado mixto de cloruro
de polivinilo y scetato de polivi-

nilo (33% de cloro; valor K, 45)

60 partes en peso de acetona

10 n oo t buténona
b) 30 partes en peso de dster de deido acrilico
20 M n o polivinilbutiral
30 m " t n  éster acético
15 m 0 mw w agceetons
5 1 1 v m tolueno
c) 70 partes en peso de clorurc de polivinilo (56% de

cloro; valor X, 50)

30 m n o w u ftglato de dioctilo
d) 15 partes en peso de caucho de nitrilo
7 1 it 2 14 éster colofénico

3 partes en peso de csucho clorado
15 e it 1" w tolueno

5 1 m n m cloruro de metile no
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Los bordes de tapas de polietileno se tratan,
en las superficies que enbtrant en contacto después de las apli-
cacidn &l cnvase, con un adhesivo licuado mediante calenta-
miento (temperatura de trabajo, 1300) ¥ que consta de 40
pertes en peso de polimerizadec mixto de etileno/acetato de
virilo (peso molecular, 10 a 20.000), 40 partes en peso de
cera de parafing (punto de fusidn, 700 C) y 20 partes de
peso de cera nitrocristalina (punte ds fusidn, 80°¢). =
lugar de este adhesivo pueden emplearse tambien, s tempers-
tura ambiente, proéuctos constituidos por 20 partes en reso
de pollisobutileno (valor X, 50), 5 partes en peso de poli-
propileno (de peso molecular bajo) y 75 vartes en peso de
bencira (de punto de ebullicidn 65 a 140°).

4demds, psre las tapas de polietileno se ha de-
mostrado apto como adhesivo reactivable térmicancnte el
tratamiento de los bordes con una mezcla de 20 partes de
polietileno (peso moleculsr, 5000 sgproximadamentc), 5% de
emulgente no iondgero, 0,5 % de KOH y 74,5% de agua. Des0
pués de la solidifacién o secado del adhesivo, las bapas
as{ tratadas ce depositaron en un almacén. Despuds de un al-
macenamiente de 3 meses, se emplesron las tapas pars cervsr

envaseg, sctusndo en las condiciones que se han irdicado en

el ejemnlo 1.
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Descrito el objeto de la presente invencibn, se de-
claran nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivin-
dicaciones, con prioridad de lg demanda de patente alemana

nfim. H 504276 VIIb/8la del 14 Septiembre de 1.963.

1. Procedimiento para fijar tapas de material sinté-
tico termopléstico & envases de material celulbsico, que se
caracterizado por tratarse los bordes de las tapss de plasti-
co con un adhesivo resctivable térmicamente y que se aplica

10. en forma fllida, por aplicarse las tapas a los envases en
un momento ulterior cualguiera después del secado o0 respec-
tivamente de la solidifacion o gelificacidn del adhesivo

¥ por unirlas firmemcnte con ellos mediante la asctuascion de

calor y, eventualmente, de presidn.
15,

2. Procedimiento gque se cargcteriza por el he-
cho de que los bordes de ls tapa de pléstico esténrecubier-

tog de un adhesivo activable térmicamente.

D~
t

20. 3. Procedimiento para fijar tapes de material sint

ticc termopldstico a envases de material celuldsico.

Segiin se deseribe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que cousta de ocho hojas, foliadas y

25 escritas a maguina por una sols de sus caras.
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