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Los elementos prefabricados han tenido tana 
d ifusión cada vez mayor y particularm ente en lo s  d i-  
timos aRbs, en e l  terreno de la s  construcciones, ya 
sea por l a  r e la t iv a  fa c ilid a d  de fabricación  o h ién  

5. por l a  p rá c tic a  y fa c ilid a d  de empleo, gravando menos
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que de o rd inario  e l  costo, aparte de l a  menor exi­
gencia. de mano de obra.

Las importantes c a rac te rís tic a s : exigidas: en 
estos elementos prefabricados son l a  re s is te n c ia , 
también durante e l  tran sp o rta , l a  fa c ilid a d  de és­
te  , de su pu esta  en p rá c tic a  y l a  menor exigencia 
posib le  de trab a jo , no solo para  e l  montaje en s i  
sino también para  e l  acabado sucesivo.

La presente invención tie n e  por objeto p rin ­
c ip a l hacer que e l  producto responda a estas; carac­
te r ís tic a s ; , respecto a  l a s  cuales  l a  producción de 
elementos p refab ricados p ro v is to s  de un alma de l a ­
d r i l lo s  perforados y de revestim iento de y e so ,tie ­
nen posib ilidades, p a r t ic u la re s  de empleo en la s  par- 
redes de lo s  ed ific ios;, m  la d r i l lo  perforado tiende 
ante todo a  s a t is fa c e r  l a  exigencia de una re s is te n c ia  
proporcionada y en segunde lugar dar una mayor economía 
a  l a  construcción, pues se t r a t a  de un m ateria l de 
grandes; d isponib ilidades en e l  mercado. E l reves­
tim iento se obtiene con un simple procedimiento de; 
moldeo en moldes de p e r f i l  e l e g id o e n  es to s  moldes 
se vacia  l a  masa de yeso con una flu id ez  proporcio­
nada, seguido del alma de la d r i l lo  perforado y luego 
de l a  masa de yeso de nuevo. A e s ta s  fa se s  siguen 
l a  toma gradual en tre  e l  la d r i l lo  y e l  yeso y e l  
gradual secado, fa c i li ta d o  por un calentam iento, . 
a  tem peratura proporcionada, del elemento p re f  a-
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bricado , que de e s ta  manera se p resen ta  como un cuerpo 
sólido con superfic ie  de yeso a lisa d as .

Otro ob je te  de l a  presente invención es e l
de obtener un elemento prefabricado, particularm ente 
adecuado para  l a  coinstrucción de paredes, dotado de 
una notable e s tab ilid ad  ante la s  deformaciones, cuya 
c a ra c te r ís t ic a  se debe a  l a  p reseno ia del la d r i l lo  
perforado.

Otro objeto de l a  presente invención es e l  de 
obtener elementos prefabricados lig e ro s  como conse- 
cuencia de emplear como alma un m ateria l lig e ro  o 
superügero  (por ejemplo v erm icu lita , p e r l i ta ,  e tc .) ',  
que pone en evidencia en e l  elemento prefabricado, 
por encima de su l ig e ra , o tra s  c a ra c te r ís t ic a s  espe­
c ia le s , concretamente un bajo coefic ien te  térmico y/o 
acústico , que podrían se r ú t i l e s  en c ie r ta s  construc­
ciones . Otro objeto de l a  presente invención es  e l  
de obtener un elemento prefabricado que, debido a l  
revestim iento p a r t ic u la r  de yeso en l a s  partícu las; 
d e l m aterial lig e ro  fácilm ente d e s tru ib le  con e l  ca lo r, 
proporciona g a ran tía  de e s ta b ilid a d  también en caso 
de incendio.

A lo s  efec to s  p rác tico s , es; preciso también 
tener en cuenta l a  in te resan te  v en ta ja  de poder mol­
dear fácilm ente los p e r f i le s  sobre lo s  bordes de es­
to s  elementos prefabricados. Estos perfiles : co n sti­
tuyen fa c to re s  im portantes, ya sea  p a ra  e l  montaje
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en s i  de los diversos elementos y su conexión r ig u ­
rosa  con un enyesado proporcionado y/o  un vaciado
adecuado de- o t r a  porción de masa f lu id a  de yeso en-
t re  lo s  huecos que in te resan , consiguiendo obtener- 
una pared única, só lid a , a lisa d a , o b ién  p a ra  una 
posib le formación de conductos internos: en tre  los¡ 
elementos prefabricados, u t i l iz a b le s  particularm ente 
para  l a s  in s ta lac io n es  e lé c tr ic a s  internas; de l a  pa­
red . Es preciso  destacar que, siendo posib le  un p er-
f i l  exacto de lo s  bordes; de estos elementos prefa?-
brioados y por lo  ta n te  urna correspondencia p e rfec -
t a  en tre  dos elementos acoplados, b a s ta rá  con d is­
poner verticalm ente lo s  elementos prefabricados que 
se  apoyan sobre e l  suelo p a ra  te n e r  l a  seguridad de 
que; l a  to ta lid a d  de; l a  pared, co n s titu id a  por l a  
superposición de otros; elementos, tenga su p e rf ic ie s  
v ertica les; y b ién  pulim entadas.

Por o tr a  p a r te , a lo s  elementos p rin c ip a le s  
de l a  pared que constituyen ca si toda su zona,pueden 
añadirse elementos p refab ricados a u x ilia re s  angulares
con a la s  ig u a les  o desiguales o en forma de T, ya 
que pueden s e r  ú t i l e s  para  l a s  diversas combinaciones 
de la s  construcciones.

E stas c a ra c te r ís t ic a s  y o tra s  más del e le ­
mento de l a  presente in tención  podrán re s u l ta r  más 
evidentes mediante l a  descripción  que sigue con re ­
fe re n c ia  a lo s  dibujos ad juntes, cuyos dibujos y



descripción deberán in te rp re ta rse  exclusivamente a 
t i tu lo  de ejemplo de una re a liz ac ió n  y no como l i ­
m itación de lo s  p rin c ip io s  de l a  invención, en l a  que 
pueden in tro d u c irse  m odificaciones y cambios que en­
tre n  en lo s  lim ite s  expresados- en la s  re iv ind icacio ­
nes adjuntas a l  f in a l  de l a  descripción.

En lo s  dibujos:
La f ig u ra  1 es una sección v e r t ic a l  de u¡n 

elemento prefabricado con alma de la d r i l lo  perforan­
do de acuerdo con l a  invención, in terpuesto  en tre  dos 
elementos análogos representados en sección v e r t ic a l  
interrum pida.

La f ig u ra  2 es un esquema de un sistem a de 
montaje de elementos prefabricados según l a  presente 
invención, re la tiv o  a l a  preparación de una porción 
de pared, para construcciones.

En l a  f ig u ra  1, se in d ic a  con 1 e l  la d r i l lo  
perforado que constituye e l  alma de l elemento pre­
fabricado . E l revestim iento de yeso se in d ica  con 2 
y , a  f i n  de es tab lecer una conexión más p re c isa  de 
lo  que es  posib le  con los elementos superior e in fe­
r io r ,  su borde, superior a in fe r io r  respectivam ente, 
puede tener e l  p e r f i l  indicado con 3 y 4 en l a  misma 
fig u ra  1. Con t a l  p e r f i l  según e l  ejemplo, e l  vacian­
do. de yeso 2 con alma in te rn a  1 crea no sólo una 
superposición s a t is fa e tp r ia  de lo s  elementos, sino 
también unos in te r s t ic io s  externos 5 y 5' en co rres-



pendencia con la s  dos. superfic ies: la te ra le s , de l a  
pared que se acaba de montar, y  un in te r s t ic io  in te r ­
no 6+ Como se ha indicado anteriorm ente, lo s  in te r s ­
t i c io s  5 y 5 ' pueden u t i l iz a r s e  para  un enyesado com­
plem entario que dé lug ar a una conexión só lid a  
en tre  lo s  elementos prefab ricados, m ientras que e l  
in te r s t ic io  6 puede u t i l iz a r s e  como paso de cables 
o h i lo s  e lé c tr ic o s .

Ya mediante l a  f ig u ra  1 del ejemplo se puede 
deducir l a  mejora ind icada de las: c a ra c te r ís t ic a s  del 
elemento simple a s i prefabricado , como asimismo d e l 
complejo puesto en p rá c tic a : mejor re s is te n c ia , a 
l a  ru p tu ra  y a  l a s  deformaciones; mejor fa c ilid a d  
de montaje con r e la t iv a  colocación v e r t ic a l .  Con re ­
fe re n c ia  aún a lo  que queda dicho, puede re p e tirs e  
que, correspondiendo a l a s  lin e a s  de flanco a f l a n ­
ee 7 (f ig u ra  2) de loa  elementos p refab ricados, se; 
puede; vac ia r c ie r ta  cantidad de masa de yeso, de una 
f lu id e z  adecuada para  mejorar más aún, en e l  caso en 
que s-e desee, e l  enlace en tre  los: d iversos elementos 
prefabricados: empleados para  l a  construcción de l a  
pared.

Se ha indicado ya que la s  su p e rf ic ie s  8 y 9 
de l a  pared constru ida  con elementos p refabricados s i ­
m ilares se rán  s in  duda l i s a s ,  s in  necesidad de ope­
raciones complementarias de acabado. Será ahora opor­
tuno añadir , también por una consideración u l te r io r



del costo, que e l  espesor de t a l  revestim iento de 
yeso puede se r lim itado normalmente a 1 cm, f re n te  a 
l e s  2 cm aproximadamente efectuados de ordinario  a 
mano con c a l. Puede añadirse s in  embargo que na son 
ra ra s  las. p o sib ilid ad es  de una u l te r io r  reducción 
de este  espesor de yeso a  0, 5 cm. solamente.

Experimentaciones p rá c tic a s  han puesta  de 
m anifiesto que l a s  dimensiones: s a t is fa c to r ia s  de los 
elementos prefabricados de l a  presente invención son 
de 0,33 m x  1 m, haciendo corresponder sustancialmen- 
te  en un metro cuadrado l a  conexión de t r e s  de e s to s  
elementos prefabricados, superpuestos uno sobre- e l  
o tro . Pero también este  fa c to r  de la s  dimensiones no 
rep resen ta  una lim itac ió n , puesto que, segón la s  
exigencias p rá c tic a s , lo s  elementos prefabricados 
de l a  presente invención pueden prepararse también 
con o tra s  dimensiones.

En lo  que re sp ec ta  a l a  p o sib ilid ad  de u t i ­
l iz a c ió n  de- lo s  m ateria les  d iversos de los la d r i l lo s  
perforados como alma de estos elementos prefabricados 
de l a  f ig u ra  1, se puede deducir que no habrá prác­
ticamente ninguna d if ic u lta d  para  una re a liz a c ió n  
análoga, puesto que no hay ninguna necesidad de d is­
poner un alma con su p e rfic ie s  b ién  definidas;, ya que 
e l  complejo se prepara con una masa de yeso más o menos 
f lu id a . La elección de un m ateria l lig e ro  o su p e rli-  
gero podrá se r sugerida a  causa de la s  exigencias
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p a rtic u la re s  del e d if ic io , po r ejemplo térm icas c 
acú sticas. El empleo exclusivo de un alma co n s titu id a  
por t a l  m ateria l no podré tener una v en ta ja  sim ultánea, 
sobre todo en lo  que re sp ec ta  a  l a s  re s is te n c ia s  ya 
mencionadas:. En algún caso, s in  embargo, en e l  que 
se puedan considerar los fa c to re s  de peso y espesor, 
podrá pensarse en un alma mixta de la d r i l lo  p e rfo ra ­
do , convenientemente e leg id o , tan to  desde un punto 
de v is ta  de las: dimensiones; como de los m ateria les  
s a t is fa c to r io s  p a ra  las; c a ra c te r ís t ic a s  térm icas y/o 
acústicas;, pa ra  re a l iz a r  elementos p refab ricados y  
por consiguiente paredes que correspondan mejor a l  
f i n  perseguido.

N O T A
D escrita  suficientem ente l a  n a tu ra leza  d e l 

invento, a s i como l a  manera de re a liz a r lo  en l a  prác­
t ic a ,  debe hacerse constar que las: disposiciones: an­
teriorm ente indicadas son su scep tib les  de modif i  car­
d o n e s  de d e ta lle  en cuanto no a lte re n  su p rinc ip io  
fundamen ta l .  También se hace constar que e l  invento 
corresponde a una s o lic itu d  de paten te  presentada 
en I t a l i a  con fecha y número s ig u ien tes: 12 de sep­
tiembre de 1.963, nP 186T2/63, acogiéndose por lo  
tan to  a  lo s  beneficios que conceden lo s  Convenios 
In te rn ac io na les  en vigor y siendo lo  que constituye 
l a  esencia  del re fe rid o  invento y por lo  que se  so­
l i c i t a  P atente de Invención p o r 20 años en España

25



sobre "PERFECCIONAMIENTOS EN ELEMENTOS PREFABRICADOS 
PARA LA CONSTRUCCION"caracterizándose por lo  s i ­
guiente :

1*- Perfeccionamientos en elementos; p re fab ri­
cados para  l a  construcción, especialmente para  pare­
des, caracterizados; por e l  hecho de que e s tá  cons- 
t itu id o  por un alma de la d r i l lo  perforado, cu b ierta  
y formando un solo cuerpo con un revestim iento da- 
yeso,, como consecuencia de unas fa se s  de inmersión 
del la d r i l lo  en una masa más o memos f lu id a  de yeso 
vaciada en un molde conveniente, y de un sucesivo 
fraguado; y desecamiento del elemento as i formado  ̂
que tendrá unos bordes convenientemente p e rfilad o s  
y unas superfic ies  la te ra le s  l i s a s .

2 .-  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ic a ­
ción 1, caracterizados; por e l  hecho de que p resen ta  
c a ra c te r ís t ic a s  de re s is te n c ia  a l a  ru p tu ra  y  a la s  
deformaciones, proporcionadas a l a s  exigencias d e l 
empleo, que l e  son conferidas por e l  alma del l a ­
d r i l lo  perforado.

3*- Perfeccionam ientos según l a  re iv ind icación  
1, carac terizados por e l  hecho de que este  elemento 
puede prepararse con dimensiones deseadas y que mejor 
correspondan a l  alma del la d r i l lo  perforado, con per­
f i l e s  de lo s  bordes adecuados para  asegurar un aco­
plamiento preciso de lo s  elementos prefabricados uno 
con o tro , y f a c i l i t a r  su conexión r íg id a  por medio de



un m ateria l ag lu tinante aplicado en correspondencia 
con la s  jun tas.

4..- Perfeccionam ientos según l a  re iv ind icac ión  
1, caracterizados por e l  hecho de que lo s  p e r f i le s  
de lo s  bordes permiten añadir masa de yeso f lu id a  
a  l a s  zonas de unión, p a ra  obtener una conexión más 
só lid a  en tre  lo s  elementos, a is lad o s.

5 . -  Perfeccionam ientos en elementos p re fab ri­
cados, particularm ente para  su empleo en l a  construc­
ción de paredes de e d if ic io s , carac te rizados p o r e l  
hecho de e s ta r  constitu ido  por un alma de m ateria l, 
aglutinado o no, y por un revestim iento obtenido con 
una masa f lu id a  de yeso, moldeado como un complejo 
sólido en moldes que dan p e r f i le s  proporcionados a 
lo s  bordea: p a ra  una conexión p rác tica , de lo s  elemen­
to s  en tre  s i ,  y a l  elemento prefabricado en su con­
junto unas su p e rfic ie s  la te r a le s  l i s a s ,  y caracte­
r í s t i c a s  ú t i l e s  térm icas y /o  a c ú s tic a s .

6 . -  Perfeccionam ientos en elementos p re fa b ri­
cados para  paredes de e d if ic io s , caracterizados por 
e l  hecho de que e l  alma e s tá  co n s titu id a  por un l a ­
d r i l lo  perforado con dimensiones proporcionadas,aco­
plado sobre una o las: dos su p e rf ic ie s  l a te r a le s ,  de
un m ateria l lig e ro  o superligero , y por un revestim ien­
to de yeso, cuyo alma se hunde durante l a  fab ricac ió n  
en una masa f lu id a  de yeso, vaciada en un molde pro­
porcionado, para  obtener a s i e s te  elemento después
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dos, y cuyas c a ra c te r ís tic a s  de re s is te n c ia  a  l a  rup­
tu ra  y a las. deformaciones o b ién  desde e l  punto de
v is ta  térmico y /c  acústico , sean sa tis fa c to ria s! para 
las: exigencias del empleo.

7 . -  Perfeccionamientos según la s  reivindiear- 
ciones an te rio res , caracterizados por e l  hecho de que 
puede tener e l  p e r f i l  de una escuadra con alas iguales 
o desiguales;, de una 1 o de una cruz, pa ra  un empleo 
más p rác tico  como elem ento,prefabricado accesorio
a los elementos prefabricados p rin c ip a le s  s im ilares, 
con superfic ies  l a te r a le s  p lanas.

8 . -  Perfeccionamientos, en elementos pre­
fabricados para  l a  construcción^ t a l  y como queda 
descrito  suhatancialmente en l a  presente Memoria,
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