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licitada a favor de D, Joaquin Eladio Aragielles Hernan-
ez, de nacionalidad cubana, con domicilio en Madrid, Ge-
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;= "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE CERAMICA "
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e invencin que vemos a desoribir e la presen

e memoxia trata de un original procedimiento de fabrica=

ion de piezas de cerdmica, eapecialmente de las empleadas
la industria de la construccidn, tal como tejas, ladri-

1los, bovedillas y otraa, ' o

En términos generales, el proceso de fabrica-

¢idn dé la mencionade olase de piezas- de ceramica ha su-

Frido pocas variaciones en cuanto a las operaciones y tra~
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ente, y de colocarlas en gaveias, se dlisgregan y sSe les | '
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amientos a que se someten los materiales baai“'&ﬁ;'“é'éﬁo
on barro, arcilla, caoclin y otros minetales, refiriéndo-
e tales variasciones, mas bien a 1la ngturaleza de la ma-
uinaria empleada en su desarrollo.

El procedimiento que ha venido utilizéndose y
ue se emplea actualmente en la obtencidén de las referida
iezas cerdmicas, comprende la extracoion de las materias
rimss minerales del yacimiento o cava, depositéndose en
1 secadero, al aire libre, con objeto de ,hacerlea perder
e humedad propia, precisando permanecer alli durante va-
108 dfas, 1os cuales dependen del grado de humedad del
gmbiente, ea_tacién; dfes de sol y otras circunstencias

slimatolégicas. Después de remojar estas materias mmeve-

hace adquirir el estado pasposo necesério, pasdndolas lue-

o al molino de mezas, al mezclador, altirabuzon o galle-
era, (con ¢ sin vacio), en donde se noldéén, saliéndo en
1 estado conocido con el nombre de bizecocho, en el que
la mase moldeads, tiene ya la cohesidn y forma pldstica
aefinitivas, sl bien se encuenira en estado blando., Pare
o deshidretacién de las piezas y obtencién de la dureza
necesaria, se trasladan luego al secadero en donde perma-
hieceran los afas necesarios pera aloanzar el estado Tequeni-
do que permita su mnipulacion y traslado al horno sin
Tomperse, en donde sufre la \ltima operacidn 1lamada co=-
ohura..

Como puede deducirse, se trata de un largo pro-
830 ‘de bajos & inciertos rendimientos que, como consecuery .
pia, encarece notablemente las piezas obtenidas.
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, _ El procedimienﬁo@ﬁo @e&@ﬁwencﬁn alters

imo consecuencia de eliminar en el proceso las operacio-

venta josamente las desfavorables condiciones expuestas,

logrendo uns, importantisima reduccidn en los costes, co-

nes mas costosas, tanto en tiempo como en mano de obra,
como gson el humedecer las materias primas, el amasado,
secado de las piezas moldeadas, desrebarbado, descafila-
do, escogido o seleccionado, todo 1o cﬁal o8 necesario
hasta ahora para poder llevar al horno las piezas en
buenas condiciones. Entre las operaciones que se¢ eliminan|
tiene uns mayor importancia por el retraso qu§ produce
en el proceso, la supresidn del secado de las piezés ya
imoldeadas pera - deshidratacién ¥ endurecimiento antes
de paaai'las al horno, porque en esta operacidn es en don-
de mas roturas y desperdicios se producen, sparte de re-
querir mucho espacio y tiempo,

Consiste en esencia el nuevo procedimiento obje:
to de ls invencidn em que una vez se han secado las mate-
rias primas, despues de la extraooidn, tal como arcilla,
caolin, barros y otros minersles, se procede a su tritu-

racidn en los correspondientes molinos hasta reducirlas a

un fino polvo, pasando luego este polvo a los adecuados
oldes o -troqueles, de la prensa en donde se someten &
adscuada presidn hasta que la mgéa pulverulenta con-
tenide edquiere la compacidsd requerida, quedando egluti-
l}mdas ¥ conformadas las piezas, con un alto grado de re-
lsistencia o impermesbilidad, después de lo cual las pie-
zas as{ conformadas son llevadas al horno para la fase

ﬁ.ngl de cochura y acabado.
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" cerdmica, especialmente de las aﬁpleadaa en la industria

) Euscion en un molino adecuado en donde se tratan hasta
u

,ﬁmm&", de conformidad en un todo en lo esencial y fi-

o . T 3%3380 -

El procedimiento de fabricacion descrito podrs

aplicarse a la obtencidn de cualquier clase de piezas de

e la construcoidn, sea cuales fueren las materias mine-
rales empleadas, pudiendo introducir cualquier modifica-
bidn secundarie y utilizar las méquiﬁas 0 utensilios mas

propiados, variables segin los casos, $0do ello siempre
ue no se altere 1o esencial de la invencidn que se resu~
e en la siguiente ' |
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- Tos puntos nuevos y de propia invencidn que se
Eresenm para su reivindicacidn en este Patente de Inven-
16n, sons '

l8,- Procedimiento de fabricacion de piezaa de

e;'émica, caracterizado porque partiendo de la fase poate—
F-lor a la extracoidn y secado del caolfn, srcillas, ba.rro#
’ .otras materias mineranles empleadas, se procede a la tri-
e se reduoon a f:lno yolvo, pasando luego dicho polvo a
o8 correspondientes moldes o troqueles de la prensa en
jonde se someten a una adecuada presion hasta que 1a masa
pulverulenta que oontiene se aglomera y adquiere una apro=
piada compacidad y ooheai'én; que conforms y moldes & las
hiezas con la necesaria resistencia, dureza o impoermeabi-
14idad, tras io cual las piezas moldeadas son llevadas al
l;mmo para la operacidn final de cochura y acabado. Y
24, 'PROOEDIMIENTO DE PABRICACION DE PIEZAS DE

es industriales a 1o descrito en la precsdente memoria
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Bsta memorie consta de CINCO hojas escritas §

mecanografiadas por una sola caere a doble espacio en 96

Madrid, & 10 de Septiembre 1964
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