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memoria descriptliva

CLASE DE
REGISTRO

NOMBRE Y
NACIONA-
LIDAD DEL
SOLICITANTE

RESIDENCIA
Y DOMICILIO

{1 OBjETO

Una Fatente de Invencidn, por veinte afios,
Daniel Wainberg

(edbdito canadiense)

745 Guy Street
Montreal (Canadd)

" MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS FORMADORAS DE RE~
CIPIENTES ". |
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Este invento se relaciona con ciertas me joras en cong-
truccidn de méquinas formadoras de. recipientes, mejoress que se
exponen eﬁ esta 'descripcidh Y que se ilustran en los dibtujos
anexos, Los dibujos forman parte de la descripeidn.

El invento consiste esencialmente en las novedosas
caracteristicas de construccidn que se sefialen en forma exten~ |
say concreta en el cai:::[tulo reivindicatbrio. qﬁe- se! guiars a
la descripcidn. La descripcién, a su ves, contiene una expli-
cacién detallada de las modaliidedes aceptables del invento.

Una de las finelidades de esie» ditimo~ comsiste en
idear una matrié que for,e su propia base y' que se desprenda f*-
cilmente de la méquina, con el objeto de reemplazarla por otra
de dimenciones, forma o estilo distintos,

Otro objeto del invento consiste en construir una
matriz que carezca totalmente de partes méviles, o que sdlo
las tenga en pequefio ndmero, y que por cohsiguiente sea de fé~
cil menufactura, de meyor duracidn y de una actividad méds posi;

tiva al embragar cooperativamente con el mecanismo del émbolo,
en la formacidn de las paredes dé la caja o recipiente ¥ en la

matua unidén de ellas, aparte de que haga posible una estructu-

Otro objeto del invento consiste en idear una mé-
triz & la que pueda darse la forma de una placa provista de u.nﬁa
abertura, y que pueda disponerse deslizablemente, ¢ suspender-

se o sostenerse de algun otroc modo, asi como §ijarse en forma
desmontable al bastidor de la miqaina y colocarse por debajo

del mecenismo del émbolo, todo ello de tal modo que la sbertu~-
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ra de la matriz quede alineada con el émbolo del mecanismo rest
pectivo.
Otro objeto més del invento consiste en construir

una cebeza de émbolo carente de partes méviles, de tal modo que

¥

no sea necegario realizer ajustes en ninguna de las piezas, fi
Jas o rigides, que establecen“conxaefo con’'los trozoe de mate~
rial con que se elaboran los recipientes, con el resultade de
que los medios formadores de esos recipientes, sean de activie
ded positiva en cuslquier momento, ein aphntgrée, en la formg-
cién de las cajas o recipientes, de los trozos de material pre+
viamente cortados. ‘ | v :
Otra finalddad més todavia del invento estd en re-
ducir al minimo cualquier‘vibracidn o fuido gque hubiere en la
méquina durante su funcienamiente, haciende psra ello disminuip
el némero de piezas innecesarias de la mAquina y limitando los
mecanismos de funcionemiento 4 d4irigir todo embrague funcional
con el mecanisme de alimentacién, con el mecanisme formedor de
los recipientes y con demés mecanismos tales como el transporta-
dor, todos los cuales son accionados mediante una unidad osci=

latoria accionables por medio de una unidad adecuada, que ge-

Otro objeto més todavia del imvento consiste en in+
cluir, de un modo fAcil, mm movimimto o movimientos secudarios
encaminados a otres operaciones que podrien hacerse necesarias
periddicamente, teles como, por ejemplo, las relacionadas con

unos medios destinados a cooperar de tal menera que las Jjuntas
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dad genersdora de energla.

‘1la cabeza del émbolo y la matriz) deban cambiarse en le méqui

na con el objeto de endamblar cajas © recipientes de diferen-

. tre el mecenismo de alimentacién ¥y el mecanismo formador de

por el cuello de la matriz para formar el recipiente.

.p6sito mismo enm relacién con la matriz formadora, cada vez gue
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superiores del trozo de material destinado a elaborar el re-
cipiente prosigan hacia adentro hasta completar los extremos
del recipiente que se estéd formando, como parte del funciona-
miento del mecanismo formador de los recipientes y del mecanis-

no alimentador, mediante una oscilacidén producida por una uni-

Otro obhjeto més del invento es el que se refie-

re al caso en que las unidades formadoras (digamos por ejemplg

tes dimensiones, formas o estilos, a base de material previa-
mente cortados, sin estorbar para neda el trabajo de las pie-
zas de la méquina. ' |

Otro objetivo més del invento consiste en idear

medios por los cuales se consiga uma coordinacién perfecta en-

los recipientes, con el fin de gatantizar una total exactitud
en la coloecacidn del trozo de material que servird para elabod
Tar el recipiehte, PoTr encima del cuello de la matriz formado+

ra a modo que embrague con el émbolo, obligédndole a que pase

Otra finalidad més todavia del invento consiste

en eliminar la necesidad de ajustes en la portezuela del de-

se desea efectiuar un cémbio, ahorrédndose asil tiempo y trabajo
en la instalacidn de _ainbos y evitando los posibles erroresquela

menudo se presentan en aquelles cascs en que se hace necesario
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un ajuste manual. ,

Otro objeto mds del invente consiste en realizer
la sincronia entre las piezas activas del mecanismo formador
de los recipientes y el mecanismo de alimentacidn, haciendo
que su funcionamiénxo proceda de una unided oscilatoria que,
a su vez, es,aécionada por una unidad generadora de energla.

Otro objeto del invento consiste en idear medios
por los cuales disminuya al minimo la poéibiiidad de que se
presenteﬁ deficiencias en las piezes activas de la miquina,co-
8a que se consigue evitando y eliminando mumercsas e innecesa-
rias piezas méviles, entre'las‘cualeﬂ estén, por ejemplo, los |
reteles, los tringuetes, numerosas bandas, engrenes, levas y
demés mecanismos que se encuentrsn en otras clases de méquinaé
formedorae de recipientes, con 1o cual se viene a simplificar
la méquina y se evitan demorss, pérdidas de tiempo y de traba-
Jjo ¥, en lo general, se acelera la produccién en la formacién
de reéipientesAelaborados a base de trozos de material previa-
mente cortados. ‘

Otro objeto mds del invento consiste en idear
méquina formadora de recipientes due resulte versétil en la 1
?-nipulacién de diverses clases -de cajas o recipientes que vayan

a emsamblarse o a formerse a base de trozos de material pre-'
vieamente cortados, cajas o recipientes que sean de constfucciép
gencilla, de forma ligera y compacta, que puedan menejarse f4-i
c¢ilmente y que 86lo exijan poco espacio para su instaslacién.
Otra finalidad del invemto es la consisjente en

construir una méquina que sea précticamente automdticamente en
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~ ilustracidén y que no se los deberd considerar como deéefinicidn

su funcionamiento y que exijan poca atencidn por parte de ope~

rador durante su mentenimiente funcional, fuera de observar

continuamente el féncionamiento de la méquina y de utilizar bo
tones y dem4s medios destinados a controlar el movimiento de
las piezas activas del dispositive, con el objeto Qe arreglar
las cajas 0 recipientes. _
Otraifinalidad més todavia del imvento consis-
te en crear una méquina ﬁue acelere la produccidﬁ Yy eumente 1
cantided de los recipientes formados a base de trozos de mate=
rial previamente ceftado, con el objeto de mantener un rdpido
¥y continuo abasto de esos recipientes deetinadés,;é.ll‘.evar y em=
pacar los comestibles elsboredos por el productor e fabricante%,
u otras mercancias,
. Otros propdsitos asl como las novedogas carae-
terlsticas del invento se ﬁodrén me jor de manifiesfo estudian )
la descripci3n detallada que sigﬁe, la cual deberd tomarse en
ralacién con los dibujos que se acompafian y que, a su véz, cons-
tituyen otras tentas ilustraciones de lag modalidades acepta-
_bles del.invento. Sin embargo, debg que dar entendido que los

dibujos a que nos referimpe se emplean inicapente con fines ad

de los lImites del imvento, para cuyc dltime ﬁn deberén cone-
sultarse las cléusulas reivindicatorias.

En dichos dibujos;

La figura 1 es una perspectiva de la méquina
formadora de recipientes; | '

La figure 2 es una perspectiva de la méquina
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formadora de recipientes, en que se han suprimido las paredes.
de la caja o cubierta con el cbjeto de ilustrar las ‘conexiones
del mecanismo formsdor de los recipientes y del mecanismo de
alimentacién de los trozos de material con los cuales habrén
de elaborarse.aquélioe; , '

_ La figura 3 es una elevacién lateral de la mé-
quina formadora de recipientes que se ilustra en la figura 2,
y en ella asparece el émbolo en el momento de hacer paser un
trozo de material a través del cuello de la matriz formadora;

La figura 4 es una vista delantera de la méiquing
formadora ﬁe-recipientes, en la que se ha elimihado la caja
o cubierta; ‘

La ﬁgura 5 es una vista posterior de la méquiné
formadora de recipientes, en que se ha ehmnado 3a caja o cu-
b:.erta, ‘ _ '
‘ La figura 6 es una vista de la méquina fomdorJ
de recipientes, en que se ilustra el lado opueéto al que apa-
Tece en la f;gura 3, si bmen en esta f:.gura 6 el émbolo aparew
ce en su marcha ascendente, separado del cuello de la matriz;

' La figura 7 es una perepectlva fragmentaria que
- se ilustra el mecanismo del funcionemiento del mecanismo del -
émbolo, el mecanismo de alimentacién de los trozos de material
eon los cuales se van a elaborar los reclp:.entes ¥y el mecanis=
mo que ‘transporte loa I'GClplen‘heS‘

La figura 8 es una vista seccional vertical, to-
made sobre le linea 8-8 de la figura 2;

La figura 9 es una vista seccionsl vertical, to-
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nal, tomada sobre la linea 10-10 de la figura 2;
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made sobre las linea 9-9 de la figura 2;
La figura 10 es una vista seccional longitudi-

La figura 11 es una vista seccional longitudi-
nzl, tomada sobre la linea 11-11 de la figura 2; A

La figura 12 es una perspectiva fragmentaria
emplificada, del mecanismo del émbolo y de la unided consti-
tuida por la matriz formadora y el depésito, montados y asegut
rados al bastidor de la méquine;

La figura 13 es una perspectiva fragmentaria
amplificada del émbolo y de la matriz formedora, e ilustra el

LN

émbolo en el momento de hacer pasar por el cuello de la matri
formadora un trozo de material previamente cortado, con el
cuel se elaborardn los recipientes;

La flgura 14 es una pempecuva modificadora ¥y
amplificada de la mstriz formadora y del depdsito de los t.ro-
zr;»s de material previainente cortadod, todo ello como unidad
integral; .
' La figura 1_5, es una perspectiva poéterier de 1n
unidad constituida por la matriz formedora y el depésitd;
| La figura 16 es una perspectiva fragmenteria
de la unidad constituida por la matriz formadora y el depdsi-
to, unidad que va asegurade en forma ‘desmontable al bastidor
de la méquins; | '

| La figura 17 eé una vieta seccional longitudi-
nal, tomeda sobre la linea 17-17 de la figura 13;

La figura 18 es una vista seccional transver-
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sal, tomeda sobre ls linea 18-18 de 1a figura 13;

La figura 19 es una perspectiva asmplificada del
émbolo; ]

la figura 20 es una vista géquemética de las di-+
versas etapas de la posicikn que ocupan el émbolo y el elemen-
t0 que toma los trogos de material, seccionade y sincromizado
en su movimiento mediant;. -la unided oscilatoria y la energia
motriz; .

La figura 21 es una perspectiva de un recipiehte'
que puede formarse con la miquina formadoza objeto del inven~
L H , . | X

La figura 22 es una vista én planta de un trozo.
de material, prevismente cortade, con el cual se forma el ré-
cipiente; | | »

} La figurs 23 es una vista en planta, fragmgntarij,
de la metriz formadora, en que se ilustra el cuello de esta
dltima y sus elementos constitutivos; = | _

La figura 24 es una vista seccional trensversal,
tomeda sobre la linea 24-24 de; la figura 23; ‘

 La figura 25 es una vista seccional longitudinal,
tomada sobre la linea 25-25 de la figura 23; '

La figura 26 es una perspectiva fragmenteria, am-
plificada, de la matriz formedora e ilustra los elementos de
goporte de los recipientes as! como los elementos que se em-
plean para doblar las pestafias de esos mismos recipientes, elg-
mentos que constituyen parte de la matriz formedora, y

la figura 27 es una vista seccional lateral, frag-
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mentaria y amplificada, en que el émbolo aparece en su marcha
ascendente con respecto del cuello de la matriz formedéra y en
que el recipiente se encuentra casi terminado, si bien, la pé-
red del fondo se halla sostenida por los elementos del soporte
del recipiente y por los e}ementos'que.se emplean para doblar
las pestafias, en posicién de embrague con las pestsfias del re-
piente. Esos elementos son accionados mediante un elemento se-
cundario del mecaniémo de accionsmiente,

Hemos empleado los mismos mimeros de referencia
para dgsiénar partes correspondientes en las diversas figures.

En 1o pesado se henm utilizedo div.eréoa'.dispoaiti-
vos pera formar las paredes de un material préviﬁmgnte cortado,
siguiendo para ello lineas de doblez y dobianda hacia sdentro
los faldones, pestafias u orejas de sujecién que se proyeetan
desde los estremos de algumas de las paredes del recipiente,de
tal menera que penetran en aberturas o rendijas emplazadas en
paredes adyacentes, completando asi las esquinas de los reci-
pientes ya formados y aseguranﬁolaé entre Bi.‘EBtQ es ha llevad
do & cabo mediente un émbocle que empuja un irezo_de.material y
1o hace paser por el cuello o abertura de una matriz formadora,
- #n muchos caso8, hay umos elementos en forma de
gencho, o elementos plegadorés, que van montados o pivoteados
en los ladoé del émbolo con el objeto de abrir las aberturas o
rendijas de las paredes del recipiente, sujetar loehfhldones,
pestafias 0 elementos de eujeeidn y émpujarlos hacia el interior
del recipiente ya formado, ssf comvotros dispositiﬁos éuyo ob+

Jeto es hacer que los elementos de sujecidn, o faldonee, pasen
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a través de unas sberturas practicadas en las paredes del reci-
piente, _

Ademds, juntamente con le metriz formadora se
han empleado nuﬁerosos dispositives tendiéntea a hacer mds gran-
de o a dismimuir el tamsfio y la forma de la abertura o cuello
que va en la matriz formadora, tales como largueros méviles y
otros tipos de paredes o ufias néviles, eté. Todo esto viene a
complicar»el trabajo funcional del mecenismo formedor y reguie
Te numerosos ajustes asi como reparaciones e intercambios de
estas dkverses partes méviles y aumenta las @_ﬁ_.gultades que
entrafie el debido mantenimiento de la méquina.

Con el objetoc de que la produccidn de los reci-
pientes hechos a base de trozos de material prev:_iamenie corta-~
dos se conserve a un aifo nivel, es indispensable que el trozo
del material, que sirve para elaborar el recipiente, se ponga
en contacto de alineacién con la matriz formadors, con la.ma-
yor rapidez posible y con un minime de desper&icio en lo que 8
refiere & la distancia del recorrido, tanto en la direccidén lo;
gitudinal como en la vertical o de descenso, de tal modo que e}

trozo de material, que servird para elaborar el recipiente, se

horizontal con respecto de la metriz formasdora y caiga sobre 1
cara de esta Yltima, Esto hace también que disminuys la longi-
tud de la carrera que se necesita para que el émbolo ejecute

sus movimientos de ascenso y de descenso con respecto del cuello
del recipiente, A

Estos importantisimos factores han quedado in-
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cluidos en nuestre invento y, ademéis, se ha evitado el empleo,
tanto en el émbolo como en la matriz formadora, de piezas mé-
viles cxternas..nisminuye asimismo el mimero de piezas funcio-
nales immecesarias de la méquina y el mecsnismo de accionamiens
to se limita a dirigir embragues fumcionales con el mecanismo
de alimentacidnm, con el mecanismo firmedor de los recipientes
¥y con otros necanismos, tales como el transportador de descer-
g8, todos los‘cualés é§n aceionados por una unidad sincroniza-
dora que, a su vez, ¢s accionada por una unidad generadora de
energla.

‘ Refiriéndenos_a los dibujos, la mdquina forma-
dora de recipientes, que hemos indicado con el mimerc 35, cons-
ta de un bastidor 36 que va encerrsdo en la caja’o dentro de
las peredes que constituyen el panel %7, El bastidor de la mé~
quina sqetiene el moter %8 y el ;eeanismo reductor de la velé-
cidad 39, que van conectedos entre si mediante la benda de ac-
cionsmiento sififin 40, '

La rueda 41 se halla montada en el 4rbol 42 del
macéniamo de accionsmiento y 1leva asegurada en forma excéntri-
ca la varilla de accionamiento 43. El otro extremo de la vari-
“1a excéntrica de accionsmiento 43 se encuentra asegurada é pi-
vote a la varilla transveréa1,§4, que, a su vez, va asegurada,
taﬁﬁién a pivote, a las varillas longitudinsles oscilatorias 45
y 46, bgtas varilles oscilatoriss estédn asegufadas a pivote, en
uno de dus extremos, e leos elementés fijos de soporte 47 & 48
éue se encuentiran asegurados al bastidor de la méquina formado-

Ta de lo8 recipientes y asegurados, también a ﬁiéote, por eus
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otros extremos 49 y 50, a los extremos inferiores 51 y 52 de

L

periores de laes varillas de conexidn sstén aseguradas a pivote
& la cruceta 55 del mecanidmo del émbole,

Los extremos inferiores de las varillae de acciod

. g

namiento 56 y 57 se encueniran asegurados a pivete, en los punt
tos 58 y 59, & las verilles longitudinales oscilatorias 45 y

46, entre sus sxtremos pivoteados fijos, en tante que las co-

nexiones termineles a pivote de esas mismas varillas van asegui

rados & las varillae de conexién 53 y 54. Los extremos superiof
res se encueniran conectados excéntricamente, en los puntos 61
¥y 62, con el mecanismo que toma los trozos de materisl con que

se van a elaborar 108 recipientes.

Es clero que podrén realizarse numerosas modifif
ceciones en lo que respecta al funcionamiento del mecanismo del
émbolo y del mecenisme que toma los trozos de material, en re-
lacién con les varilles oscilatorias longitudinales accionadas
excéntricamente por la unided generadora de energla, 8in que
por ello apartarse de los fundamentos esencieles del invento,
tales como el hecho de que hgya una sols varille de conexién
- destinada @ hacer funcionar el mecanismo del émbolo, y ruedas
¥ varilles excéntricae procedentes de la unidad generadora de
la energla, cuyo ob.jéto es hacer que oscile cada una de las v
rillas 45 y 46. ‘

. La cruceta 55 se halla dispuesta deslizablemen-
te sobre los monfantes verticales o varillas 63, que de prefe-

rencia van asegurados a la pared terminal 64 del bastidor de
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la méquina y dispuestos de um modo apropiado dentro de la ca-

Jja o cubierta 65, y es accionada por l&s varillas de conexidn

5% ¥ 54, que oBcilan por accidén de las varillas lonmgitudinales

45 y 46, E1-brazo o ménsula §6 se prolomga lateralmente desde
la cmcéta Yy podrd former una parte integrante com ella, E1
vdstago 67 del émbolo se encuentra asegurado en fqrma desmon-
table al brazo o ménsula 66 y pende de esta Ultima, Tiene un
émbole 68,

El émbolo se coloca en alineacidn vertical con el

en conéacto con el trozo de material 71, del cual se formard
el recipiente, obligéndole a paser por el cuello de la matriz
con el propésito de former el recipiente.

Antes de describir con mayor detalle las caracte-
ristices de la comstrucciéa del mecanismo formadoy'deilos re-
cipientes, diremos que la wmatriz formadora y el émbolo podfén

cembiarse de acuerdo con las dimensiones, la forma o el estilo

trozo de meterial previamente cortado, Empero, la matriz for-
‘madora y el émbolo que se ilustra em los dibujos que se acom='
_ pafien debersn emplearse para la elaboracidén de recipientes ta-
les como los que pormenorizadamente se describen en la solici-
tud de patente presentads por este midmo solicitante én los Es
tedos Unidos de América, con el mimero 279824, el 24 de abril
de 1963, h

Este tipo de recipiente, segin se ilustra em las

figuras 21 y 22, se ha formado con un trozo de materisl 71 y

cuello 69 de la matriz formadora 70 y estéd édaptado pera entrap

Yue se necesiten en el recipiente que habré de formarse com uhj

¥
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nes o peatsfias transversales 8%, capaces de doblgrse, que se eX~

.éuperioree ¥y van debidamente espariadas con respecto de los bor

{dones ‘transversales 83 a un dngulo de‘desviacidn, para former

363058
lleva en el fondo la pared R, en los lados las paredes 73 y 74,
on los extremos las paredes 74 y7 y, en la parte superior, la
pared o cubierta 77. las pare@ea laterales 73 y 74 tienen unos
faldories de prolongacién o de sujecién 78 y 79, que constituyen
parte integrante de aquéllas y son nés o menos de la misma al-

tura.

Cada uno de los faldones de sujecidén tiene una poz
cidén salediza 80 en su parte superiér'x latefél Yy de ella se
.proyecta hacia abajo el labio o lengua de sujecidn 81, que es
capaz de doblarse y que termina a cqrté distancia del borde
transversal inferior del labio de sujecidn, Este labio de suje-
¢ién tiene un pliegue en el panto 82 donde se proyecta con res-
pecto de la porcidn salediza, de tal modo que se lo pueda do=-
blar hacia adentro para que tope con la cara interra de la por-
cidn salediza, y forma parte de los medios de sujecidn mutua.

Las paredes terminales 75 y T6 tienen unos faldo-

tienden per las porciones superiores de aquéllas. Sue hendidu-

res o ranuras verticeles 84 y 85 se encuentran en sus porciones

)

.desfverticales exteriores, para terminar entes de las lineas de
unién cen la pared inferior, o fondo. Estas hendiduras o ranu-

ras 84 y.85 se prolongan hacia arriba, penetrendo en los fal-

la continuacidn de las hendijuras o ranuras verticales haste lap
ranuras angulares 86 a modo de recibir los bordes biselados 87
de los feldones de sujecidn 78 y 79. Esta disposicidn de las -

hendiduras o ranuras constituye la otra parte de los medios de
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sujecidn mutus, _
Se verd asl que la altura de las porciones sale~
dizas de los labios de sﬁjecién, en su posicidén extendida, de

los faldones también éde sujecidn, €S8 mayor qué ls alturae de la

renuras ¢ hendiduras verticales que van en las paredes termina
les, de tal menera que es necesario doblar hacia atrés los la-
bios de sujecién, contra le cara de las porciones saiedizes,
con el objeto de poder insertar a través de les hendiduras las
porciones saledizas y los labios de sujecidn, mutuamente com-.
binados. . )

@uando las paredes erectas deben unirse y suje-

tarse mutuamente, los faldones de sujecidén se doblen a énguleﬁ

rectos con respecto de los pliegues verticales de los montan-
tes que parten de la pared del fondo, en tanto que los labios

de sujecidn que se proyectan hacia abajo, desde los extremos

¢ién, se doblan verticalmente para entrer en contacto con la
cara interna de las porciones saledizas. Las paredes termina-
les se doblan hascia arriba en direccidén vertical con respecto
de la pared del fondo y, halléndose dispueatbs.en alineacién
vertical sus faldones o pestailas transverssles articulados y
plegadizos, se doblan de tal modo que las hendiduras o ranu-
ras queddn en la posicién necesaria para recibir las porcio-
nes saledizas y los labios de sujecién de los faldones, com-
pletando asl las esquinas ya fijas 88 del recipiente en su pop
sicidn efecta.

Los faldones de sujecidén, ya doblados, senci-
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llamente se orientan y se hacen pasar por las ranuras ¢ hendi-
duras comunes de los faldones fransversales y de las paredes
terminales, poniendo las peredes en posicidn erecta haciendo .
que los faldones de sujecién, ya doblados, se articulen hacia
adentro an posicidn angular erenta con respecto de las parede%
terminales erectas, permitiendo @sf que las porciones saledi-
288 y los labios de sujecidn, ya.doblades, penetren a través
de las ramurss y embrsguen con las caras internas de las pare-
des terminales. Los labios de sujecidn salen sutomdticamente
de su embrague de doblez con las .poréi.onee seledizas y se des-
doblan por si solos y por su propia flexibilidad, Al extender-
se estos labios de sujecién por debajé de los extremos infériq-
res de las ranuras o hendiduras, las porciones saledizas de
los faldones de sujecidén vienen a quedar contiguas, dorso con
dorso, con las cares internas de las paredes terminales. Se
observard que las paredes laterales y las terminales se entre-
lazan mutusmente en forma positiva sin dejar la posibilided
de un mevimientb laterasl o vertical, con lo cual se impide '
que se desplacen las unidades de sujecién con reapecto de su
posicidn,. - |

El émbolo 68 podrd tener forma de cubo o bien po+
dré ser rectangular, cuadrado o de cualgquiera otra configura-
cid;x de scuerdo con los requisitos, si bien, segdn se indica
en los dibujos, su forms es un tanto rectangular y lleva unas
peredes laterales tersas 89 asl como las paredes terminales
90, Estéds ltimas tienen unas protuberancias 91 que se proyec+
tan hacia afuera y forman con ellas una parte integrante. La.
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pared del fondo viene a completar el émbéio, si bien se la po-
drd omitir si tal cosa fuere necesario,

La matriz formadora 70 ¥y el depdsite 93 de los
trozoe de material 71'que pirve pafa elaborar los recipientes
se hallan conectados mntﬂamente en forma integral a modo de
une unidad comdn, La porcidn;que en la anidad cerresponde al
depésito se halla colocada en posicién adyacente éoh respecto
del mecanismo que sirve para tomer los trozos de material, y
dentro del alcance y embrague por contacto del elemento 94 que
en el mecaniemo respectivo sirve para tomar los trozos de ma-
terial, en un punto predeterminado de su tray¢ctoria durante
su oscilacidén entre el depésito y la porcidn del cuello de la
matriz formadora.

El depdsito 93 consta de uns portezuela 95 for -
mada por los montentes verticales 96 ¥ 97, que van unidos en
sus extremos inferiores por el elemento transversal 98, en t
to que los extremos superiores cbnstitu&en soportes para el T0f
dillo tranversal 99. El'conjunto viene a formar un bastidoer
abierto a través del cual se sacan del depdsito los trozos de
material que sirven pera elaborar el fecipiente, Las plaeces o
—ufiag 100 y 101 de esos montantes verticales o erectos y qﬁe
sirven para.sujétar los trozos deimaterial se proyectan hacia
adentro y podrén ir asegurados a elleos en forma fija o mévil.

Los elementos de soporte de los trozos de materis
( 102 y 103) van asegurades e las places 104 y 105, que e
proyectan hacia adentro y que van soldadas o aseguradas’én al-

guna otra manera a los montantes. verticeales 96 y 97. lLos ele-
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mentos que sostienen 1os trozos de materisl son paralelos en-

tre s y se extienden hacia atréds, en direccidn longitudinal,

desde la porteluela 95. . .
La forma y la construccidén angular de escs ele-

mentos longitudinales que sirven para sostener los trozos de

v

material tienen gran importancia en lo que se refiere al empla:
zamiento natural y a la alimentacidén por gravedad de los tro-
zos de material a lo largp del depdsitp y hasta su extremo dg
descarha, que es la portezuela. Esta ltime forma parte iate-
grante del depdsito y parte integranté tambidn de la matriz for-'
madora propismente dicha. '

En las estructuras, hasta ahora conocidas, de
los depbsitos de 1los trozos de material, que se emplean en los
mecanismos de alimentacidn de las méquinas formadoras de reci-
pientes, esos depdsitos se encuentran colocados a un dngulo def

masiado agudo. Esto da por resultado gue se sumenten el peso

2

Y la presion de los trozos de material en el extremo de descar)
da del depdsito, creando asl mayores dificultades cuando se
trata de sacar el depdsito, un@lpor uno, los trozos de materiaf
que airven.para elaborar los recipientes. 4

En otros casos, el édngulo del depdsito es de tal
naturalezs que existe apenas gravédad,suficiente bara-impartir
impulso propio a los trozos de materisl con el objeto de desa-
rroller la velocidad necesaria para la debida continuidad de
la corriente de los trozos de material hacie el extremo de desh
carga del depdsito y para sacarlos mediante el mecanismo res-

pectivo.
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£n otros casos, en que el depdsito se halla coloca-
do en posicién aproximadamente horizontal, se emplean placas
de presidn con el objeto de impulsar los trozos de materiel o
lo largo del depbsite, hasta su extremo de descarga, élgunas

ambién éste ha resultado poco satisfactorio, puesto que hace
qae los trozos de materiel se comprimen estfechamente entre oi,
en el extremo de-descarga del depdsito, con el resultado de qud,
;n muchcs casos, los trozos de material que se emplea para elad
borar los recipientes se adhieren uncs a otros yssi salen del
depésito y vienen a colocerse en ese mismo estado eﬁ la matriz
formadora.,

En todos esos casos, loe elementos o barras de sopor-
te de los trozos de material son de construccidn rectilinea y
todo el depdsito, cpnsideraﬂo como unidad, se halla dispuesto
el éngulo necesarioc,

Bn nuestro invento hemos rehuido totslmente estos

métodos, LOS eiementco de soporte de los trozos de material,
10 y 103, estén construidos deliberadamente a modo de apartar-

ge de una configuracidn'rectilinea ¥, en vez de ello, esos elet

versos grados, Esos dngulos de diversos grados se combinan mue
tusmente sin estrobarse sus respectivas funciones y permitien- _
do que los trozos de material que sirven pera elaborar los re-
cipienxea avancen por gravedad hasta la portezuela del depdsi-
to, siempre en forma ordenada. “

Esto se lleva a cabo sin que 8e aplique una porcidL
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immecesaria a los trozos dé material e impidiéndose la forma-
cidén del peso que ordinariamente se acumile en el extremo de
salida del depdsito,-

Se ha visto que se consiguen resultados excelen-

tes dividiendo le dimensién longitudinal de cada uno de loe elé—

o porciones 106 y 107. La seccidn o porcidn 106 que queda ad-
yacente al extremo de descarga o portezuela del depdsito se ent
cuentra a un éngulo aproximado de 10 grados y éste pasa a com-
binarse o fundirse con la seccidn o porcidn 107, La seccim

107 se halla aproximadamente a un éngulo de 20% y se extiende
hacia atrds con'respecto de 1la seccién o porcién delanteras del
elemento de soporté respectivo; que sostiege.los trozos de ma-
teriel, | A
' Es de preferirse que el apilamiento de los tro-
z08 de materisl del depdsito empiece por el extremo de descar—
g8 © portezuela de ese mismo depdsito y que quede apcyado por
los extremos en los elementos reépectiVos,'a modo de que los

trozos de material vengan a quedser dispuestbs verticalmente,

Se observard que las porciones o secciones delanteras 106 se

pueatas'a un 4ngulo de 10 grados. A medida que sumenta en ta-
mafio el apilamiente de los trozos de material, éstos se acumu= -
lan sobre las porciones o secciones 107, de un éngulo de 20 grla-
dos, de los elementos de éoporte, Yy esos trozos de material
conserven su posicidn aproximadamente vertical angular y de alli-

neacidn con respecto de los irozos de material sostenido por
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1la seccidn o porcidén delaétera 106, cuyo 4ngulo es de 10 gra-

<p

A
J

de material..

‘De este modo, los trozos de material no se aglo-
mer& unos con otroe y queden libres de todo contacto friceio- |

nal de edhesidn mutua, que de lo comtrario ocurriria si los

un 4ngulo que harig que esos trozos de acumularan estrechamen+

te entre si y que aumentaria en el exiremo inferior de las

ranpas rectas,
Si bien los grados sngulsres que arriba hemos men:

cionado eon suficientes para dbtener los resultados que se net
cesitan, es posible que, cuando se emplean trozos de materiai
de diferentes tamefios y estilos, se haga necesario apartarse
de los grados angulsres antedichos, Ademds, los elementos de
soporte de los trozos de material podrén’estar construldos de
tel modo que gus dimensiones longitudineles tengan una serie
de formaciones escalonadas, de fiiversmos grados; consigalendop
ée asi tambitﬁ el mismo propdsito. Debe quedar entendide que
al darse a leos elementos de éoporte de los trozos de material|
grados angulares de secciones o porcicnes, no queremos limi-
tarnos a.ﬁingun grado angular concréto ni tampoco al mimero
de éngules que puedan forparse en la longitud de los elemen-
tos de soporte a que nos referimos,

Los brazos de ménsula 108 y 109 van soldados 0
asegurados en alguna-.otra forma a los montantes verticales 96

Y 97 del depésite, asl como a los brazos longitudinales 110
¥y 111. } -




h
N

v

£

10

16

20

26

que sirve para levantar los trozos de material ni en su mecanizr-

—triz forfiadora. Mediente esta sencllla 1nstalac16n, todo eatd |
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Estos brazos longitudinales 110
y 111 llevan sus extremos delanteros soldados o asegurados en
alguna otra forma a la matriz ferinadora 70, en tento qtie sas
otros extremos se prolomgen hacia atrds con raspecto’de la por+
taduela 95, ¥ estkn adaptados para asegurarse en forma desmon-
table al bastidor de la méquine formadora de recipientes,

La matriz formadora 78 tiene la placa 112 proviss
ta de un ecuello 69 y los elementos 113 y 114 que sirven para
guiar los trozos de materiel . La metriz formadora estd adapta-
da para embregar en forma deslizable o de algin otrc modo con
los elementos acanalados longitudinales 115 y 116 que vian ase-
guredos a lee paredes lategales 117 de la méquina'formadéza'de
recipientes. Puesto que ya se ha dicho que el cuello 69 dQ la
matriz formadora queda en posicién de slineacidn con el embolo
68 cuendo la matriz formadora se ha colocado en una posicidn
terminade, todo le que se necesita hacer es asegurar la matriz
formadora a los elementos acanslados y, dado que la matriz fort
madora va asegurada de un modo integral o fijo com el depésito,

no se necesitan méd ajustes en la portezuela, en el elemento -
mo de accionamiento, asi como tampoco en el émbolo ni en la mar

listo para convertir los trozos de materlal en rec;pxentes ya

formados. .

‘ En la figura 14 se ilustra una forma modificada de
le gnidaa compuesta por la matriz y el depdsito.vEsa metriz y

ese depdsito van unidos en forma integral,Aconstituyendo una

80la pieza sdlida con el objeto de dar una estructura mds fir-
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me ¥y resistente, La matriz formadora 118 estd hecha de uns pla-
ca horizontglzplana 119, uno de cuyos extremos Se encuentra do-
blado en forma adecuada hacia arriba, al éngulo deseado, para.

formar una placa delantal 120 que va soldada o asegurada de al-

ca delantal 120 11ev£ una abertura que forma una ﬂortezuela 124

da y directa del elemento de sujecidn de los brazos de material
al atercarse y alejarse de la portezuela y del cuello de la me-
triz formadora.

La portezuela tiene unas placas a ufies 125 que

desde los lados de aquélla, Esas placas o uflas estén adaptadas

trozo de material situasdo més hacia el fremte, de la pila de
trozos que van montados en cantos sobre los elementos de sopor-
te 126 y 127, Dado que es poca‘la preeidn que se ejerce contra
los trozos de material, esto es auﬁagi:ente’para retener los tro
z08 de material en el depdsito, permitiendo al mismo tiempo sa-
car el trozo situado més hacia adelante, al retirérselo por

leruceidn por el extremo de descarga del depdsito por accidén del

madora.
' Se verd que la matriz formadora, asegurada al
bastidor de le méquina, se torna automédticamente no ajustable

y adopta una posicién positiva con respecto de la trayectoria
del émbolo. Dado que el depésito constituye parte integrante de

la metriz formadora , €1 taﬁbién.adopta automdticamente una po-|

suaetan los trosos de material y que se proyecten hacia adentro,

elemento respectivo, s modo de trmmsportarlo hestas la matriz foL~

gén otro modo a los montantes 121 y 122 del depésito 123%. La plh-

Y que va colocada de tal modo que quede en la trayectoria arque?—

3

T




,«7"‘\

:t'!

1%

10

1b

20

26

303968

siecién no ajusteble, en el bastidor’de la méquina, para quédar
en alineacidn coexil con el mecanismo de sujecidn de los trozod
de material y con el cuello de la porcidén de la matriz con el
émbolo., _ )

'E1 cuello 69 de la matriz formedora tiene unas ca<
fas longitudinsles 128 y 129 que se proyectan hacia abajo, deé-
de 1la superficie del borde 130 dei cuello, y que tienen la forg
ma necesaria para constituir los elementos de dbbi;z de forma-
cién de las paredes 131 y 132.

Les caras terminales internas 133 y 134 del cuelld
de 12 matriz formadora se proyectan hacia abajo, desde la super}~
ficie del borde 130 del cuello, ¥y tienen en el centvo, ¢n los
puntos 135 y 136, unos rebajos cuyo objeto.es recibir les pro-
tuberancias 91 que se extienden hacia afuera con respecto de
las paredes terminales 9D del ¢mbolo 68,

Las paredes extermas de losirebajos centrales 135
j 136 terminan en los gunchos integrales 137 y 138 que se pro-
yectan hacia adelente, mds alld de los bordes de los rebajos,
pera doblarse degpués hacia atrés de los rebajeé y formar unos
cortes profundos, de forma arqueada, 139 y 140, que se van cur-
vande gradualmente hasta formar hacia afuera uﬁas curvas 141 y
142 que terminan hacie las esquines 143, 144, 145 y 146 del cuer‘
1lo. 4

Un tipo éceptable de un mecanismo de alimentacidn
de trozes de material destinados a la elaboracidém de recipiente
tipo qu§ podrd emplearse con la méquina formadora de recipionte[,

& que este invento se refiere, es el que se describe detzllada-
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mente en una solicitud de patente, tembién pendiente, de este
mismo solicitente; pero debe quedar entendido que también se

pueden emplear con esta péquins otros tipos de mecanismo de alji- .

mentacién y que el invento no deberd limitarse a una clase com

creta de mecanismo de esta naturaleza,

El tipo de mecanismo de alimentacidén a que nos rL-
ferimos consta de un mecanismo 60, que sirve para tomar los

trozos de material y que estd formado por un par de brazos pa-

exteriores 149 y 150 al drbol oscilatoric 151, que va montade
en les ménsulas 152 y 153, montadas a su vez y aseguradas a lg
pared terminal 154 y & las paredes laterales 155. lLos extremos
interiores 156 y 157 de los brazoe psralelos 147 ¥ 148 se en-
cuentran asegurados a pivote a los extremos de la varilla tran%-
versal 158, a los cuales van asegurados a pivote también los

brazos - 159 ¥ 160 gue sostienen el elemento transversal 60 que

159 :Y 160 .llevan sus brazos de ménsula 161 y 162 colocados em
un punto adyacente a sus extremos bifurcados 163 y 164, que
tienen por objeto sébtener el elemento transversal 60, sl e:ua:I1

Los brazos de palanca 161.y 666 van asegurados a
pivote a los extremos bifurcados de las varillas de soporte,’
¥ sus extremoe exteriores se encuentran asegurados a pivote al

érbol traneversal 167 que va montado en las paredes laterales

)

y 169 estén ssegurados, también a pivote, g las varillas de ac
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cionamiento 56 y 57 del mecaniémo de operacidn que, a su vez,
eccionan estos mismos brazos,

El mecanismo que toma los trozos de materisl desti-
nados a la manufactura del recipiente se halla colocado en la
regién del mecanismo formador de los recipientes y del depdsitd
con ei objeto de sostener los trozos del material, y tiene la
capacidad de poﬁer y secar el elemento de sujecién de los tro-
zos de material en posicidn de alineacién con respecto del ex-
tremo de descarga del depdsito, asi como con respecto de la ma-
triz formadora y del émbolo del mecanismo formador..

| El trozo de material 71, que sirve para la elaboe
racién de los recipientes, sale del depodito por accién del eld-
mento de sujecidn de los trozos de material,Aque.es accionado
por el mecenismo respectivo 60, y se deposita por encima del
cuello 69 de la placa 112 de la matris 70, alinedndose con exaﬁ-
titud.en.relacidn-con 1a cara terminal del fondo del émbole 68|
Cuando el émbolo baja en direccidn de la matriz formadora y est
fab&ece contacto con la cara plana del trozo de material, ese
trozo es llevado contra la mairiz y establece contacto con los
iados ¥y con los extremos del cuello, y empiezan a doblarse ha=-

—cia arriba les paredes terminales 75 y 76 y las laterales 73 y|°
74 del trozo de material, en tormo a las lineas de doblez arti:

v

culadas con la pared del fondo T2 del‘trozé de material.
Las paredes termineles 75 y 76 del troze de materi&l
se doblan un poco antes de dqblarse las paredes laterales 73
y 74, dado que los blogues o proturberancias 92, que son inte-
éralés con las paredes terminsles 90 del émbolo ya que se pro-
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yectan hacia afuera, en posiciones aproximadamente, cenirales

eon respecto del mismo, con lps rebajos 135 'y 136 de la matriz

formedora aplican presién hacia afuera, contra las peredes ter
ninalee del recipiente que se estd -fgmandé Y hacen que las par
redes terminaies se curven hacia afuera, abriéndose asi les
hendiduz‘-as o ramras que 1levan,

Ese movimiento continuo del émbole hacia abajo
hace que las tersas caras de las paredeé laterales 89 d:al ém~
bolo, con la cooperacidén de las caras longitudinales 128 y 129
de la matriz, obliguen a las paredes laterales 73 y 74 del re-
cipiente que se est4 formando a doblarse haci;a arriba, desde
sus linead de doblez con la pared del fondo.

| A1 miemo tiempo, los faldones de sujecién 78 ¥
79 de las paredes laterales 73 y T4 se van doblando hacia eden-
tro, hacia una alineacién peralela cén lss paredes terminales
en ascenso 75 y 76, mediente embrague por contacto con las es-]

quinas del cuello y, al ir girande en esa direccidn, los fal-

dones de sujecidém son gulados por las curvas 141 y 142 de los

rebajod 135 y 136. Al ir penetrando los faldones de sujecidén

en las promndaé hendiduras arqueadas, los labios o lengﬂe{as

| de sujecidn 81, de ias porciones saledizas BO,A que 3e extieh—
den més alld de 1os'faldones de sujecién y que son integrales
con ellos, se dobian hacia arriba, desde las lineas de pliegue

82, con las porciones saledizas, siguiendo la forma y la gula

de los cortes profundes y de los ganchos integrales, de tal mo
do que los labios de sujecidén se doblan eh una formacién de dj~

so con dorso con las caras internas de las porciones salediza
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Dado que las‘paredes terminales se hen dilatado ligéramente.har
cia afuers, esto permite introducir con facilided las porcio-
nes saledizas y los lgbios de sujecidn a través de las ranura
formadas en las paredes terminales. El émbdlo ha terminado ca~|
si wu marcha descendente a través del cuelle de la matriz for-
nmadora; todas las peredes del recipiente que se va a formar se
hen doblado ya hacia afriba; los faldones de sujecidn se encuep-
tran e dngulo recto con respecto de las paredes laterales y es[
t4n en contacto con las paredes terminales, y las pfoturberanr
cias, con sus labios de sujecidn doblados, se han insertadec 93#
las ranuras de las paredes terminales.

‘ El1 émbolo completa entoncee su marcha descendente,
con el objeto de expulsar por el cuello de la matriz el reci-
piente ya formado, y los labios dé sujecién quedan en libertad
de @ilatarse dentro de las paredes del reéipiente, completando

la sujecién de las esquines de este dltimo.

En algunos casos, en que se trata de formar distin
tds estilos de recipientes y en que la profundidad podrd ser
mayor de la acostumbrada, es posible que sé haga necesafio em~
plear un medio destinado a sostener la caba inferior del reeci-
piente a medida que se lo va formando, y sacar después ese me—

dio de soporte de su embrague con el recipiente, cuando éste

dltimo ha sido formedo ya y se lo estd expulssndo por el cuell
de la matriz formadora. Esto se consigue instalando unas barra
de suspensidén 170 y 171 que van aseguradas a pivote & las mén-
sulas 172 y 173 que van aseguradas a la cara inferior de la ma+.

triz forpadora 70 y que se encuentran colocadas a inmediacione



-

10

16

30

26

- de suspensién y estd asegurado a sus respectives varillas 174

" entren en la zona del cusllo y embraguen con la care imferior

303936

de las caras terminales internas 133 y 134 del cuello 69. Ceda
una de esag barras de suépensidn tienen de preferencia de Uy
estén conatituidas por las varillas pivotslmente suspendidas
174, que tienen @n elemento transverssl o bmrra de ‘soporte 175,
en sus extremos inferiores. Les barras de suspensién 170 y 17i
estdn unidas entre sl mediante la junzé de codillo 176 cuyes
extremos exteriores 177 y 178 van asegurados a pivote a las w
rillas suspendides 174 de cada una de las berras. El resorte

de tensidén 179 va colocado también con cada una de las barrae

por debajo de las e¢onexiones a pivote de la junta de codillo .

Estas barras de suspensifn estén adaptadas para
entrar y selir, mediante oscilaeidn, de la posicién que ocupar
con respecto de la cara inferior del recipiente gque se estéd
formando. La posicién, dilatade hacia arriba, de la Junta de
éodillo; provoca la tensidn en el resortd 179 y tienen el efeds
to de hacer osciler las barras de suspensidén unalen direccidén

de la otra, de tal modo que sus elementos transversales 175

del recipiente,. en sus extremos. Cuande el &odille se encuen-
tra en su posicidn de descenso, hAce que el resorte aé-dilaie
y obligue a las barras de suspensidén a oscila: hacia afuéra,

una con respecto de la otra, desembragéndolas de su contawto

con el recipiente y permitiendo que éste sea expulsado por el
cuello de la metriz formedora.

] funcionamiento de la junta de codillo podrd

1llevarse a cabo de diversos modes, digemos por ejémplo maéian
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te el mecanismo de accionsmiento del émbolo, con el cual se sin-

eroniza as? como con log deméis mecanismos de funcionamiento de

Se podré agregar una unided auxilier al mecanij-
?

mo de funcionamiento de la méquina formadora de 10s recipiente

la miquina formadora de 1los recipientes.

con el objeto de doblar las pestafias y/o la tapa del recipien-
te que se estd formando, o aun en el case de formarse un reci-
piente que tenga en su estructura una o més paredes dobles, sin
la necesidiad de cambiar el mecanismo y sencillsmente inc}uyen-
do un movimiento secunderio producido por el mqganismo de ac-
cionamiento del émbolo. | ..

Estemviniento secundario podrd realizarse de
diversos modos con el objeto de que ejecute sus funciones con-
cretas sin apartarse del fin general; pero, flel modo queaqul
se lo ilustra, la unided suxiliar estd constitulda por una va-
rilla longifudinal de movimiento 4secundirio 180, uno de cuyos
extremos va montado a fulcro en el punto 181 a una porcidén fij
del bastidor de la mdquina, en tanto que el otro extremo 182 s]
encuentra asegurado a pivote» a la palanca de conexidn 183 la
cusl, a su vez, va asegurada a pivote, en el punto 184, a la va
rilla longitudinal oscilatoria 45, y de preferencia eetd colo-
cada entre la varilla de conexidn 53 y la warilla de acciona-
miento 43, con conexiones a pivote con la varille longitudinal
oscilatoria 45. . .

La varilla 185 de la unidad auxiliar se encuem-

tra asegurade al pivote, por su extremo inferior, a la varilla

de movimiento secundario em el punto 186, en tanto que su extre
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mo superior estd asegurado a pivote, en el punto 187, al man-
gaito 188 que va montado deslizablemente en ia pieza vertical
o verilla 63. La varilla horizontal de accionamienfo 189 cons-
tituye una parte fija o integral del msnguito 188 y se proyec-
ta desde el mismo para prolongarse a uno de los lados del cue-
1llo 69, |
| | La unided suxilier estd situada por debejo de fla
colocacidn horizontal de la poreiin correspondiente a la matriz
en el mecanismo formador de los recipientes, y por consiguien+
1 te, 1la varilla horizontal de accionemiento 189 esté siempre co-
loceda por debajo del nivel de la care inferior de la matriz
formsdora de los recipientes, sun durente el tramo superior del
recorrido de la verilla horizontal de accionsmiento em el mon-
18 tante verticel o vari;la 63. Fstg,varilla horizontal de accio< .
miento 189 tiene los elementos transversales 190 y 191 que se
proyectan lateralmente desde la misma. En ellos van mbntados : |
pivote las pelancas 192 y 193 de las cuales esta dltima se en-
~cuentra conectada a pivote & los elementos 194 y 195 que esta-
go | blecen contacto con el recipiente, en.las pestaflas y/o en la
cubierta del mismo, con el objeto de dbhlarlas hacia adentro
_ del recipiente mismo.
et los elementos que eniraﬁ en contacto con el
recipiente llevan sus extremos intermos pivoteadﬁs a los extrd-
95 | mos esxternos de las palancas 192 y 193, y sus extremos exterQ
nos terminan‘en unes elementos de impulsidénh 196 y 197 que e-
jercén presidn contra las pestafias y/o0 la cubierta del réci-

piente que se esté forhando, con el objeto de doblarlas hacia
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adentro ¥, en ciertos casos, hecia abajo para constituir las
paredes erectas interiores del recipiente.

Los elementos que'entran en contacto con el reciw-
piente van montados a fulcro en el punto 198 en una parte no
mévil de la méquina formedora de recipientes, y esto tiene por
objeto permitir que los elementos impu}sores 196 y 197 sigan
doblarnido lés pestafias. En ciertos casos, cuando 8610 algunes

de las pestafias deben doblarse © acomoderse para que formen do
bles paredes en elu recipiente, se sumenta le longitud de las
pelancas 192 y 193, y cuando sélc se requiere doblar las pests
fias dnicamente hacia adentro, se acorta la longitud de esas miL-
mase palancas. _ . ‘ |
Por lo arriba expuesto se observard que los medios
destinados a activar la unidad suxiliar se han descrito como
si tuviersn una sola varilla horizontal de accionamiento, una
sola varilla longitudinal de movimiento secundario, adl €omo,
de las ﬁiezas de accionamiento, también une sola. Se compren-
derd, sin embargo, que todos esos élementos de accionemiento
o0 sus porciones podrdn duplicerse de acuerdo con los requisi-
tos y las dimepsioneé de la mdquina formadora de recipiehtes.
Dado que podrén hacerse diversos cambios en el in-
vento arriba expuesto y realizarse también diversas modalida-
des del mismo, sin apartarse del alcmce_:i.‘nventivo que me he
prepueste, es mi deseo que todo cuanto queda contenido en la
descripeidn que antecede o en los dibujos que se acompafian se

interprete en sentido ilustrativo y no limitativo,
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| mento de sujecién de los trozos de material, asegurado y adap-

neidén

Habiendo descrito el inventoﬂ, considero como nove-
dad y, por tanto, reclamo como de mi propiedad, lo contenido

en las cldusulas siguientes:

1.~ Mejoras en la construccidén de maquinas formado

ras de recipientes, caracterizades porque comprenden: un basti
do:f destinado a la mﬂéuina; un mecanismo de émbolo, asegurado
al bastidor de la mdqqifz‘wa; una matriz formadora que lleva uns
abertura en alineacidén con el émbelo del mecanismo respectivo,
y ssegurada en el bastidor de la méquina; un depésito adapta-
do para sostener en posicidén de canto una pluralidad de trozos
de material previamente cortados y: destinados a la elaboracidn
de los recipientes, y rigidamente asegurado a ls matriz.._t_fom-
dora; un mecanismo asegurado al bastidor de la méquina y cuyo

objeto es sujetar los trozos de material anted_ichoe; un ele-

tados para ser acciomsdo medisnte el mecanismo de sujecién de
los trozos de material, @ modo_de sacar del depésito el trozo
de material situado mds hacia-adelante y colocarlo sobre la
_matriz formadora y en alimeaci6n con el émbolo, y medios para
hacer funcionar el mecanismo del émbolo y el mecanismo de su-
Jjecidn de los 'lfrozos de material destinados & la elaboracidn
de los recipientes, | '
2.~ Mejoras, g:aracierizadas porque comprenden;. un
bastidor destinado a la misma mdquina; un mecanismo de émbolo

qiie incluye un émbolo; una.matriz formadora, asegurada en for-
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ma desmontable al bastidor de la miquina y pmoviapa de un cue-
1lo que ve colocado en alineacidén con el émbolo; un depésito

adaptado para sostener en posicidn de cento una pluralidad de

trozos de material previamente cortados y destinados a la elat .

boracidén fle los recipientes, y que constituye parte integran-
te de s matria foruadora y 1lev_a una portezilels permanente
comin con la matriz; un mecanismoc de sujecidén de los trozos
de material antedichos, asegurado al hastidor de la mdquina;
un elementc de sujecidn de los trozos de material destinado
a la elaboracién de los recipientes, aaegurado:y‘ ‘adaptado pa-
ra ser accionado mediante el mecanisme de snjg_cidn de los tro+
zos de material aﬁtedichos, con el objeto de sac;ar del depd-

8ito el trozo de material situado m&s hefia adelante, extrae-

car ese trozo de material en la matriz formadora, por encima
de su cuello y en alineacién con el émbolo, y medios para ha-
cer funcionar el mecsnismc de émbolo y- el mecanismo de suje-
cién de los trozos de materiall‘destinados a la elaboracidén de
los recipientes. _

3.~ Mejoras, caracterizadas porqge comprehden;

un bastidor destinado a la misma mdquina; un mecanismo de ém—

montablemente al bastidor de la méquina y provista de un cae-

1lo colocado en alineacién con el émbolo; brazos longitudina-

les cuyos extremos exteriores son integrales con la matriz foyp-

madora y se proyectan deade la misma; un depdsito adaptado pa;
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ra sostener en posicidn de canto uma pluralidad de trozos de

materisl destinades a la elaboracién de los recipientes, pre-
viamente cortados e integreles con los extremos interiores de
los brazos longitudinales; una portezuele que se extiende hacip
arriba, desde 108 brazos longitudinales, integral con ellos y

situada en un punte adyascente a sus extreioe interiorés, ¥ que
viene a constituir, con respecto del depésito, um punto de se-
lida psra sacar los trozos de material antedichos; un mecanie-

mo de sujecidén de los trozoe de material destinados a la ela-

boracién de los recipientes, asegurado al bastidor de la méqui
na; un elemento de sujecién de los trozos de material, asegu-
rado y adaptado para ser accionado por el meeanismo de sujecidn
de los trozos de materisl destinados a la elaboracién de los
recipiéntes, con el objeto de qacaf del depdsito y a través de
la portezuela arriba mencionada el trozo de material situedo
més hecia adelante y colocarlo sobre la matriz formadora, por
encima del cuello de ésta y en alineacidn con el émbolo, y me-
dios cuyo objeto es accionar el mecanismo del éabolo y el me—
canismo de sujecidn de Ibs trozos de material que sirven para
Velaborar los recipientes.

4.~ Mejoras, caracterizadas porque comprenden: un
bastidor destinado a la misma méquina; un mecanismoe de émbolo
que incluye un émbolo; una matriz formadora que comprende una
placa horizontal y plana, asegurada en forme desmontable al
bastidor de la méquina y provista de un cuello que va colocado
en alineacidn con el émbolo { diche placa horizontal tiene uno
de sus extremos doblado hacia erriba para formsr una placa-de-

lental ); una portezuela que constituye pnalparte integrante
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de la place-delantsl de la placa horizontal antedicha; un depdd

sito adaptado para sostener en posicidn de canto una plurali-

dad de trozos de material previamente cortados y dggtinados a

la elaboravidn de los recipientes (ese depbsito forma parte in;
tegrante de la portezuela y de la placa-delantal de la placa h
rizontal antedicha); un mecanismo de sujecidén de los trozos de
materiel que sirven para elaborar los recipientes, asegurado al
bastidﬁr de la méquina; un elemente de sujecién de los trozos

de material, asegursdo y adaptedo para ser accionado mediante

el mecanismo de sujecidn de los trozos de materisl antedichos,
con el objeto de'qgggr del depdsito y a través de la portezue-
la el trozo de material que se halla més hacia adelante y colo4

carlo sobre la matriz formadora, por encima del cuello.de éata

terial,

das porque el cuello de la matriz formadora lleva unas caras
longitudinales que se proyectan hacia abajo, desde la cara su-
perior del borde del cuello y cuya forma es la necesaria para
proveer elementos de doblez y de formecidn de las paredes,

6.- Mejoras, segin reivindicaciones 2 y 5, carac~
terizadaes porque las caras terminales intermas y paralelas del
cuello de la matriz formadora se proyectan hacia absjo, desde
la cara superior del borde del cuello. Cada una de esas caras
tiene en el centro un rebajo y sus porciones exteriores termi-

nan en ganchos integrales gque se proyectsn hacia adelante, més

¥ en alineacidn con el émbolo, y mediocs. para accionar el mece-|-

‘nismo del émbolo y el mecanismo de sujecidn de los trozos de mg-

5.~ Mejoras, segin reivindicacién 2, caracteriza-
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alld del borde del rebasjo, para doblarse después hacia atréds,
apartdndose del rebajo yven direccién de las formaciones angu-
lares del cuello, _
| Te- Mejoras, segin reivindicaciones 25 5'y 6, cap

racterizades porque las curvas dirigidas hacia atréds y forma-

das en las caras internss del cuello estén hechas en profundos,

cortes de forma arqueada, que formen gradualmente curvas hacig

8= Mejoraé, segin reivindicacidén 2, caracteri-
zadas porque el mecanismo del émbolo y el mecenismo de suje-

cidn de los trozos de mgterial que sirven para la elaboracidn

de los recipientes son accionados y sincronizados en su fumcio
namiente por un elemento comin, conectado a 10s medios de ac-
cionaﬁiento. ' _

_ 9.- Mejoras, segin reivindicacidnes 2 y 8, carac-
terizadas porque estén dotadas de unas varillas longitudinales)
que son accicnadas por el elemento comin y que van conectadas

& pivote con el mecanismo del émbolo mediante varillas de co-
nexidén y se encuentrsn aseguradas a pivote al mecanismo de su-
jecidm de los trozos de material, mediente verillas de accio-
- nemiento,

10,e Mejores segiin r‘eivindicacioneg 2, 8y 9, ca~
rqcterizadas porque las varillas oscilatorias van dispuestas

en fulero, por uno de sus extrémos, en una porcién o porciones

¥

fijas del bastidor de 1a méduina, en tanto que sus extremos ex
teripreé se encuentran asegurados a pivote a los elementos de

conexién que hacen oscilar el mecanismo del émbolo. lLas vari-
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11as de accionamiento del mecanismo de sujecidn de los trozos

de material y el elemento comin se hallan conectados a pivote
con las porciones intermedias de las varillas oscilatorias.

11,~ Mejoras, éegdn las reivindicaciones 2 y 8,
caracterizadas porque el elemento.comin podrs temer la forma d?
una varilla transversal conectada con un elemento excéntrice
que es puesto en funcionemiento por loe m_ed:.os de accionamientq
y en que la varilla transversal se encuenira ssegurada s pivote
a las varilles longitudinsles oécilaterias.

12.- Mejoras, segun reivindicacién 2, caracteri-
zada porque el émbolo va asegurado a una cruceta que se encuen-
tra montada deslizablemenbe en unos puntales verticales que
ven asegurados al bastidor de la méquina, y es oscilado median-
te una verilla de conexidn a una o mds verillas longitudinales
osciletoriss, puestas en funciomamiento, a su vez, por los e~
dios de accionamiento. . _

13.- MeJjoras, segun reivindicaciones 2 y 6, ca-
racterizadaé porque el émbole estd formado de tersas paredes
verticeles, Datersles y terminales, de las cuales las termina~
les lleven unos bloques o protuberancias terminales que se pro4
_yectan hacia afuiera y en porciones aproximadamente centrales
del émbolo, halldhdose en alineacién con los rebajos centrales
que ven formados en las caras termineles internas y paralelas
del cuello de la matriz formadora.

14.- Mejoras, segun la reivindicacidén 2, carac-
terizadas pbrque se proveen unos medios destinados a sdsteﬁer

la cara i_nférior de un recipiente a medida que éste se va for-
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mando, y retirar después el soporte del recipiente cuendo es-
te Wltimo ya se ha formedo y mientras se lo expulsa poTr el cue
1lo de la matriz formadora.

15.,- Mejoras, segin reivindicacién 2, caracteriza-
do porque les medios de soporte Quedan colocados por debajo del
nivel de la matriz formasdora y ssegurados en un punto adyacen-
tes a las porciones terminales internss del cuello de la ma-
triz formadors.

15;- Me joras, segin reivindiceciones 2 y 14, carac:
tefizadas porque se emplean suspensores pafa sostener la cara
inferior de un recipiente, El suspensor se encuentra asegurado
a pivote a le cara inferior de la matriz formadora y colocado
en un punto adyacente a ¢cada una de las caras interiores termij
nales y peralelas del cuello de }a mairiz formadora.

17.- Mejoras, segin las reivindicaciones 2, 14 y
16, caracterizadas porqe 10s suspensores estdn adaptados para
oscilar entrando y saliendo de posicidn con la cara inferior
del recipiente que se estd formando por medios conectedes y
sincronizadoa con los medics que hacen oscilar el émbolo.

18,~ Mejorss, segin reivindicaciones 2, 14 y 16,
~caracterizadas porque cada uno de los suspensores tienen forma
de U y estd formado por varillas pivotalmente suspendidas ¥ un
das entre si en sus extremos inferiores mediante un elemento
trangversal que estd adaptado para ehbragar con 1la cara infe~
rior del recipiente que se estd formando,

19.- Mejoras, segun reivindicaciones 2, 14y lé,ce

racterizadas porque una junta de codille lleva sus extremos ex;

LJ
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teriores asegurados a pivote a los suspensores y contados al
mecanismo de accionsmiento del émbolo, y .un resorte de tensidn
que une.enire.si lds.suspensores,

20,~ l[éjbzfas; caracterizadas porque comprenden;
un bastidor destinadm'.a la misma méquina; puntales verticales
aseéurados al bastidor de la méquina y colocados en un punto
adyacente a uno de sus extremoé; una cruceta montada deslizaﬁlel-
mente en los puntales verticales; un émbolo asegurado a la cru-
ceta; una metriz formadora que lleva ima abertura en alineacidy
vertical con el émbolo y asggurada_ desmontablemente al basti-
dor de la méquina; un depdsito adaptado para sostenef en posi-
cidn de canto una piuralidad de trozos de material previé.mente
cortados y destinados a la e¥aboracién de los recipientes, ¥y
rigidemente asegurado a la matriz formadora; un mecanismo de
sujecidén de los trozos de material destinados a la elaboracidén
de los recipientes, asegurado al bastido.r de la mdquina; un ele-
mento de sujecidn de esos mismos trozos de ﬁaterial, asegurade
y edaptado para‘aér accionado por el mecanismo de sujecidn de
los mismos trozos con el cbjete de sacar el depdsito el trozo
de materisl colocado més hacia él frente y colocarlo sobre la
—matrii formadora, en alineacién con el émbolo; medios destina-
dos a hacer oscilar el émbolorly a accionar el mecanismo de su-
Jecidn de los trozos de material destinados a la elaboracién dg
los recipientes, y una unidad suxilisr adaptada para embragar
y doblar hacia adentro las pestafias y/o la tapa de un recipie_sz
te que se estd formando y accionsda por los medios antedichos.,

21,- Mejoras, segiin reivindicacién 20, caracteri-
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‘zadad porque la unidad suxiliar tiene una varilla longitudinal
de movimiento secundario, que va dispuesta a fulcro por uno de

sus extremos en una poecién fija de la méquina, en tanto que sb

otro extremo se encuentra asegurado a pivote a los medios ante
dichos para hecer oscilar el émbolo y accionar el mecanismo def
sujecidn ﬁg los trozos de material destinados a la elaboracidn
de los recipientes, un manguito montado deslizablemente sobre
uno de los puntales vefticales, una varilla de manguito asegu-
rada a pivote &l mismo manguito y a la verilla longitudinal de
_movimiento secundario, una varilla horizontal de accionsmiento|
asegurada al manguito, y unos elementos que entran en contac-
to con el recipiente y que van conectados a la varilla horizont
tal de accionamiento y accionados por la misma.

22;- le joras, segin reivindicaciones 20 y 21, cara¢-
terizadas porque unes elementos transversales se proyectan htl
ralmente de la varilla horizontel .de aqciqnamiento', ¥ en que
unos elementos que entran en contasto con los recipientes van
montedos a pivote sobrg los elementos tfansversales. ‘

23.~ Mejoras, segun reivindicaciones 20 y 21, carad-
terizadas porque unas palancas conectadas a pivote y son acciod
 nadas por la varilla horizontal, y en que unos elementos que
er;t.rap en contacte con ios recipientes van asegurados a pivote
&.los extremos de csas mismae palahcae, en tanto que ellos m3is-
mos se héllan dispuestos s fuleroscon respecto de una porcidi‘x
fija de la mdquina,

24 ,- Mejores, segun reivindicaciones 20 6 21 y 22,

caracterizadas porque los extremos libres de los elemenths que
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entran en contacto con los recipientes tienem unos elémentos ‘
impulsorea‘ destinados a ejercer preeidzi contra las pestaflas
y/0 la tapa del recipiente que se estd formendo, con el objeto
de doblérles hacia adentro del recipiente. '

24.~ Mejoras en la construccién de maquinas forma-
doras de recipientes. _

Segun se describe ¥y reivindica en }a presente me-
moria y se ilustra con los planos g- ue a la misma se aéommg_t_a_n“, -

Consta esta memoria de cuarenta y dos hojas folia-

das y escritas s méquina por una a Cara.
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