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o ls presente patante de Invencién se refiere &
ne:eras en la consiruoccién de méquines inyectoras pers la
zab:_-icacién de objetos molieados & base de cmucho y deri-
vades y materies plésticss, mediente cuyes mejoras se per-
fgeéio‘mﬁ\ los procedimientos actusles para fabricar arti-
cules moldesados, & base de gome, cauche y derivados, inclu-
20 regenerada ¢ sintética, en todas sus mezclaa: adecusdas,
y materias plésticas, con preferencis para fabricar cal -

2ados vuloanizados con el pise-suela de diches meterias y

los cortes de cuero, piel, lonas, tejidos, pafies, etc., y
botas, sendalias, etc., & base de dichas matedias en su
totalidad, | |

La méquine & que nos referimos permite realizar
le myeceién con - caucho-goma , regeneraaoe de caucho, eic.,
directeamente inyectado sobre los cortes de los calzados, de
cuero, piel, lona, tejides, fieltires, pefios, etc., formando
las sueless directamente moldesdas y vuloamnigzadas ror inyee~
oiém., |

Del mismo nodc puede efectuarae la inyeccidn com
materias pldsticas, _

De un modo esencial las mezeclas & inyectar, espe-
cialmente @ base de caucho, en todas sus formas quinicas.
"y meturales, caucho artificial, eto., por la presente mé -
quing ae Preparan con un plastificeder oanatituido por un
tornillo sin-fin y se inyectan ocon presién por pistén. EL

-acoplamiento-conjuncién de embos medies hece posible 1a

perfecte inyecoién con goma.
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elonamiento no ofrece riesgo alguno para &l operador, per- _

goma ‘0 de pldsticos 0 com swelss en dickes materies y los

‘neceserios para la i}ayeceién de la mass en los moldes, y

|1os moldes, c¢on 1o que permite un cicle comtinuado, gue a-

Entre las ventajas que presenta la méquing - esta-
blecida de acuerdo con 1o que se reivindiea, destacans:
- estd sutomizada en su ocasi totalided, y su fun-

mitiendo por su ocencepeién y mecanizaciém, la inyeccifn de
ﬁezchs 8 bame de !_caucho o de materias pldsticss en los
moldes de conformaeién adecuads para moldeer erticulos com
diohss materias y derivados, regenerados, eto., especial -
mente para la produccién de sendsaliss, botes, ocalzados,
ligeres y de trebajo, de sport, de vestir, enteramente ds

cortes con pie).es,- cueros, tejides, lonas, pafios, etc;

- inyecta las mezeias de goma; saterias plésti -
cas y derivades,con sus correspendientes moldes, sin que
para su moldeo y valcanizaoi&n ses preciso una presidn ul -
terior despuds de la inyeceién, gracias a la adaptacién en
los moldes de mn dispositivo de cierre autométice, que ac -~
tia seguidamente qus la boqunla inyectora (ya llenado el
nolde con la mezcls adeouada) pueda sor ratiraéa del contao-
te con ¢l molde, seguidamente de hader oumplido lea bogquilla,
su funcién inyectors;

-trabaja sin mde interrupeién que los segundos

ello es poai_ble por el dispositivo de cierre automdtico em

segurs una regulacién pars los tiempoe de plast:lfieaeién de
la mess y la correspondiente inyeecién;
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Esté provista de cuatro o nfs oilimdros-depbsite,

eon boquillas para la inyoeeiém en lugar de une sola be-
quina, como ocurre en les procedimientos de inyeocién usuar

les, con lo que se logra que el tornillo-husille plastifica-
dor (tornille ein-fin) no se paralice um solo momento, su-
niniétmndé ia masa justa gue debe ser inyectada por el '
" pistén hidrdulico, presiomandc en el cilindro-depdsito so-
bre diche masa. Mientras un eilimdre-depésito estd operando,
inyeotando, el tornille sin-fin (plastificador) deposita
la cantidad sdecusdamente .caleu;a'gia en otro oilindro-depée
81t0, y asi sucesivamente en circuito cerrasdo..

Ias principales caracteristicas de la méquina
mejorads sén-:

- uan tormillo sin-f:.n, cuys velcaidad de rota-
cién, que correspmde 8 ls oapaeidad de material a inyew -
tar, se regula por medio de un mato-variador-reductor de
velocidad, realiza ls plastificacién de 1la mteria 8 in -
yectar; siende suninistmdos los mterialea en gra.noa para
naterias temo-pl‘stieas, ¥y cuando se trate de elastémeros
(caucho-goma) igualmente en granceados, o tiras, y se cargai
en un depéa:l.fé—tblva, que deposita por su parte el meterial
direotamente sobre el tornille sin-fin del plastifieador. -

- el tornillo sin-fin plastificadoer, se calienta
por auto-friccién, y por élem;ntos de calefaceién, eléotri-

¢os, & vapor, etc., y ea oaso ae necesidad de enfriamiento
éate se realiza por medio de agua, 3{quideos o aire fx?ioa
Ia calefsccién se reguls en secoiones varias & temperaturas
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‘sicién intrinseca pars esegurar un perfecto moldeado y cos~

trabaje en posicién vertical, en lugar de hacerlo horizontal-

~les para la realizacién de dichas operaciones;

VW FITY
distintaa, ooleeadas en el cilindro envolvente del torni-

1llo sin-fin, _

- les eilindros-depésitos gue reciben la materis
rlastificada del tornille sian-fin, van igualmente provistos
do elementos de ocalefaceiln, al objeto de mantener la masa
& inyecter al grade de oalentemiento que requiere su compo-

gulsado. vuloanizanéo le mezole Todos los elementos 36 ca ~
1ei’aceién de la méguine inyectora estén provistos de & -
paratos de control y regulacifn. de temperatura-‘, Pars aumen-
tar o disminuir o estabilizarla, segﬁn lsg circunstancias
Y caracteristicas;

= I&nures y cansles en forms. esp:lral, ‘@ispuestas
en los oilindros-depéaito, desde su parte interna de entra~
de bheste la sslide o boguilla myectora, retardan el reco-—
rride de.la:masa,vlo- qué rermite que la mﬁquina inyectéra_

zente cocmo en la meyorfa de méguinas a inyectar, lo que pro-
poroicna s les materiss-mess preparadas y plastificades, del
conveniente y calculado espacio de tiem'po y Veen'brituoidad
pera un perfecto mentenimiento ée s masa plastificadas,sin
temer mecesidad de recurrir el suxilio de méquimas edicions

- ocade cilindro-depésito, estd provisto de uma bo-
quille metera; que se adeptas a los moldes pars la inyeo-
ci&n de la meea, Como la méquina inyeetora que se reivindi-
ea, estd provista oomo se he dicho, de cuatro o mds cilin-
dros-depésito, permite trebajar con todas simltineﬁ._o 8l-
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|1e boquille de la méquina inyeotora, del molde, tan pronto

ternetivemente, sin tener que paralizar la zméquinga, como
sucede con méguiras oon una sole boquille de inyeecién;

| - las boquillas inyectoras lleven sdeptados los
cierres auteméticos a que ya nos hemos referido.

Ia funcién de egfos cierres automdticos es la de
mantener ol molde oerrado; 'iﬁpidiendo 15 salida de la meze
cla inyectads, y oon ello impedir se produzos un desoenso
en la _praaién, ¥ tembién que las megelas moldesdas puedan
contener fallos por falts de materia. Con dicho Adigposi-l:i.-
vo, principalmente pare la inyeocidn de nezclas a basge de
csuoho y derivados, ouys vulcanizacién es més lents -que en
las materias termopldsticas, ya que les hidro-carburocs son
de vulecanizsoiln més ienta, el dispositivo de cierre, una de
les mejores esenciales que se reivindice, permite retirar

eumplide su misi_én ‘de rellenar el vacio a moldear; 1o que
bace que la boquilla en cuestién pueds sotuar seguidamente
en otro molde, oon lo que se gana en velocidad de produc -
eibn, - A

" En las mezclas de gome y derivados, el mantenimisn-
to de la boquilla durante un tiempo superior al de inyecoilén
puede ocasionar disturbios en la ardmeién del traba;]o de
Ja méquina :lnyectem, éspecislmente en el ciclo de plastiﬁ.-
aaac:lén inyeeoién e incluso gue les nezclas inyectiadas se

E:e-vulcanieon. Iodo ello gueda superado eon el dispasitivo
256 .

cierre automitieo.
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. plicacién comcreta de que 3e trate, sin gque tales iyaria -

‘reivindicada, por 1o que las méquinas inyectoras que se

gistro,

.unicamente % ung forma de e:jaeueién, sin cardcter. alguno

‘1a parte de la méquina que corresponde @ una de las boq_ui-
llas de sn;;eeiém '

- cierre sutomético de la boguilla de inyeceién.

- Dentro de las reivindicaciocnes que. se estable -~
‘cen puedon ‘fabricarse méquinas :lnyeetem de las formas,
tamﬁoa_y nateriales que se Juzguen adecusdes, parsa la &~

o’ionaé, asi como -las que puedan introducirse en detalles
de su presentacifn y organiszacién afecten & 1z esencialidad

febriquen, dentro de la idea general resefiada, con ocusl =
quiers de eses modificaciones, no serdn sino variantes,
igualmente comprendidas y protegidas -por el presente re -

Bn esta ides, las adjtmtaa figuras corresponden

limitativo, que se presenta a t{tulc de ejemplo de reali -
gacién, para concretar cuanto se dice en osta memoria ies;
eriptiva,

la figura 1 :Llustra eésquenaticamente le proyec -
cién en alzado de conjunto de unae m‘quim, es'babloeida Qe
acuerdo con las mejoras que se reivindioan. ,

e figurs 2 presents la secciln dismetral del
dispoeitive hidrdulico de presiém y cuerpo de preplastifi-
caeién,.- con su boguillas inyecotora.

la figura 3, muestira, parcialmente en algado,

"1es figuras 4 y 5, respectivamente en proyeccién
en planta y seccién A-B, corresponden al dispositivo de
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2, envia el aceite o 1fguido que se. utmoe, dosde el de~

del 1fquide y & recoger las fugas que pudieran producirse,

© - Com referencia a dichas figuras ¥ & les nimeros
que sobre ellas designan las partes y detalles de la mé-
quina ‘repres_entada, que interesen a loz fines de esta mo-
Boria, le descripeién de la misme es oomo sigue;
le bomba 1 ~figura 1=, accionsda por el motor

péaito 3, @ la 1llave de conmtrol 37, acciecnads por el men- |
ao 36, Para realizar los movimientos correspondientes al
impulso o depresién en el dispositivo hidrdulico.

Este dispoeitivo hidrdulico estd cometituido por
€l ouerpo o eamisa 43 -f:lgura 2=, en el que se desplazae
el émbole 44, wnido el véstago 42, que a su vez, en su
extremo exterior, por intermedio del soporte 27, lleve nmon-
tado el pistén 28, que enira en el cilindro depdsito 40
Para presioner el material g inyectar, eolooado previanan-
te en su interior por el plastificador. ‘

El oi1indre depésito presente interiormente for-
ma clnica en ol porta~boguillas 32 -figurs 2-; para faeili-
tar el deslizaniento del material a inyectar, que comnpri-
mido es introducido en la - boguilla 33 y de 4ste, regulsdo
por el mndo 39, pasa al molde.

En el euerpo hidriuliqo,'43 van dispusstos ani -
1le8 41, oon retenes destmes & evitar cualquier escape

El motor eléectrico 2 y la bomba 1 ven alojados en
€l interior de un mmeble metflico -figura 1=, que contienc
también el depeite 3 para el 1lfquido o aceite, En el wiamel
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| va la columna de retemciln 26, El sro 30 recoge lo sobrante
‘de materie plastif;uda por medio de la palets 21, accicna~

¥ el portaouinéree 31.

& su vez eatd uniao al reduoter 8. ba polea 7, unida por

— CEEE S 0“, O
mueble est&n colceados- 103 interruplores 4 pars les moto—
res, y los aperatos 6 de control.y medida (voltimetros,
amper{metros, ete.). '
' ' Ia parte central de la méquina estd fermads por
el soporte-base 38 -figura 1-, en cuye parte superior ve
roscada la columna ejs cenitral 24, 2 cuyo salrededor girs
la mesa bancada porta-moldes 20, cuyo giro se produce con
suavidad, debido & un cojinete axil plsno de rodsmiento
de bolas. Ie mesa 20 lleva fijado un anille con divisiones
para el centrado de los moldes, as{ como una gufs pare s -~
tos, que asegura su sujecién. Ta posicién exscta de la mesa
porta-moldes cuendo se la gira,se controla y regula por
medioc de fa ufia 19, eccionada por el pedsl 18,

Parae equilibrer la coutrepresién, la néquina lle-

ds por el eje 23, dispuesto en el tubo porta-cjee 22, las
columas guiaa 34, unen y ceniran ls mesa porte-moldes 20

En otro muedle metdlico 17 -figura 1=, va inste =
ledo el meter 16, aceplado al verisdor de velooidsd 9, gque

'correas & la 10, seciona el tornille sin-fin del plagti «
f1cador. |

En la tolva 12 e coloce 1a materis e inyectar,
que cae directamente sobre el tornilie -s:l.nefiu. El cilindro
13 estd dotado dé elementos de calefaceién, eldotricos, a
vapor, ete., y el oalor procedente de los mismos y el produ=
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racifn 11 para el ceso de que hays que enfriar el cilindro

eido por la frieeién del tornillo. si&-ﬂn, plastiﬁoa les
mezclas, que son presicnades hasta el porte~bogquillaes 14,
rars entrer atrevessande las begquilles en 109 -depbsitos 40
¥y ser inyectados,

La regulacién de las eantidades de mezclas plas -
tiﬁeadas, que el plastificador introduce en cada depdsito,
para sexr. inyectada, se efectda por medio de un &rupo cons-
tituide por el motor Ts vari&_tdor 9 ¥ reductor B', que acoio-

nan el tormillo sin-fin plastificador déndole el ndmero de vuel-

tas adecusdo. La pieza 15 tieme por objeto graduar la velo-
cidad, ' _ . _ |
El plastificador presents la cémera de refrige-

13.

Ie palanca 35 estd destinada a elevar o descender
ol plate perta—nelées 26 segdn convenga, pars la graduaciénl
de la altura de los moldes.

Los cilindros depbeito 40 estdn provistos de ele-
mentos de wmlefaceién eldetrico, vapor, ete., y de refrige~
raciln ﬁor egua, liquido o aire frio, con objeto de mante-
ner la temperatura adecuads de acuerdo eom las ocaracteris -
ticas de la mese recibida dsl pla.atiﬁeader, antes de gune
“la misma sea inyectada en los moldes,

‘Finalmente, la méguins estd dotada de una amplia
:I.nstalacién de aparatos de comtrelcomo manbmetros, terméme-
tros, interruptores y sefiales, que avisen y couirolan las
diversas fases del funcionamiento.
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 Este registro comsta de las siguientes reivindi-
caciones: ' | |

1.~ Mejores en la oconstruccién de méquines in~
Yectoras para 1la fabrieacién de objefés moldeados & base
de eauého Yy @erivedos y materias plietioqs,» caracterizadas
porque la méquine estd constituida por: un depésito tolva,.
que deposite el material éob_re un tornillo eip-fin plasti-
ficador, que gira por un grupo motor-veriadore-reductor, cu-
yo plastificador esté dotado de elementos de calefaccién
regulable, y &l menos ouatro cilindros deféaitos, que reo-
ciben la materia plastificadora, provistos de ranpras y
cenales en forms de espiral,. desde la entredas hasta le bo-
quills inyectora, ouyos deplsitos tembién estan dotados de
elementos de calefaceién, con dispositives de control y
regulacién, siendo las bogquillas de esos depdsitos adapte~
bles a ios moldes en que se inyecta la nmasa.

2.~ Mejoras segfn la reivindicscién anterior,
caracterizadas porque cada dispositivo hidrdulice de inyeo~
eién estd constituido por un cuerpo en el que se mueve we
~ émbolo, ouyo véstego es solidario en ‘el otro extremo de un
pistén, que entra en el cuerpo rlastificador, y presiona
la materia conira el porta-boguilla éénieo para hacerla pa-
sar por la boguilla el molde.

‘Je= Mejoras Segén las reivindicaciones anterio -
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-res, caracterizadas porque el dispositivo hidrdulico reoi-

res, earacterizadas porque las boquillas estén Go@adas
de un dispositivo adicional de clerre automético, formado
por un plato que sloja en su centro un easquillo, eon un
taladro de comunicacién, con una boquille perpendicular,
dispuesta al otro lado del plato con roscs exterior de
acoplemiento & la méquina; prolongdndose la pieza que fore
ma el plato pars doblarse en escuadra, y presentar la gufa
para una pieza corredera, qus se mueve contrs la acelén
de un resorts, apoyade Por mu ofro extremo en dicha es -
cuadra, cuya bPleza se prolonga en la tapa de cierre del
orificio de la bdoguilla, estando limitadas, las posiciones
extremas de la corredera j;or topes y dotado su véstago de
bulones radiales, de retencién de la corredera en la posi-
eién de abierta. .

4.~ Mejoras segin las reivindicaciones anterio~

be el 1fguido de impulsién de una bomba scoeionada por un
motor, que lo toms de un depdeito, dispuesto debajo de e~
ilos formendo un econjunto adyacente a la méquina, cuyo
funcionamiento estd regularizado por une llave de controi,
' 5.- Mejoras segin las reivindicacionss anterdo-
Tes, caracterizadas porque la parte central de la ndquina
estd comstituida por un soporte base, en cuya parte supe -
rior va roscada la columna que forma el eje central, alre-
dedor del cual girs la mesa porta-moldes, en un cojinete
axil plano; cuya mesa lleva fijedo un enille con divisiones
¥y una guia para el centrado de 1os moldes, ss{ como uns
ufia con pedal de accionamiento,pars 1s figacién de 1a mesa,
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_ 6, - Me;)oras eegﬂn las raivindicaeiones ante -
riores, earaeterindas ‘perque pera equilibrar la eontrap
presidn 1a mﬁqnina ileva una columns de - netenci6n, adenés
de las columnas gufas que unen y eentrea la mesa portamol-
des y el porté-cilindros, ‘ .

' 7;- Mejoras sogiin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizadas porque en otro mueble van instalados
el motor, con variador de velooidad, acoplado y wunido a su
vez al reductor, que musve la polea que por transmisién
de correa aseiona el tornille sin-fin plastificador, sobre
el que ca¢ la materia a inyectar, vértida en ung tolve dis-
puesta sobre el mismo, ouyo tormillo se aloja en un ¢ilin -
dro dotado de elementos de calefacoidnm,

8.~ Mejoras en la construccién de mﬁquinas in -
yectoras para la fabricaeidn de objetos moldeados a base
de caucho y derivedos y materias pl&et:leas”.

Segin se desoribe y reivindiea on esta memoria
&escriptiva.

Se detella o ilustre con los planos que 8 la mig-
n8 se acompafian,

Y cuya memoria descriptiva opnsta de 12 hojaa,

foliadas y eseritas & ndgquina poxy wna kola de sus caras,.
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