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La presente patente de Invención as refiere a
me j oras en la construcción, de máquinas inyectóme para la 
fabricación de objetos moldeados a base de cancho y deri­
vados y materias plásticas, mediante cuyas mejoras se per­
feccionan^ los procedimientos actuales para fabricar artí­
culos moldeados, a base de goma, caucho y derivados, inclu­
so regenerada c eintótica, en todas sus mezelaa adecuadas, 
y materias plásticas, con preferencia para fabricar cal — 
zades vulcanizados con el pise—suela de materias y
los cortes de cuero, piel, lonas, tejidos, paSoe, etc., y 
botas, sandalias, etc., a base de dichas materias en su 
totalidad.

La máquina a que nos referimos permite realizar 
la inyección con caucho-goma, regenerados de caucho, etc., 
directamente inyectado sobre los cortes de los calzados, de 
cuero, piel, lona, tejidos, fieltros, paños, etc., formando 
las suelas directamente moldeadas y vulcanizadas por inyec­
ción.

Bel mismo modo puede efectuarse la inyección con 
materias plásticas.

De un modo esencial las mezclas a inyectar, espe­
cialmente a base de caucho, en todas sus formas químicas 
y naturales, cauche artificial, etc., por la presente md - 
quina se preparan con un plastificader constituido por un 
tomillo ein-fin y ee inyectan con presión por pistón. B1  

acoplamiento-conjunción de ambos medios hace posible la 
perfecta inyección con goma.
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Entre lee ventajas que presenta la máquina esta­
blecida de acuerdo can lo que se reivindica, destacan:

- está automizada en su casi totalidad, y su fun­
cionamiento no ofrece riesgo alguno para él operador, per­
mitiendo por su concepción y mecanización, la inyección de!
mezclas a base de caucho o de materias plásticas en los 
moldes de conformación adecuada para moldear articules con 
dichas materias y derivados, regenerados, ato., especial - 
mente para la producción de sandalias, botas, calzados, 
ligeros y de trabajo, de sport, de vestir, enteramente de 
gema o de plásticos c con suelas en dichas materias y los 
cortes con pioles, cueros, tejidos, lonas, paños, etc;

- inyecta las mezclas de goma, materias pláeti - 
cas y derivados,con sus correspondientes moldea, sin que 
para su moldeo y vulcanización aea preciso una presión ul — 
terior despaás de la inyección, gracias a la adaptación en 
los moldes de un dispositivo de cierre automático, que ac - 
táa seguidamente que la boquilla inyectara (ya llenado el 
molde con la mezcla adecuada) pueda ser retirada del contac­
te con el molde, seguidamente de haber cumplido la boquilla, 
au función inyectara;

-trabaja sin más interrupción que loB segundos 
necesarios para la inyección de la masa en los moldes, y 
ello es posible por el dispositivo de cierre automático on 
las moldes, con lo que permite un ciclo continuado, que a— 
segura una regulación para les tiempos de plastificación de 
la masa y la correspondiente inyección;
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Está prevista de cuatro o más cilindros—depósito,
con boquillas para la inyección, en lugar de usa sola bo­
quilla, come ocurro en los procedimientos de inyección usua­
les, con lo quo so logra quo el tornillo-husillo plastifica - 
der (tomillo sin—fin) no so paralice un eolo mamante, su­
ministrando la maoa insta que debo sor inyectada por ol 
pistón hidráulico, presionando en ol cilindro—depósito so­
bre dicha masa# Mientras un cilindro—depósito sstó operando 
inyectando, el tornillo sin-fin (plastificador) deposita 
la cantidad adecuadamente calculada en otro cilindro-depó­
sito, y asi sucesivamente en circuito cerrado.

las principales características ds la 
mejorada sen:
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* un tomillo sin—fin, cuya velocidad de rota­
ción, que corresponde a la capacidad de material a inyeu — 
tar, se regala por medio de un moto-variador-reductor de 
velocidad, realiza la plaetifieación de la materia a in - 
yectar; siendo suministrados los materiales en granos para 
naterias termo—plÓsticas, y cuando se trate de elastáceres 
(caucho-goma) igualmente en grsneeados, c tiras, y se eargax 
en un depósito-tolva, que deposita por su parte el material 
directamente sobre el tomillo sin-fin del plastificador.

— el tomillo sin-fin plastificador, se calienta 
por auto-fricción, y per elementes de calefacción, elóctri- 
cos, a vapor, etc., y en eaae de necesidad de enfriamiento 
íste se realiza por medio de agua, líquidos o aire frió.
La calefacción se regula en seeeienes varias a temperaturas
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distintas, colocadas en el cilindro envolvente del tomi­
llo sin-fin.

— loe cilindros—depósitos que reciben la materia 
plantificada del tornillo sin—fin, van igualmente provistos 
de elemantca de calefacción, al objeto de mantener la masa 
a inyectar al grado de calentamiento que requiere su compo­
sición intrínseca para asegurar un perfecto moldeado y coa­
gulado vulcanizando la mezcla Todos loe elementos ¿e ca — 
lefacción de la máquina inyectora están provistos de a - 
poratos de control y regulación de temperatura^ para aumen­
tar o disminuir c estabilizarla, segán las circunstancias 
y características;

15

— ranuras y canales en forma espiral, dispuestas 
en Ice cilindros—depóeito, desde su parte interna de entra­
da basta la salida o boquilla inyectora, retardan el reco­
rrido de la masa, lo que permite que la máquina inyectora 
trabaje en posición vertical, en lugar de hacerlo horizontali-

20

Rente como en la mayoría de máquinas a inyectar, lo que pro­
porciona a las materias-masa preparadas y plastifloadas, de3 
conveniente y calculado espacio de tiempo y eentrlíueidad 
para un perfecto mantenimiento de la masa plastifieada,ain 
tener necesidad de recurrir al auxilio de máquinas adiciona­
les para la realización de dichas operaciones;

— cada cilindro—depósito, está provisto de unn bo­
quilla inyectora, que se adapta a les moldes para la inyec­
ción de la masa- Como la máquina inyectora que se reivindi­
ca, está provista como se ha dicho, de cuatro o más cilin­
dros-depósito, permite trabajar con todas simultánea o al-
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tentativamente, sin tener que paralizar la máquina, como 
sucede con máquinas con ama sola boquilla de inyección;

- las boquillas inyectores llevan adaptados los 
cierres automáticos a que ya nos hemos referido*

La función de estos cierres automáticos es la ds
mantener el molde cerrado, impidiendo la salida de la mez-
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cía inyectada, y con elle impedir se produzca un descenso 
en la presión, y también que las mezclas moldeadas puedan 
contener falles por falta de materia. Con dicho dispositi ­
vo, principalmente para la inyección de mezclas a base de 
caucho y derivados, cuya vulcanización es más lenta que en 
las materias termoplásticas, ya que los hidra-carburos son 
de vulcanización más lenta, el dispositivo de cierre, una de 
las mejoras esenciales que se reivindica, permite retirar 
la boquilla do la máquina inyectara, del molde, tan pronto 
cumplida su misión de rellenar el vacie a moldear, lo que 
hace que la boquilla en cuestión pueda actuar seguidamente
en otro molde, con lo que se gana en velocidad dé produe 
ciÓn.

En las mezclas de goma y derivados, el mantenimien-
20 te de la boquilla durante un tiempo superior al de inyección 

puede ocasionar disturbios en la ordenación del trabáje de 
la máquina inyectara, especialmente en el eielo de plastifi—
oación inyección, e incluso que las mezclas inyectadas se
pre-vulcanieen. Todo ello queda superado con el dispositivo
ae cierre automático.25
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Dentro do las reivindicaciones que se estable - 
con pueden fabricarse máquinas inyectoras de las fcroas, 
tamaños y materiales que se Juzguen adecuados, para la a—
plicación concreta de que ae trate, sin que tales varia - 
cienes, asi come las que puedan introducirse en detalles
de su presentación y organización afecten a la esencial idad 
reivindicada, per lo que las máquinas Inyectaras que se 
fabriquen, dentro de la idea general reseñada, can cual - 
quiera de esas modificaciones, no serán sino variantes^ 
igualmente comprendidas y protegidas por el presente re - 
gistro.

En esta idea, las adjuntas figuras corresponden 
únicamente a una forma de ejecución, sin carácter alguno 
limitativo, que ae presenta a titulo de ejemplo de reali ­
zación, para concretar cuanto se dice en esta memoria des­
criptiva.

La figura 1 ilustra esquemáticamente la preyeo — 
ción en alzado de conjunto de una máquina, establecida de 
acuerdo con las mejoras que se reivindican.

La figura 2 presenta la sección diametral del 
dispositivo hidráulico de presión y cuerpo de preplastifi- 
caeión, con su boquilla Inyeotora.

La figura 3, muestra, parcialmente en alzado, 
la parte de la máquina que corresponde a ana de las boqui­
llas de sujeción.

Las figuras 4 y 5, respectivamente en proyección 
en planta y sección A—B, corresponden al dispositivo de 
cierre automático de la boquilla de inyección.
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Con referencia a dichas figuras y a lea námeros 
que sobra alias designan las partas y detallas da la má­
quina representada, qae interesan a les fines de esta me­
moria, la descripción de la misma es como signe;

La bemba i -figura t-, accionada por el motor 
2, envía el aceite . líquido que ..utilice, desde el de­
pósito 3, a la llave de control 37, accionada por el man­
do 36, para realizar los movimientos correspondientes al 
impulso e depresión en el diepoaitivo hidráulico.

Bsts dispositivo hidráulico está constituido por 
el cuerpo o camisa 43 -figura 2-, en el que se desplaza 
el ómbole 44, unido al vástago 42, qae a su vez, en su 
extreme exterior, por intermedio del soporte 27, lleva mon­
tado el pistón 28, qua entra en el cilindro depósito 40 
para presionar el material a inyectar, colocado previamen­
te en su interior por el plastiíieador.

B1 cilindro depósito presenta interiormente for­
ma cónica en el porta-boquillas 32 -figura 2-, para facili­
tar si dsslizamicnto del material a inyectar, que compri­
mido es introducido en la boquilla 33 y de ísta, regulado 
por el mando 39, pasa al molde.

Bn el cuerpo hidráulico 43 van dispuestos - 
lies 41, con retenes destinados a evitar cualquier escape 
del líquido y a recoger las fugas que pudieran producirse.

El motor eléctrico 2 y la bemba 1 van alojados en 
el interior de un .moble metálico -figura 1-, que contieno 
tambión el depósito 3 para el líquido o aceite. En el miase
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mueble están colocadoslos interruptores 4 pera les moto­
res, y los aparatos 6 de control y medida (voltímetros, 
amperímetros, etc.).

La parte central de la máquina está formada por 
el soporte-base 38 -figura 1-, en cuya parte superior va 
roscada la columna eje central 24, a cayo alrededor gira 
la mesa bancada porta-moldas 20, cuyo giro as produce con 
suavidad, debido a un cojinete axil plano de rodamiento 
de bolas. La mesa 20 lleva fijado un anillo con divisiones 
para el centrado de les moldes, asi eomo una guia para ás -- 
tos, que asegura su sujeción. La posición exacta de la mesa 
porta-moldea cuando se la gira,se controla y regala por 
medio de la uña 1$, accionada por el pedal 18.

Para equilibrar la contrapresión, la máquina lle­
va la columna de retención 26. El aro 30 recoge lo sobrante 
de materia plastifieada por medio de la paleta 21, acciona­
da por el eje 23, dispuesto en,el tubo porta-ejes 22. Las 
columnas guías 34, unen y centren la mesa porta-moldes 20 
y el portacilindroe 31.

En otro mueble metálico 17 -figura 1-, va insta - 
lado el motor 16, acoplado al variador de velocidad 9, que 
a su vez está anido al reductor 8. La pelea 7, unida por 
correas a la 10, acciona el tomillo sin-fin del plasti - 
fioador.

En la tolva 12 se coloca la materia a inyectar, 
que cae directamente sobre el tomillo sin-fin. El cilindro 
13 está dotado de elementos de calefacción, eláetricos, a 
vapor, etc., y el calor procedente de los mismos y el proda-



mezclas, que sen presionadas Tiesta el porta-boquillas 14, 
para entrar atravesando las boquillas en los depósitos 40 
y ser inyectados.

8

20

La regulación de las cantidades de mezclas pina — 
tificadas, que el plastifieader introduce en cada depósito, 
para ser inyectada, ee efeetáa por medie de un grupo cons­
tituido por ol meter 7, variador 9 y reductor 8, que accio­
nan el tornillo sin-fln plastifieader dándole al námero de suel­
tas adecuado. La pieza 1$ tiene por objete graduar la velo­
cidad.

El píastificador presenta la cámara de refrige­
ración ii para el case de que baya que enfriar el cilindro 
13.

La palanca 35 está destinada a elevar c descender
el plato porta-moldes 20, segdn convenga, para la graduación 
de la altara de les moldes.

Les cilindres depósito 40 están provistos de ele­
mentos de calefacción eláctrico, vapor, etc., y de refrige- 
raei& por agua, líquido e aire frió, con objeto de mante­
ner la temperatura adecuada de acuerdo con las earactarís -
tioas de la masa recibida del plastifieader, antes de que 
la misma sea inyectada en los moldes.

Finalmente, la máquina está dotada de ana amplia 
instalación de aparatos de contrdcomo manómetros, teimóme- 
troe, interruptores y seHales, que avisan y controlan las 
diversas fases del funcionamiento.
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Bate registro consta de las siguientes reivindi­
caciones:

1 Mejoras en la construcción de máquinas in— 
rectoras parala fabricación de objetos moldeados a base 
de caucho y derivados y materias plásticas, caracterizadas 
porque la máquina está constituida per: un depósito tolva, 
que deposita el material sobre un tornillo sin—fin plasti— 
ficador, que gira por un grupo motor-variader-reductor, cu­
yo plastifleader está dotado de elementos de calefacción 
regulable, y al menos cuatro cilindros depósitos, que re­
ciben la materia plastiíieadora, provistos de ranuras y 
canales en forma de espiral,, desde la entrada hasta la bo­
quilla inyectera, cayos depósitos tambiÓn están dotados de 
elementos de calefacción, coa dispositivos de control y 
regulación, siendo las boquillas de esos depósitos adapta­
bles a loe moldes en que se inyecta la masa.

2+- Mejoras segdn la reivindicación anterior, 
caracterizadas porque cada dispositivo hidráulica de inyec­
ción está constituido por un cuerpo en el que se mueve un 
ámbolo, cuyo vástago es solidario en el otro extremo de un 
pistón, que entra en el cuerpo plastif leader, y presiona 
la materia contra el porta-boquilla cónico para hacerla pa­
sar por la boquilla al molde.

3*- Mejoras segdn las reivindicaciones anterio —

25



rea, caracterizadas porque las boquillas están dotadas 
de un dispositivo adicional de cierre automático, formado 
por un plato que aloja en su centro un casquillo, con un 
taladro de comunicación, con una boquilla perpendicular, 
dispuesta al otro lado del plato con rosca exterior de 
acoplamiento a la máquina; prolongándose la pieza que for­
ma el plato para doblarse en escuadra, y presentar la ¿"fe 
para una pieza corredera, que se mueve contra la acción 
de un resorte, apoyado por au otro extremo en dicha es ­
cuadra, cuya pieza se prolonga en la tapa de cierre del 
orificio de la boquilla, estando limitadas, las posiciones 
extremas de la corredera per topee y dotada su vástago de
bulones radiales, de retención de la corredera en la posi­
ción de abierta^

4.- Mejoras segdn las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque el dispositivo hidráulico reci­
be el liquido de impulsión de una bisaba accionada por un 
motor, que lo tema de un depósito, dispuesto dobajo de e- 
llos formando un conjunto adyacente a la máquina, cuyo 
funcionamiento está regularizado por una llave de control.

5+- Mejoras segán las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque la parte central de la máquina 
eetá constituida per un soporte base, en cuya parte supe - 
rior va roscada la columna que forma el eje oentral, alre­
dedor del cual gira la mesa porta—moldes, en un cojinete 
axil plano; cuya meea lleva fijado un anillo con divisiones 
y una guia para el centrado de les moldes, asi como una 
usa con pedal de accionamiento,para la fijación de la mesa.
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6* ** Mejoras segdn las reivindicaciones ante - 

rieres, caracterizadas porque para equilibrar la contra­
presión la máquina lleva ana columna de retención, 
de las columnas guías que unen y centran la mesa portamol- 
des y el porta-cilindros.

7.- Majoras segdn las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque en otro mueble van instalados 
el motor, con variador de velocidad, acoplado y unido a su 
vez al reductor, que mueve la polea que por transmisión 
de correa acciona el tornillo sin-iin plastificador, sobre 
el que cae la materia a inyectar, vertida en una tolva dis­
puesta sobre el mismo, cayo tomillo se aloja en un cilin - 
dro dotado de elementos de calefacción.

Mejoras en la construcción de máquinas — 
yectoras para la fabricación de objetos moldeados a base 
de caucho y derivados y materias plástica^

Segdn se desoribe y reivindica en esta memoria 
descriptiva.

Se detalla e ilustra con los planos que a la "i?- 
ma se acompasan.

Y cuya memoria deserip 
foliadas y escritas a p<g

Madrid,

!ta de t2 hojas, 
ana ̂ ola de sus caras.
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