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PATENTE DE INVENCION

Por veinte afios

_cuyo privilegio se solicita para todo el te-

rritorio espafiovl a favor de:
Don Joaguin BORET CARBONELL .

de nacionelidad espaficls con residencia en

Barcelona, calle Calabria ne 5, 20 s POT:

WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA LA
FABRICACION IE TUBOS D HORMIGON™
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Egte Patente gde Invencidn se refiere a unos perfeccionamien-
tos introducidos en las méquinas para febricer tubos de hormigén,
gracias a los cuales 32 logre una rotable simplificacidn y mejore-
miento 48 1as mismas en todos los aspectos, o sea tanto por lo que
ge refiere a su congtruccidn y funclonamlento coms en orden & eco-

vnom..a de coste y mejor logro de su linea estética.

Sabido es, en efectp, que en esta clese de méquinas el des-

-’i)lazamiento longitudinal del émbolo conformador de los tubos tiene
':-lugar conjuntaemente con los mecanismos de accionamiento correspon-

dientes, es ‘decir con e1 motoxr y 19. transnisién redquctora del ca-
20, 10 cual evidentemente supone une apreciable movilizacidn de
pesds muertos gue obliga necesariamente a dejar fuertemente con-
trapesados dichos elementos en movimiento para lograr la correcta
Teslizacidn G las operaciones de moldeo, lo que, @ su vez, tras-
c¢iende sin quds en el :.mperfecto desplazsmiexrbo y equn:.brado del
citado sistema moldeador.

Paera obv:.a.r todoe estos inconvenientes €1 solicitante ha in-
troduclido pues una serie de mejoras en esta clase de miguinas, que
para méds féeil comprensidn,.se exponen a continuacién describien~
do un caso de realizacidén concreto de dichas mejoras, el cual dte
be ger tomado a titulo de ejemplo no limitativo, acompaiiandose P~
ra ello, ademés, una lémina de dibujos ilustrativa de tal descrip-
¢cidén,

En diéha lémina, figura 1, corresponde a una vista lateral
de la méquina segdn la inveneién con la representacién de variag
partes seccionadas, mientras que figuras 2 y 3, corresponden a
las vistas en rlanta ¥ alzado respectivamente del drgano o mangui-
Yo de arrastre propiamente dicho Gel eje solidario del émbolo mol-.
deador. - , '

En dichas figuras se ha represent;a.do por (1) a la banceda me-
télica monobloc en la que queda fijsmente montado el mecanismo de
accionamiento del eje rotativo vertical (2), el cual inferioimen
te, lleva dispuesto el émboio (3) conformador del tubo dentro del
molde correspondiente (4). El despiazamiento vertical y progresi-
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vo de dicho émbolo (3) hacia arriba, congecuencie de la cofﬁ;‘fﬁi‘é

: comﬁmsién y deslizamiento en plano inclinad de las paletas heli-

zoidales (5), que se construyen de fundicién especial endqurecida,
'aoble-el material o mortero que en definitive ha de formar el tu-
bo (6), trasciende vnicae y exclusivamente en el eje de referencia
(2), yendo el mismo para ello debideménte contrapesado por el ex-
tremo superior por medio de un cable (7) @1 que por el extremo

opues'to recayente dentre de la bancada monoblos (1) pende una pe-
sa (8)_de gravitacién graduable, viniendo el cable (7) debidamen-

.te guiads por medio de tres poleas (9), (10) ¥ (11), la Altima ge
‘ las cusles se halla conectads por una adécuada transmisién de cage

na (12), & un volante de accionsmiento meymsl (13) provisto de un
mecanismo de rueda dentada (14) con su tringuete ds retencién (15),
todo ello con objeto de poder efectuar la elevacién y descenso ma-

nusles del eje (2).-

En cuento al mecanismo de accionamiento del eje rotativo
(2), 1 mismo se hella integrad por el.electromotor (16) y el re-
ductor de tornillo sin fin y corbna (17) provisto intériomente
del menguito (L8) dentro del oumal des].i'za;, a su irez, el eje (2) a
lo large de lag dos guias 1ongitudinales-(19) diametralmente'opueg
tas, con la particularidad dé que 1a presién que el manguito de

‘referencia (18) trensmite mobre tales guims (19) pars imprimir el

correspondiente movimento de giro, se realize ademés a través de
un juego de rodemiemtos a rodillos (20) verticelments dispuestos
¥y montados de forma que loa anillos exteriores (21) se apoyan pre-
cisamente sobre dichas guias (19), con lo que tsles rodamientos
(20) van girando a medida que se produce el deslizamiento verti-
cel del repetido eje (2) ¥y en cuyas condiciones la presién tangen-
cial ejercida sobre éste resultia de tal forma perfecta a lo largo
de cada operacidn gue el atascamiento del ejo k2) en el manguito
(18) resulta totalmente imposible.

-

Le velocidad de la corona dentada del reductor (17) resul-
ta por su parte varisble por médi6 Y& sea de poleas extensibles
verliadorag (22) como en el preéente ejemplo, o bien por medio de
cualqﬁier- mecanisamo variador o cambio de marchas adecuado, qﬁeﬁan-
d, ademés, instelao ol motor (16) sobre la plataforma desplaza~
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ble (23) provista .del lusillo (24) y del volante menuel (25) pars
. poder ajustar en todo momento la tens;dn de 1las correas (26). La
bande ja syﬁperior (27) ae recepoidén dsl mortero que ha de fommar el
tubo (6) resulta por su parte -desplazable‘ nacia arrib‘a .pa.ra la co-
locacidn y extraccidén de los moldes (4) antes y despuéds de cada o-
- peracidén por medio de.la palanca mammal (28) proviste del pestillo -
(28’ )-que puede quegsr blogqueado en la muesea del brazo artionlado
(29) cusndo interesa mantener fetem.da en posicidn elevada dicha

bandeja ( 27) H

i

: En tales cond:.ciones, el manejo de la ma.quina perfeccionaga

4

/ de acuerds con la invencién comprende 1as siguisntes operaciones

y fases. »

a) ge dn.sponen la bandeja (27) y el eje (2) del émbolo (3)
en poaz.cidn le¥antada. -

' b) Se coloca el molde (4) sobre las gulss clrculares (30) del
zécalo de la maquina, ’

‘ c) ge baja la bmde;ja (27), fijéndose auperiormente eh el mol.
d (4) _ : )
d) Se baja manuealmente el émbole (3) mediante el volante (13),
e) se czmecta debidamente el trinquete (15) sobre la rueda
dentade (14) nediante 1a pélanquita (31).

£) Se pans en marcha el motor, empezando asi el giro del eje
(2) y por consiguiente del émbolo (3), con lo cual las pajetas (5)
ven comprimiendo la masa de hormigén 2 medida que va cayend dentro
del molde verificéndose agi automaticamente l&e eleeacidén del mismo
‘ha¢ia arriba. '

g) Se gradia la oompresidn del émbolo (3) lastrendo més o me-
nos el contrapeso (8).

h) Llegada a tope superior del émbolo (3) y conclusién e la
operacidén moldeadpra, en cuyo momento ge levanta manueimente el eje
(2), haciendo lo propio con la bandeja (27) por medio de 1la pan,an..
ca (28}, siendo retenida esta bandeja (27) en su posic:.én elevada
_ por medio del pest:.llo (28’ ) que se acopla a la muesca del brazo
artioulado (29). ‘

1) Se extrae el wolde (4) con una carreta.lla espwialmente pre
vista para tdal fln, a partir de lo cusl .se rep:.te el ciclo volv:.en..
do a la primera operacidén descrita.
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Descritas las principales cafactemsticas y particulari-

- dades de los perfeccionamientos a que se -contrae la presente Paten-

te de Invencldn, ha de hacersge constar que en €l mismo objeto podréa i
mtmducirse 1as modificaciones que 1la técmca ¥ la practica aconse- -

- Jeren, ya gea por 1o que ge refiere a foma, como & dimengiones y

nateriales empleados para la construccién de la méquins perfecciona~ -

ds, siémpre que con ello permanezca inslterada la idea bésica de ‘la

llnvencldn, que es 18 que se resume y concreta en los términos de la

s.Lgulen te ‘
' N 0 T A

_ Se declaran de propiedad y novedad psra todo el territo-
rio espaﬁol las siguientes '

ZREIVINDICAGIONLS

1.= Perfecca.onanlento‘s en les méquinas para la fabricacidn
de tubog de hormigén que se Qaracterizan,ésenéialmente por determinay
una bancada metélica monobloc convenientémente conformada y dimensio-—
nada.en la que quede estéticamente montado un mecenisme de accionam
miento del eje vertical rotativo gue inferiormente 1lleve dispuesto
el émbolo conformador del tubo dentro de los moldes correspondien—
tes, con la particularidad de que el desplazamiento vertical y pro-

gresivo del émbolo hacia arriba como consecuencia de la continuada
- compresién y deslizemiento en plano inclinado de las paletas heli-

'zoidalés, que en este caso se congtruyen en fundicidn especial en-

durecida, sobre el mortero en estdado pastosc que va penetrando en el
molde; trasciende dnica y exclusivamente sobre el eje de referencia,

-yendo el mismo para ello debidamente cont;-apesado por su extremo su-

perior por medic de un ceble debidamente anclade y guiads por tres
correspondientes poleés de las cusles la Wltinme situada-en poaicidﬁ
m4s baja dentro de la bancada, se halla ‘debidamente conectada por
trangmisién a cedena ', ‘con un volante de accionamiento manual del
eje el cual va provisto de un mécanismo de retencién fomad por unaA
rueda dentada y su correspondiente trinquete retenedor, desconecta-

de 1la bancada mnoblqc,igualmente, el contrapeso de gré.vi‘bacidn gra~
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" duable segin las clases de mortero utilizado, que pende del extre-

mo del mencior;ado ceble anclade al eje vertical giratorio.

~ 2.- Perfeccionamientos en las méquinas para la fabricacién
de tubos de hormigdn, segin la reivindicacign anterior, caracteri-
zados también porque el sccionemiento del eje comportador del ém-
bolo s redliza por medio de un mecémism motorreductor de veloci-
dad estatico con relacién a 1a bancada monobloc, €l cual estd com-
puesto de tormillo sin fin y corona dentada horizontales, yendo
montéda. ésta en un niclec en forma de manguito en cuyo interior
desliza el eje del émbolo & lo largo de dos guias longitudinsales
dlametrslmente ppuestas, con le particularidad de que la presidén
que el manguito de referencia ejerce sobre ambag guias péra ime
prinir. el necesario movimiento giratorio, se realize ademfs a tra-
vés de un juego de rodamientos a rodillos verticelmente disgpuestos
¥ montados de forma que los anillos exteriores se apoyan precisa-
mente en dichas guias, con lo que tales rodamientos ven gifando
a medida que se produoe el deslizamiento verticel del repétido
9;}9, en cuyass condiciones la pzesidp'tangencial ejercida sobre és-
te resulta de tal forma correcta en el traunscursc de las opera-
ciones de moldeo que el atascamiento del eje resulta totalmente
impogible.

‘ 3.~ Perfeccionamientos en las méquinas para la febricacidn
de tubos de hormigén, segiin la reivindicaeidn anterior, caracteri-
zado teambién porque la velocidad del mecanismo reductor de accio-
naxniénto es8 pusceptible de variacién medisnte asparato variador
o0 cambio de maf-chas adecuado, quedende instalado ademés el motor
sobre una platafoxma-éesplaza‘nle con mmigillo y volante mamal pa-
ra podér ajustar en tods momento la tensidén de las correas de
tranamisién, -

4.~ Perfeeéionsmientoa én las méquinas para ia fabricacién
de tubos de hormigén, segin la revindicacién 1, ceracterizados
finalmente porque la bandeja sxipérior de recepcién del mortero

. ¢ hormigdén-en estado pastoso resulta por em parte desplazable

hacia arriba por medic de una palance mapusal que al @r accionada
permite extraer y colocar los moldes en el zécalo de la miquina
en los momentos dportums, existiendo por su parte en dicha pae
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lanca un pestillo o apéndice medio que &l quedar enclavado en

un brago articulade con una mmesce de acoplamiento oportuns, man-

tiene a 1a bandeja retenida en posicién elevada Qurente las co-
" rrespondientes operaéiones de colocacidn y extraccién de los

\“\\ mol des,
\ . 5.,= "FERFECCIONAMIENTOS EN LAS M:A.QUINAS ’PA'RA LA FABRICA—-
—_— 185, CIOK IE TUBOS TE HORMIGON"
. - )
7 Todo ello conforme queda descrito y reivindicado en la
E presente memoria que consta de siete hojas foliadas y mecano-
J grafiades por una solé CaT2 y une lémina de didbujos que 18 ilue-
j tra, '
- s Madrig, 11 de Septiembre de 1.964
\,(/‘ '_‘: P‘AO )
Y '
- LUIS RUIZ PALACIOS
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